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ТКАНИ СМЕШАННЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ 
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Технические условия
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Specifications

ОКП 83 1811

ГОСТ
19700-91

Дата введения 01.01.9)

Настоящий стандарт распространяется на суровые техничес
кие смешанные ткани, предназначенные для изготовления рези
но-тканевых конвейерных лент и плоских приводных ремней.

Требования настоящего стандарта являются обязательными.

1. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

1.1. Ткани смешанные технические для конвейерных лент и 
плоских приводных ремней должны изготовляться в соответствии 
с требованиями настоящего стандарта по технологическому ре
жиму, утвержденному в установленном порядке.

12. О с н о в н ы е  п а р а м е т р ы  и р а з м е р ы
1.2.1. Ткани должны вырабатываться из комбинированных 

нитей, полученных совместным кручением хлопчатобумажной или 
смешанной пряжи и полиэфирных комплексных нитей.

Хлопчатобумажная и смешанная пряжа и комбинированные 
нити должны соответствовать требованиям РСТ РСФСР 781.

Полиэфирные комплексные нити структуры 111 текс и 111 текс 
ХЗ должны соответствовать требованиям ГОСТ 24862, полиэфир
ная комплексная нить линейной плотности 93,5 текс — ТУ 
С -06— С22.

В тканях БКНЛ-65 н ВКНЛ-65-2 применяют хлопколавслио- 
ную пряжу структуры 50 текс X 5 или 81 текс X 3 с содержанием 
полиэфирного волокна не более 33 % без ухудшения фнзнко-ме- 
танических показателей, установленных в табл. I.

1.2.2. Ткани должны вырабатываться переплетением — саржа 
равносторонняя двухремизная (полотняная).

Издание официальное
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1.2.3. Тканн вырабатывают шириной от 75 до 205 см с интер
валом 5 см.

Предельное отклонение по ширине тканей устанавливается. %:
*  1.0 — для тканей шириной до 150 см включ.;
±1.5 —для тканей шириной свыше 150 см.
1.2.4. Длина ткани в рулоне должна быть не менее 100 м.
Не более 5%  от партии могут быть куски ткани в рулоне дли

ной менее 100 м, но не менее 40 м.
1.3. Х а р а к т е р и с т и к и
1.3.1. По физико-механическим показателям ткани должны 

соответствовать нормам, указанным в табл. 1.

Т а 6 л и п з 1
Норна пая тхаяеЯ

И m u m  с и н и е  
п о к а з а т е л я Б К Н Л -6 6 Б К Н Л .в 5 ! Б К Н Л -1 М

Поверхностная 
■логиссть, г/м1 53С±30 550±30 930±50

Количество нитей 
■ а  10 сы

по осиовс 9б±2 9б±2 96±2
ио утку 40±2 40±2 36*2

Разрывная нагруз
ка полоски ткани 
размерам 50x200 мм, 
да11 (кгс). нс менее 

по основе 319(325) 319(325) 785(800)
по утку 137(140) 137(140) 324(330)

Удлинение вдлоскн 
тканн размером 50Х 
Х200 мм при разры
ве. %, нс более 

по основе 27 26 32
ПО утку 1в 15 2 0

Удлинение полоски 
ткани размером 50Х 
Х200 им по основе 
при 10% нагрузке от 
установленной, % 7,5±1,5 6.5±1.5 7,5±1,5

Усадка тканн п го
рячем воздухе, %. 
не более 

по основе )Г 12 6
по утку I f 10 3

Толщина тканн, мы 1.в5±в.15 1.75±0,15 2 , 0 * 0 , 2 0
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Продолжение табл. I
Нория лая тк«и«й

Нзимечссхиие
ЯО**5ВТ«Х* БКНЛ-85 БКНЛ-6&-2 ВКНЛ-160

Структура нити я 
вид B'vtoxua

по основе НПЭ 93,5 текс-f НПЭ III текс+ Н П Э  КТ ш
Пр.х/б 84 текс 
(ПМ )хЗ

Пр.х'б 84 текс тексХЗ* Пр.х/б
(П У )хЗ 50 тскс (ИМ )х5

пт утку То же То же То же

или или _
по сспове Н П Э  93 5 текс » НПЭ ш  текс-*- —

по утку

Пр т/б 50 текс 
(П.М)х5

То же

Пр х 'б 50 тскс 
(ПМ )х5

То же
Массовая доля ком- 

гоненгсь в ткани, %
полиэфирной ИНТИ 27.5*1.0 31.0*1.0 56.5*1.5
хлопчатобумажной

пряжи 72,5*1,0 69,0*1.0 43.5*1.5

П р и м е н е н и я :
I. Сокращенные обозначения нитей и пряжи:
11Г1Э — нить полиэфирная; НПЭ КТ — нить полиэфирная крученая тормо- 

фиксироваиигя; Пр.х/б — пряжа хлопчатобумажная; ПМ — пряжа с пневмомеха
нических прял ильных машин.

2 Условные обозначения марок тканей:
БКНЛ — больтниг ю  комбинированных нитей с лавсаном; 65. 150 — разрыв

ная нагрузка по основе, кге, приходящаяся на ! см ширины тханн; 2 — моди
фикация ткани, предусматривающая использование полофнриой ичти линейной 
плотности 111 текс.

3. В ткани БКНЛ-150 можно применять хлопчатобумажную пряжу струк
туры 72 тексх4 По ОСТ 17—96, при атом массовая доля полиэфирной нити 
должна составлять (54,5*2,5)% хлопчатобумажной прлжи — (45,5*2.5)%.

Марки тканей, соответствующие нм артикулы и коды ОКГ1 
приведены в приложении.

1.3.2. Ткани должны быть очищены or концов нитей и пуха.
1.3.3. В тканях не допускаются следующие грубые местные по

роки внешнего вида:
дыры;
блнзны в две и более нитей;
заметная заделка порока (отрыв основы, плохо приработан

ный);
нарушение кромки (стянутая, провисшая и рваная);
неподработанные нити ос:;овы;
провисание отдельных участков ткани *:о основе;

2*
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масляные пятна, незамытые растворителем; 
разные линейные плотности нитей.
1.3.4. Недопустимые грубые местные пороки внешнего вида 

подлежат фактическому вырезу па предприятии-изготовителе.
1.3.5. Допускаемые местные пороки внешнего вида не долж

ны превышать количества и размеров, указанных в табл. 2.
Таблица 2

Нйииеиоввни» порока Размер m i  количество 
порою*

1. Близка в одну нить в общей сложности, см 25
2. Недоеека в одну-две инти, шт. !
3. Подплетина до I см?. шт- 1
4. Отрыв основы, хорошо приработанный, шт.
5. Затяжки кромок а тканях: 
шириной до 150 см — глубиной до 5 мм.

1

шириной свыше 150 см — глубиной до 10 мм. шт. 
6. Местные утолщения нитей осипзи н утка (уз-

10

лы, слеты, заработанный пух не более двукратной 
толщины ткани, шт.) 10

П р и м е ч а н и е .  Каждое наименование порока, с указанным в табл. 2 раз
мером и количеством, оценивают одним пороком.

1.3.6. Суммарное количество допускаемых пороков внешнего 
вида на условную длину рулона 100 м условную ширину 100 см 
не должно быть более 10.

1.3.7. Прн отклонении фактической длины и ширины куска 
ткаии от условной количество допускаемых пороков пропорцио
нально пересчитывают.

1.4. М а р к и р о в к а
1.4.1. На оба конца ткани в рулоне должно наноситься клеймо 

с указанием наименования предприятия-изготовителя и номера 
технического контролера.

Клеймо должно располагаться длинной стороной вдоль среза 
ткани на расстоянии не более 50 мм от конца среза и кромки 
ткани.

Ткань БКНЛ-65-2 должна иметь отличительную маркировку 
(цветную нить в кромке или цветную полосу по торцу рулона, на
несенную несмываемой краской) по согласованию потребителя с 
изготовителем.

1.4.2. На внешнем конце рулона с помощью специальных штам
пов дополнительно указывают:

товарный знак предприятия-изготовителя;
наименование ткани;
ширину ткани, см;
длину ткани в рулоне, м;
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номер рулона;
дату изготовления;
обозначение настоящего стандарта.
Ткани БКН.П-65 и БКНЛ-65-2 с использованием смешанной 

пряжи должны иметь дополнительную маркировку «ВЛ».
1.4.2. На каждый рулон ткани наносят манипуляционные зна

ки по ГОСТ 14192 «Крюками не брать» и «Беречь от влаги».
1.5. У п а к о в к а
1.5.1. Ткани должны быть накатаны в рулоны во всю ширину 

ровно, без перекосов, без свисання и загиба кромок на полые 
деревянные «ли поливинилхлоридные взлики с отверстием под 
штангу в виде квадрата со стороной размером (40±2) мм, соот
ветствующие требованиям ТУ 17 РСФСР 32—8.

1.5.2. Рулоны ткани должны быть перевязаны в двух местах 
перевязочным материалом из отходов производства или прошиты 
по всей ширине.

2. ПРИЕМКА

2.1. Правила приемки — по ГОСТ 29104.0 со следующим до
полнением: при обнаружении хотя бы одного рулона ткани, не 
соответствующего по внешнему виду требованиям настоящего 
стандарта при повторной проверке, всю партию считают не соот
ветствующей требованиям настоящего стандарта.

2.2. Каждую партию ткани сопровождают документом о каче
стве с указанием:

наименования предприятия-изготовителя или его товарного 
знака;

артикула и ширины ткани;
результатов лабораторных испытаний;
номера партии;
количества рулонов в партии;
даты отгрузки;
обозначения настоящего станларта.
2.3. Массовую долю компонентов нити в ткани изготовите ть 

определяет периодически не реже 1 раза в месяц.
При получении неудовлетворительных результатов периодиче

ских испытаний проводят повторные испытания на трех партиях 
подряд до получения положительных результатов.

3. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

3.1. Отбор проб — по ГОСТ 29104.0
3.2. Проверку качества тканей по внешнему виду проводят 

путем просмотра их при отраженном свете на браковс.чно-мериль- 
»о* машине с наклоном к вертикали под углом 30—35’.
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При возникновении разногласий просмотр тканей проводят при 
естественном освещении на горизонтальном столе.

3.3. Определение линейных размеров и поверхностной плотно
сти— по ГОСТ 29104.1 со следующими дополнениями:

ширину ткани в рулоне принимают го минимальному значе
нию;

определение длины ткани в рулоне проводится счетчиками мет
ража с допускаемой относи тельной погрешностью *0.5%.

3.4. Определение количества нитей на 10 см но основе и ут
к у — по ГОСТ 29104.3.

3.5. Определение разрывной нагрузки, удлинения при разры
ве и удлинения по основе при 10% нагрузке — по ГОСТ 29104.4 
со следующим дополнением: для тканей БКНЛ-65 и БКНЛ-65-2 
величину предварительной нагрузки устанавливают9,8Н (1,00кге), 
для ткани БКНЛ-150—19,6 Н (2.00 кгс).

3.6. Определение толщины ткани — по ГОСТ 29104.2.
3.7. Определение изменении размеров ткани в горячем возду

хе проводят в сухом состоянии по ГОСТ 29104.9.
3.8. Определение массовой доли компонентов комбинирован

ных нитей, составляющих смешанную ткань— по ГОСТ 29104.15.

. 4. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

4.1. Т р а н с п о р т и р о в а н и е
4.1.1. Транспортирование тканей — по ГОСТ 7000 со следую

щим дополнением: при транспортировании рулоны тканей должны 
находиться в горизонтальном положении.

4.2. Х р а н е н и е
4.2.1. Хранение тканей — по ГОСТ 7000 со следующим допол

нением: рулоны тканей при хранении должны быть уложены на 
стеллажах или поддонах в горизонтальном положении на расстоя
нии не менее 1 м ст обогревательных приборов, защищены от 
попадания на них влаги и прямых солнечных лучей.

5. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

5.1. Изготовитель гарантирует соответствие качества тканей 
требованиям настоящего стандарта при соблюдении условий экс
плуатации, транспортирования и хранения.

5.2. Гарантийный срок хранения тканей — один год со дня из- 
ютовления.
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ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

Наименование тканей, соответствующие в* артикулы по 
прейскуранту J* 40—11 {юд. 1969 г.) и коды по Общесоютному классификатору 

промышленной н сельскохозяйственной продукции

Таблица 3

Н аим еяоаааие
п а н А ртикул ткани Код ОКП

Б К Н Л - 6 5 2 2 1 6 /7 5 8 3  1811 1210  04
2 2 1 0 ,8 0 6 3  1611 1330  07
2 2 1 9 /8 5 « 3  1811 1 2 2 0  0 2
2 2  i 9 ,9 0 8 3  1811 1230  0 3
2 2 1 9 /9 5 8 3  1811 1260  Об
2210 ,101) 8 3  1811 1 3 4 0  0 5
2 2 1 0 /1 0 5 8 3  1811 1 2 7 0  0 3
2 2 1 9 /1 1 0 8 3  1811 1 3 5 0  03
2 2 1 9 /1 1 5 8 3  1811 1 2 4 0  0 9
2 2 1 9 /1 2 0 6 3  1811 :3 6 0  01
2 2 1 9 /1 2 5 8 3  1911 1 2 8 0  01
2 2 1 9 /1 3 0 8 3  1811 1 2 9 0  10
2 2 1 9 /1 3 5 8 3  1811 I3CO 02
2 2 1 9 /1 4 0 8 3  1811 1370  10
2 2 1 9 /1 4 5 8 3  1811 !3 1 0  ОО
2 2 1 9 /1 5 0 8 3  1811 1 3 2 0  0 9
2 2 1 4 /1 6 0 8 3  1811 1 2 5 0  0 7

Б К Н Л - 6 5 - 2 2 13 .3 /75 8 3  1811 ! 5 3 0  0 2
2 1 3 3  5 0 8 3  1811 1 5 4 0  0 0
2 1 5 3 /8 5 8 3  1811 1 5 5 0  0 9
2 1 3 3 /9 0 8 3  1811 1 5 6 0  07
2 1 3 5 /9 5 8 3  1811 N 0 0  IX)
2 1 3 3 /1 0 0 8 3  1811 1 4 1 0  00
2 1 3 3 /1 0 5 « 3  1811 1 4 2 0  07
2 1 3 3 /1 1 0 8 3  1811 1 4 3 0  0 5
2 1 3 3 /1 1 5 8 3  1811 1 4 4 0  0 3
2 1 3 3 /1 2 0 8 3  1811 1 4 5 0  01
2 1 3 3 /1 2 5 6 1  1811 1 4 6 0  10
2 1 3 3 /1 3 0 8 3  1811 1 4 7 0  0 8
2 1 3 3 /1 5 5 8 3  1811 N 8 0  0 6
2 1 3 3 /1 4 0 8 3  1811 1 4 9 0  0 4
2 1 3 3 /1 4 5 8 3  1811 1 5 0 0  0 8
2 1 3 3 ,4 5 9 8 3  1811 1 5 1 0  0 6
2 1 3 3 /1 6 0 8 3  1811 1 5 2 0  04

Б К Н Л - 1 5 0 2  5 86 ,'88 8 3  1811 1 7 8 0  0 8
21 ЗА,9 0 6 3  1811 1 7 6 0  01
21Ь6/1(Х ) ЯЗ 1811 1 7 9 0  0 6
2 1 8 6 /1 0 5 8 3  1811 1 8 4 0  0 2
2 1 8 6 /1 1 0 8 3  1 8 (1  1 8 0 0  10
2186 ,-130 8 3  1811 1 8 1 0  0 8
2 1 8 6 /1 4 0 8 3  1811 1 8 3 0  0 4
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Продолжение табл. 3

Н я и м *я о й л » и с
т а а я н А р т * к у д  tn#HH К о д  О К П

БКНЛ-150 2186/145 83 1811 1770 10
2186/150 83 1811 1820 06
2186/165 83 1811 1850 00
2186.185 83 1811 I860 09
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