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Настоящий стандарт распространяется на объективы микрос
копов к устанавливает размеры резьбы для соединения объекти
вов микроскопов с тубусами, револьверными головками и пере
ходными втулками микроскопов.

Стандарт не распространяется на объективы для стереомик
роскопов.

Требования настоящего стандарта являются обязательными.
1. Для объективов микроскопов следует применять дюймовую 

резьбу диаметром 4/5", с шагом 1/36" и углом профиля 55“.
Размеры резьбы, приведенные з настоящем стандарте, соот

ветствуют принятым в ИСО 8038 (см. приложение).
2. Основные размеры резьбы для соединения объективов мик

роскопов должны соответствовать:
для исполнения 1— указанным на чертеже и в таблице,
для исполнения 2 — указанным в приложении.

Итдамие официальное
Издательство стандартов. 1992

Настоящий стандарт не может быть полностью или частично воспроизведен, 
тиражирован и распространен бет разрешения Госстандарта СССР
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Ш йг резьбы P-0.7CG  м и, глуб ина  резьбы Н , - 0.4SJ мм. Рабочая 
высота профиля резьбы Н ,— 0.427 мм. Высота исхо д н о ю  трсуголь- 

инка И - 1.9««9 мм
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ПРИЛОЖЕНИЕ
Обязательное

Оптика и оптические приборы.
Микроскопы 

Резьба для обьсятнвоп 
(ИСО 8036—85)

I. ОБЛАСТЬ РАСПРОСТРАНЕНИЯ

Настоящий международный с-тандарт устанавливает размеры резьбы для 
соединения объектива микроскопа с гнездом.

П р и м е ч а н и е .  Размеры, приведенные в настоящем международном стан
дарте. соответствуют. за исключением длины соединения* (см. терт. I). меж
дународно применяемой рез1.бо, принятой и Лондоне Королево.им микроско
пическим обществом в 1858 г и обилродоваикон в Journal о* 11к- Royal Mic
roscopical Soeiety, Чег. 3. Vol 56. рр. 377—ЗТ>, как стандарг Королевского 
мик|ихкопичгского об'.щ-пип (стандарт RM$) после m-pecMotpa н декабре 
1036 г.

2 ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

Применение этой резьб» рекомендуется для всех мнкроскопсь, если тольк> 
из оптико-конструктивных соображений нс требуются другие соединения.

Для объективов, хоторис опгччсскн несовместимы с другими существую 
1ЦНМН системами микроскопов, ограниченно максимальной длины резьбы раз
мером 5 мм не устанавливается

1 РАЗМЕРЫ

Размеры должны соответствовать указанным на черт. 2 н в таблице.

• Длина резьбового соединения, соответствующая настоя-.иму междуна
родному стандарту, составляет 5 мм шах. Стандарт RMS устанавливает длину 
резьбы, равной 3.175 мм, а длину направляющего цилиндра--2.540 мм, Ч7о 
дает в сумме 5,715 мм.
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Р а з м е р ы  п мм

/  — тубус. ;-слольпс|>пая г »  
ловка и !*р„ 2 —  о бъ ек т»

* Длина резьбового соединения, соответствующая настоящему стандарту 
составляет 5 мм max. Стандарт RMS устанавливает длину резьбы, равной 
3,175 мм, а длину направляющею цилиндра — 2.540 мм, что даст в сумме 
5,715 мм.

Черт. I

Р а з м е р ы  в мм
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ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ
J. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН ТК 296 «Оптика и оптические при

боры»
2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением 

Комитета стандартизации и метрологии СССР от 26.12.91 
.Nа 2143

Приложение настоящего стандарта подготовлено методом 
прямого применения международного стандарта И СО 8038—85 
«Оптика и оптические приборы. Микроскопы. Резьба для объек
тивов»

3 .  Срок проверки 199S г., периодичность проверки 5 лет
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