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М А Ш И Н Ы  З Е М Л Е Р О Й Н Ы Е

ТРАКТОРЫ С БУЛЬДОЗЕРНЫМ 
ОБОРУДОВАНИЕМ, АВТОГРЕЙДЕРЫ, 

САМОХОДНЫЕ СКРЕПЕРЫ. НОЖИ
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ГОСТ 28771-90 

(ИСО 7129-89)
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ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОМИТЕТ СССР ПО УПРАВЛЕНИЮ 
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УДК 621.878/.878:00в.354 Группа Г4б

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р  

Машины землеройные
ТРАКТОРЫ С БУЛЬДОЗЕРНЫМ ОБОРУДОВАНИЕМ,

АВТОГРЕПДЕРЫ, САМОХОДНЫЕ СКРЕПЕРЫ.
НОЖИ

Основные формы н размеры
Earth-moving machinery Tractors with dozer, 

graders, tractor scrapers. Cutting edges 
Principal shapes and basic dimensions 

ОКП 48I200.48 J3I0.48 1410

ГО СТ 

28771— 90 

( И C O  7129— 89)

Дата введения 01.01.92

I. НАЗНАЧЕНИЕ

С тан д ар т  у с та н а вл и ва ет  основны е ф орм ы  и р азм ер ы  поп ереч
ного сечения нож ей , а  т а к ж е  р асполож ен ие, ф орм ы  и р азм ер ы  о т 
верстий под болты  крепления нож ей , используем ы х д л я  тр ак то р о в  
с  бульдозерны м  оборудовани ем , авто гр ей д ер о в  и сам оходн ы х скр е
перов по Г О С Т  28761 с  учетом  их  в заим о зам ен яем о сти .

Т р еб о ван и я  н астоящ его  с тан д ар та  явл яю тся  о бязател ьн ы м и .

2. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ

С сы лочны е докум енты  приведены  в прилож ении  В.

3. НОЖИ. ПОПЕРЕЧНЫЕ СЕЧЕНИЯ. ОСНОВНЫЕ ФОРМЫ И РАЗМЕРЫ

О сновны е ф орм ы  и р азм ер ы  поперечны х сечений нож ен  д о л ж н ы  
соответствовать приведенны м  в таб л . I и 2  и на черт. I.

Издание официальное
©  И зд ател ьств о  ста н д а р то в , I991

Настоящий стандарт не может Сыч. полностью или частично Нос прок.» «еден, 
тиражирован и распространен бет разрешения Госстандарта СССР



С . 2 ГОСТ 28771-90

Трактор с бульдозерным оборудованием 
и самоходный скрепер

f
f Ш У /////////////Л "'-А
к W

-------------------------------------------------«ч т
Черт. I

Рекомендуемое
применение Ширина № Тол виня 7 Скос F

Трактор с 
бульдозерный оёорудоаани- 

ем
Самоход

иый
скрепер

Нонин. До
пуск Нонин Допуск Не более Не

мсисс

X 153 12.7 8
X 153 -r'i 10 10
X 153 19 Д ля ли- 12
X 165 16 тмх ножей 10
X 204 16 +2.4 10
X 204 19 -0 .6 12X 204 22 13
X 201 25,4 14
X XY 254 19 Для дру- 12Л

V 254 п г их ножей 13X -X 251 25.4 и ьв 14
X 254 32 —1.2 20X 254 41 25

X 305 19 12X 305 22 13 4,0X 305 +  1.5 25.4 14X 305 —4.5 28.6 18
X 305 32 20X 305 38 23X 330 19 12X 330 22 13X 330 25.4 14X X 330 28.6 18X 330 32 20X X 330 35 21X 330 38 23X 330 41 25X 330 41.5 27X зео 19 12X 360 22 13X .360 25.4 14



ГОСТ 28771-90 С. 3

П'родояжекие табл. /

Р аз м ер ы ,  мм

Рекомендуемое
применение Шарки а г Тодшпга Г С* ос Г

Трактор с бульдозерным о*.орудогаИКС м
Самоход

ныйскрепер Комки. Допуск Комки. Допуск Нс белее Неменее

X 360 28.6 Для ли- 18
X 360 32 тых ножей 26
X 360 35 +2.4 21

X 406 22 -0 .6 13
X 414» 25.4 14
X 406 28.6 Дли дру- 18
XX 406 32 ГИК ножей 20X X 406 + i , 6 35 +0,8 21

X 406 4.5 36 — 1.2 23 4.0
X 406 41 25

X 406 44.5 27
X 482 28.6 18
X 462 32 20X 482 35 21
X 482 38 23X <82 41 25
X 482 44.5 27

П р и м е ч а н и е .  Формы и размеры ножей с шагом отверстий 140 мм при- 
педены в приложении А.

4. БОЛТЫ КРЕПЛЕНИЯ. РАСПОЛОЖЕНИЕ ОТВЕРСТИЙ

4.1. Р асп о л о ж ен и е  отверстий  под болты  крепления нож ен  д о л 
ж н о  соответствовать тр ебо ван и ям  т аб л . 3, 4  и черт  2, 3.

Автогрейдер

Черт. 2
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ми Т а б л и ц а  2

Ширин* Т Толщина Радиус эдкругаеивИ R Скос

Нонин. Допуск Нонин Допусх Нонмя Допуск Е F.
i.C мемсе

152 13
152
152

+ 5
- 1 .5

16
19 Т0.6 280 Г ю 30 2.5

204 16 •
204 19

П р и м е ч а н и е .  Формы н размеры ножей с шагом отверстий 140 мм и 
280 мм приведены в приложении А.

Т а б л и ц а  3
Трактор с бульдозерным оборудованием и самоходный скрепер

мм

П р и м е ч а н и е .  Формы н размеры ножей с шагом отверстий 140 мм при
ведены а приложении А.
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Аггогрсйдер

Шаг отверстий Расстояние от коииа
Л | 5

Средник 
часть Я По воках Q*

Номн к. Допуск Номаи Допуск

152.4 76.2 76.2

2S0 62.5 62,5 - 3 42 - 2

304,8 76.2 76.2

• Допускается не укааымтъ дли малогабаритных машин.
П р и м е ч а н и е .  Формы и размеры ножей с шагом отверстий N0 мм и 

280 мм приведены и приложении А

4.2. Ц ентр  зенковки  до л ж ен  находиться а пределах  круговой 
зоны  доп уска  ди ам етром  3,2 мм. очерченной вокруг точки, соответ
ствую щ ей геом етрически правильном у  положению."

4.3. К ривизна н о ж а  не д о л ж н а  превы ш ать 2 м м /м .

5. ОТВЕРСТИЯ ПОД БОЛТЫ КРЕПЛЕНИЯ. ФОРМЫ И РАЗМЕРЫ

5 .!. Ф орм ы  и р азм ер ы  отверстий  под болты  крепления долж н ы  
соответствовать у к азан н ы м  в таб л . 5 и черт. 4.

5.2. И есоосиость квад р атн о го  отверстия с зенковочны м  конусом 
не д о л ж н а  превы ш ать  0.8 мм.
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Отверстия под болты крепления

п  •u < u rrn  nCntuiuoa «иконки уАфяктввноА 10ЛКИИЫ W; В -  шири*» междуfUJEH “ “ тП£?и«: И -м Д т м л м м  **«*«*•»* толщин»:К' -  Р.Д-
vc икоуглеиия кввярвтИОН» отверстии, Д • р«>м«р л» Д*»гои«Я* кввдрдтиоео о 

перст»: Г  -- диаметр оврятиов явикявки кмдратмосо отверстия

Черт. 1
Т а б л и ц а  5

нм

D, нс менее 24.6 
u.:i

_  20.3_ 

17.5

33.3 J8.8 иО.« 58.7

Н Нонин 20.6 24.2 27.4 34.0

Допуск +0.8 +  1.» +  1.6 +2.0 +2.4 +2.9

Н

С обрат
ной зенков
кой

12.7 16 19 25.4 28.6

Без об
ратной зен
ковки

12.7 16 19 25.4

Я*, 2.5 3

А. не менее 18 22 26.5 31 36 45

F Номив. 27 32 37 41 47 56

Допуск ±0,8

Размер болта 
(справочный)

12.7 15.68 19.06 22,22 25.4 31,75

П р и м е ч а н и е .  Формы и размеры отверстий под болты крепления ножей 
с шагом отверстий 140 и (или) 280 мм приведены в приложении А
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ПРИЛОЖЕНИЕ А 
Обязательное

ОСНОВНЫЕ ФОРМЫ И РАЗМЕРЫ НОЖЕЙ 
С ШАГОМ ОТВЕРСТИЙ 140 и 280 мм

А 1. Облапь применения
Настоящее приложение предназначено для применения в странах, в которых 

используют ножи с шагом отверстий под болты крепления 140м 280 мм.

А 2. Ножи. Поперечные сечения. Основные формы и размеры
Основные формы и размеры поперечного сечения ножей должны соотиетст- 

сгионап. габл. Л 1, А 2 и черт. 5, 6.
Трактор с бульдозерным обору.тиканием

мм
Ширина Я’ Толхдииа Т Скос Г

Номни. Допуск Почни. Допуск Не более Нс менее

150 12 8
1 GO 16 10
180 12 + 1 8
180 + 2 16 —2 10
250 - 4 . 5 18 12 4
300 18 12
300 25 16
360 25 16
400 25 +  1.5 16

■170 + 2 .5
- 6 30

- 2 , 5
20
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4

ЛвтосреАдер

Ширин А ХР Толщина Т Радиус закругления R Скос F

Номии. Допуск Нокии Допуск Нокии. Д опуск Не менее

180
180

+ 2 .5
— 4,5

12
18 ± 1 350 ; 440 ± 3 0 2

А.З. Болты крепления. Расположение отверстий
А.3.1. Расположение отверстий под болты крепления ножей должно соответ

ствовать требованиям табл. А 3, А 4, А 5 и черт. 7—9.
Т а б л и ц а  АЗ

Трактор с бульдозерным оборудованием
мм

каждое отверстие
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Продолжение
мм

Чксдо радо» Расположение отверстий

ММ

А 26 34 36 44 48 66

В 62 77 58 72 107 | 132 128 156 176 202

Аагогрейдер

Черт. 7
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Шаг отверстий Расстояние о т  копна

Среди»* 
част» Р

По Вокам 
О*

Л  | S

H oviu . Д опуск Нонин. Допуск

140 70 70

" 5

40; 75 — 5
280 50 . 60 ; 70

• Для вспомогательных отверстий, которые можно выполнять бея зенковки, 
допускается не указывать

Самоходный скрепер

Черт. 8

П р и м е ч а н и е .  Число рядов отверстий определяет заказчик.

Л.32 Центр зенковки должен находиться в пределах круговой зоны допус
ка диаметром 3,2 мм, очерченной вокруг точки, соответствующей геометрически 
правильному положению.

А,3.3 Кривизна ножа не должна поевышать 6 мм/м.
А.4. Отверстия под болты крепления. Формы и размеры
Формы и размеры отверстий под бо.тты крепления должны соответствовать 

указанным в табл. А б и  чер?. 9.
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Отверстия под болты крепления

О  —  диаметр юккоаан для аффахтиааов юлщ ниы Н ;  в  — шарина между граи»«и 
квадратного отверстие: И  — минимальная аффективная юлщиыо-. К —  радиус »а. 

крутдаиня агаядратного отверстая-. У  —  диаметр обратной мняовки квадратного
отверстии

Черт. 9

Т а б л и ц а  А6
мм

D, не мевее 24 29 Э6 44 65

Я Номин 14 18 22 28 38

Допуск +0.8 +  1.5 + 2 +2.4 +  3.6

и

С обрат
ной зенков
кой

12 16 18 25 30

п
Без об

ратной зен
ковки

12 12 12 18 18

л » 2.5 2.5 3 3 3
Frz 24 29 36 44 65
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ПРИЛОЖЕНИЕ В  
Справочное .

ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ

Раздел. нодраалед. п ун кт , 
о которой  приведен» 

с сынка

Обозначение
соотаетстаукчцсго

стандарта

Обозначение отечесг»еивого 
норм делено-технического д о ку
мента. на который дана ссылка

1 ИСО 6165-87 ГОСТ 28764-90
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И Н Ф О Р М А Ц И О Н Н Ы Е  Д А Н Н Ы Е

1. П О Д Г О Т О В Л Е Н  И В Н Е С Е Н  М инистерством  т я ж е л о го  м аш ино
строения С С С Р .

2. У Т В Е Р Ж Д Е Н  И В В Е Д Е Н  В Д Е Й С Т В И Е  П остановлением  Го 
сударствснн ого  ком итета  С С С Р  по управлени ю  качеством  про
дукции  и стан д ар там  от 06.12.90 №  3056
Н астоящ ий с та н д а р т  подготовлен м етодом  прям ого применения 
м еж дун арод ного  ста н д а р та  И С О  7129— 89 сМ аш ины  зем л ер о й 
ные. Т ракторы  с бульдозерны м  оборудовани ем , авто гр ей д ер ы , 
сам оходн ы е скреперы . Н ож и» и полностью  ему соответствует.
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