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Настоящий стандарт распространяется па горячекатаный зетовый профиль для хребтовой бал
ки вагонов.

1. Размеры, предельные отклонения, плошать поперечного сечения, масса 1 м профиля и 
справочные значения должны соответствовать приведенным на чертеже и в таблице.

П лошадь 
поперечного 
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%
Уо

В е р х M m Левая П р а в а я

с м 4 СМ1 с м ' СМ

84.74 66.52 13177.8 3760,95 843.11 857,37 288,2 216.77 13,05 15,37

2. Кривизна профиля не должна превышать в вертикальной плоскости в сторону тонкой полки 
0,50 %  длины, в горизонтальной плоскости — 0.3 %  длины.

3. Прогиб стенки по высоте сечения профиля не должен превышать 1,35 мм.

Издание официальное 
★
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Перепечатка воспрещена

купить кардиган

http://www.kruzhevo-len.ru/vyazanye-kardigany-kruzhevnye-bluzki.html
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4. Скручивание профиля не должно превышать 1,0 мм на I м длины.
5. Притупление прямых углов профиля 4 мм.
6. Скос прямых углов не должен превышать 3 мм по полкам. 30 мм — по стенке.
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