
Ц
ен

а

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  
С О Ю З А  С С Р

ЕДИНАЯ СИСТЕМА ЗАЩИТЫ ОТ КОРРОЗИИ И СТАРЕНИЯ

ПЛАСТМАССЫ
МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ НА СТАРЕНИЕ 
ПРИ ВОЗДЕЙСТВИИ ЕСТЕСТВЕННЫХ 

И ИСКУССТВЕННЫХ КЛИМАТИЧЕСКИХ ФАКТОРОВ

ГОСТ 9.708-83 
(СТ СЭВ 3758-82)

Издание официальное

§

ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОМИТЕТ СССР ПО СТАНДАРТАМ 
М о с к в а

испытания трубопроводной арматуры

http://www.stroyinf.ru/russian-certificate/certification-armature.html


РАЗРАБОТАН Министерством химической промышленности 

ИСПОЛНИТЕЛИ

Г. И. ©видела, клмд. тсхм. наук; Н. Н. П атов . квн д . хил*, н аук ; Е. Л. Татв- 
е э с я н . наи д . 1 км . чау л; Е. Н. Дубровина

ВНЕСЕН Министерством химической промышленности

З а м . м и н и стр а  Е. Ф . В пас кии

УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Государст­
венного комитета СССР по стандартам от 19 декабря 1983 г. 
N? 63S8

Редактор Г. И. Василенко 
Технический редактор / / .  М. Ильичева 

Корректор Г. М. Фролова

Сдано г наб. I9.0l.6t Подл, к веч. 16.0J.d4 0.74 уел. п. л. 0.74 уел. кр.-отт. 0.62 уч.-изд. л 
Тираж 16000 Цен» Я кое

Орлей* «Знак Почета» Издательство стандартов. 123040 Мосхн*. ГСП. Нодолресненскив иер.. 3. 
Калужская типографе* стандартов, уд. Московская. 256. За к. 197



УДК 620.169.1:006.354 Группа Т97

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н  Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

Единая система защиты от коррозии и старения 
ПЛАСТМАССЫ

Методы испытаний на старение 
при воздействии естественны* 

и искусственны* климатически* факторов
Unified system of corrosion and ageing protection, 

plastics. Ageing test methods on exposureto natural 
and artificial climatic factors

ОКСТУ 0009

ГОСТ
9.708-83

(СТ СЭВ 3758—82)
Взамен

ГОСТ 17170—71, 
ГОСТ 17171—71
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Нясобяюдямио стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на пластмассы в не­
напряженном состоянии и устанавливает методы испытаний 
на старение при воздействии естественных и искусственных кли­
матических факторов.

Методы предназначены для сравнительной оценки стойкости 
пластмасс к указанному старению.

Настоящий стандарт не предусматривает корреляции между 
результатами испытаний при воздействии естественных и ис­
кусственных климатических факторов.

Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 3758—82.

1. МЕТОД 1

1.1. Сущность метода заключается в том, что образцы под­
вергают воздействию естественных климатических факторов 
на климатических станциях в течение заданной продолжитель­
ности испытаний и определяют стойкость к указанному воздей­
ствию по изменению одного или нескольких показателей свойств 
(физико-механических, электрических, оптических, внешнего ви­
да и т. п.).

Показатель устанавливают в стандартах или технических 
условиях на пластмассы.

Издание официальное 
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1.2. О т б о р  о б р а з ц о в
1.2.1. Форма и размеры образцов для испытаний должны 

соответствовать требованиям стандарта на метод определения 
показателя.

1.2.2. Способ и условия изготовления образцов указывают 
в стандартах на пластмассы.

При изготовлении образцов вырезанием из слоистых пласт­
масс, содержащих волокнистый наполнитель, торцевые части 
образцов покрывают связующим, на основе которого изготовле­
на пластмасса.

1.2.3. Количество образцов для испытаний (jV) при использо­
вании разрушающего метода определения показателя вычисляют 
по формуле

jV—A'o *-п-
где Лго — количество образцов для определения значения показа­

теля до испытаний, которое устанавливают в соответст­
вии со стандартами на метод определения показателя; 

п — количество образцов для определения значения показа­
теля после одного периода испытаний, при усло­
вии 5< л< 25;

КI — количество периодов испытаний;
d — количество климатических районов, в которых проводят 

испытания;
.V* — количество контрольных образцов, где А'-гг/С, .
При использовании неразрушаюшего метода определения 

показателя количество образцов для испытаний вычисляют 
по формуле

N —n-d

1.3. А п п а р а т у р а
Испытания проводят на климатических станциях, соответ­

ствующих требованиям ГОСТ 9.906— 83 и оборудованных:
стендами с изменяемым углом наклона рамы к горизонту; 
кассетами или другими приспособлениями для закрепления 

образцов. Схема кассеты приведена в рекомендуемом приложе-
НИИ 1 •

Приспособления для закрепления образцов не должны под­
вергаться коррозии и биоповрежденням в заданном климатиче­
ском рзйоне и оказывать влияния на результат испытаний.

1 4. П о д г о т о в к а  к и с п ы т а н и я м
1.4.1. Стенды на станциях располагают таким образом, что­

бы рабочая поверхность образца была ориентирована пяi юг 
под заданным утлом наклона к линии горизонта. *гол наклона 
в зависимости от географической широты места расположения 
станции устанавливают по таблице.
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От 0 до 10 5
> 10 * 20 15
» 20 » 30 25
» 30 » 40 35
* 40 » 50 45

В технически обоснованных случаях допускается размещать 
образцы под углом 10 или 90°.

На стенд не должна падать тень в светлое время суток, 
а также не должно быть воздействия искусственного источника 
света в темноте.

1.4.2. Перед испытаниями образцы закрепляют в кассете 
или другом приспособлении н маркируют, не повреждая рабо­
чую часть образца.

Конструкция кассеты и других приспособлений для закреп­
ления образцов должна обеспечивать свободное изменение ли­
нейных размеров образцов в процессе их испытаний. Образцы 
испытывают без подложки.

Если испытуемая пластмасса применяется в изделиях вмес­
те с подложкой, то образцы испытывают на подложке. Подлож­
ку используют также в качестве опоры при испытаниях пленок. 
При этом подложку изготовляют из материала, не оказываю­
щего воздействия на испытуемую пленку.

1.4.3. По данным метеорологических наблюдений определяют 
значения следующих климатических факторов:

среднюю суточную относительную влажность, %, и темпера­
туру каждого месяца испытаний, °С;

среднюю максимальную и среднюю минимальную относитель­
ную влажность, %, и температуру каждого месяца испыта­
ний, °С;

продолжительность солнечного сияния, ч, каждого месяца 
испытаний и среднее значение продолжительности солнечного 
сияния за месяц, ч;

количество атмосферных осадков для каждого месяца испы­
таний, мм.

В качестве дополнительных данных определяют концентра­
цию SOj. N 02. СО, СОа, NHj н воздухе.

1.5. П р о в е д е н и е  и с п ы т а н и й
1.5.1. Значение показателя до испытаний определяют в соот­

ветствии со стандартом на метод определения показателя.
1.5.2. Испытания проводят в соответствии с принятой прог­

раммой испытаний в представительных пунктах климатических 
районов по ГОСТ 16350—80.
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Программу испытаний устанавливают по согласованию с за­
казчиком в соответствии с требованиями, указанными в обяза­
тельном приложении 2.

Для определения стойкости пластмасс к воздействию от­
дельных климатических факторов образцы размещают в жалю­
зийной будке, под навесом или в неотапливаемом хранилище.

1.5.3. Испытания начинают весной, предпочтительно в марте, 
если нет других указаний в программе испытаний.

1.5.4. Продолжительность испытаний должна быть не менее 
одного года и не более 5 лет, если нет других указаний в прог­
рамме испытаний. Контроль показателя в процессе испытаний 
проводят через 1, 3, 6, 9, 12 мес., в дальнейшем не реже одного 
раза в год, если нет других указаний в программе испытаний.

1.5.5. Контрольные образцы в течение всей продолжительно­
сти испытаний хранят в темном помещении при температу­
ре (23±2) °С и относительной влажности (50±5) % по 
ГОСТ 12423-66.

1.5.6. Образцы, подготовленные по n. 1 4.2. размещают на стен­
дах и в течение заданной продолжительности испытаний прово­
дят контроль показателя в соответствии с требованиями п. 1.5.4.

Для контроля внешнего вида образцы осматривают с. целью 
выявления видимых невооруженным глазом изменений (трещин, 
вздутий, изменения цвета и т. п.).

Для контроля физико-механических, электрических, оптиче­
ских и других показателей, образцы снимают со стенда и, при 
необходимости, очищают or загрязнений. При очистке не долж­
на быть повреждена поверхность образца. Химические моющие 
средства или растворители применять не допускается.

1.5.7. Значение показателя испытуемых и контрольных об­
разцов определяют в соответствии с требованиями п. 1.5.1.

1.5.8. Результаты испытаний записывают в протокол, который 
должен содержать следующие даниые:

географический район размещения климатической станции;
значения климатических факторов;
географическую широту и высоту над уровнем моря пункта

размещения станции; .
дату начала и окончания испытаний и периодичность конт­

роля показателя;
наименование и марку испытуемой пластмассы; 
способ и условия изготовления образцов;
условия испытаний (угол наклона рамы, наличие или отсут­

ствие подложки, применение навеса, жалюзийной будки иi t . п.). 
значения коэффициентов сохранения свойств к моменту врс-

М PH И
обозначение стандарта на метод определения показателя;
обозначение настоящего стандарта.
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1.6. О б р а б о т к а  р е з у л ь т а т о в
1.6.1. За результат испытаний принимают среднее арифмети­

ческое значение показателя, вычисленное из результатов испы­
таний п образцов в соответствии со стандартом на метод опре­
деления показателя.

1.6.2. Коэффициенты сохранения свойств (К, и К', ) в про­
центах вычисляют по формулам

100,“ п

к , - р+ т ,

где Р/ — значение показателя после испытаний к моменту вре­
мени t, определяемое по п. 1.57;

Pi  — значение показателя контрольного образца к момейг 
ту времени t, определяемое по п. 1.5.7;

Р0 —  значение показателя до испытаний, определяемое 
по п. 1.5.1.

1.6.3. Результаты испытаний представляют в форме таблицы 
или графика, показывающих зависимость коэффициентов сохра­
нения свойств пластмасс от продолжительности испытаний .

3. МЕТОД 2

2.1. Сущность метода заключается в том, что образцы под­
вергают воздействию искусственно созданных климатических 
факторов в аппарате искусственной погоды в течение заданной 
продолжительности испытаний и определяют стойкость к ука­
занному воздействию по изменению одного или нескольких по­
казателей свойств (физико-механических, электрических, опти­
ческих, внешнего вида и т. п.).

Показатель устанавливают в стандартах или технических ус­
ловиях на пластмассы.

2.2. О т б о р  о б р а з ц о в
2.2.1. Образцы для испытаний должны соответствовать требо­

ваниям пп. 1.2.1; 1.2.2. :
2.2.2. Количество образцов для испытаний (Л/) при использо­

вании разрушающего метода определения показателя вычисляют 
по формуле

N = \ + n - K r g,
где jV0 — количество образцов для определения значения показа­

теля до испытаний, которое устанавливают в соответствии 
со стандартом на метод определения показателя;



С rp. 6 ГОСТ * .7 М -М

п — количество образцов для определения значения показа­
теля после одного периода испытаний при усло­
вии 5 « л < 2 5 ;

Kt — количество периодов испытаний; 
g — количество режимов испытаний.

При использовании неразрушающего метода определения по­
казателя количество образцов для испытаний (N) вычисляют 
по формуле

N —n g .
2.3. А п п а р а т у р а ,  м а т е р и а л ы
Аппарат искусственной погоды (АИП) на ксеноновых излу­

чателях но ГОСТ 23750—79, обеспечивающий:
создание, регулирование и поддержание при испытаниях за­

данных значений температуры с предельной допускаемой пог­
решностью ±2°С . относительной влажности ± 5  %;

дождевание в соответствии с требованиями справочного при­
ложения 3;

световой поток с поверхностной плотностью энергии интег­
рального излучения 1000 Вт/м2. При этом плотность потока энер­
гии ультрафиолетового излучения в области длин волн коро­
че 400 нм должна быть не менее 68 Вт/м2. Контроль плотности 
потока энергии ультрафиолетового излучения в указанной об­
ласти длин волн проводят в соответствии с требованиями 
ГОСТ 16948—79. В технически обоснованных случаях допускает­
ся применять другие источники светового излучения, обеспечи­
вающие указанные требования к световому потоку;

вращение барабана испытательной камеры вокруг источника 
светового излучения с частотой не более 6 об/мин.

АИП должен быть снабжен кассетами или другими устрой­
ствами для закрепления образцов на барабане испытательной 
камеры, изготовленными из материалов, не оказывающих влия­
ния на результат испытаний.

Термометр с черной панелью, который устанавливают в дер­
жателе для образца так, чтобы его черная сторона была обра­
щена к лампе.

Вода дистиллированная по ГОСТ 6709—72.
2.4. П р о в е д е н и е  и с п ы т а н и й
2.4.1. Исходное значение показателя определяют в соответст­

вии со стандартом на метод определения показателя.
2.4.2, Образцы закрепляют в кассетах или других приспособ­

лениях и размещают их на барабане испытательной камеры АИП 
без подложки. При этом конструкция применяемых для за­
крепления приспособлений должна исключать возможность воз­
никновения механических напряжений в образце при его на­
греве.



ГОСТ 9 .7 U - S J  C tp . 7

2.4.3. Температуру черной панели и относительную влажность 
в камере в зависимости от типа испытуемой пластхшссы и целп 
испытаний выбирают из следующего ряда:

45X , 55X , 65X ; 35 %, 50 %, 65 %. 90 %.
Значения температуры и влажности устанавливают в со­

ответствии со стандартами или техническими условиями на пласт­
массы.

При необходимости дополнительного увлажнения образцов 
проводят дождевание как указано в справочном приложении 3. 
Для дождевания используют дистиллированную воду.

2.4.4. Количество действующих на образцы факторов и их со­
четания выбирают в соответствии с программой испытаний, ко­
торую устанавливают по согласованию с заказчиком в соответ­
ствии с требованиями, указанными в обязательном приложе­
нии 2.

2.4 5. Отсчет продолжительности испытаний начинают с мо­
мента достижения в камере АИП заданного режима испытаний. 
Продолжительность испытаний должна быть не менее 500 ч, ес­
ли в программе не установлено другое значение.

Испытания проводят непрерывно. В технически обоснованных 
случаях допускаются перерывы в работе оборудования продол­
жительностью не более 10 % от обшей продолжительности ис­
пытаний.

2.4.6. Образцы в процессе испытаний периодически осматри­
вают и контролируют показатели по п. 2.4.1 через 24, 48, 96, 
168 ч и далее через интервалы кратные 168 ч.

2.4.7. Результаты испытаний записывают в протокол, который 
должен содержать:

наименование и марку пластмассы;
тип источника излучения;
способ и условия изготовления образцов;
режим испытаний (количество и сочетания климатических 

факторов, их значения, продолжительность испытаний, периодич­
ность определения показателя и т. п.);

сведения об изменении внешнего вида;
значение показателя до испытаний;
значение показателя после периода испытаний к моменту 

времени t\
значение коэффициента сохранения свойств;
обозначение стандарта на метод определения показателя;
обозначение настоящего стандарта.
2.5. О б р а б о т к а  р е з у л ь т а т о в
2.5.1. За результат испытаний принимают среднее арифмети­

ческое значение показателя, вычисленное из результатов испы­
таний п образцов в соответствии со стандартом на метод опреде­
ления показателя.



Стр. 8 ГОСТ 9.708—83

2.5.2. Коэффициент сохранения свойств (К,  ) в процентах 
вычисляют по формуле

/<,=%-• 100,
где Р, — значение показателя после испытаний к моменту вре­

мени /, определяемое по п. 2.4.6;
Рс — значение показателя до испытании, определяемое 

по п. 2.4.1.
2.5.3. Результаты испытаний представляют в форме таблицы 

или графика, показывающих зависимость коэффициента сохра­
нения свойств от продолжительности испытаний.

2.5.4. Сопоставимыми считают результаты испытаний, полу­
ченные при использовании одного типа источника излучения 
и одинаковых режиме испытаний, способе н условиях изготовле­
ния образцов.
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ПРИЛОЖЕНИЕ I 
Рекомендуемое

J  — обрааец а форма диск»; 1 -  обралец •  форме до- 
пагчн. J - Образец а форме бруска; к, -  высота рамка 

Аля  обрами I: t h — высота рамка для обрам и 3
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Обязательное

ПРОГРАММА ИСПЫТАНИИ

Программа испытаний должна содержать: 
цель испытаний;
характеристику объекта испытаний (марку материала, химический состав, 

способ и условия изготовления образцов к т. п.);
показатели свойств, подлежащие контролю в процессе испытании; 
обозначении стандартов на методы определения показателей; 
дату начала испытаний; 
продолжительность испытаний;
перечень действующих на объект испытаний климатических факторов, 

их сочетания и количественные значения;
периодичность осмотра или отбора образцов для контроля показателей; 
количество периодов испытаний;
расчет количества образцов для определения показателя после одного перио­

да испытаний (л) для обеспечения попадания среднего арифметического значе­
ния показатели в доверительный интервал с вероятностью ие мсиес 0.7 в со­
ответствии с требованиями ГОСТ 9 707—81.

П Р И Л О Ж Е Н И Е  3 
Справочное

УСЛОВИЯ ДОЖДЕВАНИЯ

мин

I ' рОДОЛЖШ СД1.К0С 11. Прззалжитсдьиог*» 
С у х о г о  п е р и о д *

1
3
5

12
18

29
17
25
48

102
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