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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

РЕМНИ КЛИНОВЫЕ ВАРИАТОРНЫЕ 
ДЛЯ ПРОМЫШЛЕННОГО ОБОРУДОВАНИЯ

Основные размеры й методы на контроля

Variator V-belts for industrial equipment 
Basic sizes and methods of control

ОКП 25 €330

ГОСТ
24848.1—81

Дата введения 0I.07.S2

Настоящий стандарт устанавливает размеры и методы конт­
роля бесконечных резинотканевых клиновых вариаторных ремней, 
предназначенных для вариаторов промышленного оборудования, 
работающих в районах с умеренным и тропическим климатом при 
температуре окружающего воздуха от минус 30 до плюс 60 °С.

Настоящий стандарт не распространяется на вариаторные 
ремни для сельскохозяйственных машин.

Требования пп. 1.1— 1.3, 1.5 настоящего стандарта являются 
обязательными, другие требования разд. 1 — рекомендуемыми.

(Измененная редакция, Изм. ЛЬ 1, 2).

I. ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ

1.1. Размеры сечеяий ремней в свободном состоянии должны 
соответствовать указанным на черт. 1 и в табл. 1.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
★

S Издательство стандартов, 1981 
Издательство стандартов. 1994

Переиздание с изменениями
2-Зак,- 2050 I



С  2 ГОСТ 24848.1—81

* М !

• Размер для справок
— ширина большего осмо»*кия рейв*, ми; Г(й> — высота (толкина) ремия. мм- 

Otlfo — УГОЛ ы*инв о*«м*. цааиь:П (Я *  И*.
Черт. 1

Обоми-сепие сеченая ремни Г|Ь.» ПН)

1—BIG 17, 5,0
1—В20 22 6,5
(—В25 27 в.0
1-В32 34 10,0
1—В40 43 13,0
I—B50 53 16,0
1-ВвЗ 67 20,0
1—В80 85 25,0

2-В25* 28 11,0
2-В32* 36 14,0

При м е ч е н  я я;
'! Предельное отклонение «а угол х.тина ремня дано Для проектирования

оснастки.
2 Сечения ремнеЛ, обозначенные -знаком*, не допускается применять при 

проектировании новых передач
3 Ремни шириной 16 мм вводятся с 01.01.89.

1.2. Размеры сечений ремней, находящихся й канавках, изме­
рительных шкивов иод натяжением, должны соответствовать ука­
занным на черт. 2 н в табл. 2.

2



ГОСТ 24R48.I—81 С. 3

® W  — Р**4**̂ »*** ширина ремия. мм: Г(Л> — 
высота рем я я, им; а ц )  - y i w  клина канавки 

юмергтелвяогэ шкива, грах.

Р а з м е р ы ,  мм
Обозначения сечения ромия Wp<*,l Г<А)

а<ф>
1прел. огил.

а. 15'
по ГОСТ 
2Ш 61—61

по
ИСО ieiM-Ю Нокия. Пред

от*л Ном и я. Прел откл.

1— В 16 W I6 16 +  0.7
- 0.4 5.0 ± 0.5

1- В 20 W 20 20 -►0,8
- 0.5 6.5 ± 0.5

I - B 25 W 25 26 4-0.9
- 0.6 8.0 ± 0.5

1— В32 W 31.6 32 +  1.0
- 0.7 10,0 ± 0.5

I - B 40 W 40 40 +  1.0 
- 0.7 13,0 ± 0.5 26*

I - B 50 W 50 50 +  1.0 
- 0.8 16.0 ± 0.6

1- В 63 W 63 63 +  1.2 
- 0.9 20.0 ± 0.7

1- В 80 W 80 80 4- 1.4
— 1.0 25.0 ± 0.9

2- B 2S — 25 + 0.9
- 0.6 11,0 ± 0.5

2- В 32 32 + 1.0
- 0,7 14.0 ± 0.5

28е

П р и м е ч а н и е  Предельные отклонения размеров сечений ремней даны 
для проектирования технологической оснастки.

3



С. 4 ГОСТ 24848.1-81

За расчетную ширину ремня WP(bv), находящегося под натя­
жением, принимают ширину его поперечного сечения на уровне не­
сущего слоя.

1.1; 1.2. (Измененная редакция, Иэм. /6  1, 2).
1.3. Расчетные длины (/-р) ремней, измеренные под натяже­

нием. и разность (&L) между расчетной н внутренней длинами 
ремня должны соответствовать указанным в табл. 3.

За расчетную д л и н у п р и н и м а ю т  длину ремня на уровне 
расчетной ширины.

За внутреннюю длину (Ltn) принимают длину ремпя по мень­
шему основанию.

Т а б л и ц а  3

Расчетная
Обоавассиае сечеаиа м м н х

Х ’шпа рения

* г * «
I1— 816 I -B 2 0 1 -8 2 5 I -B 3 2 1 -В М » 1 -B S 0 I -B 6 3 I - B I 0

450 +
500 + __ __ — __ __ —
580 + + — — — — __ —
6 3 0 + + — — - - — — ь .

710 + + + — — — — —
800 4 - + + — __ —
9 0 0 4 - + + + — — — —

1000 + + + + — — —
1120 + + + + — — —
1250 — + + - К — — —
1400 + + + +  - •—
1600 — — + + + + —
1800 + + +
200 0 __ __ __ + + + + —
224 0 — __ + +• 4 - —
250 0 __ __ __ __ -1- + + +
2800 — _. — + + +
3150 __ __ __ — — + + +
355 0 __ — --- t — — + +
400 0 — — — — — — + +
450 0 . . . —- • - — — —— +
500 0 — — — — — — +

Разность 
между рас­
четной и 
внутренней 
длинами 
ремня, мм 23

0

30 38 47 61 75 94 118

П р и м е ч а н и я :
1 Знак «Ч-> означает применение ремней, знак «—» отсутствие применения.
2. Допускается по согласованию потребителя с изготовителем применение 

ремней промежуточных длин по ряду К40 ГОСТ 8032—84 
(Измененная редакция, Изм. № I).

4



ГОСТ 24848 I —81 С f

1.4. Для машин, находящихся в эксплуатации, допускается 
изготовлять ремни с размерами, указанными в табл. 4. Ремни 
таких размеров не должны выбираться при проектировании но­
вых передач.

По согласованию потребителя с изготовителем для импортного 
оборудования допускается изготовлять ремни других размеров.

Т а б л и ц а  4

Расчетная ллкна речи* Отеиие реигей
ми 2-В24 2 -В32

800 + +
900 + +

1000 + +
U20 + +
1250 + +
1400 + +
1600 + +
1800 + +
2000 + +

Разность Д£. между рас­
четной и внутренней длина­
ми. км 46 58

1.5. Предельные отклонения по длине ремней и разность меж­
ду длинами группируемых ремней должны соответствовать ука­
занным в табл. 5.

Длина ipeuun Раанссть между длинам* 
ремлсЛ одно* трупам, 

не болееНонин. откл.

До 900 включ, 4 - 8  
—  14 . 2-°

Св. 900 до 1250 в ключ +9
-1 5 3.0

> 1250 > 1600 > +  •2 
—18 3.0

1.6. Ремни одного сечения и одной длины по требованию по­
требителя подбирают по группам в соответствии с приложени­
ем 1.

1.7. Ремни для вариаторов малой и средней мощности длиной 
до 3000 мм по согласованию потребителя с изготовителем допус­
каете я изготовлять с зубьями (пазами) на внутренней поверх­
ности. . ,

3 Зак. 2050 S



С  в ГОСТ 24848.1—81

Продолжение табл. 5
Длила ремни 1

Нонки. Прчд. откл.
] Разность между дляяомл 
1 ремней одной груапы, 

не более

> 1600 » 2000 > +  15 
- 2 5 5,0

> 2000 > 2500 > +  16
- 3 2 8 ,0

» 2500 » 4000
+  20 
- 3 0 10,0

> 4000 > 5000 » + 2 0  .  
- 4 0  • 12,0

Размеры зубьев и пазов должны соответствовать указанным в 
табл. 6.

/  - Т а б л и  п а б
мм

Наименование
показателя

Размеры зубьев и пазэо для рем лей пысотой

до )1 о/ 13 до IS от 16 до 18 от 30 и лише

Глубина паза 3+0.5 5+1.0 - 7+1,0 9+1.0
Ширима паза 2—4 3 - 5 4 - 6 5 - 7
Шаг зуба 8 -2 2 12—16 14-18 14-18

П р и м е ч а н и е .  В одном ремне предельные отклонения по шагу зуба и 
ширине паза не должны превышать 1.0 ым Допускается Отклонение шага туба 
до 50 % в одном месте рсмии. ■

(Измененная редакция, Изм. Л& I, 2).

1.8. Масса (расчетная) 1 м ремня и площадь сечения приве­
дены в приложении 2.

П р и м е р ы  у с л о в н ы х  о б о з н а ч е н  и А 
Ремень сечения 1—В25 с расчетной длиной 1000 мм с корд- 

шнуром в несущем слое:
Ремень I—В25— 1000 Ш ГОСТ 24848.1—81 — ГОСТ 24848.3—81 

То же. с кордной тканью в несущем слое:
Ремень 1—В25— 1000 Т ГОСТ 24848.1—81 — ГОСТ 24848.3—81 
Ремень зубчатый сечением 1—В25 с расчетной длиной 1000 мм 

с кордшиуром в несущем слое:

, 6
/



ГОСТ 24846.1—SI с . 7

Ремень 1—В25—1000 111 зубчатый ГОСТ 24848.1—81 — ГОСТ
24848.3— 81

То же, с кордной тканью в несущем слое:
Ремень 1— B25— 10G0 Т зубчатый ГОСТ 24848.1—81 — ГОСТ

24848.3- 81
Условное обозначение ремней, предназначенных для районов 

с тропическим климатом, дополняют индексом в соответствии с 
Г ОСТ 15152—69. Например,

Ремень 1—B25—J000 Ш ГОСТ 24848.2—81 ТПП 60 ГОСТ 
15152—69.

2. МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ

2.1. Контроль размеров ремней проводят при температуре 
(23±5) °С и влажности не более 85 % не менее чем через 12 ч 
после вулканизации.

(Измененная редакция, Изм ЛЬ 1).
„ 2.2. Расчетную длину ремней проверяют на станке с двумя из­

мерительными шкивами одинаковых расчетных диаметров под на­
тяжением. Станок должен обеспечивать измерение межосевого 
расстояния с погрешностью ± 1.0  мм.

Расчетную длину зубчатых ремней измеряют после нарезки 
зубьев. ,

К одпому из шкивов прилагают усилие / \  Для равномерного 
распределения натяжения и правильной посадки ремня шкивы 
должны быть провернуты не менее чем на три оборота.

Усилие натяжения ремней F и расчетные диаметры rfP измери­
тельных шкивов должны соответствовать табл. 7.
3* 7



С. 8 ГОСТ 24848 1-81

Т о б л н ц а  7
Р о з ч е р ы ,  чи

Обозначен»* 
сечения ремни

Усинке яагяжекми F ремня Н(кгс) Расчетный 
яяамегр 
шлиаа •

Расчетная 
длин* ок­
ружное ш 
IXкм ли ndrНомин. Прея. опт.

1—BI6 137(14) ±2(0,2) Kl7 200
1-В20 177(18 ±2(0.2) 79.6 250
1-В25 216(22) ±2(0.2) 101.9 320
1—В32 294(30) ±3(0.3) 127.3 400
1—В40 411(42) ±4(0.4) 159.2 500
I—В50 588(60) ±6(0,6) 200.5 63Э
I-B 6 3 882(90) ±9(0.9) 2М.6 800
I-B 80 1372(140) ±15(1,5) 318,5 1000
2-В 25 392(40) ±4(0.4) 127.3 400
2-В 32 686(70) ±7(0.7) 159,2 500

Расчетную длину ремня (Lp) в мм вычисляют по формуле

-f "xdp,

где а — межосевое расстояние, мм (черт. 3).
Внутреннюю длину ремня вычисляют по формуле

L,„,*Lp-A L .

Размеры измерительных шкивов должны соответствовать ука­
занным на черт. 4 и в табл. 8.

8
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6
Ролик условно снят

•  Размеры для справок»
Черг. 4

(Измененная редакция, Изм. № I, 2).
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Размеры измерительных
Р а з м е р ы

Обозка- <t«Dj <х(«) "® 1
я emit 

«счемня 
реикя

rfP
Номин. Пред.

откл.

Прел,Q7KJV.,
*15'

2Нв)
Пред,

1—BI6 63,7 73,1 -0,054
(±0.030)

16 26® 17.5 25 8.8

1—В 20 ^ 79.6 91,2
(89.8)

-0,054
(±0.030)

20 22.7
(22.3)

30 9.8

» —  В25 101,9 114,1
(4 2 ,1 )

-0,054
(±0.035)

25 27,8
(27.2)

40 П .7

1—В32 127,3 140.5
(137.5)

-0,063
(±0,040)

32 35,1
(34.2)

50 14.1

I-B40 159,2 176,2
(«72.4)

-0,063
(±0,040)

40 43.9
(42,9)

60 17.1
(17.4)

1-В50 200,5 * 218.2
(213.8)

-0,072
(±0,045)

50 54.1
<52;9)

70 20.5

I-B 63 254,6 277,2 
(270,9)

—0.081
(±0,050)

63 68.2
(66.5)

85 25,2

1—В80 318,5 346,5
(339,4)

-0.089
(±0.060)

80 86.5
(84.5)

100 31,1
(30.1)

2— В25 127,3 142,5
(139,9)

-0.063
(±0.040)

25
28®

28,8
(27.5)

40 14.5
(14.7)

2-В32 159,2 178.5
(175,4)

(>>

-0.063
(±0.040)

32 36.8
(34.2)

50 17,9
(18.1)

П р и м е ч а н и я :
4. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстия — по #12, 
2. Размеры шкивов, приведенные в скобках, допускаются только пря

«О



шкивов и роликов 
, мм

ГОСТ 24848.1—81 £  ц> 

Т а б л и ц а  8

1 " .  1 Н, и _ d К
откл. * 0,1

«• ее 
иемео Ч1я)

Ном ни Прея.
откл.

*<\)
HOMER. I П Р « -  

откл.

5.2 2,4 10 12 16.4Ж —0,012 10,260 84,220 -0,12
6.5

(6.3)
3.3 11 13 23,600 —0.013 12.773 105.146 -0.I2O

7.9
(7.7)

3.6
(3,5)

13 15 25,800 —aoi3 16.102 134.104 -0,120
9,8

(9.7)
4.0

(3.9)
16 17 33,000 -0,016 20.546 168,392 -01,130

12.8
(12.7)

4.1 20 18 41,203 -0,016 25,546 210.292 -0,150
15,7 4.2 24 20 51,500 -0.019 31.932 254,364 -0,160
19,7

(19,6)
5.0

(4.9)
30 22 64,900 —0.019 40.262 335,124 -0.170

24.7
(24.4)

6.8
(5.6)

34 25 32.400 -0,022 51.092 420,684 -0,210
10.9

(Ю.8)
3.5

(3,6)
17 15 JS.800 -0,013 16,088 159.476 -0 ,130

13.9
(13.8)

3,9
(4.0)

22 17 33,000 -0.016 20.531 200.262 -0,150

валов -  по А12. остальных — по /S 14 ГОСТ 25347—82 ГОСТ 25346- М  
использовании действующего парка кзмератяльнкх шкивов ^ 89‘

II
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2.3. Размеры сечений ремней проверяют одновременно с изме­
рением расчетной длины посадкой ремня в канавке измеритель­
ного шкива. Отдельно размер сечения не контролируется.

При правильной посадке ремень должен располагаться в ка­
навке шкнва таким образом, чтобы меньшее основание сечения 
находилось между двумя рисками Ро и Pi. а углы большего ос­
нования между наружной поверхностью шкнва н риской Pt 
{черт. 5). Ширина рисок должна составлять (0.25±0,05) мм.

Черт. 5

Выпуклость большего основания ремня может выступать над 
поверхностью шкива. При наличии закругления у большего ос­
нования крайняя точка касания ремня со шкивом должна быть 
не ниже риски Pi.

2.4. Измерительные шкивы должны периодически не менее од­
ного раза в 3 года поверяться при помощи измерительных роли­
ков в соответствии с табл. 8 измерительными инструментами, точ­
ность которых обеспечивает предельные отклонения. На каждом 
кикиве выбивают сечение ремня, для которого он предназначен. 
Шероховатость рабочих поверхностей канавок измерительных 
шкивов и паза Ra по ГОСТ 2789—73 не должна превышать 
1.0 ыкм.

{Измененная редакция, Изм. № I).
2.5. Размеры зубьев и пазов, указанных в табл. 6, контролиру­

ют измерительными инструментами, точность которых обеспечива­
ет предельные отклонения.

(Введен дополнительно, Изм. Н  I).

п
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14 ГОСТ 24^48.1—81

ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Справочное

Масса (расчетная) 1 м кляноаого ремня

«©аэпдчеме сечем* оемпя Площадь сечения, С** Mecca ] и ремня, кг

1-В20 1.30 0,17
1—В25 1,96 0,25
1-В32 3.09 0,40
1-В40 5,07 0,66
1—В50 7.70 1,00

. ‘ 1-В63 12,18 1.§?
1—В80 19,34 2,51

2-В 25 2.71 0,35
2-В32 4,44 0,58

(Измененная редакция, Изм. № 2).
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ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ
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2 ПОСТАНОВЛЕН*-
№ 3039 тега СССР по стандартам от 22.06.81

3. ПЕРИОДИЧНОСТЬ ПРОВЕРКИ 5 лет

1604-76 и^ИСО Ш Г^-80 Ы МеЖА>'наР0*ные стандарты ИСО

5. ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ

6. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕН.

Обознячеяне НТД, „« 
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'ГОСТ 26346-89 1.8
ГОСТ 25347-82 2.2

2 2

ии - л ез Л м 7 Т .  « v ie ”  ^92)у т ,' рж* а ' '

ГОСТ 24848.1-81

http://files.stroyinf.ru/Index/221/22148.htm

