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ГОСТ Р 5 0 4 0 6 -9 2

Предисловие

1 ПОДГОТОВЛЕН И ВНЕСЕН Техническим комитетом по стандартизации ТК 229 «Крепежные 
изделия»

2 УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Госстандарта России от 23 ноября 
1992 г. № 1507

Стандарт разработан методом прямого применения международных стандартов ИСО 2010—83 
«Винты с полупотайной головкой и прямым шлицем (нормальная головка). Класс Л* и ИСО 7047—83 
«Виты с полупотайной головкой и крестообразным шлицем. Класс Л» с дополшгтельными требовани­
ями. отражающими потребности народного хозяйства

3 ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ

4 ПЕРЕИЗДАНИЕ

Настоящий стандарт не может быть полностью или частично воспроизведен, тиражирован и 
распространен в качестве официального издания без разрешения Федерального агентства но техничес­
кому регулированию и метрологии
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Группа Г32

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  Р О С С И Й С К О Й  Ф Е Д Е Р А Ц И И

ВИНТЫ С ПОЛУПОТАЙНОЙ ГОЛОВКОЙ 
КЛАССОВ ТОЧНОСТИ А И В

Технические условия
ГОСТ Р 

50406-92

(ИСО 2 0 1 0 -8 3 ,  
ИСО 7 0 4 7 -8 3 )

ОКС 21.060.10 
ОКП 12 8400

Raised countersunk head screws. 
Product grades A and B. 

Specifications

Дата введения 1994—01—01

Настоящий стандарт распространяется на винты с полупотайной головкой с прямым и крестооб­
разным шлицем классов точности Л и В с номинальным диаметром резьбы от 1 до 20 мм.

Требования настоящего стандарта яатяются обязательных»и.
Дополнительные требования, отвечающие потребностям народного хозяйства, выделены подчер­

киванием. а также приведены в приложении.

1 Размеры

Конструкция и размеры винтов должны соответствовать указанным на рисунке и в таблицах
1 и 2.

* Для винтов, обработанных резанием, в остальных случаях нс нормируют.

/  — к р о м к а  ск ругл ен н ая  или острая: 2  — ко н ей  в со с то я  пи  к п осле накатки

Диаметр стержня приблизительно равен среднему диаметру резьбы или наружному диаметру 
резьбы.

Издание официальное

IX-2* 219 I
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ГОСТ Р 5 0 4 0 6 -9 2

Т а б л и ц а  2
В миллиметрах

Длина
винта

/

Номинальный лиаметр резьбы d

М 1 М 1.2 МЫ MI.6 М2 VI 2.5 М3 М 3,5 М4 М5 Мб М 8 М10 М 12 М 14 MI6 М 18 М 20

2 — — _ _
2.5 — —

3
<3.5)

4
5
6

121
S Стандартные
9 длины
IU
я
12 — - - - — -

1Ш — — — — — — — —

(14) - - - - - - - -
16 — — - — - - -

ОН) — — — - I — — — —
20 — — — -  • — — — —

1221 - - -
^ Т Г - - -

~ Е — — — - — - - -
(2Н) - - - - — — i - - -
30 — —

(32) — —

35 — — — — — — -  1 —
(38) - — - - — — — — •« -
40 — — — — _ _ — —

• —

(42) Стандарт 1ЫС
45 — — - - — — - - - длины

(48) - — - - — — - - -
50 — — — — — — — — —

(55)
60

(65) — — — — _ _ — — —

70 — — — — _ — — — —

(75)
80

(85) - - - - — — — - -
90 — — — — _ — — — —

(95) - - - - — — - - -
100
ПО

— — - - — — -  -П р и м е ч а н и я
1 Длины винтов, заключенные в скобки, применять не рекомендуется.
2 Винты с номинальными длинами, расположенными выше пунктирной линии, изготовляются с резь-

бой до головки [6 •=! — (к + а)\.

221 3



ГОСТ I» 5 0 4 0 6 -9 2

2 Технические требования

Материал Углеродистая
сталь

Коррозионно- 
стойкая. жаропроч­
ная, жаростойкая и 

теплоустойчивая сталь

Цветные
сплавы

Обшис технические 
требования

ГОСТ 1759.0

Резьба

размеры Профиль и основные размеры

стандарт ГОСТ 9150. ГОСТ 24705

допуски 6g

стандарт ГОСТ 16093

Механические
свойства

классы 
прочности 
и группы

16^4.6. 4.8, 
5.6. 5.8

21-26 31-35

стандарт ГОСТ 1759.4 ГОСТ 1759.0

Допуски
классы
точности А и В

стандарт Неуказанные на рисунке и в таблицах 1 и 2 допуски размеров, 
отклонений формы и расположения поверхностей — ГОСТ 1759.1

Крестообразный шлиц ГОСТ 10753

Поверхност ь изделия

Допустимые дефекты поверхности — ГОСТ 1759.2 

Без покрытия и с покрытием — ГОСТ 1759.0,

ГОСТ 9.301. ГОСТ 9.303

Методы контроля

Размеры, отклонения <1юомы и расположения поверхностей
-Г О С Т  1759.1

Крестообразный истин — ГОСТ 10753
Дефекты поверхности — ГОСТ 1759.2
Механические свойства 

ГОСТ 1759.4 | ГОСТ 1759.0

Покрытие — ГОСТ 9.302

Приемка ГОСТ 17769

Маркировка и упаковка ГОСТ 1759.0, ГОСТ 18160

И о н м е о  у с л о в н о г о  о б о з  п а ч е  и я я впита с полупотаниой голонкой, класса 
точносги Л. исполнения I. диаметром резьбы d  = X мм. с к р у п н ы м  шагом резьбы, с полем допуска 
6g. длиной / 50 мм. класса прочности 4.8. без п о к р ы т и я :

Винт AM8-6g-50.48 ГОСТ Р 50406-92
То же. класса точности В. исполнения 2. со шлинем типа Н. с мелким шагом резьбы, с 

пинконым покрытием толщиной 6 мкм. хроматнроваиным:
Винт 2М8 1- 6e 50.4S.016 ГОСТ Р 50406 92

То же. со шлинем типа / .

Винт 2ZMS-l-6e-50.4S.016 ГОСТ Р 50406-92
Теоретическая масса пинтой указана и приложении.

4 222
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