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М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й

Группа В56 

С Т А Н Д А Р Т

П Л А С Т И Н Ы  РЕ Ж У Щ И Е  С М Е Н Н Ы Е  
М Н О Г О Г РА Н Н Ы Е  Т В Е РД О С П Л А В Н Ы Е  
КВА ДРА ТН О Й  Ф О РМ Ы  С  О Т В Е РС Т И Е М  

И С Т РУ Ж К О Л О М А Ю Щ И М И  КАНАВКАМ И 
НА О Д Н О Й  С Т О РО Н Е

К онструкция н размеры

Square throw-away (indexable) carbide cutting inserts 
with cylindrical holes and chip-breaking 

(lutes on one face only.
Design and dimensions

MKC 25.100 
77.160 

OKU 19 6000

ГОСТ
1 9 0 5 2 — 8 0

Дата введении 01.01.82

Требования настоящего сгандарга являются обязательными.
(Введен дополнительно. H i m .  .Vs 3).
1. (И склю чен . И зм . №  2).
2. Конструкция и размеры пластин должны соответствовать указанным на чертеже и в таблице.

* Размер дня справок.

Обозначение пластан классов допусков
и М

1^1 4
цифровое буквенно-

цифровое
Приме

няе
мость*

цифровое буквенно
цифровое

Приме
няе

мость*

S Г т

03114—090304 SNUM-090304 03124—090304 SN.WM-090304 9,525 3.81 3.18 0.4 1,808
03114—090308 SNU М-090308 03124—090308 SN ММ-090308 0.8 1.644
03114— 120404 SNUM-120404 03124—120404 SNMM-120404 0.4 2.465
03114— 120408 SNUM-120408 03124— 120408 SNMM-120408 12.700 5.16 0.8 2.301
03114— 120412 SNUM-120412 03124— 120412 SNMM-I20412 4.76 1.2 2.137
03114— 150412 SNUM-150412 03124— 150412 SNMM-1504I2 1.2 2.795
03114— 150416 SNUM-1S0416 03124—150416 SNMM-1504I6

15,875 6.35
1,6 2.630

03124— 150608 SNM.M-150608 А 0.8 2,959

03124— 150612 SNMM-150612
O..V

1,2 2,795

И мание официальное 
★

Перепеки ка воспрещена
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О бозн ачени е  пластин классов доп уск ов

и М
t=d d,

щ тф ровое б уквен н о-
ц иф ровое

Приме
няе

мость*
цифровое буквенно-

цифровое
П р и м е 

няе
мость*

s Г m

03114— 190612 SNUM-190612 03124— 190612 SWIM-190612 1,2 3,452
03114— 190616 SNUM-190616 03124— 190616 SWIM-190616 19,050 7.93 6.35 1,6 3.288
03114— 190624 SNUM-190624 03124— 190624 SW IM -190624 2.4 2.951
03114—250716 SNUM-250716 03124—250716 SWIM-250716 25.400 О 1 *> 7  0 1 1.6 4.598
03114—250724 SNUM-250724 03124—250724 SWIM-250724

V ,  1 d.
2.4 4.274

* См. приложение 4.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  при заказе пластины из твердого сплава марки ВК6, клас
са допуска U, с  длиной режущей кромки / -  9,5 мм. толщиной s  -  3,18 мм, радиусом г  ~ 0.4 мм, со 
стружколомающей канавкой типа 1:

19 6524 0370 0 9 0 3 0 4 -1  
(И зм ененная редакции . Изм. №  3).
То же, со стружколомающей канавкой типа 2:

19 6527 0370 0 9 0 3 0 4 -2  
(И зм ененная редакц ия , Изм. №  2).
3. Тип, форма и размеры сгружколомающих канавок указаны в приложении 1.
4. Ориентировочная масса пластин указана в приложении 2.
5. Система обозначений пластин — по ГОСТ 19042.
6. Технические требования — но ГОСТ 19086.
7. Применяемые марки сплавов указаны в приложении 3.
(Введен дополнительно, И зм. №  3).

ПРИЛОЖЕНИЕ 1 
Рекомендуемое

Тип. форма и размеры сгружколомающих канавок на передней поверхности пластин указаны на черт. 1—5 
и в табл. 1 и 2.

Гни 1

Форма 1 для диаметров Форма 2 для диаметров
<1 = 9,525 и 12.700 мм d  от 15,875 до 25,400 мм

Черт. I
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Т абли ца 1 
мм

J Ь 4 г\ 1

9325
—

5
1.0

25°

12.700 7

20°
15,875

3.2
— 1,619.050

25.400 3,8

Форма 1 для пластин 031.4—090304: 031.4— 120404 

Тип 2

* Размеры для справок.

Черт. 2
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Форма 2 для пластины 031.4—090308

* Переход между главным стружколомом и стружколомом при вершине выравнивается на длине 0,5 мм. 
** Размеры для справок.

Черт. 3
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Форма 3 

Тип 2

* Переход между главным сгружколомом и сгружколомом при вершине выравнивается на длине 1,5 мм. 
** Размеры для справок.

Черт. 4

Т аблица 2

мм

Пластина А. А. А; А, л, К

031.4—  120408
031.4—  150608 0.20 0,88 1,22 2,22 2.80 0,68 1.08

031.4— 120412
031.4—  150412
031.4—  150612

0,25 0.93 1,27 2,27 2,85 0.73 1.20

031.4—  150516
031.4— 190612 0,40 1,08 1.42 2.42 3.00 0.88 1.60

U 0

(И гчененнаи  редакции , И ».ч. .V* 3).
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Форма 4 для пластин 0.41.4— 190616: 031.4— 250716: 031.4— 190624: 031.4—250724

Тип 2

* Размеры для справок.

(И зм ененная редакц ия . Изм. Л» 1).

Черт. 5
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Справочное

Ориентировочная масса пласпш

Цифровое
обозначение

пластин

Ориентировочная масса пластин, г

ит твердого сплава марок
из безвольф- 

рамовых 
твердых 
сплавов

из твердых сплавов 
с покрытием

Н К м - О М ВК6 ВК8 BKI0-XOM Т 5 К 1 0 T U R N Т15К6 КИТ 16. ТН20 BI1255 ВИЗ 115 ВП3325

03114—090304
03124-090304 3,57 3,57 3,52 3.48 3.09 2.80 2,75 1.39 3.27 3,57 3.52

03114-090308
03124—090308 3,55 3,55 3,50 3.47 3,07 2,79 2.74 1.39 3.27 3,55 3,50

03114— 120404
03124— 120404 9.39 9.39 9,26 9.16 8.12 7.36 7,23 3.66 8.61 9,39 9.26

03114— 120408
03124— 120408 9,39 9.39 9.26 9,16 8,12 7,36 7,23 3,66 8,61 9.39 9.26

03114— 120412
03124— 120412 9,34 9,34 9,21 9,15 8.08 7,32 7,20 3,64 8.60 9,34 9.21

03114— 150412
03124—150412 14,60 14.60 14.40 14.25 12.70 11,50 11.30 5.69 13,39 14.60 14.40

03114—150416
03124— 150416 14,60 14.60 14.40 14,25 12.60 11.40 11.20 5,69 13,39 14.60 14.40

03114— 190612
03124— 190612 28.00 28,00 27,60 27.32 24.20 21,90 21.60 — 25,66 28,00 27,60

03114— 190616
03124— 190616 27,90 27,90 27.50 27,30 24.10 21.90 21.50 — 25,57 27,90 27.50

03114— 190624
03124— 190624 27,50 27,50 27.20 26,92 23.80 21.60 21.20 — 25,29 27.50 27,20

03114—250716
03124—250716 64,40 64.40 63,50 62,86 55.70 50.50 49.60 — 59.05 64.40 63.50

03114—250716
03124—250724 64.20 64.20 63,30 62,66 55.50 50,30 49.40 — 58,89 64.20 63.30

03124—150608 — — 19,30 — 17.05 15.43 15.15 7.65 19.29 20.10 19.30

03124— 150612 — — 19.21 — 16.94 15.34 15.07 7,59 19,20 20,01 19,21

ПРИЛОЖЕНИЕ 2. ( И вмененная редакция. H i m . Хв 3 ).

ПРИЛОЖЕНИЕ.?
Рекомендуемое

Применяемые марки сплавов пластин

Цифровое
обозначение

пластин
Основное применение Дополнительное

применение Применение тто специальному заказу

03114—090304 № 7,Х в9,№  11 № 1, Хв 2, № 3, Хв 10 Хв 4. Хв 5, Хв 6. Хв 8

03124—090304 — —
Хв 1, № 2, Хв 3. Хв 4, Хв 5. Хв 6. Хв 7. Хв 8, Хв 9. 
Хв 10, Хв 11

03114—090308 № 7. Хв 9, Ns 11 Хв 1. №  2, Хв 3 Хв 4. № 5. Хв 6. Хв 8. Хв 10
03124—090308 № 5»Ав7,№ 11 № 1, Хв 2 Хв 3. Хв 4. Хв 6. Хв 8. Хв 9. Хв 10
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/1родохжение
Цифровое

обозначение
пластин

Основное применение Дополни тел ьиое 
применение Применение по специальному канату

03114— 120404 № 7,Х в9 № 1. Хв 2, № 3, Хв 5, 
№11 Хв 4, № 6, Ха 8. № 10

03124— 120404 № 5, Ха 7. № 11 Хв 1. Хв 2. № 3. № 4. Хв 6. Хв 8. Хв 9. Хв 10

03114— 120408 № 5. Хв 7, № X, Хв 9, 
№11

№ 1. Хв 2. № 3, Хв4, 
№ 6, Хв 10 —

03124— 120408 Хв 4. № 5. № 7, Хв 11 № 1, Хв 2, № 3, Хв4, 
№ 6, Хв 9 Хв 8. Хв 10

03114— 120412 № 5.№  7, Хв 9. Хв 11 № 3, Хв 4, № 6 Хв 1, Хв 2. Хв 8. Хв 10

03124— 120412 № 4, Хв 5, № 7, Хв 11, 
№ 9 № 1, Ха 2, № 3 Хв 6. № 8. Хв 10

03114— 150412
№ 5, Хв 7, № 8, Хв 9, 
№ 10, № 11

№ 3, Хв 4, № 6 № 2

03124— 150412 № 4. Хв 5. № 7 № 1, Хв 6 Хв 2, Хв 3. Хв 9. Хв 10. Хв 11
03114— 150416 № 5, Хв 7, № 10 № 3. Хв 4. № 6 Хв 1. № 2, Хв 8. Хв 9, Хв 11
03124— 150416 № 7 № 5 Хв 1. Хв 2. Хв 3. Хв 4. Хв 6. № 8. № 9. Хв 10, Хв 11
03114— 150608 № 4, Хв 5, № 7, Хв 10 № 6. Хв 9 Хв 8. № 11
03114— 150612 № 4, Хв 5. № 7, Хв 10 № 6, Хв 9 Хв 8, Хв 11
03114— 190612 № 4, Хв 5, № 7, Хв 10 № 6 Хв 1, Ха 2. Хв 3, Ха 9. Хв 11

03124— 190612 — —
Хв 1. Хв 2. Хв 3. Хв 4, Хв 5. Хв 6. Хв 7, № 9, № 10. 
Хв 11

03114— 190616 № 4, Хв 5, № 7, Хв 10 № 6 Ха 1, Хв 2, Хв 3, Хв 9. Хв 11

03124— 190616 — Хв 1, Хв 2, Хв 3, Хв 4. Хв 5. Хв 6, № 7, Хв 9, № 10. 
Хг 11

03114— 190624 №  5, Хв 7 Хг 1. Хг 2, Хв 3, Хв 4. Хв 6. № 9. № 10. Хв 11
03114— 250716 № 4. Хв 10 № 3, Хв 7 Хг 1. Хг 2. Хг 3, Хв 6. Хв 9. Хв 11
03124—250716 № 3, Хв 7 № 4, Хв 10 Хв 1. Хг 2. Хв 5, Хв 6. Хг 9. Хг 11
03114— 250724 № 4, Хв 5, №10 № 7 Хг 1. Хв 2. Хв 3, Хг 6, Хг 9. Хв 11
03124—250724 № 5 Хг 1. Хг 2. Хг 3, Хв 4. Хв 6. № 7, № 9. № 10, Хг 11

03124— 190624 — —
Хг 1, Хг 2. Хв 3, Хв 4, Хв 5. Хв 6. № 7. Хв 9. № 10. 
Хг 11

Хв 1 — ВК10-ХОМ; № 2 — ВК6-ОМ; № 3 — В Кб; Хв 4 — ВК8; № 5 —Т5К10; № 6 — Т14К8; Ха 7 — 
Т15К6; № 8 — КНТ16. ТН20;Хв9 — ВИ3115;№ 10 — ВП3325;Хв 11 — BI11255.

ПРИЛОЖЕНИЕ 4 
Справочное

Применяемость пластин

Пластины со стружколомакпцнми канавками на одной стороне
<1 Обозна'гсннс радиус при вершине г.

0.4 0,8 1.2 1.6 2.4
9,525 SNMM 0903 + + 4-Н- * + + -г-н-

12,7 SNMM 1203 + + + » -*-+ * + + -г-н-
SNMM 1204 + + + - —Н -

15,875
SNMM 1504 -И— -И- —Н-

SNMM 1506 ■и— + * —Н -
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Продолжение

J Обозиа'илшс
Пластины со стружкодомающнми канавками на одной стороне

радиус при вершине г.
0.4 0.8 1,2 1.6 2.4

19.05 SNM.V1 1906 4-4— ++Ч - **- 4- -И-

25.4
SNMM 2507 4-4— -И — 4 -Н - -и - +

SNMM 2509 4-М - 4 - Ь г 4— 4- —4-4- 4-4-

П р и м е ч а н и е .  + — пластины основного применения.стандартизованные.
-н---- пластины ограниченного применения, нссгандарппованныс.
++-Г — пластины, нс рекомендуемые для применения.

ПРИЛОЖЕНИЯ 3. 4. (Введены дополнительно. H im . .Vs 3).

И Н Ф О РМ А Ц И О Н Н Ы Е  Д А Н Н Ы Е

1. РА ЗРА БО ТА Н  И В Н ЕС ЕН  М инистерством  цветной м еталлургии  С С С Р

2. У Т В ЕРЖ Д Е Н  И ВВЕДЕН В Д Е Й С Т В И Е  П остановлением  Государственного к ом и тета  С С С Р 
но стан дартам  от 19.06.80 S t  2907

3. В настоящ ий  стандарт введен меж дународны й стандарт И С О  3364— 85 «П ластины  см енны е 
твердосп лавн ы е с ради )сам и  при верш ине с цилиндрическим  крепеж ны м  отверстием . Раз
меры » в части  пласти н  SN.MM

4. ВЗАМ ЕН  Г О С Т  19052— 73

5. С С Ы Л О Ч Н Ы Е  Н О РМ А Т И В Н О -Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  Д О К У М Е Н Т Ы

Обозначение НТД. на который .тана ссылка Номер пункта

ГОСТ 19042—80 5

ГОСТ 19086—80 6

6. О гран ичен ие срока действии  снято П остановлением  Г осстандарта С С С Р от 29.12.90 №  3618

7. И ЗД А Н И Е с И зменениям и JVs 1, 2, 3, утверж денны м и в октябре 1984 г., апреле 1987 г., декабре 
1990 г. (И У С  2—85, 8—8 7 .4 — 91)

ГОСТ 19052-80
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