
УДК 621.919.2:006.354 Групп* Г23

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ПРОТЯЖКИ С НАВЕРТНЫМ ХВОСТОВИКОМ 
ДЛЯ ШЛИЦЕВЫХ ОТВЕРСТИИ С ЭВОЛЬВЕНТНЫМ 

ПРОФИЛЕМ ДИАМЕТРОМ ОТ 90 ДО 120 ММ 
МОДУЛЕМ 2,5 ММ С ЦЕНТРИРОВАНИЕМ 

ПО НАРУЖНОМУ ДИАМЕТРУ ДВУХПРОХОДНЫЕ

Конструкция
Broaches with diameter frome 90 to 120 mm for slitting holes 

with involute profile with wind round tail and centring at outside diameter 
with modul 2,5 mm double driven.

Construction

ГОСТ 
2 8 0 4 9 — 8 b

ОКП 39 2340

Д*т* »«едена» 01.07.90

Настоящий стандарт распространяется на двухпроходные протяжки универсального назначе­
ния .с навертным хвостовиком диаметром D от 90 до 120 мм модулем т 2,5 мм предназначенные для 
обработки шлицевых втулок с эвольвентным профилем по ГОСТ 6033 с центрированием по наруж­
ному диаметру. .

1. Конструкция н размеры протяжек должны соответствовать:
протяжек 1-го прохода указанным на черт. 1 и в табл. 1, 3, 4;

> 2-го » » » » 2 » » » 5, 7, 8.
Размеры навертного хвостовика — по ГОСТ 28048.
Изготовление навертного хвостовика к протяжке производят по взаимной договоренности за­

казчика с потребителем.
Допускается по требованию заказчика корректировать размеры М (табл. 7) и диаметры чисто­

вых и калибрующих зубьев (табл. 8).
2. Обозначение деталей протяжек 1-го прохода должно соответствовать табл. 2, 2-го прохода — 

табл. 6.
3. Размеры протягиваемого отверстия и усилие протягивания должны соответствовать указан­

ным на черт. 3 и в табл. 9.
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ГОСТ 28049-89 С. 2

Протяжки 1-го прохода

i

Размеры просрило протаяли 
но t-м  ш лицевом зуб е

Т ^ с п ^
А-А

повернуто 
■0*вот-Q з у боев 

ь

Б - Б

повернуто"

*  Размеры бла  сп р а в о к  л, 
*  *  Размеры и  парам ет р  -  

рекппемОуемй(е
0 -осо  п р о т а я л и

Черт. 1
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С. 3 ГОСТ 28049—8&

Таблица I
Р а з м е р ы ,  мы

Обоэпаче-
пие

ПСОТЯЖЩ1

О

h

И

СХозяЯче-
■н«

протяжки

I П
ри

м
'»

*-
 

1 U
OC

Tb
 

1

о х « г D , D ,
О..я»

более

D ,
<П(Х1.
one л. 
-0.1)

О , D . D ,

L
для ИСРОДЯ». 

ш
L ,

«ля нсполне-
ЯЯЯ

1 1,

_ Х

f.
1 2 1 2

ИсПОЛИ«ИЯ* 1 Исполнение 2

2403-2498 2403-2502 9 0 x 2 .5
• а

.34 85 84,5 89 83 90,6» J90.2 1315 1440 1075 1200 15,5 505 192

_ 2403-2505 95X 2,5 36 90 89,5 94 88 95,7 95,3 171

_ 2403-2508 100x2,5 38 63 95 94,5 99 93 100.7 100,3 1390 1150
190

2403*2512 2403-2515 105X2,5 40 100 99,5 104 98 105.8 105,4 1265 1025 12,0 485

2403*2518 2403-2522 110X2,5 42 105 104,5 109 103 109,6 1290 1415 1050 1175 209

2403-2525 2403-2528 120X2,5 46 70 115 114,5 119 113 119,6 1265 1390 1025 1150 190

Продолжение табл. I
Р а з м е р ы ,  мм

<УоЗЯ*ч«шие ^
протяжки

1, и и

Число
зубьев

«
Номер

про?«ля
зубья»

»
<грсд.
откл.

-0.04)
ь ,

(вред.
•т*л.
±1")

4

С
для исполне­

ния
и

Ие полис-
ВЦ* 1

Исполне­
ния 2

фосоч-
■их

шлнас-
1UX ■ 3

2403-2498 2403-2502 504 130 Ж) 38 14 265- 9 22 24 14 24 61,34 1.48 95*18' 9 0.269 о.зоо 4

— 2403-2505 94 32 13 10 67,56 1.42 100°00'
10

5

2403-2508 7 с 19 1 I 68,41 1,53 94°44'‘ 0,288

2403-2512 2403-2515 494 110
(О «И 16

245
1 1

27 19 12 21 74,64 1,44 9 9 W
11

0.256 Л

2403-2518 2403-2522 81 32 13 12 75,48
1,52

94°18' 0,263 0,294

2403-2525 2403-2528 75 31 12 11 82,57 93*54' 12 0.256 0,288

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  протяжки длиной /-=1390 мм для шлицевого 
эвольвент ого отверстия диаметром 105 мм, модулем 2,5 мм с центрированием по наружному диа- 
метру, группы заточки II, исполнения 2, 1-го прохода:

Протяжка 2403—2515 11 ГОСТ 28049—89

Т а б л и ц а  2

Обозначение протяжки исполнения
D y jn

ПОЭ. 1 поз. 2

Протяжка нсполнявия
Хвостовик

1 | а
Количество

• 1 » ч
1 а Обозначение

2403-2498 2403-2502 9 0 X 2 3  * 1МОЗ-2498/1 2403-2502/1

2403-2263/2
2403-2505

I _ 2403-2505/3
— 2403-2508 100X2.5 2403-2508/1

2403-2512 2403-2515 105X2.5 '  2403-2512/1' 2403-2515/1

2403-2618 2403-2522 110X2.6 2403-2518/1 ' 2403-2522/1

2403-2525 2403-2528 120X23 2403-2525/1 2403-2628/1 2403-2476/2
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Р а з м е р ы ,  мм

ГОСТ 28049-89 С. 4

Т а б л и ц а  3

<Хк>зпвч#*м«
протяжки D X m X. X, X, У , У , У 1 X. у » R 4Р

М  (пред. опта.—0.(00)

КД П*Р«Х- 
И'М клит- 

ролыюм 
буртахе

на гылвх- 
и«м калиб­

рующем 
дубе

и* заднем
кли тральном 

буртика

2403-2498

2403-2602
90X 2,5 1,872 2.539 3,194 42,873 43,885 44,786 23,034 29,663 24 947 6,212 97,626 97,361

8,282 103,193 — 102,929

2403-2505 95X 2.5 1,852 2,512 3,158 45,345 46,31X1 47,263 24,178 31.541
6,212 102,588 — 102,332

8,282 108.186 — 107,929

2403-2508 100X2,5 1,864 2.521 3,161 47,866 48.862 49,787 25.335 33,407 27,567
6,212 107,608 ___ 107,352

8,282 113.230 — 112,974

2403-2512

2403-2515
105X2.5 1,863 2,516 3,151 50,367 51,384 52,291 26,494 35.373 28,888 6.212 112,629 — 112,372

8,282 118,273 ___ 118,016

2403-2518

2403-2522
1Ю Х2.5 1,858 2,607 3,136 52,869 53,887 54,795 27.G65 37.129 30,228

5,727 116,301 116,054 ___

7,000 119,846 119.699 ___

2403-2525

2403-2528
120x2,5 1,866 2.500 3,120 57,870 58,89! 59,802 30,003 40,842 32,897

5.727 126.327 126.080 ___

7,000 129,893 129,646 -

П р и м е ч а н и я :
<1. С (см. табл. 1 « 5) — величина подъема заднего цеятра на длине C-i при шлифовании Фалиным кругом боко­

вых поверхностей фасочных я шлицевых зубьев.
2. Полный размер фаски F  — на калибрующих зубьях.
3. Размер о относится к последнему фасочиому зубу.
■4. Размеры профиля (г.тубиаа и радиусы) аубьев с шагом одинаковы с размерами профиля зубьев с шагом I.
б. Диаметры проволочек и роликов d р (см. табл. 3. 7 и 9) для контроля профиля соответствуют ГОСТ 2475.
6. После контроля профиля зубьев протяжки контрольные буртики сошлифовать до соответствующего окончатель­

ного диаметра направляющей илн зуба. При этом допускается увеличение ширины задней поверхности этого зуба.
В протяжках 2-го прохода после контроля профиля зубьев профиль передней направляющей прошлифовать до 

окончательного размера.
7. Размеры М (см. табл. 7) относятся к протяжхам с профилем зубьев, выполненным по заменяющей дуге окруж­

ности.

Оболютеяис протажкм 24М-24М
26M-2S02 24032*4 2403-&КМ 2«0в-2512 

2ШЗ-2515
2403-2SU
гио-заи

2-KO-2S25
2«3-2S2S

D x m «0X2,5 #5X2,5 100X2.5 106X7.5 110X2.5 120x2,5

1 85.000 90.000 95.000 100.000 105000 115.000

| 2 • 65.160 90.120 95.110 100.110 106.100 115.110
>4Г) 3 85.320 90.240 96,220 100,220 105.200 115.220

Q
к
Zх 4 86.480 90.360 95.330 100.330 105,300 115.330

X
сх

хгои
И
а 5 86.640 90.480 95,440 100.440 105.400 116.440

£т
•••в- о

EL 6 85.800 90.600 95.650 100.550 105.500 116.560
х
п

Ог 7 85.960 90.720 95.660 100,660 • 106.600 И 5.660
X
«в 8 86.120 90.840 95.770 100.770 ■106.700 116.770сх
V
я 9 86.280 90,960 95.880 100.880 105.800 115.880

X и 10 86,240 91.080 95,990 100.990 - 105.900 116,990
2а4» И •86,420 91.СМО 96.100 101.100 106.000 116.100

3 12 36.600 91.190 96.060 I01.06O 106.100 116,060
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С. 6 Г о с т  28049—8S

ОбОЛ***'**** «ротММШ 2408-М*
2403-7302 24Ю-2УЖ 24C9-2S09 2433-2512

.2409-2515
2403-231?
2403-2322

2403-2523
2403-2529

DXm S0X7.S «Х2.5 IC0X2.S 106X2,5 110X2.5 120X2,5

и

Q
Яа
Б
Я*
5
X

I

.3а
§
1

м
3 .0
1  О

13 86.780 91.ЭЮ 96.210 101.210 106.060 j 16.5 ю

14 86.960 91,490 96.360 101.360 106,210 ' 116.360

16 87.140 91,640 96.610 101,610 106.360 116.610

16 87.320 91,790 96.660 101.660 106.510 116.660

17 87.500 91.940 96.810 101,610 106.660 116.810

18 87.680 92.000 96.960 101.960 106.810 - 116960

19 87,860 92.240 97,110 102.110 106,960 117.110

20 88.040 92.390 97.260 102,260 107.110 117.260

21 88.220 . 92.540 97.410 102.410 107,260 117.410

22 88,400 92.690 97.560 102.560 107,410 147.560

23 88.580 92.840 97.710 102.710 107.660 117.710

24 88.760 92.990 97,660. 102,860 107.710 117.660

26 88,940 93,140 98.010 103.010 107,860 118.010

26 80.120 93.290 98.160 103.160 108.010 J 18.160

27 89.300 93.440 98.310 103.310 108,160 118.310

28 89,480 93.590 98.460 163.460 108.310 118.460

29 89.660 93.740 98.610 103.610 108.460 118.610

кллиб-
рую-
щих

30 .

69.660
93.890 98.760 103.760 108.610 118,760

31
94,040 98.910 103.910 108.760 118.910

32
• 94,190 99.060 104.060 108,910 419,060

33

-

94.340 99.210 104.210 109.060 119.210

34
94.400 99.360 104.360 109,2101

119.360

35
94.640 99,510 101,510 109.360 119.610

36

94.640

99.660 104.660 109.510 119.660

37

99.660

109.660

119.660
38

104.660

108.66039

"
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ГОСТ 28049-89 С. 6

•н *

Протяжки 2-го прохода

_с___________ _

и ______

SSл.

Й »

*0
Исполнение /

' п -*ослр ппнадоп

Исполнение Р
*4' ,,и » wv ЗДа̂ | --»►+**•- V'1 ип "’/'VJ'D "О/ и иургттигх —

. Л  1 -А  Т, Н S,
. ----  -**’ . Б =■ А 11

Размерь! п р о ф и л о  протажнь  
но з ^ б с  NQ1 

о

Размерь- dno с  п р о б  он  . ̂
Размерь/ и пи ром ет р  i  t 
реноменбуемые )§

Ч«рт. 2

3 - 1  З а *  1008 65



С. 7 ГОСТ 28049-89

Обошче- 
нк* .

протяжки

Щ
! ;
-и
Ё 5

Обеъяшчя*.
икс

протяжки

3
i t

21 Oy.m в
Сочйтяая* 

поле» 
дооуско» 

D  и j
S D , О, О,

04.
к*

ЙОД««
(вред, 
отка. 
—0,3)

D , От

L
U I

неполнакия

1 | 2Исполнения Испоянаии* 3

2403-2499 2403-2503 90X 2,5 34 Н7—вН 5006

63

85 89,51 84,5 89 83 90,0
•

1090 1215

2403-2501 2403-2504 н е —ПН 5.386
__ 2403-2506

95X 2,5 36
Н 7-В Н 5.306 90 94,49 89,5 94 88 95,0

-

1190
ч

2403-2507 Н8—11Н 5.Э66
_ 2403-2509

100X2,5 38
Н7—6Н -V3C6 95 99,51 94.5 99 93 100,0

_ 2403-2511 Н8— ПН 5.396

2403-2513 2403-2516
105X2,5 40

Н7—9Н 5.006 100

105

104,51 99,5 км 98 105,0

1065

2403-2514 2403-2517 Н 8-11Н 5.386

2403-2619 2403-2523
110x2,5 42 X -V

| 1 1 5016 109,51 104,5 109 103 110,0
2403-2521 2403-2524 Н 6 -1 1 Н 5.406

2403-2526 2403-2529
120x2,5 46 Н 7 -в Н 5016 70 115 119,51 114,5 119 113 120,2

2403-2527 2403-2531 Н В -П Н 5406

Продолжение табл, б

Обоммчски* . 
протяжки

L,лея наполне­ний

Исполне­
ние 1

Иеволяс- 
НЕЯ 2 1 2

2403-2499 2403-2503 800 975
2403-2501 2403-2504

— 2403-2506

' _ 2403-2507

_ 2403-2509

_ 2403-2511

2403-2513 2403-2516 950
2403-2514 2403-2517

2403-2519 2403-2523 825
2403-2521 2403-2524

2403-2526 2403-2529

2403-2527 2403-25.31

Р а з м е р ы ,  ым

19

505

485

400 '99

130

110

w

81

24

13 265

245

Чяряояые ■ 
переделки* 

*убья

Номер
арофи.

д*

25 16 11

Чистоаы( к хадяб- ртши« »увь« 
кясло аувмп—10)

Помар
профиля

Г,
я*волее

С
для шеподие- 

якя

1 2

0 ,2 1 2 0 .2 4 4

0,2

0,206

0.238

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  протяжки длиной 1190 мм для шлицевого 
эвольвентного отверстия диаметром 100 мм, модулем 2,5 мм с центрированием по наружному диа­
метру, полем допуска центрирующего диаметра Н8 и ширины впадины ИН, группы затопки II, не*

2 '  2 ' Г °  П П О Х О М :  Протяжка 2403-254 И ГОСТ 28049-59
Го же протяжки с откорректированными исполнительными размерами:

Протяжка 2403-2511 К 11 ГОСТ 28049-85
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ГОСТ 28049—89 С. 8

Т а б л и ц а  б
Р а з м е р ы ,  мм

ОЛо>Н»М«ИИ« ВрЛМхКН И£!Ким«ЯИ4 D y m

0 »ч*т»»1(» 
гол«1 

допуске» 
о  и *

Пм. 1 Пм. 2

Протоки* мю<в«кн*
Хвостовик

1 2
К л к п к тм

' 1
---------- i----------1----------3 Обоэкккош*

2403-2409 2403-2503

90X2.5

Н 7 -9 Н 2403-2409/1 2403-2603/1

2403- 2501 2403-2604 Н 6-11Н 2403-2501/1 2403-2504/1

- 2400-2506

96X2.5

Н 7 -9 Н - 2403-2506/1
2403-2263/2

- 2403-2607 H 8 -I1 H - 2403-2507/1

- 2403-2509

100X2,5

Н7—9Н - 2403-2509/1

— 2403-Э5П Н 8 -1 1 Н - 2403-2511/1

2403-2613 2403-2516
105X2.5

117—9Н 2403-2513/1 2403-2516/1

2403-2263/22403-2514 2403-2517 H 6 -1 JH 2403-2514/1 2403-2517/1

2ЮЭ-2519 2403-2523
110X2.5

Н 7 -9 Н 2403-2519/1 2103-2523/1

2403-2521 2403-2624 И8—11Н 2403-2521/1 2403-2524/1

2403-2626 2403-2629
t (v w  о s -

Н 7 -9 И 2ЮЗ-2526/1 2403-2529/1
2403-2476/2

2403 2627

'

2403-2531

1 M X  1 ,0

Н8— 11Н 2403-2527/1 2403-2531/1

/

.3 -1 * 67
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С. 11 ГОСТ 28049-89
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С. 13 ГОСТ 28049—89

4. Наибольшие расчетные усилия протягивания Р указаны для обработки деталей из стали 
I—IV групп обрабатываемости по ГОСТ 20365.

Для определения усилия протягивания для закаленных сталей и других материалов следует 
величину Р умножить на коэффициент К, указанный в ГОСТ 28048.

5. Центровые отверстия — формы В, Т или R по ГОСТ 14034.
6. Хвостовики — типа 2. исполнения 1 по ГОСТ 4044.
Изготовление протяжек с хвостовиком типа 2 исполнений 2, 3 или 4 — но заказу потребителя.
Продольные лыски на хвостовиках исполнений 2 и 4 должны располагаться перпендикулярно 

оси впадины профиля протяжки.
Допуск перпендикулярности на 10 мм ширины льцжи не должен превышать 0,015 мм.
Длина лыски на заднем хвостовике указывается потребителем при заказе.1Т|л
7. Неуказанные лредельные отклонения размеров: Н16, Ы6, ге — j -  .
8. Допуск симметричности боковых поверхностей фасочных зубьев относительно боковых по­

верхностей шлицевых зубьев не должен превышать Т 0.1 мм.
9. Накопленная погрешность окружного шага, допуск параллельности оси симметрии боковых 

поверхностей шлицевой части относительно оси центров и допуск симмегрнчности в поперечном се­
чении зубьев протяжек 1-го прохода не должен превышать значений, указанных в ГОСТ 6767 для поля 
допуска на ширину впадины втулок ПН.

10. Форма и размеры профиля зубьев протяжек, группы заточки, форма передней грани зубьев 
протяжек — по ГОСТ 20365.

11. Задний угол зубьев протяжек должен быть:
черновых и переходных . . > ...................... ......  . 3*
чистовых.................................................. ’ .2 °
калибрующих......................................................... . 1°

12. Пределы длины протягивания заготовок из чугуна, бронзы и латуни — справочные. Для 
протягивания заготовок из этих материалов с длиной протягивания, превышающей верхний пре­
дел длины протягивания по стали, следует применять навертной хвостовик увеличенной длины.

13. Предельные отклонения диаметров сопрягаемых центрирующих поверхностей:'
протяжки (рабочей части) — по 17,
навертного хвостовика — по Н9.
14. Технические требования — но ГОСТ 6767.
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РОСТ 28049-89 6. 14

Ин ф о р м а ц и о н н ы е  Д а н н ы е

1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Министерством станкостроительной и инструментальной промышленно­
сти СССР

ИСПОЛНИТЕЛИ

Л. В. Барон, А. И. Лнберман, А. И. Прохорова, Ф. И. Фельдман

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Государственного комитета СССР по 
стандартам от 16.03.89 Л  517

3. ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ

4. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ

О 6 о > я л ч < м * е  Л Т Д  h i  H O t o p u K  j u h i  « и л и М о й е р  п у н к т »  П р и л о ж е н и е
♦

Г О С Т  2 4 7 5 - 8 8  
Г О С Т  4 0 4 4 — 7 0  
Г О С Т  6 0 3 3 — 8 0  
Г О С Т  6 7 6 .7 - 7 9

1 ( п р и м е ч а н и е  к  т а б л .  3 ) 
6
В в о д н а я  ч а с т ь
9 . 1 4  
5Г О С Т  1 4 0 3 4 - 7 4  

Г О С Т  2 0 3 6 5 - 7 4  
Г О С Т  2 8 0 < 8 - Э 9

4 . 1 0  

1 . 4

и-'

3 - 2  Зав. 1006 73

ГОСТ 28049-89

http://files.stroyinf.ru/Index/285/28576.htm

