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КО Л О Н Н Ы  СТА ЛЬН Ы Е СТУП ЕНЧАТЫ Е 
Д Л Я  ЗДАН ИЙ  С М ОСТО БЫМ И 

ЭЛЕКТРИ ЧЕСКИ М И  КРАН А М И  О Б Щ ЕГО  НАЗН АЧЕНИ Я
ГРУЗО П О Д Ъ ЕМ Н О С ТЬЮ  Д О  50 т ГОСТ

Технические условия

Steel stepped columns for buildings with general-purpose 
overhead electric cranes of 5C m capacity. 

Specifications
ОКП 52 c m

23682—79

Постановлением Государственного комитета С С С Р  по делам  строительства 
о т 22 м ая 1979 г . М* 70 срок  введения установлен

е 01.01. 1981 г .

Несоблю дение стандарта преследуется по узкому

Настоящий стандарт распространяется на стальные сварные 
ступенчатые колонны с иадкрановой (верхней) сплошностенчатой 
частью и подкрановой (нижней) решетчатой частью.

Колонны предназначаются для одноэтажных производственных 
зданий высотой от 10.8 до 18,0 м, пролетами от 18 до 36 м; с одно­
ярусным расположением кранов, возводимых а районах с расчет­
ной температурой наружного воздуха минус 65СС и выше и сейс­
мичностью до 9 баллон включительно, с неагрессивными, слабо- и 
среднеагрессивными средами. В зданиях для производств со сред- 
неагрессивными средами шаг колонн должен быть не менее 12 м.

Колонны должны удовлетворять требованиям ГОСТ 23118—78 
и требованиям, изложенным в соответствующих разделах настоя­
щего стандарта.

1. О СН О ВН Ы Е РА ЗМ ЕРЫ  '

1.1. Колонны должны изготовляться двух видов:
с односторонней подкрановой ступенью для крайнего ряда; 
с двусторонней подкрановой ступенью для среднего ряда.
1.2. Колонны каждого вида могут изготовляться в двух испол­

нениях:
1 — для зданий без проходов вдоль крановых путей;
2 — для зданий с проходами вдоль крановых путей.
Колонны среднего ряда в исполнения 2 должны изготовляться

с иадкрановой частью, смещенной относительно продольной раз-
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бивочной оси здания для возможности прохода с одной стороны 
колонны.

1.3. Основные размеры колонн и привязки колонн к продоль­
ным осям здания должны соответствовать указанным на чертеже 
и в табл. 1.

2. ТЕХН И Ч ЕСКИ Е ТРЕБО ВАНИЯ

2.1. Колонны должны изготовляться в соответствия с требова­
ниями настоящего стандарта и СНиП 111—18—75, по рабочим 
чертежам КМД. утвержденным в установленном порядке.

2.2. Надкрановая часть колонн и ветви подкрановой части дол­
жны быть двутаврового сечения, решетка подкрановой части — 
двух плоскостной из одиночных уголков.

Допускается для наружной ветви колонн крайнего ряда швел­
лерное сечение. В зданиях для производств со средкеагрессквиы- 
ми средами наружная ветвь колонн должна быть только швеллер­
ного сечения.

2.3. Колонны должны изготовляться из проката стали классов, 
приведенных в табл. 2.

2.4. Торцы надкрановых и подкрановых частей колонн, а также 
верхняя плоскость плит баз должны быть механически обработан­
ными в соответствии с указаниями на чертеже.

Шероховатость механически обработанной поверхности — 
/?г<320 мкм (1-й класс) по ГОСТ 2789—73.

2.5. Сварные соединения элементов колони должны быть вы­
полнены автоматической и полуавтоматической сваркой по ГОСТ 
8713—70 или ГОСТ 14771—76.

Допускается применение ручной сварки по ГОСТ 5264—69 для 
монтажных соединений.

2.6. Материалы для сварки, а также болты грубой или нормаль­
ной точности должны приниматься в соответствии со СНнП 
I I —В.З -72.

2.7. Предельные отклонения линейных размеров колонн я их 
элементов от номинальных приведены в табл. 3.

2.8. Предельные отклонения формы и расположения поверхнос­
тей элементов колони от проектных приведены а табл. 4.

2.9. К плитам баз колонн (для нызерки и закрепления их в про­
ектное положение перед подливкой бетона) должны быть прива­
рены планки с отверстиями для специальных анкерных болтов.

На базах колонн должны быть наксрнсны риски, необходимые 
при установке колонн в проектное положение.

2.10. Колонны должны быть огрунтованы и окрашены. Грунтов­
ка в  окраска должны соответствовать V классу покрытия по ГОСТ 
9.032-74.
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Т а б л и ц а  2

Прохог

Humciioxmtc j.wuhitJ Вид Овдемчепяв ворма-ТИВИО-ТМИИ-И̂ЮТО
ДОК)ГМ<НГа

Класссиди

Нядкрако- 
вап часть 
колонны Основной эле-

Двутавр с па­
раллельными гра­
нями полок

ТУ 14—2—24—72

мент
Сталь листовая 

(при сварном дву­
тавре)

ГОСТ 19903-74

Плита, ребро Сталь листовая

Балка двутав­
ровая

ГОСТ 8239—72

Ветвь

Двутавр с па­
раллельными гра­
нями полок

ТУ 14—2—24—72

Подкра­
новая часть 
колонны

Сталь листовая 
(при сварном дву­
тавре или ХОЛОД­
НОГО VTOM швелле­
ре)

ГОСТ 19903 -74 С38/23;
С4-1/29:
С46/33

Швеллер ГОСТ 8240-72

Элемент решет­
ки

Сталь угловая 
оавиояолочпак

ГОСТ 8509-72

Диафрагма Швеллер ГОСТ 82-10—72

Пипа, стенка 
подкрановой сту­
пени. ребро, сты­
кован на хладха, 
фасовка, травер­
са базы

Сталь листовая ГОСТ 19903—74

Плита базы
Ликерная плитка

Пр и м е ч а н и е .  Выбор класса и марки стали для элементов колонн дол­
жен производиться в соответствии со СНиП П—В.З -72 к СНиП II—28— 73.
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Таблица 3

HoDveHoaiMKc размер* Чрез.от*л. Эскиз

Длина подкрановой частя ко­
лонны L

Длина надкраиовей частя ко­
лонны L\

Длина всей колонны
( / .+ ! ,  +1,5)

Д-4.0

±0,0

± 12.0

См. черте*

Высота сварного сеченая
подкрановой частя коловны А

Расстояние между ветвями 
подкрановой части колонны (в 
сечениях колоины в пределах 
подкрановой ступени и базы)

±3.0

для крайнего ряда

для среднего ряда

±3.0

±3.0

Привязка вертикального 
ребра подкрановой ступени 
колонны крайнего ряди t ±3,0

к
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Продолжение табл. 3

Нмжпокеияе раикра Пр«х.огня.

Привязка вертикальных ре­
бер подкрановой ступени ко­
лонны среднего ряда:

1 ±3.0

/г. ±2.0

5г*иэ

Расстояние между осями от­
верстий в плите надкрзновой 
части колонны и в плите под­
крановой ступени .4; Л] 1 1

Расстояние между ребром, 
расположенным на уровне вер­
ха подкрановой балки, и ниж­
ним торцом надкрзновой час­
ти колонны /

Расстояние между осью от­
верстий для хреоленкя под­
крановой балки и ребром Л

Расстояние между осями от­
верстий Л

±2.0

±1,5

±1.5
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Продолжение табл. 3
им
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||ЛИ>1|‘|ИУ<ШИС JUJMepj

ми
Продолжение табл. 3

ПрР».«гм. Зеки»

В стыке колонии среднего 
ряда:

расстояние между осью 
отверстий и осью надкрано- 
вой части колонны Л; Ai 

расстояние между осями 
отверстий Aj

расстояние между осью 
отверстий я торцом надхра- 
новой или подкрановой час­
тей колонны h

±0.5

±0.5

±0.5
зазор между стыкуемыми 

частями колонны / *1.5
озеету «Iмечен

Млниеноггинг о тк до и ечш

мм

Преа 
отхл. 4

Т а б л и ц а  4

Эскиз

НепрямолииеЯность надкра- 
новой части колонии, ветвей 
подкрановой части н всей ко­
лонии по длине L-, 
t + t , +  l,6.

до 4000 «ключ 

с». 4000 > 8000 »

» 8000

Смещение оси стенхн под­
крановой ступени
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Продолжение табл. ■}
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мы
Продолжение табл. 4

||кни*м О вэ>ие отклонения Пред.OIKX. 8 Зеке*

Непсрпсндикулярносгь по­
верхностей пояса и стенки 
еззрного двутаврового сечения 
прк ширине пояса В:

до 250 в ключ, 

ев. 250 » 500 »

3. КО М ПЛЕКТН О СТЬ

3.1. Колонны -должны поставляться нредприятием-изтотовите- 
лем комплектно.

В состав комплекта должны входить:
отправочные элементы колонн (надкрановые и подкрановые 

части; анкерные плитки — по 4 шт. «а каждую колонну; плиты 
баз — по 2 шт. на каждую колонну);

шаблоны для сборки колонн среднего ряда — по одному на 
двадцат ь колонн, но не пенсе двух;

техническая документация — в соответствии с требованиями 
ГОСТ 23113-78.

Допускается плиты -баз отправлять отдельно до поставки ос­
тальных элементов комплекта.

Допускается по согласованию потребителя с предпрнятнем-из- 
готовитслем соединение надкрановых и подкрановых частей колонн 
осуществлять на заводе. В этом случае шаблон для сборки колонн 
в комплект нс входит.

Л. ПРАВИ ЛА ПРИЕМКИ

4.1. Колонны (отправочные элементы) должны приниматься 
технических! контролем предприятия-изготовит ел я поштучно.

4.2. Контроль линейных размеров колонн и их элементов (в том 
числе размеров сечений профилен проката), формы и расположе­
ния поверхностей элементов, качества сварных соединений и под­
готовки поверхности под защитные покрытия должен производить­
ся до грунтования колонн.



ГО СТ 23*82— 79 C tp . 11

4.3. Контроль качества стыковых швов, соединяющих надкра- 
новую часть Коломны с подкрановой, должен производиться в пер­
вой и каждой двадцать пятой колонне.

4.4 При поставке колонн частями (надкрановыми и подкрано­
выми) 'контрольной сборке должна подвергаться первая и каждая 
десятая колонна.

4.5. Потребитель имеет право производить приемку колонн, 
применяя, при этом, правила приемки и методы контроля, уста­
новленные настоящим стандартом.

5. М ЕТО Д Ы  КО НТРО ЛЯ

5.1. Контроль линейных размеров колонн и их элементов, фор­
мы и расположения поверхностей элементов, а также шероховатос­
ти механически обработанной поверхности следует производить ме­
тодами и средствами, обеспечивающими требуемую точность изме­
рений.

5.2. Контроль качества швсив сварных соединений должен произ­
водиться внешним осмотром и измерениями 100% швов по ГОСТ 
3242—69.

Контроль качества стыковых швов, соединяющих надкрановую 
часть колонны с подкрановой, доджей производиться (на заводе 
или стройплощадке) методами ультразвуковым по ГОСТ 
14782 -7 6  или радиографическим по ГОСТ 7512—75.

6 . М АРКИ РО ВКА , ТРАН СП О РТИ РО ВАН И Е И ХРАН ЕНИ Е

6.1. Изготовленные колонии должны быть замаркированы
На каждом отправочном элементе колонны должны быть нане­

сены следующие маркировочные знаки:
номер заказа;
номер чертежа КМД, по которому изготовлен отправочный эле­

мент колонны;
условное обозначение по чертежу КМД с указанием порядково­

го номера изготовления.
П р и м е р  м а р к и р о в к и :

где 210 — номер заказа;
7 — номер чертежа КМД;

К1 — условное обозначение;
3 — порядковый номер изготовления.

6.2. Маркировочные знаки должны наноситься несмываемой 
краокой -на отправочном элементе колонны:

для надкрановой части колонны з  двух местах — на стенке 
двутавра в нижнем конце и на наружной плоскости полки ,в верх­
нем конце;
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для подкрановой части колонны в двух местах — на наружной 
плоскости полки подкрановой ветви в зоне подкрановой ступени и 
на наружной плоскости стенки подкрановой ветви на расстоянии 
600—1000 мм отлшза базы:

для плиты базы в одном месте — на механически обработан­
ной плоскости;

для анкерных плиток на первой и последней плитке из па­
кета;

на шаблоне маркировочные знаки должны наноситься в одном
месте.

0.3. Колонии (надкрановые и подкрановые части) при транс­
портировании и хранении должны опираться на деревянные под­
кладки и прокладки. Толщина деревянных подкладок должна быть 
не менее 50 мм при транспортировании и не менее 150 мм при хра­
нении колонн. Толщина прокладок должна быть не менее 25 мм. 
Длина подкладок и прокладок должна быть больше габарита (ти­
рания колонн нс менее чем на 100 мм.

При транспортировании и хранении должна быть обеспечена 
надежность закрепления колонн и сохранность .их от повреждений

Колонны должны храниться в штабелях высотой не более 2 м.
Плиты баз, анкерные плитки и шаблоны при транспортировании 

и хранении должны быть соединены в пакеты проволокой.

7. УКА ЗА Н И Я ПО М О Н ТА Ж У

7.1. Монтаж колонн должен производиться в соответствии с тре­
бованиями СНкП III—18—75.

7.2. Предельные отклонения от проектного положения смонти­
рованных конструкций приведены в табл. 5.

H t H M C i c b im t c  о т х л о н е н и *
Прея.ОГКЛ. 1 Э с к и з

Отклонен!* отметки верх-1 
плиты базы 1.5 -

Взаимное смешение плит баз 
по вертикали при размере /:

ло 1000 включ. 0,0

0.8ся 1000 *1500  *

2(4)0 1.3
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мм
Продолжение табл 5

H u tveno na itae  отклонения
Прел, 

о н и .  К

Уклон плиты базы при раз­
мер? i

до 250 вхлки. 02

св 250 » 500 » 0.3

Эскгч

» 500 0.5

Смешение осей пешей под 
крановой части колонны о т о  
ситсльно рпзбивочных осей в 
нижнем сече huh 5.0 H r *

-о

6

Отклонение колонны от вер­
тикали в верхнем сечении 15.0
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