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1. Настоящий стандарт распространяется на стальные гнутые зетовые равнополочные и нерав
нополочные профили, изготовляемые на профилегибочных станах из горячекатаной и холоднока
таной рулонной стати обыкновенного качества, углеродистой качественной конструкционной и 
низколегированной.

1а. По точности профилирования профили изготовляют:
- высокой точности — А;
- повышенной точности — Б:
- обычной точности — В.
(Введен дополнительно, Изы. №  2).
2. Поперечное сечение профилей должно соответствовать указанному 

на черт. 1 и 2.

Обозначения к чертежам и таблицам:
И — высота профиля;
/>, — ширина меньшей полки; 
b — ширина большей полки; 
s  — толщина профиля;
R  — радиус кривизны; 
х» — Яо, „»'о — >’о — главные оси; 
а  — угол наклона главных осей;
/  — момент инерции;
W  — момент сопротиазения:
/ — радиус инерции;
/—/ / — точки сечения, для которых указаны значения моментов сопротив- Черт. I

ления;
X} — расстояние от центра тяжести до наружной поверхности стенки; 
у0 — расстояние от центра тяжести до наружной поверхности меньшей 

полки;
п - 2  (R + s) л

п = ------ -̂-----  — отношение расчетной высоты к толщине профиля;
b - s - R  _ „я, = ---- -—  — отношение расчетного свеса большей полки к толщине

профиля;
b , - s - Rя, = ——  -------- отношение расчетного свеса меньшей полки к толщине

профиля.

Черт. 2

Издание официальное Перепечатка воспрещена

■к
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С. 2 ГОСТ 13229-78

3. Размеры профилей, площадь поперечного сечения, справочные значения величин для осей 
и масса I м должны соответствовать:

- для профилей из углеродистой кипящей и полуспокойной стали обыкновенного качества и 
углеродистой качественной стали с временным сопротивлением разрыву не более 461 Н/мм2 — 
указанным в табл. 1 и 3;

Т а б л и ц а  1

Л ь д Л. не 
более л "I

Площадь 
сечемня 

F. см-

Справочные значения 
величин для осей

X - X

ММ 1̂  СМ- '*• см

Л(\ 32 2 3 0.854 I3.5 15 1,93 5.14 1,63**и 55 4 6 0.554 11,25 5 5,41 14,37 1,63

76 60 4 6 0.842 12,5 14 7.25 68.90 3.0S

40 3 4 0.434 11 22 4.48 43,51 3,12
80 2 3 0.707 35 17.5 3.05 30,57 3,17

50 3 4 0.536 14,3 22 5,08 52.41 3,21

135 75 6 9 0.5I0 20 17,5 15.76 440,23 5,28

200 60 5 7 0,206 9.6 35.2 15.09 816.09 7.35

87 6 9 0,354 12 28.3 21,10 1253.99 7,71

250 80 5 7 0.224 45,2 13.6 19.59 1713.64 9,35

340 50 3 4 0.068 108.6 14.3 12,87 1742.54 11,63

Продолжение таб.1. I

Справочные значения величии для осей

Масса
1 М ,  К Г

г  - У *0 “ *о >« - Ус

/,. см** см V е**4 1К‘ . см1 И', ". см* 'V е" /  , см*70
W. •'о
см3

W \ , см3 Г0 1,  . см3

3.97 1.43 8,26 2.34 5.90 2,07 0,85 0,75 0.73 0.66 1.52
39.72 2,71 3,16 0.72 2.51 0.76 50,93 13,26 65.3 3,07 4.24
52.07 2.68 109,72 16.21 41.25 3.89 11,25 5,36 5.14 1,23 5.68
11.43 1,60 50.95 9.67 15.68 3.37 3,99 1.92 2.64 0,94 3,52
7,91 1.61 35.65 6.84 23.30 3.42 2,83 1.41 6.58 0.% 2.40

22.83 2.12 68,57 11.44 21,98 3,67 6.67 2,95 3.49 1.15 3,99
149,55 3,08 542,98 57.64 104.02 5.87 46.81 12.97 16.6 1,72 12.36
63,58 2.05 849.30 77.21 96.40 7.50 30.36 7,87 14.81 1.42 11.81

237,45 3,35 1399,611 113.79 161.42 8,14 91.84 18.9 28.61 2.09 16.55
155.41 2,81 796.32 129.28 137.09 9.57 72,72 3,21 20.05 1.92 15,38
229.03 1,33 1750,75 101.24 102,50 11.66 14.70 0.48 4.72 1,66 10.11

- для профилей из углеродистой спокойной стали обыкновенного качества, углеродистой 
качественной стали с временным сопротивлением разрыву более 461 Н/мм2 и низколегированной 
стали — указанным в табл. 2 и 4.
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ГОСТ 13229-78 С. 3

Т а б л и ц а  2

Л. не 
более

Площадь Справочные значения
Л ь 5 поперечно пелич:!н .viя осей

п л1 IX»

сечении X - X

М М

F. см*
см2 ;,.см

40 32 2 5 0,871 12,5 13 1.90 4.99 1,62
55 4 10 0.597 10.25 13 5.27 13,78 1,62

76 60 4 10 0.860 11,5 12.0 7.11 66.81 3.06

S0 40 3
2

7
5

0.448
0,698

10
33

20
16.5

4.40
3,02

42,23
30,01

3.10
3,15

50 3 7 0.546 13,3 20 5,00 51.13 3.20
135 75 6 14 0.525 9.1 15.8 15,50 428,01 5.25

200 60 5 12 0.210 9 34 14.88 794,07 7,36
87 6 14 0.361 I I .1 34 20,84 1227.45 7,67

250 80 5 12 0,229 43,2 12,6 19,37 1679.43 9,31
340 50 3 7 0.069 106.6 13.3 12.80 1720.04 11,59

Продолжение табл. 2

Справочные значении величин ДНЯ осей

Г — У * 0  “ У о  “ У о
М асса
1 VI. кг

/ г  с м 4 ir. с м 1 ,  . с м 4
V - V с м

/ .  с м 4
*й

W '  .см 2 
' о »  'у%.  с м 3

V CM

3.98 1.45 8.18 2.37 6.06 2.08 0,79 0.72 0.72 0.64 1.49
39.74 2.75 2.70 0.60 2.39 0.72 50.83 13.75 75.08 3,11 4.14
52.09 2.71 108.61 16,0 41.77 3.91 10.29 4.97 5.01 1 , 2 0 5.58
11.44 1,61 49.92 9.44 16,16 3.37 3.75 1,86 2,58 0.92 3.46
7.92 1.62 35,19 6.74 24.78 3.42 2.73 1,41 8,27 0.95 2,37

22.84 2.14 67,68 11.24 22.56 3.68 6.29 2.87 3.43 1 . 1 2 3.93
149.63 3.11 533.79 56.43 106.86 5.87 43.84 12.52 16.22 1.68 12.16
63,62 2.07 828,48 71.95 100.51 7.46 29.21 15,82 8.48 1.40 11.68

237,53 3.38 1376.68 111.38 169.96 8.03 88.30 18.44 28.33 2.06 16,38
155.45 2.83 1764.18 126.76 134.35 9.64 70.69 3,10 20.05 1.91 15.21
229.01 1,33 1728.39 99.92 101.17 11.61 14.55 0,47 4,72 1,06 10.04

Т а б л и ц а  3

А ь 6, S Л, не 
более п "1 «1

Площадь
сечении.

см1

Справочные 
значения величин 

для осей

X - X

ММ /,. см4 •ц. с*
40 60 40 3 4 0.610 8.7 17,' И 3.88 10,42 1.64

50 40 2.5 3 0,882 17,6 17,8 13,8 3,41 17,32 2,25
55 3 4 0.894 16.4 14,3 11 4,03 20.03 2,23

65 40 3 4 0,978 13,7 19,3 11 4,48 22,37 2,24
65 2.5 3 0.634 21.6 15,8 13,8 3,53 24.28 2.62

45 40 3 4 0.646 17 12.7 11 4,18 28.15 2.60
75 55 51 6 9 0,914 7,5 6,7 6 9.52 80.02 2,90
76 84 60 4 6 0.903 14 18.5 12,5 8,21 79.90 3,12
100 110 49 4 6 0.971 20 25 9.75 9,77 151,80 3,94
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С. 4 ГОСТ 13229-78

Принижение таб.1. 3

Справочные значения величии для осей

у - г *0 >0 ~ Уч М леса
1 U .  К !

А*, см >0 . ем / и/  * W " Г у/  "
/ .  см4 см V "V V V "V "V V)Г г ем4 см» см5 см3 см4 ем1 см5 СМ

23,55 2.46 0.90 2,29 2,61 0,57 2.27 0.82 31.36 7,61 36,25 2.84 3.04
14.16 2.04 0,45 2.44 28,36 5.50 16.51 2.88 3.12 1,52 2.00 0,96 2.68
16.70 2.04 0.47 2,44 33.18 6.42 19.75 2.87 3.55 1.76 2.32 0.94 3.16
28.06 2.50 0,7 3,19 5,16 2.79 2.40 1.07 45.27 7.98 55.12 3,58 3.52
11.76 1.82 0,27 3.36 32.72 6.75 14.87 3.04 3.33 1.51 2.23 0,97 2.77
13.86 1,82 0,3 3,36 38.21 7.84 17.84 3,02 3.81 1.75 2.60 0.95 3.28
50.23 2.30 0.17 3,81 119.12 19.92 94.54 3.54 11.13 6.05 29.29 1.08 7.47
94.07 3.39 1,02 4.22 16.75 2.08 7.51 4.43 157.21 40.36 75.73 4.38 6.44

145,24 3.85 2,14 6,20 229,17 21,51 253.51 5.15 37.88 8,08 12.91 1.97 7.67

Т а б л и ц а  4

* ь S
Л. ие 
более ig а К

П.шшлль 
сечения 

F. емг

Сира ночные 
значения величин 

зля осей

X  - X

ММ Гх. си* VCM

40 60 40 3 7 0.604 10 16,7 6.7 3,80 10.08 1.63

50 40 2,5 5 0,899 13.8 17,0 16 3,34 16.82 2.24
55 3 7 0,912 10 13,3 11.7 3.95 19.41 2.22

65 40 3 7 0,977 8,3 18,3 10 4.40 21.75 2.22

65 45 40 2,5 5 0,65 13.8 15 20 3.47 23,58 2,61
3 7 0.659 10 11,7 15 4.10 27.30 2.58

75 55 51 6 14 0,901 7,5 5.83 5.17 9,26 76.17 2.87
76 84 60 4 10 0,891 11.5 17,5 12 8.07 77.78 3,1
100 ПО 49 4 10 0,978 8,8 24 18 9,73 134.78 3.81

Продолжение таб.1. 4

Справочные значения величин для осей

Масса 
I М ,  К!

у - У
V см Уп. см

*0 “ *0 Го ~ >0

1г см4 ly. см V
см4

"Ч-
см5

V-
см5

V
см

V
см4

•го
см5

"Vем» V
СМ

23.52 2.49 0.92 2.29 2.36 0,52 2.24 0.79 31.24 7,55 41.65 2,87 2.98
14.16 2.06 0.45 2,95 28.10 5.47 16.93 2.90 2.88 1.41 1.97 0.93 2.63
16.70 2.06 0.48 2.95 32.86 6.38 20.28 2.88 3.25 1.62 2.34 0.91 3.10
28.00 2.52 0,72 3,19 4,78 2.64 2.01 1.04 44.98 7.95 59.86 3.20 3.45
11.76 1.84 0.27 3,36 32,24 6.61 15.07 3.05 3.10 1,43 2.17 0.94 2.72
3.86 1.84 0.3 3.36 37.64 7,7 18.36 3,03 3.53 1.66 2.58 0,93 3.22

50.30 2.33 0.17 3.84 116.88 19,45 10.26 3.55 9.59 5.51 13.07 1,02 7.27
94.00 3.41 1,03 4.24 15,50 1.93 7.01 1.39 1.56 0.39 0,82 4.40 6.33

130.27 3.75 2.41 6.45 228.84 21,51 82.32 4.97 35.91 7.72 12.92 1.97 7.56
П р и м е ч а н и я  к табл. I —4:
1. Приведенные в таблицах площадь поперечного сечения и справочные значения величин вычислены 

по номинальным размерах!.
При вычислении линейной плотности профиля плотность стали принята равной 7,85 г/см5.
2. Линейная плотность профиля является справочной.
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ГОСТ 13229-78 С. 5

(Измененная редакция, Изм. №  1, 2, 3).
4. Предельные отклонения по высоте профилей не должны превышать указанных в табл. 5.
5. Предельные отклонения по ширине полки не должны превышать указанных в табл. 6.

Т а б л и ц а  5 
мм

Высота профили

Предельное отклонение по 
высоте профили

высокой
Т <>*11! О СТИ

обычной
точности

До 32
х  0,75

± 0 . 8

Св. 32 » 40 включ. ± 1,0
* 40 .  63 * ± 0 , 8

* 63 » 80 * ± 1,0
± 1,5

* 80 .  125 * ± 1,25

.  125 * 150 » ± 1,5 ± 2 , 0

• 150 ± 2 , 0 ±2,5

П р и м е ч а н и е .  Для зетовых нсравнополочных 
большем пачке.

Т а б л и ц а  6 
мм

ft. ft,

Предельно* отклонение 
по ширине полки

высокой
точности

попы шей
ной

точности
обычной
точности

До 32 ± 0.6 ±0,8 ±0,1

Св. 32 * 63 ±0.75 г  1,0 ±2.0

.  63*90 ± 1,0 ± 1,5 ±2,5

*90 ± 1,5 ±2,0 ±3,0

рофилей предельные отклонения устанавливаются но

(Измененная редакция, Изм. №  2).
6. (Исключен, Изм. №  3).
7. Предельные отклонения от угла 90" не должны превышать ± ГЗО'; для профилей высокой 

точности:
± ГЗО' — при ширине полок до 80 мм;
г  Г — при ширине полки свыше 80 мм.
(Измененная редакция, Изм. №  2).
8. Профили изготовляют длиной от 3 до 12 м:
- мерной длины:
- кратной мерной длины;
- немерной длины.
По требованию потребителя допускается изготовление профилей ограниченной длины в пре

делах иемерной.
9. Предельные отклонения по длине профилей мерной и кратной мерной длины не должны 

превышать указанных в табл. 7.

Т а б л и ц а  7

Длина,м
Предельные шкдоненни по длине профиля, при точности поре тки

высокой повышенной обычной

До 6 включ. + 30 40 40

Св. 6 до 7 включ. + 30 + 40 + 80

.  7 и 5 мм на каждым метр 
длины

+ 40
и + 5 мм на каждый метр 
длины

+ 80

8. 9. (Измененная редакция, Изм. №  3).
10. Скручивание профилей вокруг продольной оси не должно превышать Г на 1 м.
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С. 6 ГОСТ 13229-78

Общее скручивание не должно превышать произведения допускаемого скручивания на 1 м на 
длину профиля в метрах, но не более 10*.

11. Кривизна профилей не должна превышать 0,1 % измеряемой длины.
12. Волнистость полок профилей не должна превышать 2 мм на 1 м. Минимальная длина 

волны — 500 мм.
13. Высота профиля и ширина полки контролируются в плоскости, параллельной стенке или 

полке, на расстоянии внешнего радиуса кривизны (Л + s).
14. Определение размеров поперечного сечения, а также скручивания и кривизны проводят 

на расстоянии не менее 500 мм от торцов для обычной точности, не менее 300 мм — при повышен
ной точности и не менее 200 мм — при высокой точности профилирования.

(Измененная редакция, Изм. №  2, 3).
15. Марки стали и технические требования — по ГОСТ 11474.
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