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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ПРОТЯЖКИ ШПОНОЧНЫЕ 

Конструкция
Key broaches. Design

ГОСТ
18217-90

ОКП 39 2350

Дата неясная 01.01.91

Настоящий стандарт распространяется на протяжки универсального назначения для обработки 
шпоночных пазов шириной от 6 до 50 мм по ГОСТ 23360, ГОСТ 10748, ГОСТ 24071.

1. Конструкция и основные размеры протяжек должны соответствовать указанным на черт. 1 и 
в табл. 1 и 2.

Допускается по требованию заказчика корректировка размеров bi (табл. 1).
2. Размеры отверстия н протягиваемого паза, усилия протягивания должны соответствовать ука­

занным на черт. 2 и в табл. 3.
3. Наибольшие расчетные усилия протягивания Р указаны для обработки деталей из стали I— 

V групп обрабатываемости по ГОСТ 20365.
Для определения усилия протягивания для закаленных сталей и других материалов величину Р 

следует умножить на коэффициент К, указанный в табл. 4.
Т а б л и ц а  4

Мегерам нв к

Сталь I—V групп обрабатываемости в закаленном состоя- <285 1.2
НИ И 285 . . .  335 

336 . .  . 375
1.3

Инструментальные легированные быстрорежущие стали н 
сталь марки ШХ15

204 . . .  229 1.4

Чугуиы VI—VII трупп обрабатываемости <229 0,5
>229 0.7

Бронзы, латуни VIII к IX групп обрабатываемости <110 0.4
Алюминиевые сплавы X группы обрабатываемости г ; 100 0.4

4. Размер фаски с или соответствующего ей радиуса г и предельные отклонения относятся к ка­
либрующим зубьям, на режущих зубьях эти размеры не регламентируются.

-5. Размеры хвостовиков протяжек — но ГОСТ 4043. тип. 1.
"IT16

6. Неуказанные предельные отклонения размеров: 1116, Ы6, ±  —7[~ .

7. Форма и размеры профиля зубьев протяжек в соответствии с номером профиля табл. 1 указаны 
в приложении 1.

8. Размеры и расположение стружкоделительных ханавок указаны в приложении 2.
9. Задний угол режущих зубьев протяжек должен быть 3°, калибрующих зубьев 1°.
10. Передний угол зубьев протяжек должен быть 15° для обработки стали и алюминиевых 

сплавов и о° для обработки чугуна, бронзы, латуни.
И. Допуокается срезка последнего калибрующего зуба на высоту профиля с оставлением зад­

ней поверхности шириной (см. приложение 1).
12. Технические требования — по ГОСТ 16491.
13. Типовой чертеж протяжки указан в приложении 3 к ГОСТ 18220.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
®  Издательство стандартов, 1991
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• Размер для справок.
*• Сварха хсжтактиая стыковая оплавлением.

Черт, t
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ГОСТ 18217-DO С. 3

Продолжение гибл I
Р а з к с р ы. мм

■ *

Ширина
IBlUMOlHOtYl

nua #
e x

Обамачеииепротяжки 1Xмо,С

Но-
ИИН

П о л е
допу­
ск*

6, b, H H, 4,

1

L l h l,иа*б. i.
НО­

НИН OTIC*.

t
О
3■ 4

i !

2405-1062 Js9 8.018 7.970 1 I
2105 !053 8 D10 8.098 8040

7.943

18 14,0 7,5 880 11,5 329 528 314 0,16 + 0.06 16 34 ЮУ
2405-1706 Р9 7.985 I
2405-1064 Js9 0.018 1
2405-1065 PiO 0.098 905 612 69
2405-1707 Р9 9.985

6.5 L
2405-1065 Js9 10.018 — 270 269 9 5У

2405 1067 DIO 10,098 7.0 980 684 77
2405-1708 10 P9 9.985

22
2406-1038 Js9 10.018 9.970
2406-1068 DIO 10.098 10.040 830 10.0 .334 476 321 14 35 9
2405-1709 P9 9.985 9.943

17л
2405-1071 .ls9 10,018 9.970
2405-1072 D10 10.098 10.040 8.5 900 13.0 369 504 353 18 29 11У
2105-1711 1*9 9.985 9.94.3
2405-1073 Js9 12.016

2405-1074 D10 12.110 6.5 945 630 71
2405 1712 P9 11,977 6,52405-1075 Js9 12.016

289 280 9 - 5У

2405 1076 DIP 12 110 7.5 1090 774 87
2405-1713 P9 11.977
2406-1077 Js9 '2.016

- -

2406-1078 D10 12.110 — — 6.5 1105 770 56
2406-1714 12 P9 4  977 28 0.25 +0.08
2405-1079 J*9

Ю.0 3l5 302 14 9
■> 01 e

2405-1081 DIO '2.110 7.5 1290 952 69
2405-1715 ______ P9 11,977
2405-1082 Js9 '2.016

IISO2405-1083 DIO 12.110 828 47
2406-1716 P9 11,977 8.5 13.0 337 320 18 11У
3406-1084 .1*9 12.016 11,970
3405-1085 DIO 12.110 12.060 23.0 940 576 33
3405-1717 , - м ^ - P9 11,977 11,931
3405-1086 Js9 14016
8405-1087 DIO 14.110 7.3 1035 700 71
2405-1718 P9 13.977 9  к О 1 о

2405-1088 J*9 14.016
7,5 312 300 10 7

2405-1089 DIO 14.110 8JS 1180 840 85
2406-1719 14 P9 13.977 30
2405-1091 Js9 14.016
2406-1092 DIO 14.110 7.5 1145 798 58
2406-1721 P9 1.3.977 1 A  Л 327 315 142405-1093 Js9 14.016 9

2405-1004 DIO 14.110 8.5 1300 952 69
2405-1722 P9 13.977

3



С. 4 ГОСТ 18217—90

Р а з м е р ы ,  мм
Продолжение юЛл. I

ОС-', шачекп*

Л
s*с.

Ширимо
ninono'iaor-'. 

п*ла ft
•  1

e

ИТОГИ* «и S

SSме.
Но- 

I мив.

1
I Поле 
, допу­

ске

6.

|

6, // Ml A. L 1 /, h мявб. /.
Ho-
ИЯМ.

Пред
О Ш .

1 { ,
О
2зг

Я

* f* X
__________ 1 о

2406-1095 .139 14.016 1
2405-1096 D10 14.110 — — 7.5 1265; 912 58
240бН723_ Р9 13.977 11 *; 4 * )7 ЮУ2405-1 со: J&9 14.016 13.970

1 i ,o 0*1 0 1* 1C —

2405-1098 14 1)10 14.110 14.060 30 1 9» 608
_2405 1724_ Р9 13.977 13.931

24.52406-1099 .159 14,016
14.110

13,970 39
2406*1101 D10 .4.060 8.5 1075 13.0 361 681 345 IS ПУ
2406-1725 Р9 13.977 13.931
2405-1102 Js9 16,016

—

2405 1103 
2406; 1726 _ — _D10_

Р9
16.1Ю
15.977

111(1

8.0 ! 317

768 65

2405-1104 _Js9 16,016 306 12 _  _  _ 8
2405 1105 1)10 16.110 _ 9.0 1235 900 76
2405-1727 Р9 15.977
2405 1106 Js9 16.016

— — — —
2405-1107 D10 16.110 8.5 1260 896 65
2405-1728

16 Р9 15.977
2405-110S Js9 16.016 15.970 36 10.0 344 330 14 9
2405-1)09 DI0 16.110 16.060 940 574 42
2405-1729 _ Р9 15.977 15.931
2405-1111 Js9 16.016 15.970
2405-1112 D10 16JIO 6.060 30 9.5 1090 13.0 379 684 363 0.25 ♦ 0.06 18 39 ПУ
2406-1731 Р9 15,977 15.931
2405-1113 Js9 16.016 15.970
2405-1114 D10 16.110

15.977
IG.OGO 1290 17.0 420 810 390 24 36 13

2405-1732 P9 15.931
2405-1115 Js9 18.016 — т

2405-1116 DIO 8.110 _ 9.0 1220 10.0 344 «54 330 И 62 9
2405-1733 ___ P9 7,977
2405-1117 ■K9 1 T

> 17.970
2405 1118 D10 18.110 8.060 33.5 10.5 970] 10.0 344 602 330 14 44 9
2405-1734 P9 17.977 7.931
2405-1119 .1*9 18.016
2406-1121 D10 18110 — — 9.0 1285 896 57
2405-1735 18 P9 17.977

113 363 ЮУ2405-1122 .1*9 18.016 7.970 348 16

2405-1121 DIO 18.110 8.050 33.5 1030 640 41
2405-1736 P9 17.977 7.931
2405-1124 J*9 18.016 7,970
2405-1125 DIO 18.110 8.060 10.5 MO 13.0 4 1 4 666 398 18 38 ПУ
2405-1737 P9 17.977 7,931 32,5
2405-1126 .1*9 18.0161 7.970
2405-1127 DIO 18.1101 8.060 330] 17,0 4 7 У 8Id 459

*1
35 13

2405-1738 P9 Ц7.977 17.931 |



ГОСТ 18217—90 С. 5

Пpoffo.attHue тб.ч '
Р & а м е р ы .  мм

eM im iM n
протяжки

Ширяя»ШЗСЖОЧНССО
газ* Ь

H A, L l 6 наяб U

C

/
J
-  f 
•

3
7

r

i f— it

S
S
1*лС

Но-
имя.

Поле
доп»-
ся*

НО­
НКИ .

Прая.
ОТКД.

2406-1128 J 2 L . 20,018 9,960

2405-1129 DIP 20J.» ■0.080 - 9.5 1230 854 62 j

2405-1739 Р9 19,970 9,912 10,0 336 123 11 [)
2405-1131 Js9 20.018 9,960 I 1
2405-1132 D10 20.139 >0,080 38.0 990 616 230 45 j
2405-1741 Р9 19,970 9,912 i _ l
2405-1133 Js9 20,018 9.960

2405-1134 29 1)10 20,139 10.080 1045 U 5 389 040 355 0.40 1 16 41 11
. . .

2405-1742 _Р9_ 19.070 9.912_
12,5 |

2406-1135 Js9 •20,016 19560

2405-436 РЮ 20.139 Ю.080 36.» 1180 14.5 410 740 392 20
51

l2
2405-1743 Р9 19.970 19,912

205
2406-1137 Js9 20,018 I99G0
2406-1138 D10 20,139 20.080 45 1320 195 450 832 427 26 33 4
2406-1744 _ Р9 19,070 19.912

2405*1139 Js5 22,018 21.960
2405-1141_ DIP 22,139 22,060 575 10,0 340 602 327 N 44 9
2406-1745 21.970 21,912
2406-1142_ _J*9 22,018 21.900
2406- И43_ D10 22.139 22,080 1110 13,0 380 7 02 354 IS 40 11У
2405-1746

Ж
P9 21,970 21.912

3>.6 13,0 01Л
2405-1144 J s 9 22,018 21 .you
2405-1145 D10 22.139 22.060 1310 17.0 410 85» SM -4-0,12 24 37 18
2405-1747 P9 21,970 21.912
2405-1146 Js9 22.018 21.950 1 ' "

2406-1147 DIO 22,139 22.060 1395 19.5 470 384 447 26 36 ■4
2406-1748 P9 21,970 21512
2405-1148 Js9 25,018 24.9W ‘

2405-1149, DIO 25.139 25,080 1085 10,0 346 700 333 220 14 5»
I .

2405-1749 _P9 24,970 2 4 ^ 2
0.42406-1151_ J»9 25,018 24.9CO 1 l

2045-1152 DIO 25,139 25,080 1210 iatp 371 810 355 16 U 15*
2405-1751 P9 24,970J24.912 \

2405-1153 ___ 25 Js9 25.016 24.9CO 50 40,0 14.5 190 1
2405-1154 » ь- DIO 25,139 25,080 1350 17.0 401 912 381 24 30

1 .  

1
2405-1752 P9 2-1,970 24.912 1
2405 П55 _J*9 25.01b 24,960 j
2406-1156 Dio 25,139 25.080 1475 195 501 936 478 25C A 87 1 л
2406-1753 P9 24,970 24,912
2406-1157 Js9 28,018 27.960 1
2405-1158 D10 28,139 28,080 II5C 10.С 332 770 319 Ш 1 36

l
• 5

2405-1754_ P9 27,970 27.912
2405-1159

28 Js9 28,018 27.96C 5> 43,5 15,5

2405-1161 DIO 28,139 28.081 129! 13,0 367 900 350 18! 11 51 НУ

2406-1755 P9 27.97C 27.912
2-1695



С. 6 ГОСТ 182 1 7 -9 0

G fo > u * « a it
лр«т«жяа

Л

S
аоа
иV
■в
щ
С

а
шас

Но-
■■и.

ирюи
.МОЧМОГО
им» в

Поте
*опу-
( I I

b .

_*405-11б2 L j 5 ? - 28.018j 27.860
_ 2406-IIC3 .1 D10 28.139 j 23.080
_ 2406-1/56 I______ 28 _Р9_ 27.970 j27.912

3406-1164 j -1*9 28.018 27.960
3406-1165 D10 28.139 .28.080
3405-1757 РУ 27.970 27,912

_24 05-1166 Js9 32.021 31.960
__2405-1167J U10 32.170 32.110

2405-1758 Р9 31.964 31.903
2405-1168 _Js9 32.02! 31.960
2408-1163 DI0 32.170 32.110
240611759_

/ Л
Р9 31.961 31.903

2406-1171 o Z
Js9 32.021 31.960

3406-1172 D10 32.170 32.110
2406-1761__ w T 31.964 31.903
2406-1173 Js9 32.021 31.960
2405-1174 D10 32.170 32,110

_2406-1762 P 9 31.9G4 31.903
_2406 1175_ Js9 36.021 35.960
_240бП176_ D10 36,170 36,110

2406-1763 P9 35.964 35.903
2406-1177 JsO 36,021 35.960

_24Сб11178 DIO 36.170 36.110
_340011764_ I*> 35.964 35.903

2406-1179 36
Js9 36,021 35.950

_24СКИ181_ DIO 35.170 36.110
2405-1765 PS 35.964 35.903

_2405-11б2_ Js9 36.021 35.960
_ 2405-1183_

DIO 36.170 36.110
_2405:1766_ P9 35.964 35.903

3405-1184 Js9 40.02! 39,960
_ 24ОТ-И8б _ DIO 40,170 40.110
_ 3405- 17б7_

P9 39.964 39.903
_ 2406-_118б _ Js!) 40.021 39.960
_ 340̂ 1187_

DIO 40.170 40.110
_ 34С6; 1768_ P9 39.904 39.903_3406 11в в _ 40 Js9 40.021 39.96034051160. D IO 40.170 40.11034С М 76? _ P9 39.964 39.9032406-1181 Js9 40,021 *9,960

_ 2405:1192_ DIO 10.170 10.110
2405- 1771_ P9 39.961 39.903

_ Э 406 1193 J»9 45.021 44.960
2406-1194 45 DIO 45.170 15.1102496-1772 P9 44.964 14,903

Продо.ыкение тябл. 1
Р а  « м е р ы ,  мм

Л, Л. L ( 1, 1, i,«дкв и

с

1
П

й

Но-
илк 1 11р*д 

. j ОХЯЛ

1

43.5 m 3 17,4 38' Ш 367 18.я 2< 41 13

15.5

42.S 135C 19.£ 507 8K 484 25( 2( 32 14

1231' t lA 348 832 333 20С К 53 10У

0.40 +  0,12

17 П

1455 14.5 453 900 435 2Г 49 12

if. *;

1 f ,v

1450 17.0 503 912 483 24 39 13

1410 19.5 513 858 490 26Г 14

47.5 I38> О 393 936 377 240 18 53 НУ

1 ft г

1295 14.5 443 820 426 23 42 12

1350 453 858 430 34

15.0 — 19.5 — — 26 — 14

1430 508 884 -185 35

1380 13.0 378 954 362 0.70 +  0.20 18 54 11У

1376 14.5 •114 920 396 235 20 47 12

44 0 20.5

536 19.5 459 040 435 26 41 14

43.0 405 23.11 494 864 468 >60 32 28 15

45,0 22.0 550 з .о 366 134 350 540 18 64 Н У



ГОСТ 18217- 90 7

Р а з м е р ы ,  мм
П г а й  i I

ОСогвяяяяж*
претя ж кя

!
1я•
1с

Шивам
гяпояочаого 

лаз* *
H H, A. L / Л 1, U■я *6. l.

e

i
Ычи
Mil.

Поля
АО*Г-
якя

He*
Mil

Пвял.
ЯШ

i

iа

2406-119$ J*e 45.021 44,960
2405-1196 D10 45,170 45,110 1390 17.0 396 960 375 240 24 41
'м о ь л т Р9 44.964 44,903 45.0
3406-1197 Ja9 45.021 44,960
2406-1198 45 DI0 45.170 45,110 22.0 1435 19.5 430 962 413 26 3*
2405-1774 Р9 ♦4.964 44.903
2406-1199 J*9 45,021 44.960 26')

?
2405-1201 DIO 45.170 45.110 1543 23.0 576 928 550 32:

1
Л  .

2406-1775 Р9 44.964 44,903
2405 1202 Js9 50,021 49,960
2405 1203 D10 50.170 50.110 80 41.0 1270 13.0 377 846 3G0 2401 л  ТА j  а <ъл 18
2405-1776 P9 49,964 49.903 ■ B.7B т * ,Л

2405-1204 J»9 _ 50.021 49.960
48

3405-1205 D10 50.170 50,110 1370 14.5 391 940 373 2*0 20
2405-1777 P9 49.964 49.903
2405-1206 60 J»9 50,021 49.960 24.0
2406-1207 D10 50,170 50.110 1450 19.5 527 884 504 240 л Э5
2405-1778 P9 49.964 49,903 O# C
2406-1208 Jb9 50.021 49,960
2405-1209 D10 50,170 50.110 1525 23.0 5S7 596 560 200 32 29
2406-1779 P9 49.964 49.903

П р и м е ч а н и е .  В протяжках, применяемых для ответственных шпоночных соединений. по указанию тез-.-ю  а в\> 
сте фаски е выполняется эахруглеяне радиусом г » с .

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  протяжки длиной/.= 9 8 0  мм для обработки атнло* 
кого паза шириной 6— 10 мм Js9 в детали из стали и алюминиевых сплавов:

Протяжка 2406-1066.1 ГОСТ 18217—90
То же, в детали из чугуна, бронзы, латуни:

Протяжка 2405-1066.11 ГОСТ 18217—90
То же, протяжки в откорректированной шириной режущей части:

Протяжка 2405-1066К И ГОСТ 18217—90

&* 7

'Х
ИН

як
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ГОСТ 18217-90 С. 23

Обозначим
протяжки

Ширима
ШПОНОЧНОГО

оаза
Ь

s , Длина
прэтягналиик

Число Номер Усилие
и роте ги­
к-тине 

Р. Н <мс>
Номин

Подо
яоау
ска

Houna Пред.
опсл. Heболее

He
•teeee

d A A
Сгаль и 
злюми- 
ияеои* 
СПЛАВЫ

Чугун.
брОСМ.латунь

«по­
ходив

ПрОХС-
ла

S

1

оAfYZ IftRI IcQ 1 1 _
4*НЛ)- 11ЛЭ1 ~>э-’

2 1.69

2405-1052 D10 3,58 03 20—40 20-56 __ 1__
2 7.6-7

6370
(650)

2405-1701 Р9 1 —

9 2 ш

2406-1053 Js9
2 1.74

2405-1054 DI0 38-62 38-90
__1 — 9200

6 2.8 + 0.1 0.25 0.16 18-22 2 1.74 (*М0)

2405-1702 nn 1 _
Р9

2 .1,74
о f/X 0.4 1 —

2406-1065 Js9 •1,00 2
3

_L17
2.33

1 _
9690
(990)2405-1056 D10 45 85 45-115 3 2 1.17

3 2.33
1 —

2406-1703 P9 2 1,17
3 2,33

2406-1057 l.Q 1 —
jay 2 2.12

2406-1058 D10 25-48 25-70 1 __ 11080
2 2,12 (ИЗО)

ПЛ 12405-1704 РУ
24-30

2 2.12
l)iAR IAEA 8 left 3.3 +  0.2 0,25 0.16 4.41 0.4 2 1 _
z*HK>- IUdV JS9 2 2.12

2405-1061 D10 44-70 44-125
1 — 14610

(1490)2 2.12
04ЛГ 17ЛГ Oft 1 _
/•«05* 1705 Py 2 2,12

4* 23



t. 24 fd c f  ie iit—§0

Р а з м е р ы ,  мм
Продолжат* табл. 3

24

Могидеемяв

Ширине
«тоночяого

в а н *6
s,

протяжки

Ном и»
П ом
допу­
ска

Ноивп.
Пред.
ОТКЛ.

He
бол«

He
чспсе

2405-1062 Js9

2405-1063 8 D10 0,25 0.16

2405-1706 Р9
3 .3

2405-1064 Js9

2403-1065 DIO

2405-1707 P9

2405-1066 Js9
2405 1U57 D IP 3.8
2406-1708 P9

2406 1068 Js9

3.3

3.8

2405-1069 D10

3.3

3.8

2403-1709 P9

3.3
J ft о

10 3.8

2105-1071 Js9

3.3 0.40 0.25

3.8

3.3
2405-1072 D10

—

3.8

2403-17! 1 P9

3,3

3.8

2406-1073 Js9

2106-1074 D10 3,3

2106-1712
12

P9

2406-1075 Js9

4405-1076 D10 4.4

2105-1713 P9

24—30

32-38

30-38

32-38

30—38

32—3S 4.52

30-3 t 5.07

32—36 4,52

30-38 5.07

32—38

30-38 5.07

32-36

30-38

32—33

30-38

40-44

Дли»*
(ТрОТЯПДОЯЯЯ

СТШ Л Ь " UyrvM1ЛЮМЯ- '«УГУН.■иевие ор©я>», 
( U I I U  I ллгуиь

JT
‘iacao
ходов

4,1!

4.52

5.07

4,52

5,07

4.52

4.52

5.07

4.52

5.07

4.64

5.74

0.4

51-100

25—18

44-78

57-115

25-50

5!—1!Й

25-70

44-125

57—1G0

25-72

про».
У емка армат- яяиия 

Р .  Н (яге)

2.12

2.12
14290
(1455)

2.12

Ж .

13820
(1410)

16810
0715)

2.42

1.87

2.42 16810
(1715)

1.87

Ш .

1.87

2.42

1.87 22880
(2335)

2.42

1.87

2.42

I6GOO
(1605)



ГОСТ 18217-90 С. 25

Р а з м е р ы ,  мм
Продолжение габл. 3

Ш ирина
шпоночного

оаэд
I

l, S, Д лина
протягивания

Ое-мяххенис
протяжки

Номин.
Поде
доay- 

ex»
Ho-unit. П рел.

07 КЛ.
H e

волос
He

M«*<*

d л Д
Сталь и 
алюми- 
ииеиь- 
солавы

Чугун.
б р е е м .
латунь

2 4 0 5 -1 0 7 7 J s 9

2 4 0 5 -1 0 7 8 D I 0 3 .3 4 .6 4

2 4 0 5-1714 Р 9 4 А  ТО 4.1 ПО
2 4 0 6 -1 0 7 9 J s 9

•Н — #о т 1 —Ж

2405-1081 D IO 4.4 5 .74

2 4 0 6  1715 Р 9

2 4 0 5 -1 0 8 2 J s 9

2 4 0 5  1083 12 D IO 3 .3 4 0 - 4 4 4.64

2 4 0 5 -1 7 1 6 P 9

2 4 0 6 -1 0 8 4 J s 9

<Л N 1 £ 5 7 - 1 2 0

2 4 0 5 -1 0 8 5 D IO 4.4 5 .74
\

2 4 0 6 -1 7 1 7 P 9

2 4 0 5 -1 0 8 6 J s 9

2 4 0 5 -1 0 8 7 D IO 3 .8 5 .3 4

2 4 0 5  1718 P 9
2 8 - 4 8 2 8 - 9 5

2 4 0 5 -1 0 8 8 J s 9

2 4 0 6 -1 0 9 9 D IO 4 .9 6 .44

2 4 0 5 -1 7 1 9 _ P 9

2406-1091 J s 9
+ 0 .2 0 .4 0 0 .2 5 0 .4

2 4 0 5 -1 0 9 2 D 1 0 3 .8 5.-34

2 4 0 5  1721 РЭ

2 4 0 6 -1 0 9 3 J » 9
4 4 — 7 0 4 4 — 110

2 4 0 5 -1 0 9 4 D IO 4 .9 6 .44

2 4 0 5 -1 7 2 2 P 9

2 4 0 5 -1 0 9 5 J s 9

2 4 0 5 -1 0 % D IO 3 .8 5 .3 4

2 4 0 6 -1 7 2 3 14 Р Э 4 5 - 5 0

2 4 0 5 -1 0 9 7 J s 9
5 1 - 9 5 5 1 - 1 1 0

2 4 0 6 -1 0 9 8 D IO 4 .9 6 .44

2 4 0 6 -1 7 2 4 P 9

2 4 0 5 -1 0 9 9 J i 9

3 .8 5 .3 4

4.9 6 ,44

5 7 - 1 3 0 5 7 - 1 4 4

2 4 05-1101 D 1 0

3 .8 5 .34

4 .9 6 ,44

Ч и с л о
ПРО­

ХОД!»

Номер
прохо­

да

У с и л и е
пскгтяги-

_ еини-t
Р. Н (кгс)

2 .7 2

2.72

1

2 3 .0 9

|
-------- — -

2 3 ,0 9

1 —

2 3,0 9

1 —

2 1.99

1 ___

2 3 .0 9

1 ___

2 1.99

1 —

2 3 ,0 9

2 0 1 9 0
(2 0 6 0 )

2 7 5 2 0
(2 8 0 5 )

17930
(1 8 3 0 )

2 5 5 0 )
(2 6 0 5 )

3 4 0 7 0
(-3475)

29



С. 26 ГОСТ 18217-90

Продолжение табл. 3
1 « J  м w .» ы, мм

Обэдяячеки*

Ш иряя*
ШВ0ЙО1 косо 

а***
Ь

l, Si
i

Д л«и*
протагиваияа

Часло Н оя ар 
про«о- 

Да

Усилае
протяж ки

Ном ни
П а з е
лаву-

СЖ*
Ho.
М И Д .

Пред.
01КЛ.

>le
Солее

He
d л Д

С тал ь  a 
алвия- 
ямааыа 
садам

Чугуи.
бром»а.
латунь

про-
*одо»

S протягн- 
эанга 

Р. Н (хгс!

3y8 5 .3 4 1 _
2 4 0 5  -172S 14 Р 9 4 5 — 5 0 П 4 5 7 - 1 3 1 5 7 - 1 4 4 А 2 1.99 3 4 0 7 0

4.9 • I t ' - . 6 ,4 4

2
1 (3 4 7 5 )

. 2 3 .0 9
2 4 0 3 -1 1 0 2 J a y

2 4 0 6 -1 1 0 3 D I0 4 ,3 6.01

2 4 0 3 -172G Р 9

2 4 0 5 -1 1 0 4 J s 9
‘ 3 2 — а 3 2 - 9 8 2 7 9 7 0

12850)
2 4 0 6 -1 1 0 5 D 1 0 5.4 7.11 1
2 4 0 5 -1 7 2 7 Р9 ___
2 4 0 5 -1 1 0 6 Jsf)
2 4 0 5  1107 D 1 0

P 9 ~

4.3 6.01

2 4 0 5 -1 7 2 8

2 4 0 5 -1 1 0 8 J s 9 1

44— 7 0 4 4 - 1 2 5

1 —
29210
(2 9 8 0 )

2 4 0 6 -1 1 0 9 D 1 0 5 .4 7.11

2

1

3.43

2 3 4 3

2 4 0 5 -1 7 2 9 P 9 I

2 3 .4 3

4 .3 6.01
1

2405-1111 Js9 г 2 .3 3

5.4 + 0 ,2 0 .4 0 0 .2 5 7  1 Г 1• ,i I
2 Я АЛ

1 6 4 .3 5 3 - 5 8 6.01 П я 1

2 4 0 5  1112 DIO
U,0

2 2 Д З
3 6 6 8 0
(3 7 4 0 )5.1 7.11

5 7 — 120 5 7 - 1 6 0
1

2 3 .4 3

4 Л 6,01
I

2 4 0 5  1731 P9 2 2 2 .3 3

5.4 7 .1 1
I

2 3 ,4 3

4.3 6,01
1

2 4 0 5 -1 1 1 3 Js9 2 2 ,3 3

5.4 7.11 !
2

ш .
4.3 eo i 1 —

2 4 0 6 -1 1 1 4 DIO 5 5 - 1 8 0 6 5 - 1 8 0
3 38920

(3 9 7 0 )
6 .4 7  Jt 1•M*

э Я  4 3

4 .3 6 . 0 1 1
2 4 0 6 -1 7 3 2 P9 2 2 .3 3

5 .4 7.11 I
3 3 .4 3

'



ГОСТ 18217-90 С. 27

Продолжение табл. 3
Р а з м е р ы ,  мм

Г.Лч м,-

Ширинашпо ttot л о г о  
аааа 

Ь
h S, Длина

лротягиэднкя
Ч и с л о Номер Усилие

протяги-
протхжхя

Номии Поле
ДОПУ­

С К !

Но-
м н я .

П р е д ,
откд.

Не
Солее

Не
пенсе

it Л &
Сталь и 
алюми­
ниевые 
салаки

Чугун.брОНЛ.
латунь

про­
ходов

прохо­
да

5 RJRH*
Р. Н (кгс)

2405-1115 Js9
2405-1116 D10 4.4 6.25 1 -
2405-1733 Р9

2405-1117 Js9
1 29500

(ЗОЮ)38-60 38-125 2 3.97

2406-1118 D10 6.4 8.25
1 ___

2
2 3,97

2405-1734 Р9 1 —

2 3.97
240G-1119 Js9
2405-1121 DIO 4.4 6.25 1 ___

2405-1735 Р9

2406-1122 Js9 1
37930
(3866)50- -80 50-144 2 3.97

OiOC I f <у> Г \1  А 6.4 8,25 I —

24UO-I12о D10
2 3.97

о 4 ПС 1*7 ЧО rv\
2 ( —

24Q&-17JO И9
2 3.97

4.4 6.25
1 —

2 3.01
2406-1124 Js9 1 —

18 6,4 + 02 0.40 п  о е 6 0-65 8.25 А  ' 3 2 2.50
3 5.01

4.4 6.25
1 ___

2
2 3.01

43815
(4470)2406-1125 DI0 57-125 57- -196 1 —

6.4 8.25 3 2 2.50
3 5.01

4.4 6.25 А 1 —
2

2 3.01
2406-1737 Р9 1

6.4 8.25 3 2
3

2,50~
5,01

4.4 6,25 2 1

2 3.01
2405-1126 J»9 1 . _

6.4 8.25 3 2 2.50

77-180 4 7  П С А 3 5.01 47170
А 1 6,26

77—260
о 1 (4810)
ф

2 3.01
2406-1127 DIO 1 —»

6.4 8.25 3 2 2.50
3 5,01

27



С. 28 ГОСТ 18217—90

Обозначен*)протяжна

(Ларина
игл охоч нош 

о*»»
ь

i, 5. Дяваа
протягивания

V •

УсилиепрОгягн­
авшая

Р. Н (юс)Наин
Поле 

и., ion у
j см

Ho-
МИЫ Прел. 

. огня.
He

бод*
He

менее

a A A
СТ9ЛЬ
а/1юмм
Ritcaue
сихлшы

Нугу в, 
бромэо
латуни

Чтел
■ро-

xoiQ%
о Иове; 

срохо 
яа S

4.4 6.25 2
, " ----- —

2405 1738 18 Р9
— 2 3.010.40 0.25 60-6. 47170

(4RI0tft A
5

8.25
77-18 0 77-260 1

o,*t
3 2 J2.50

5.012405-1128
2405-1129
2405-1739

Js9
DIP
Р9

4.9 6.90 1

о

2405-1131 Js9 1 —
38-58 3 8 -1 К 2 4.58 35120

2405-1132 DIO 7.4 9.40 __!__ (3580)

2 4.58
2405 1741 Р9 2

1
__ 2 4,58

4.9 6.90 1 _

2405-1133 Js9 — 2 3,33

7.4 0,40 3
1
2 ‘ 2.91

---- “ — 3 5.83
4,9 6.99 о 1 ...

2405-1134 D10
— 2

2 333

7.4
+0.2

9.40
о л 5 ■'--95 50—1G0 1 42570

3 __2__ 2.9!
(4340)

26 з 5.83
4.9 0.60 j 0.40 67-75

6.90 2

0
1

2405-1742 P9
— о 3.33_

7 Л 9.40
1

3 2 2.91
~~ — 3 5.83

4.9 6.90 2
__I__

2405-1135 Js9 — __2__ 3.33

7.4 9.40
1 —

3
“ Г

2.91

4.9 6.90 9

_ 3 
_1

8,83

2405-1136 DIO
— *

2 3,33

7.4 9.40
63-144 63-190 1 524 IS 

(5345)
3 _ 2 _ 2.91

3 5.83

2405-1743

4.9 5.90 2 - 1
А

P9
7.4 >.40

Z

1
3,33

1 3 2 2.91
28 3 5.83



ГОСТ 16217—do t .  20

Р а з м е р ы ,  мм
Продолжение тайл S

Обовнаяеяяа
п р о т я ж к а

Шнряяа 
ш п о и о н и о г о  

а  я з я  
Ь

Ком нм.

2405-1137

2405-1138

2405-1744

2405-1139

2405-1141

2406-1745

2406-1142

2406-1143

2405.1746

20

22

Поле
доп у­

ска

Js9

П10

РО

Js9

DIO

Р9

Js9

DIO

P9

H o -
мня.

4.9

7.4

4.9

7.4

4.9

7.4

5.4

8.4

5.4

3.4

5.4

8.4

5.4

8.4

5.4

8.4

5.4

8.4

Прел
о т н л .

«■D.2

5,

Н е
в о л г е

+  0.3

k 0,2

+0.3

+0.2

+0.3

+ 0.2

+ 0.3

+ 0.2

+0.3

+  0.2

+0.3

Н а
м е н е е

6 7 -7 5

0.60 0.40

8 0 -8 5

6.90

9.40

6.90

9.40

6.90

9.40

7.41 

10.51

7.41 

10.5!

7.41 

10.5!

7.46

10.56

7.46

10.56

7.46

10.56

0 5

0.6

Д л а и а
п р о т я г н а а н я я

С т а л ь  я  
а л ю м я -  
я к с а и с  
с п л а в ы

Чугуя.
бронза.латунь

Число
яро

ходов

83-200 83-230

40-68 40-120

56—188 56-160

Номер
прохо-

_2 _  
1

_ 2_

3
1
2
1
2
3
1
2_
1
2
3
1_
2
1
2
3
1
2
1
2
3
1
2
1
2
3_
1
2

1
2
3
1
2
1

__2_
3~
1
2
1
2
3

Усика 
претягя- 

а а я а я
Р, Н <«тс>

3.33

2.91
5.83

3.33

2.91
5.83

. З Ж

2.91
6.83

3.57

3.33

ш .

3.57

3.33
6.67

3.57

~з!зГ
6.67

3.62 

JU 6

Ш .

3.62

~з]зб~
_ § ж

3.62

69970
(6115)

33460
(3410)

50480
(6145)

3,36
'6.72

5-1695 29



С. 30 ГОСТ 18217—90

Продолжение табл. $
Р а з м е р ы ,  мк

0(квмчш1

Ширина
шооиооаого

саза
6

Л S, Длмяв
spore гяваяия

Число Ноасер Усилиепротяги-
ивкия

Р. Н (кге)
протяжна

Немка.
Пол*
допу­
ска

Но
миа.

П р е д .
отел.

На
6ол«<

Не
м*и«е

d А А
Стел* я 
ЯДЮИМ*ИИС0МС
силаны

чугун, броняа. 
литтчи

про-
кодои

прохо­
да

5

1
Ч А +  0,2 7,46 о 1 _

«ь
2 3.62

2405-1144 Js9 1 _
8.4 +0.3 10.56 3 2

3
_3.36_

6.72

5,4 +0.2 7.46 1
2 2 3,62

5405-1145 D10 75-152 75-190 1 54110
15515)

8.4 +  0.3 10.56 3 2 3,36
3 6.72

5.4 +0.2 7.46 1 —
2 2 3.62

2405-1747 Р9 1 _

22

8.4 +  0.3

80—85

10.56

0.6

3 2 .  
3

3,36
6.72

С А +0.2 7.46 1 _
2

2 3.62
2*05-1146 Js9 J —

8.4 +0.3 10.56 3 2 3.36
3 3,72

5,4 +0,2 7,46 1 _

або 0.40
2

2 3.62
2406-П47 D10 83-200 83- 250 1 __ 65970

8.4 + 0.3 10.56 3 2 3.36
(6725)

3 6.72

5.4 +  0.2 7,46 1 —
2

2 3.62
2405-1748 Р9 1 _

8.4 +0.3 1066 3 _ 2 __
3

3.36
6.72

ел 1 Л  о 7.64
1 —

ти,л 2
2 356

2405-1148 Js9 1 _
9.4 +0.3 11.74 3 2 3,83

3 7.66

25
5.4 +0,2

90—96
7.64

05 42-78 42—125
2

__1
2 366 42090

2405-1149 DIO 1 — (-1290)
9.4 +0.3 11,74 3 2 3.83

3 . W
5,4 +0.2 7,64 1 —

2 2 J .5 6
2406-1749 Р9 1 —

9.4 +0.3 11,74 3 2
3

J.8L
7.66



ГОСТ 18217—90 С. 31

Продолжение табл. 3
Р а з м е р ы ,  мм _________________ р ^ w »  >- ■

Обтаиачеии*
п р о т я ж к а

Ш и р а к а
ш л о а о ч к о г о

пата
Ь

t. 5,
Длина

п р о т я г и в а н и и

Ч и с л о
п р о -

ю д о а

Н о м е р
С

У с и л и е
п р о т я г и -

К о м  н и .
П о л е
д о п у ­

с к а

номни. Прол.
откп.

н*
более

Н с
м е м сс

i А Д
С т « л ь  и
о л ю м н *  
п л е в ы е  
с а л  • в ы

Ч у г у н .
б р о н з а .
л а т у н ь

‘д* 1».»ИМ*
Ра Н  (КГС)

5.4 +0.2 7.69 9 1 —
•

2 3.61

2405 1151 Js9 1 —

9.4 +0.3 11.79 3 2 3.85
3 7.71

_

5.4 +  0.2 7.69 о 1 —
2

2 3.61

2405 1152 D10
9.4 +  0.3 11.79

56-120 56-150
3

__1 _
2 3.85

(5425)

3 7,71

5.4 +0.2 7.69 2
1 —

2 3.61
2405-1751 Р9

9.4 +0.3 11.79 3
_ 1 _  

_  2 _  
3

! 
| 

S
in

!

+  0.2 7.69 А 1 ___

5.4 2
2 _ 3.61

240G-1153 Js9 1 —

9.4 + 0 3 11.79 3 2
3

3.85
7.71

5.4 +0J2 7.69 о 1 _

25 0.60 0.40 9 0-95 0.6
А

2 3.61
2405-1154 D10 7S -t60 76—180 ____ 1 _ —

51440
(6265)

9.4 + 0 3 11.79 3 2
3

_3.85_
7.71

+0.2 7.69 о 1 .._
5.4 А

2 3.61
2405 1752 Р9 1

9.4 + 03 11.79 3 2 3.85
3 7.71

5.4 +0.2 7.69 2 1 _ ___

2 3.61
2405-1155 Js9 1 ___

9.4 +  0.3 11.79 3 _2 ___

3
3.85
7.71

5.4 + 0 3 7.69 4> 1 ___

74950
(7640)83—200 83-280

2
2 3.61

2405 1156 D10 1 _ _

9.4 +  0.3 11.79 3 _ 2 _
3

3.85
7.71

5.4 +0.2 7.69 А 1 —
2 2 3,61

2406-1753 Р9 1 —

9.4 + 0 3 11.79 3 2 3.85
3 7.71 I

315*



С. 32 ГОСТ 18217—90

Р а з м е р ы ,  мм
Продолжены* rad.». 3

Обозначение
прог*ж «и

Ш и р и н
шаоисжиого

в а н
0

Л 5 .
Д л и *  а

п рот а ги м н а*
Число Номер Усилие

протяги­
вания

Р. Н  (кгс>
Помни. Поле

досу-
С Х 1

Но-
мим.

Пред.
отхл.

Не
боде*

Не 
мел ее

л А А
Сталь я
АДДОН •
яяеви е
сплавы

ч т и .
бром»*.
лагуна

про-
ходов

прохо­
да

S

\
6 4 +  0 .2 8 ,87 о 1

! *
2 4.26

2 4 0 5 -1 1 5 7 J s 9

10.4 + 0 Д 12.97 3
1___

2 4.18

( 3 8 .3 6

6.4 -‘- 0 .2 1 8 .8 7 2 _ 1 _

2 ~ + 2 6

3 4 0 5 -1 1 5 9 D 1 0 0.5 4 2 - 7 8 4 2  -1 0 5 1 _ 4 7 1 4 0
(4 8 0 5 )

10.4 •4 0.3 12.97 3 2 4.18

3 8 .3 6

6 .4 1 0 ,2 8 .8 7 2 L .
2 4.26

2405-1  Г М Р 9 1 —

10.4 + 0 .3 12.97 3
.  2„  

3

4 .1 8

8 3 6

6.4 4 0 .2 8 .9 2 2 1 —
2 4.31

2 4 0 5 -1 1 5 9 * 9

10.4 +  0 .3 13.02 3
1

_ 2 __

3

J L O T .

8.41

9Я
6.4 + 0 .2

ООП 0  in 1 0 0 -1 1 0
8 .9 2 2 _ 1 _

2 4 3 1

3 4 05-1161 D 1 0

10,4 +  0 .3 13.02

5 6 - 1 2 5 ■Vi -1 4 0

3

1 _

_ 2 _
3 8.41

6 8 1 3 0
(0 9 4 5 )

6 .4 + 0 .2 8 .9 2 2
1 _

2 Ж
2 * 0 5 -1 7 5 5 Р » 1

10.4 + 0 .3 13.02 3 2 4 .2 0

0 .6 3 _ М 1

6 .4 + 0 .2 8.92 о 1 _
1

2 4 3 1

*2406-1162 Js9 1
10.4 +  0 .3 13.02 3 2 4 .2 0

3 8.41

6 .4 +  0  2 С <у> о 1

7 5 - 1 6 0

*
2 4.31 7 3 4 0 0

240S -I1G 3 D 1 0
10.4

<3— !6 o
1 —

(7 4 8 5 )

+  0 .3 13.02 3 2
3

.4 -2 0
_ 8 ,4 1 _

6.4 + 0 .2 8 .9 2
1 —

2 2 4 3 1

2 * 0 6 -1 7 5 6 Р 9 1 —

10.4 +  0.3 13.02 3 2 4*20

3 8.41



ГОСТ 18217-90 С. 33

Продолжение табл. 3
Р а з м е р ы ,  мы

Обохначеяке

Ширина
ШПОИОИМОЮ

■•заЬ
U S, Длин»

протягивании
Число Номер Усилие

ВДОЯ1К-
протяжна

Номин.
Поле
лову-
ска

Но-
и ил. Пред.

отжл.
Не

более
Не

менее

л Л Д
Сталь и 
*люмя- 
ииеиы* 
сплавы

Чугун.
бронза.
латунь

про­
ходов

прохо-
А*

5 •мдея 
Р. Н <кге)

1 1 _
6.4 +0.2 8.02 3 2 2.74

3 5.48
2405-ИМ Js9 1 —

|Л t ,  по 13.02 2 3.1910.4 +и,о 4
3 6.3S
4 9.58
1 _

6.4 +0.2 8.92 3 2 2.74
3 5.48 юозд

2406П65 28 D10 100-110 83-200 81-280 1 _ 00»*04Г
(8555)

10.4 +0.3 13.02 4 2 3.19
3 6,38
4 9.58
1 —

6.4 4 0.2 8.92 3 2 2.74
3 5.48

2406-1757 Р9 1 _

10,4 + о л 13.02 2 3,19
4

3 6.38
4 9.58

7.4 +0.2 0.60 0.40 10,10 0.6 1
2

2 4.90
9405-1166 J3® 1 _

11.4 +0.3 14.20 3 2 4.50
3 9.00

7.4 +0.2 10.10
1 _

2
2 4.90 62910

(6415)9405-1167 D10 48-87 48—115 1
11,4 +0.3 14.20 3 2 4.50

3 9.00

7.4 +02 10.10 1 —
32 120-130 9

2 4.90
9405-1758 Р9 1 _

4.4 + ол 14.20 3 2 4.50
3 9.00

7.4 + 0.2 10.10
12
2 4.90

2406-1168 Js9 62-130 62-220 1 78860
11.4 +ол 14,20 3 2 4.50 (8020)

3 9.00

33



С. 34 ГОСТ 18217—®0

Р а з м е р ы ,  мм
Продолжение табл. 3

ОСсопапслне

Ширина
шпоночного

Dill
*

l, Длинагрог* твоим*
Числе Комер

протажкя

Ионии
Под*
лапу
ск»

Но­
нна.

Пред.
откл. Нс

йсимс
Н*

иеиео

а А Л
Сталь ■ 
алюия- 
а кеше 
сплавы

Чутул.брони 
а.гун.

про-
лодо»

прохо­
де S

1 7.4 + 0 5 10.10 0 1 ___

1 2 4.90
2405-1169 010 1

11.4 + 05 1450 3 2 11:50

62—130 62-220 3 9.00

7.4 4 05 10,10 12
2 4.90

2405-1759 Р9 1 —

11.4 +0.3 14,20 _ 2 
3

_4.50_
9.00

3
1

7.4 +0.2 10,10 2 3,18
___ 3 6.37

2405-1171 J*9 1 _
11.4 +0.3 Id ОА Л 2 3.494

3 6,98
4 10.47
1

7.4 + 05 10.10 3 2 3,18
3 6.37

2405-1172 D10 75-170 75-270 1

32 11.4 +0.3 0.60 0,40 120-1Э0 1450 0.6 А 2 3.49♦
3
4

6.96
10.47

1
7.4 + 05 10.10 3 2 3,18

3 657
2405-1761 Р9 1 _

11.4 + 0 5 1450
2 3.49

4 3 6.98
4 10.47
1

7.4 +0.2 10,10 3 2 3.18
3 657

2405-1173 •Is9 1

П.4 + 05 14,20 2 3.49

83-210 83-280

4
3
4

6.96
10.47

7  л 10.10
1

+  U .J 3 2 3.18
3 65 7 '

2406-1174 D10 1
U.4 + 0 5 14.» 4 2 3.40

3 6.98
4 10,47

гошмпрогчт-ааиия
Р, Н <кк)

78660
(8020)

83890
(8566)

107940
(11006)

34



ГОСТ 18217-90 С. 86

Продолжение табл. 3
Р а з м е р ы ,  мм

О Т и р и а .
в г а о к о я н о т о

П *5*
•

U S,
Длин»

протягивания
Ч и с л о

про­ходов
Номер
п р о х о ­

да
J

Усилиетротягм-
п р о т я ж х и

Нения.
П о л *
ДОПУ­

СК»

Но
МИН.

Пред.
огкд.

Нс
Лол ее

Не
м е н е е

d д А
Сталь к
а л ю м и ­
н и е в ы е
e m u t o

Чугун.
бронза.
.11 Ту П 5

ваяй* 
Р, Н (кге)

11
7.4 4 0.2 10,10 3 2 3.18

_ 3 6.37 Ю7940
9-106.1769 Р9 0,60 0.40 120-130 83—210 83-280 1 — (11006)

14,20
2 3.49

11.4 +0.3 4
3 J . W

4 10.47

11,37
1 —

8.4 2
2 5.61

2406-1175 Js9 1 —

12.4 15.37 3 2
J - 4 .

3 9.61

11,37 1 —
8.4 2 5.61

75850
(7735)2406-1176 D10 5 5 - ICO 55-160 1 —

12.4 15Л7 3 2 4.80
3 9.61

11.37 о I —

8.4 2 5.6!

9405*1763 Р9 1 —

12.4 1&37 2 4.80

л А а 3 9.61и,О U
1 —

8.4 1137 2 3.66
3 7.32

2406-1177 36 Js9 +0.3 1.00 0.70 140-150 1 _

1537 А __2 3.77
12.4 3 7.54

____ 4 11.32
1 —

8.4 11.37 3 __2__ _3.66_
3 732

94380
1962012405-1178 D10 62-144 62-210 1 —

12.4 1537 4 __2__
3

3.77
7.54

4 11.32
1 —

8.4 1137 3 2 3.66
3 7.32

2405-1764 Р9 1 —

1537
2 3.77

12.4 4
3 7.54

1 1
4 их

35



С. 36 ГОСТ 18217—99

Р а з м е р ы ,  мм
П редо.vkvhuc табл. 3

Обэаяачекае

Ширигт*
зпемочиог*

!!*>• 5, Дхниа
протигиааияи

Число Нснераротижвм

Нонин Пол*
допу­
ска

По­
мни.

Пред.
ОТК.1. Не

более
Не

ыоиее

а л А
Стал* и 
алюми- 
янеаые сплаим

Чугу*. бронза, 
лату и*

про­ходов
прохо­

да 5

8.4
1

11,37 3 2 3.66
3 7.32

2405 1179 Js9 1 —

12.4 15,37 А 2 3.77
•ъ

3 7.54
4 11.32
1

8.4 И.37 3 2 3.66
3 7.:;2

2406-1181 D10 83-200 83-220 1

12.4 15,37 4 _ 2 _
3

3.77
7.54*

4 11.32
1 _

8.4 11,37 3 2 3.66
3 7,32

2405-1765 Р9 1 _
12.4 *17 2 3.771 W,VI А

3 7.54
4 1132

36 + 04 1,00 0.70 140-180 0.6 1 —

8.4 f t QT 2 2,711 l«0« 4
- J L .

4
5,41
8.12

2405-1182 Js9 1
2 3.03

\2А 15.37 5 3 6.06
4 9,00
8 12.12
1

8.4 11.37 83-280
А 2 2.71

83-275 4
3 5.41
4 8.12

1408-1183 DIO 1 _
2 3.03

12.4 15.37 5 3 6.03
4 9.09
5 12.12
1

2405-1766 Р9 8.4 11,37 2 2.71
4

3 5.41

i
4 8.12

Усилие
Я  Р О Т »  ГМ-

omnia
Р, И (кге)

I14/00 
(11У61

117820
(12010)

36



ГОСТ 18217-00 С. 87

Продолжение табл. 3
Р а з м е р ы ,  мм

Обозначение
протяжки

Шмрии.1
шпоночного

сна
»

t, S,
Длина

протягивания
Число Номер

С

Усилие
протяги-

Ночи»
Поле
Двсу 
СМ

Но-
чии.

Прел.
олсл.

Не
Солее

H#
менее

й А Д
Стал* и 
алтеи- 
паевые
сплавы

Чугун. 
6 poll л , 
латунь

■ро-
жолоа

прохо­
де

О (ими*
Я. Н <нгх>

__1__
2 3.03 t I'TO'VT

2405-1766 36 Р9 12.4 140-150 15,37 83-250 83-275 5 3 6,06
1J7o/U 
(12010)

4 9.09
6 12.12

12.56
1 —

9.4 2
2 6.20

2405-М 84 Js9 1 _

14.4 17.56 3 2 5.60
3 11.20

12.56
1 —

9.4 2
2 6.20

89930
(9170)2406-1135 1)10 65-95 65-144 1 _

14.4 17,56 3 2 5.60
3 11.20

12.56
1 —

9.4 2 2 6.20

2405-1767 Р9 _ 1 __ —
14.4 17.56 2 5.60

3 11.20
3 1 —

9.4 + 0.3 1.00 0.70 12.56 0.6 2 3.98
3 7.96

2405-1186 J»9 1 —

40 14.4
160-170

17.56
2 4.32

4 3 8.64

4 12.96

1 —

9.4 12.56 3 _ 2 М L
3 7,96

2406 1187 D10 1 —

14.4 17.56
62-144 «2-110

4
__2__

3
_4Л2_

8.64
101920
(10695)

4 12.96
1 _

9.4 12.56 3 2 3.98
3 7.9в

2405 1768 Р9 1 _

14.4 17.56 2 4.32
4

_ 3 8.64
4 12.96

5—1696 37



С. 38 ГОСТ 18217-90

ОЛоигачские
одояжсп

2405-1188

2405-1189

2406-1769

2405 1191

2106-1192

Р а з м е р ы ,  км
Продолжение твбл. 8

Ш и р и н а
Ш!10*ЮЧКОП>

оа»а»

Н очи/.
Поле
дону-ска

Но-
MUM.

Пред.
откд.

Js9

D10

Р9

40

Js9

9.4

14.4

9.4

14.4

9.4

14.4

9.4

14.4

9.4

+0,3

D10

14.4

S, Длиаалротягиааи**
Число Н о м е р

У с и л и е
п р о т а г й -

Н е
б о л е е

Не
меясе

d А Л
С т а л ь  п
*-1 *>*!«- 
х н е о ы с  
с л л а а ы

Чугун.
ОрОвм*
Л8ТУИЬ

про­
х о д о в

ар о хо­
да S '  миди

Р. Н (кгс)

1 __
12.56 3 2 3.98

3 7.96
1 _

17.56
2 4.32

4
3 8.64
4 12.96
1 —

12.56 3 2 3.98
3 7.96

119940
(12225)81-200 81 225 1 _

17.56 4
__2 _

3
4.32
8.64

_ 4 12.96
1 —

12.56 3 __2__ 3.98
3
1
2 4.32

17.56 _ 3 _ _8.84_
4 12,96

1.00 0.70 1 Л Л -  17/1 0.6
4 1 —

1О О  | / и

12.56
2 3.07
3 6,13
4 9.19
1 —

_ 2 _ г м
3

17,56 6 4 8^1
5 11,36
6 14.19
1 —

101-260 101-260 2 3,07 151860
12,56 4 3 _ _6,13

( I9 4 W ;

_ 4 _ 9,19

1 —

2
3 5.67

17.56 6 4 8,51
5 11.35

в 14.19



ГОСТ 1 8 2 1 7 -М  С. 31

Обссш

Шяриаа
шпоночного

п ш
Ь

4. S ,

п р о т я х к и

Н очиа
Пол»
доп у* 
ска

Но-
мим.

ПрМ,ОТКЛ.
н«

бола* м

9.4

2405-1771 40 Р9

14.4

10,4

2405 1193 Ji9
15,4

10,4

2405-1104 1)10
15.4

10.4
+0.3 1,00

2405-1772 Р9
15.4

45
10.4

•2405-1195 Js9

15.4

10.4

2405-1196 D10

15,4

2406-1773 Р9 10,4

Продолжение т*£л. 3
Р а з м е р ы ,  мм

Д л и н а
п р о т я г и в а н и я

Ч и с л о Н о м е р
У ш и

с р о т я г я *
л А Л

С т а л а  м 
е л  ЮМ и • 
п а е в ы е
с п л а в ы

Ч у г у е .
б р о м а .
л а т у н ь

п р о ­
в о д о в

п р о х о ­
д а

S аавиа
Р . Н  ( a r c )

1 _
1 2 . 5 6 4

2

3

_ 3 , 0 7 _

6 . 1 3

4 9 , 1 9

1 6 0 - 1 7 0 0 . 6 . 1 0 1 - 2 6 0 1 0 1 - 2 6 0
1 — 1 5 1 8 6 0

2 2 . 5 4
( 1 5 4 8 0 )

1 7 . 5 6
3 5 . 6 7

6
4 8 . 5 1

5 1 1 3 5

6 1 4 . 1 9

1 3 , 9 3 2
1

2 6 . 8 7

1 _

1 8 . 9 3 3 ____2  _ 5 . 9 3

3 1 1 . 8 7

1 3 , 9 3
1 ___

2
2 6 . 8 7

8т8

6 5 - 1 3 0 1 _ _ 9 4 9 2 0

1 8 . 9 3 3 2 5 . 9 3

О /

3 1 1 , 8 7

1 3 , 9 3
1 —

2
2 6 . 8 7

1 —
1 8 . 9 3 2 5 . 9 3

3 1 1 . 8 7
3

1 —

1 1 Л - Ш 1 3 . 9 3
0 . 7

2 4 . 4 9
IO U  A W

3 8 . 9 9

1 —

•  •  (V ) Л 2 4 . 6 6
1 1 , 9 3 4

3 9 . 3 2

4 1 3 . 9 9

1 —

1 3 . 9 3 7 4 - 1 4 # 7 4 — 1 6 0 3 2 4 . 4 9
1 0 7 М 0

(1 0 9 7 Я
3 8 . 9 9

1 ___

1 8 . 9 3
2 4 . 6 6

4
3 9 , 3 2

4 1 3 . 9 9

1

1 3 . 9 3 3 2 4 . 4 9

3 8 . 9 9

в- 59



С. 40 ГОСТ 18217-90

Р а з м е р ы ,  мм
Продо.&сени* табл. 3

С б о т и а ч с и к *
протяжки

Ширина 
с п о и о  и т о г о  

пеаа 
Ь

Ксмна.
Пола
Допу­

с к а

Н о -
мин

П р е д .
опся

S,

Не
в о л е *

На
и е н е *

Длина
протягивая

С т а л а  л  
а л с ы я -  
иксами
с п л а а и

Ч у г у н .
б р о н з - ! .
л а т у к а

Ч и с л о
про-

least
Номер
продо­

ла

У с и л и е
сротяги­
алина

Р. Н (иге)

2405-1773

2406-1197

2406-1198

2405-1774

2405-1199

2405-1201

45

Р9

Js9

D10

Р9

Js9

D10

15.4

10.4

15.4

10.4

15.4

10.4

15.4

10.4

15.4

10.4
ч

15.4

+ 0 .3 1.00 0.70 180-200

18.93

13.93

18.93

13.93

18.93

13.93

18.93

13.93

18.93

13.93

18.93

0.7

74— 140 74— 160

81-200

101-260

81-200

101-340

4.66
9,32

13.99

J £ L*
8.99

4.66

]3,9?_

4.49

4.66
9.32

13.99

3.41
6.82

10.23

3.04

3^1
6.82

10.23

9.13
12.18
15.23

107640
(10975)

151860
(15480)

170840
(17416)

и



ГОСТ 18217-90 С. 41

Продолжение таол. 3

О б о з н а ч е н и е
а р о т я ж к и

Ш и р и н а
и п о в о ч п о г о

л а з а
6

и S ,

.

К и м  н и
П о л о
д о п у ­

с к а

Н О -
м и н .

П р е д .
о т е л .

Н о
б о л е *

Н е
м е н е е

1 0 .4

2 4 0 5 * 1 7 7 5 4 5 Р 9

1 5 .4

1 1 .4

2 4 0 6 - 1 2 0 2 J » 9

1 7 .4

1 1 .4

2 4 0 5 - 1 2 0 3 D 1 0

1 7 .4

+ 0 . 3 1 .0 0 0 . 7 0

5 0
М .4

2 4 0 5 - 1 7 7 6 Р 9

1 7 .4

1 1 .4

2 4 0 6  1 2 0 4 J * 9

1 7 .4

Р а з м е р ы ,  ми

1 8 0 - 2 0 0

2 1 0 - 2 3 0

1 3 .9 3

1 8 .9 3

1 5 .0 9

2 1 , 0 9

1 5 .0 0

2 1 , 0 9

1 5 .0 9

2 1 . 0 9

1 5 ,0 9

2 1 . 0 9

Длин*
п р о т я г и м и и я

С т а л ь  я  
к л ю ч и -  

и  и е н ы *
«оляяы

Чугун.
бронза.
лагуяъ

Ч и с л о
вро

х о д я п

0 . 7

1 0 1 - 2 6 0

6 5 — 1 0 0

6 2 - 1 - 4 4

1 0 1 - 3 4 0

6 5 - 1 3 0

6 2 — 1 4 4

Н о м е р ; 
п р о х о ­

д я

I У с и л и е  
к р о т я т *  

в х и к я  
'Р .  Н  < ю в )

3 .4 1

1 0 ,2 3

3 .0 4

6 . 0 9

9.13
1 2 ,1 8

1 5 .2 3

« 1
9 . 9 2

3 . 9 8

7 . 9 6

1 1 ,9 4

1 5 .9 2

4 , 9 6

9 . 9 2

_ 3 9 8

7^%
1 1 ,9 4

1 5 .9 2

4,96
9 . 9 2

JW6
7 . 9 6

1 1 .9 4

1 5 .9 2

4 . 9 6

9.92

3 , 9 8

7 . 9 6

1 1 .9 4

1 5 ,9 2

1 7 0 8 4 0
( 1 7 4 1 5 )

1 0 5 3 6 0
( 1 0 7 4 0 )

1 4 0 4 8 0
( 1 4 .3 2 0 )

4 1



С. 42 ГОСТ 18 2 1 7 -9 0

Продолжение табл. 3
Р а з м е р ы ,  мм

О б с и и л е д м е

Ш и р и м а
ШПОИ'ЯИОСО

в а н
Ь

г, S ,
Длина

п р и т я г и в а н и я

Ч и с л о Н о м е р
У с и л и е

н р о тя ги *
п р ю г я ж к и Г

Н о м н и
 ̂ М о л е  
! д о п у ­

с к а

н о -
NMH.

П р е д ,  
о т » л .

Н е
4 о л * е

Н е
м е н е е

d А Д
С т а л ь  я  
а л ю м м ' 
к и с л ы е  
с я л а и у

б р о н з а .
л а т у н ь

в  г о -  
д о д м

п р о д о ­
ла

5 м ш м
Р .  Н  (к г* )

1 _  |

1 1 .4
1

|
1 5 .0 9 0 2 4 . 9 6  1

I
3 9 . 9 2

п » п 1 I —
% i v * r  1 V/ IV

1 7 .4 2 1 . 0 9 5

2

3

3 . 9 8

7 . 9 6

6 2 - 1 4 4 f . ')  I  АЛ

4

5

U SL
1 5 .9 2 ' .4 0 4 8 3

V *  Ж
1 ___ ( 1 4 3 2 0 )

1 1 .4 1 5 .0 9 3 2 4 . %

3 9 . 9 2

2 4 0 5  1 7 7 7 Р У
1 ___

2 3 . 9 8

1 7 .4 2 1 . 0 9 3 7 . 9 5

4 1 1 .9 4

Г 5 1 5 ,9 2

1 1 .4 1 5 ,0 9

ъ
1

2

3 5 .9 4

4 8 .9 2

5 1 1 .8 5

2 4 0 5  1 2 0 6
*;п Js9 М .Л  ч 1 РП 0 . 7 0 2 1 0 — 2 Э 0 0 . 7

1 ___
T w » V l » w

2 2 , 9 7

1 7 .4 2 1 , 0 9 7

3
4

5 . 9 4

8 ,9 1

$ 1 1 .8 9

6 1 4 .8 6

8 1 — 2 0 0 8 1 — 2 0 0
7 1 7 .8 5 1 3 1 0 6 0

1 ( 1 3 3 6 0 )

2 2 , 9 6

1 1 .4 1 5 .0 9 5 3 5 .9 4

4 8 . 9 2

5 1 1 .8 5

2 4 0 5  1 2 0 7 D 1 0
1 —

2 2 . 9 7

3 5 . 9 4

1 7 .4 2 1 , 0 0 7 4 8 .9 1

5 1 1 .8 9

6 1 4 .8 6

1

7 1 7 .8 5

4 2
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Р а з м е р ы ,  мм

Продолжение табл. 3

ов " - ..... •протяжки

Ширина
Ш В О Н 'Т Ч И О Г О

вал
Ь

Намни
Поле
доау-
см

Но­
м а м .

Пред.
от*л.

Не
б о л е е

Нс
м е н е е

Длина
п р о т а г к в в в я я

Стала а 
влитии- 
и х е о и е
сялапи

Чугун. I 
бром»», 
латунь ;

Число
про

ходов

Номер
прохо­

ди

Усилие
П 0 У 1 И Г И -

П Я И М Г\У. н (кге)

П.4

2405-1778 Р9

17.4

П.4

2405-1208 Js9

50 17.4 +0 .3 1.00 0,70

11,4

2406 1209 D I0

17.4

210-230

15.09

21.09

15,09

21,09

15.09

21.09

0.7

8 1 -2 0 0 81— 280

101-260 101— 340

2.96

5.94
8.92

11.85

2.97
5.94

17.85

2,44_

4.88

7,33

9.78
12.23

2,60

1ML
13.01

15,61

18.23

2.44

4.88

7.33

9.78

12,23

7.80

15.61

18.23

131060
(13360)

158780
(16185)
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Р а з м е р ы ,  мы
Продо.&сение табл. 3

О б о з н а ч е н и е
прописки

Ширина 
Ь5П оно ч и  ого 

паи
Ь

Моими
Поле
долу-
ска

>1
Д лим*

оротагиваыи*

Но-
мин.

Пред.
откл.

Не
более

Нс
менее

л А Л
Сталь и 
алючн- 
нмеаые
С Н Л 1 Ш Ы

Чугун.
брон)а.
латунь

Число
про

ходе*
Н о м е р  
Я р ОХО- 

да
5

1
_

2 2 .4 4

3 4 . 8 8

4 7 , 3 3

5 9 . 7 8

6 1 2 ,2 3

1 ,___

2 2 , 6 0

3 5 . 2 0

4 7 . 8 0

5 1 0 .4 1

6 1 3 .0 1

7 1 5 .6 1

8 1 8 .2 3

Усилие 
п рот» га- 

апиия
Р. Н  ( a r c )

2 4 0 5 - 1 7 7 9 50 Р9

1 1 .4

JrO.3

1 7 .4

1.00 0.70 • 2 1 0 - 2 3 0

1 5 .0 9

0 ,7 1 0 1 - 2 6 0

2 1 .0 9

1 0 1 - 3 4 0
1 5 8 7 8 0
( 1 6 1 8 5 )

4 4
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П Р И Л О Ж Е Н И Е  I 
Рекомендуемое

ФОРМА И РАЗМЕРЫ ПРОФИЛЯ ЗУБЬЕВ

Ф о р м а  1. Профиль с удлиненной стружечной канавкой (У)
Ф о р м а  2

Т а б л и ц *  4
Р а з м е р ы ,  мм

Номер
прафиля 1 я я г г, Ллтшвяаи оааиидк 

F им'

1 4.5 1J5

1У
2.0 1.2 1.0 3 3.1

5.0 1.7
2 6.0 2.5 2.0 1.3 4 4.9
в 7.0 3.0 2.2 1.5 7.1
4 8.0 2.7 3.0

Б 5.7
5 0.0 4.0 12.66У 2.5 2.0 6
6 10.0 3.5 3.0 9.6
7 4.5 2.5 2.3 7 15.9
в 12.0 5.0 2.5 8 19.68У 14.0 4.0
О 6.0 3.0 10 28.3
10 16.0 7.0 5.0 3.5 11 38/.10У 4.5
11 18.0 8.0 6.0 4.0 12 50,3МУ 5,0
12 20.0 9.0 5.5 14 63.6
13 24.0 10.0 7.0 5.0 16 78.5
и 26.0 12.0 6.5 6.0 18 113.1
15 32.0 14.0 9.0 7.0 22 153.9

П р и м е ч а н и е .  Форма 1 зубьев я мается предпоч тигель ной.

„ .не7—1695 46



С. 40 ГО С Т 1821?-0О

П Р И Л О Ж Ё Н И Ь  2 
Р е ко м е нд уем о е

РАЗМЕРЫ И РАСПОЛОЖЕНИЕ СТРУЖКОРАЗДЕЛИТЕЛЬНЫХ КАНАВОК И ФАСОК

Д л я  b~ S  . I t * *  A * *  i>- П .,.1 8 » "  Д ля  6 - 2 0  -2 5 "»

Нс-нвявхьшя
аира**

Ш ПОНОЧНОГО
пам

Ь

я Pi

Момивяльмлв
шяряиа

шпояочиого
Вй»Ш

Ь
Р Pi

5 20 4.0 8
\Ь 22

6 25 5.0 10
8 2.0 28 4.0

9
10 3.0 32

5.0
12 4.0 36 10
К 3,0 40 6.0 12
16 4.0 45 6.5 13
18 50 8.0 14

П р и м е ч а н и е .  Стружкораэделигелькые канавки н фаски делать только на режущих зубьях 8 шахматном порядке.
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