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МАССЫ ПРЕССОВОЧНЫЕ • 
КАРБАМИДО- N МЕПАМИНОФОРМАЛЬДЕГИДНЫЕ 

Технические условия

ГОСТ
9359-80*

Urea-formaldehyde and melamine-formaldehyde 
moulding materials (aminoplasts). 

Specifications
Взамен

ГОСТ 9356—73

ОКП 22 5330.

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 28 маа 
1980 г. НС 2406 срок действия установлен

С  01.01.12

до 01.01.87

Несоблюдение стандарта преследуется по закону ^  O f* & !. ^  £ -
# jr , . 0  <-*¥

Настоящий стандарт распространяется на карбамидо- и мела- 
мнноформзльдсгндные прессовочные массы (аминопласты), полу
чаемые на основе аминосмол (термореактивных продуктов кон
денсации формальдегида с карбамидом или меламином или их со
четанием) с наполнителями (органическим или минеральным или 
их сочетанием) с добавкой окрашивающих и модифицирующих 
веществ.

Аминопласты предназначаются для изготовления горячим прес
сованием различных изделий бытового, технического и электро
технического назначения, а также изделий, соприкасающихся с 
пищевыми продуктами.

Показатели технического уровня, установленные настоящим 
стандартом, предусмотрены для высшей и первой категорий качест-
ва.

Стандарт соответствует МС 2112—77 в части, касающейся клас
сификации, обозначения, ряда показателей и методов их испыта
ния, PC СЭВ 4308—73 — полностью.

(Измененная редакция, Изм. .*4 1)

Издание официальное Перепечатке воспрещена

★
• Переиздание (февраль 1984 г.) с Изменением А* 1. 

утвержденным в феврале 1984 г.. Пост. М  623 от 27.02.64 
(ИУС 6 - 8 4 )

©  Издательство стандартов. 1984
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Стр, 4 ГОСТ 9JS9—tO \

1.2. В зависимости от показателей качества аминопласт марки 
КФА2 выпускается высшего и первого сорта, а в зависимости от 
внешнего вида отпрессованного образца аминопласты типов КФА 
И МФБ выпускаются высшего, первого и второго сорта.

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Аминопласты должны изготовляться в соответствии с тре
бованиями настоящего стандарта по технологическому регламен
ту, утвержденному в установленном порядке.

2.2. .По физико-механическим показателям  ̂аминопласты дол
жны соответствовать требованиям и нормам, указанным в. табл. 2 
и 3.

1
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2.3. Дополнительные показатели качества амипопластов при
ведены в справочном приложении 1.

2.4. Перечень пигментов, допущенных для контакта с пищевы
ми продуктами и для изготовления детских игрушек, приведен в 
обязательном приложении 2.

2 5 Соответствие норм показателя «водопоглощение», выра
женных в миллиграммах и процентах, приведено в справочном 
приложении 3.

Соответствие обозначений марок аминопластов по настоящему 
стандарту и ранее действовавшему приведено в справочном при
ложении 4. .

(Измененная редакция, Изм. J* 1) w .
2.6. Применение аминопластов марок КФА2 и МФЫ для из

готовления изделий бытового иазначения, соприкасающихся с пи
щевыми продуктами, должно быть согласовано с Министерством
'здравоохранения СССР. i

2.7. По согласованию между изготовителем и потребителем до
пускается аминопласты типов КФА и МФБ выпускать с любой те
кучестью, находящейся в пределах, указанных й табл. 2, с допус
ком ±20 мм. ' '

3. ТР»01АНИЯ ИЗОПАСНОСТИ 1

3.1. Пыль аминопласта раздражающе действует на слизистые 
* оболочки глаз. Концентрация пыли не должна превышать G мг/м3..

Просыпанный аминопласт следует сразу же аккуратно собрать 
сухой щеткой и совком, чтобы не допустить его распыления. По
сле этого загрязненное место необходимо протереть влажной тряп- 
кой.

При упаковке порошков аминопластов и при все\ работах, 
1 связанных с выделением пыли аминопласта в воздухе рабочего по

мещения, следует пользоваться респираторами. При работе с ами
нопластом типа МФЕ необходимо пользоваться рукавицами.

3.2. При переработке аминопластов возможно выделение сво
бодного формальдегида. Помещения для работы с аминопласта
ми должны быть обеспечены приточно-вытяжной вентиляцией, а 
рабочие места должны быть оборудованы местными отсасываю
щими устройствами.

Предельно допустимая концентрация формальдегида составля
ет 0,5 мг/м8. Температура воспламенения — 430°С. Область вос
п л ам ен ен и я-7 -7 3  об.%. Нижний предел взрываемости пыли 
аминопластов типа КФА составляет 41—43 г/м3, типа МФЬ — 
45 г/м®. Аминопласты типов МФВ, МФД и МФЕ к взрывоопас
ным продуктам нс относятся, так как в своем составе имеют неорга
нический наполнитель. \

/
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3.3. Производственные помещения должны быть оснащены 
техническими средствами контроля состояния окружающей среды. 
Контроль за содержанием вредных веществ в воздухе рабочей зо- 
иы производственных помещений осуществляется периодически.

0 .4 . Мри работе с аминопластами работающие должны иметь 
специальную одежду, обувь н индивидуальные средства защиты 
органовдыхания. ■ .

3.5. Тушить аминопласты следует водой и пеной.

. 4. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

4.1. Аминопласты принимают партиями. Партией считается ко- 
личество аминопласта, полученного от одной операции смещения 
2? Й| / арК*' олного сорта> сопровождаемое документом о каче
стве. Масса партии аминопластов должна быть не менее 1000 кг
Я С Н Е Е Т *  МарКИ МФВ5 -  не болес 30 « .  По согласованию с потребителем масса партии аминопластов марок МФВЗ и МФВ5 
может быть больше иди меньше указанной.

Каждая партия аминопласта должна сопровождаться докумен
том о качестве, содержащим: * *

наименование или товарный знак предприятия-изготовителя,

«у;Й Я 5553Г  “ рта' цвета" показагеля фа,ш"“ ко# ге-
применяемый краситель (для окрашиваемых аминопластов),
массу нетто,
дату изготовления,

• номер партии,
показатели качества аминопластов по проведенным Испытаниям 

или подтверждение о соответствии аминопласта требованиям на
стоящего стандарта, н

обозначение настоящего стандарта.
Д ок>’мент на партию аминопласта,-предназначенного для пе

реработки в детские игрушки и изделия, соприкасающиеся с пи
щевыми продуктами, дополняется пунктом, указывающим его со- 
став.

4.2. Для проверки соответствия аминопластов требованиям'на
стоящего стандарта проводят приемо-сдаточные, периодические и 
типовые испытания.

Приемо-сдаточные испытания проводят на каждой партии по 
подпунктам 1, 6, 8, 9, 21 для аминопластов типов КФА и МФБ по 
подпунктам I, 4, 6, 16. 16, 19 для аминопластов типов МФД н МФЕ 
предусмотренным табл. 2, и по подпунктам 1, 2. 3. 10, 11 14 пре
дусмотренным табл. 3 для аминопласта типа МФВ.

При использовании аминопластов марки МФБ1 для изготовле- 
ния посуды не определяют показатели по подпунктам 13, 14, 16, 17

\
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табл. 2. а при использовании для изготовления изделий электро
технического назначения — по подпунктам 21, 22 табл. 2.

Периодические испытания проводят по всем остальным пока
зателям для аминопластов всех марок, предусмотренных табл. £  
и 3 одни раз в квартал.

Типовые испытания аминопластов проводят по реем показа
телям. предусмотренным табл. 2 и 3 при изменении технологическо
го процесса или рецептуры.

(Измененная редакция, Изм. № 1)
4.3. Для проверки качества аминопластов по всем видам испыта

ний отбирают 10 % единиц упаковки, но не менее трех.
4.4. При получении неудовлетворительных результатов испы

таний хотя бы по одному из показателей, проверяемых на каждой 
партии, или периодически по нему проводят повторные испытания 
на удвоенной выборке, взятой от той же партии.

Результаты повторных испытаний распространяются на вс

При получении неудовлетворительных результатов повторных 
периодических испытаний п о ставу  аминопластов потребителю 
прекращается до выяснения и устранения причин несоответствия их 
требованиям настоящего стандарта и получения удовлетворитель
ных результатов испытаний ноЪых партий.

(Измененная редакция, Изм. № 1)

5.1. Пробы отбирают от каждой единицы упаковки, отобран
ной по п. 4.3.

Точечную пробу аминопластов в виде Порошка и крошки от
бирают в равных количествах щупом или другим способом, а во
локнистых — вручную из верхнего, среднего и нижнего слоев. Ото
бранные точечные пробы соединяют и тщательно перемешивают.

Масса объединенной пробы должна быть не менее 1 кг.
5.2. Полученную пробу аминопластов помещают в чистую су

хую плотно закрываемую металлическую или стекляинук>ч банку. 
На банку наклеивают этикетку с обозначением наименовании 
предприятия-изготовителя, наименования продукта, марки, номера 
партии, даты отбора пробы.

5.3. Образцы, применяемые для испытаний, режимы их прес
сования указаны в табл. 4.

За температуру пресс-формы ‘ принимают температуру на ее 
оформляющих поверхностях. Бруски и диски прессуют на поршне
вых пресс-формах так. чтобы усилие . передавалось на пресс-ма
териал без значительных потерь до окончания цикла прессования. 
Усилие при прессовании Должно бить приложена перпендикуляр-

партию. \

I .  МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ
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но широкой части бруска (120x15, 110x10, 80x10 мм). Загрузоч
ная камера пресс-формы должна быть таких размеров, чтобы 
пресс-материал вводится в нее в один прием. ’ ,

Поверхность стенок оформляющей части пресс-формы должна 
45ыть хромирована и тщательно отполирована до величины шеро
ховатости Ra от 0,160 до 0,125 мкм по ГОСТ 2789—73, а пресс- 
формы для определения текучести — до Ra от 0,080 до 0,063 мкм 
по ГОСТ 2789—73. При прессовании, применяют пресс, развива
ющий и поддерживающий удельно? давление в пределах, ука
занных в табл. 4. • •

Бруски из пресс-формы рекомендуется выталкивать по всей 
площади образцов. Зазор вертикальных стенрк пуансона и мат
рицы не должен превышать 0.1 мм. Допускаются более широкие 
зазоры, не влияющие на результаты.прессова«р»я. Конусность стен
ки должна быть не более 3®. Регулирование температуры должно 
быть обеспечено так, чтобы она была постоянной в пределах, ука
занных в табл. 4 к 5. ‘ • ' '  • •

Интервал между временем прессования образцов и их испыта
вшем должен составлять не менее 16 ч. . •.

(Измененная редакция, Изм. Л* 1)
5.4. Внешний вид аминопластов на отобранной пробе опреде

ляют визуально без применения увеличительных приборов.
5.5. О п р е д е л е н и е  м а с с о в о й  д о л и  с в я з у ю щ е г о
5.5.1. Аппаратура, приборы и посуда
Термошкаф, поддерживающий температуру 100—120°С.
Тигель по ГОСТ 9147—80, низкий, с крышкой.
Эксикатор по ГОСТ 25336—82. t ‘ ,
5.5.2. Проведение испытания ' » .
Около б г аминопласта помещают а чистый тигель, предвари

тельно прокаленный и взвешенный с погрешностью toe более 
0,0002 г. Тигель с Навеской помещают в термошкаф, нагретый до 
105±5°С, и выдерживают в нем в течение 2 ч, затем охлаждают 
в  эксикаторе и взвешивают с той же погрешностью.

После этого тигель помещают в муфельную. печь и содержи
мое тигля сжигают при 450—500°С. Сжигание прекращают после 
того, как остаток в тигле будет белого цвета. Затем тигель охлаж
дают в эксикаторе и взвешивают с погрешностью не более 0,0002 г.

5.5.3. Обработка результатов *
Массовую долю связующего (X) в процентах вычисляют по 

формуле . • ,
у  («Я;--1%) • 103

.  т л—т ,  •
где т  — масса тигля с навеской после сушки, г;

mi — масса тигля с навеской после прокаливания, г; 
пь  — масса тигля с навеской до сушки, г;

• п 3—  масса пустого тигля, г.
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За результат испытания принимают среднее арифметическое 
двух определений,, результат каждого из которых, должен быть в 
пределах нормы, указанной в табл. 2.

(Измененная редакция, Изм. Л  I)
5.6. О п р е д е л е н и е  о с т а т к а  п о с л е  п р о с е в а  на

с и т е 1 • ' ‘ »
Остаток после просева на сите определяют просеиванием через 

сито с сеткой №  0I8K или М  0355К по ГОСТ 3584-73 50 г ами
нопласта, взвешенного с погрешностью не более 0,1 г.

Остаток после просева на сите (Х\) в процентах Вычисляют по 
формуле

v  (т—да,) • 100
л г— «

где т — масса аминопласта до просеивания на сите, г; 
т ,  — масса аминопласта после просеивания на сите, г.

За результат испытания принимают среднее арифметическое ну 
двух определений, допускаемые расхождения между которыми, 
нс должны превышать 5%.

5.7. О п р е д е л е н и е  м а с с о в о й  д о л и  в л а г и  и л е т у -  
ч и х  в е щ е с т в

5.7.1. Аппаратура, посуда и реактивы ‘ •
7 Термошкаф электрический мощностью 50р Вт, поддерживающий 

температуру до 200 °С.
Стаканчик СН—34/12 по ГОСТ 25336—82.- 
Эксикатор по ГОСТ 25336—82. ■ «
Кальций хлористый плавленный по ГОСТ 4460—77.
(Измененная редакция, Изм. Як 1)
5.7.2. Проведение испытания
Около 3—5 г аминопласта, взвешенного .с погрешностью не бо

лее 0,0002 г, помещают в бюксу, взвешенную с той же погрешно
стью. ‘ ‘

Бкжсу с навеской помещают в термошкаф и выдерживают в 
нем при 150±2°Q для аминопласта типа МФД в течение 1 ч, 
МФЕ — в течение 30 мин,(для остальных типов — в течение 15 мин.

Далее бюксу с навеской аминопласта охлаждают в эксикаторе 
до комнатной температурит и повторно взвешивают с той. же пог
решностью. ‘ . . . .  ‘

5.7.3. Обработка результатов
Массовую долю влаги и летучих веществ (Хг) в .процентах вы

числяют по формуле * ■ - . ’ *
1 у  («-»".) >00

, . ч * "■ ' .
где m — масса бюксы с аминопластом до сушки, г;

т ,  — масса бкжсы с аминопластом после сушки, г; , 
mi  — навеска аминопласта, г..
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За результат испытания принимают среднее арифметическое 
двух определений, результат каждого из которых должен быть в 
пределах нормы, указанной в табл. 2 и 3.

(Измененная редакция, Изм. Jft 1)
5.8. О п р е д е л е н и е  м а с с о в о й  д о л и  в л а г и  по м е т о 

д у  Д и н а  и - С т а р к а
5.8.1. Аппаратура, посуда и реактивы
Аппарат для количественного определения массовой доли во

ды в нефтяных, пищевых и других продуктах по ГОСТ 1594—69 
(ловушка) типа АКОВ-25.

Баня песчаная электрическая мощностью 300 Вт.
Цилиндр измерительный с носиком по ГОСТ 1770—74, вме

стимостью 250 мл. .
Бензол по ГОСТ 5955—75, ч.д. а., насыщенный водой при тем

пературе окружающего воздуха.
5.8.2. Проведение испытания , '
30—50 г аминопласта, взвешенного с погрешностью не более 

•0,01 г, помещают в колбу аппарата, затем наливают цилиндром. 
109—150 мл бензола и тщательно перемешивают. После этого в 
колбу вставляют ловушку, соединенную с холодильником, и соб-. 
ракный прибор устанавливают вертикально на песчаную баню, 
■обогрев которой включают в электросеть. . j

Подогрев колбы ведут так, чтобы пары растворителя доходи
ли до середины холодильника и чтобы в приемник-ловушку пада
ло 2—4 капли конденсата в секунду. Допускается возврат конден
сата в колбу слабой струей.

Если в трубке холодильника задерживаются капли воды, то 
их смывают в нижнюю часть приемника-ловушки болёе интенсив
ным кипячением._ ’ '

Перегонку прекращают после того, как объем воды в прием
нике-ловушке перестанет увеличиваться и верхний слой растворите
ля будет прозрачным. После, охлаждения колбы прибор разбира
ют.
• Воду, осевшую на стенках ловушки, собирают в градуирован

ную часть ловушки при помощи тонкой стеклянной палочки или 
встряхивая ловушку.

Если растворитель в приемнике-ловушке окажется мутным, ло
вушку помещают на 20—30 мин в горячую воду (80—90РС) для 
осветления, после этого ловушке дают остыть до комнатной тем
пературы и отмечают объем воды в ней. •

Массовую долю влаги в бензоле-растворителе определяют по 
этой же методике. /

' 5.8.3! Обработка результатов
Массовую долю влаги (Х$) в процентах вычисляют по фор

муле
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х  > -V ,)- io o
• 3 /П 9 I

г д е т  — масса аминопласта, г;
V — объем воды в ловушке при кипячении аминопласта, мл;
V\ — объем воды в ловушке при кипячении растворителя, мл.

За результат испытания принимают среднее арифметическое 
из двух параллельных определений, допускаемые расхождения 
между которыми не должны превышать 0,4%.

5.9. О п р е д е л е н и е  т е к у ч е с т и
Текучесть определяют в пресс-форме (черт. I). Навеску ами

нопласта предварительно таблетируют и прессуют по режимам, 
указанным в табл. 5. Допускается определение текучести на не- 
таблетированном порошке. Время с момента загрузки испытуе
мого материала в матрицу до достижения требуемого давления 

/  яе должно превышать 20 с. .

Черт. 1

Длина отпрессованного стержня от основания до конца его 
плотной (отпрессованпой) части, выраженная в миллиметрах, яв

ляется мерой текучести.
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Т а б л и ц а  5
Режвм прессованы»

М»рк» аминопласт» Навесч, г Удельное давление. МП» (крс̂ ц*) .Температур». *С Врем» аыдер- жк«. мин

КФА1. КФЛ2 ’ 7,5 29,42:2,45 
(300 ±25)

143±2 3

КМФЛЗ, МФБ1 7,5 29,4± 2.45 
(3<Ю±25)

• » ,
1502:2 3

МФВ1. МФВ2. 
МФВЗ. МФВ4, 
МФВ5

7.5 29,4±2,45
(Э00±25)

, 1652:5 3

МФД1 7.6 . 29,4± 2,45 
(3002:25)

150± 10 3

МФЕ! 15,0 49.02i2.45
(5002:25)

150 ± 5 • 5

1 . . .
За результат испытания принимают среднее арифметическое 

двух определений, результат каждого из которых должен быть в 
пределах нормы, указанной й табл. 2 н 3.

(Измененная редакция, №»м. Л  1)
5.10. Определение насыпной плотности проводится по ГОСТ 

11035—64, разд. А.
• 5.11. О п р е д е л е н и е  в р е м е н и  в ы д е р ж к и  п р и  п р е с 

с о в а н и и  к р н у с н о г о  с т а к а н ч и к а
Конусный стаканчик прессуют в пресс-форме (черт. 2) по ре

жиму, указанному в табл. 6. . '
Размеры конусного стаканчика должны соответствовать указан

ным на черт. 2. Время выдержки отсчитывается'с момента посад
ки пуансона. На отпрессованном стаканчике на боковой поверхно
сти и дне не должно быть вздутий. ’ ,

Испытания проводят на трех образцах.
За результат испытания принимают среднее арифметическое из 

трех определений, каждое из которых нс должно превышать нормы, 
указанной в табл. 2. * 1
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/ —пуансон: J—патрица; J —выталкиватель.

Черт. 2
Т а б л и ц а  6

Марк* аыинопдаста
Режим прессованна

|У дельное даадеипе. А} Па (игс/оа*) Температура, »С Врема 
выдержки. С

КФА1. КФА2 • 24& ±  2.45 
(250*25)

145*3 80

КМФАЗ 39,2*4.9
(4003:501

147+3 90

МФБ1 39.2J-4.9 
(400 *50)

, 160±5 90

КФА2 высшего сбрта 24.52:2,45 
(250 *  25)

145*3 70

(Измененная редакция, Изм. .4  1)
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5.12. О п р е д е л е н и е  в н е ш н е г о  в и д а ,  ц в е т а  и ч и с 
т о т ы  п о в е р х н о с т и  о т п р е с с о в а н н о г о  о б р а з ц а

Для определения внешнего вида, цвета и чистоты поверхности 
отпрессованного образца, диски сравнивают визуально при днев
ном освещении с образцом, утвержденным в установленном по
рядке.

5.13. Изгибающее напряжение при разрушении определяют по-
ГОСТ 4648——71. у

Для аминопластов типов-КФ А и МФБ нагрузку прикладыва
ют к стороне образца, обращенной при прессовании к пуансону.

(Измененная редакция, Изм. № 1).
5.14. Водопоглошение определяют по ГОСТ 4650—80.
5.15. Плотность аминопласта определяют по ГОСТ 15139—69’ 

гидростатическим взвешиванием.
5.16. Определение электрических показателей проводят в ком

натных условиях по ГОСТ 6433.1—71 при 15—35feC и относительной 
влажности 45—75% после предварительной выдержки образцов:

а) в исходном состоянии — в комнатных условиях по ГОСТ
6433.1—71 в течение 1 сут.; ,

б) после кондиционирования—‘при (20±2) °С и относительной 
влажности (95±2) % в течение 2 ч.

5.16.1. Электрическую прочность определяют по ГОСТ 6433.3— 
—71 при переменном напряжении 50 Гц с плавным Подъемом его до 
пробоя в трансформаторном масле (ГОСТ 982—80), применяя 
электроды из латуни диаметром 25 и 75 мм. Допускается примене
ние двух соосных электродов Диаметром 25 мм.

При определении электрической прочности аминопластов ма
рок КМФАЗ, МФБ1, МФД1, МФЕ1 и всех марок типа МФВ образ
цы подготавливают по п. 5.16а, марки МФД1—по п. 5.166.

5.17. Тангенс угла диэлектрических потерь определяют по ГОСТ 
6433.4—71 на образцах, подготовленных по п. 5.16а. Применяют ре
зино-фольговые электроды, используя алюминиевую, оловянную- 
или свинцовую фольгу. Диаметр измерительного электрода 
(50 ±0,2) мм.

5.16., 5.17. (Измененная редакция, Изм. Jft 1).
• 5.18. Дугостойкость определяют по ГОСТ 10345.1—78 при си
ле тока 10 мА и расстоянии между концами электродов 8 мм.

5.19. Внутреннее электрическое сопротивление определяют по 
ГОСТ 6433.2—71. При этом образцы марок КМФАЗ, МФБ1. МФД1, 
МФЕ1 и всех марок типа МФВ, кроме МФВ5, подготавливают по 
п. 5.16а, а марок МФД1 н МФВ1 также и по п. 5Л66.

5.20. Удельное поверхностное электрическое сопротивление оп
ределяют по ГОСТ 6433.2—71 на образцах, подготовленных по 
п. 5.16а, при постоянном напряжении 1000 В. Применяют резино
фольговые электроды, используя алюминиевую, оловянную или
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•Свинцовую фольгу. Диаметр измерительного электрода 
(50±0*2) мм. . •

5.20.1. Внутреннее и удельное поверхностное электрическое соп
ротивление при 90°С для марки МФВ1 определяют на образцах, под
готовленных по п. 5.16а, в нагревательной камере, предваритель
но прогретой до 90^С. ,

Образец помещают в нагревательную камеру между электро
дами и прогревают: диск — в течение 15 мин,, брусок — в течение 
35 мин.

5.21. Температуру размягчения при изгибе определяют по ГОСТ 
12021—75 при 1,80 Н/м2 ,(18,5 кго'см2) в жидкой среде.

5.19—5.21. (Измененная редакция, Изм. №> 1).
5.22. Усадку определяют по ГОСТ 1.8616—80 на брусках ти

па 1.
* 5.23. О п р е д е л е н и е  с т о й к о с т и  к к и п я щ е й  в о д е

Два диска погружают в кипящую дистиллированную воду и 
кипятят 10 мин. Диски должны иметь вертикальное положение и 
не соприкасаться между собой, а также с греющей -, поверхностью. 
Уровень воды над ними должен быть не менее 20 мм. По -истече
нии 10 мин образцы вынимают, охлаждают, промывают водой и 
протирают чистой сухой тканью.

Поверхность образцов сравнивают с поверхностью образца, 
утвержденного в установленном порядке пе* ранее, чем через 24 ч 
после кипячения. Она должна соответствовать поверхности этого 
образца, а вода не должна окрашиваться.

5.24. О п р е д е л е н и е  с т о й к о с т и  к к и п я ч е н и ю  в, 
1 %-ном р а с т в о р е  с е р н о й  к и с л о т ы

Два диска погружают в кипящий 1 %-ный раствор серной кис
лоты (ГОСТ 4204—77) и кипятят 10 мин. Диски должны иметь 
вертикальное положение и не соприкасаться между собой и с гре
ющей поверхностью. Уровень раствора кислоты над ними должен 
быть не менее 20 мм. По истечении 10 мин образцы вынимают, 
охлаждают, промывают водой к протирают чистой сухой тканью.

Поверхность образцов сравнивают с поверхностью образца, ут
вержденного в установленном порядке, не ранее, чем через 24 ч 
после кипячения. Она должна соответствовать йоверхности - этого 
образца, раствор кислоты не должен окрашиваться.

5.25. О п р е д е л е н и е  м а с с о в о й  к о н ц е н т р а ц и и  ф о р 
м а л ь д е г и д а  в у к с у с н о к и с л о й  в ы т я ж к е

5.25.1. Сущность метода -
Метод основан на образовании окрашенного соединения фор

мальдегида с хромотр9пово$ кислотой или ее динатриевой солью 
в сильнокислой среде и измерении его светопоглощения на фото- 
электроколоримстрс.

5.25.2. Приборы, посуда и реактивы
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Фотоэлектроколориметр тип ФЭК-56 или другого типа, дающе
го аналогичные результаты. ■ ,

Пластинки стеклянные размером !50х 150 мм.
Стакан Н—1—400 ТХС по ГОСТ 25336—82.
Колбы конические по ГОСТ 25336—82, типа Кн, вместимость» 

250,500 см8. • , '
Палочки стеклянные.

еллК<)лбы меР,,ые по Г0СТ 1770—74, типа 1, вместимостью 250,. 500 мл.
Пипетки по ГОСТ 20292—74, типа II, вместимостью 0.1; 1,0; 

2,5; 20 мл.
Бюретки по ГОСТ 20292—74, Типа 1, прямые с оливой, вмести

мостью 50-мл. ^
Пробирки колориметрические диаметром около 15 мм с при

тертыми пробками. • Т
Формалин технический по ГОСТ 1625—75, марка ФМ. '  \
Йод по ГОСТ 4159—79, 0,1 н. раствор.
Калий йодистый по ГОСТ 4232—74.
Натрия гидроокись по ГОСТ 4328—77, 30%-ный раствор 
Кислота уксусная по ГОСТ 61—75,1 %-ный раствор.
Кислоте серная по ГОСТ 4204-77. концентрированная и 10%- 

ный раствор. .. . ■
. Кислота соляная по- ГОСТ 3118—77, 10% -ный раствор 

Натрий серноватистокнслый. (тиосульфат натрия) по СТ СЭ& 
223—75,0,1 н раствор. • ■ /  : . -

Крахмал водорастворимый по ГОСТ 10163—7&, 0,5%-ный ра
створ, свежеприготовленный и отфильтрованный.

Кислота хромотроповая или се динДтриевая соль, 1 %-ный ра
створ, свежеприготовленный и отфильтрованный. , /

(Измененная редакция, Иэм. № 1)
5.25.3. ПЬдготовка к испытанию ,
5 мл формалина помещают в мерную колбу вместимостью- 

250 мл, доводят содержимое до метки дистиллированной водой и 
хорошо перемешивают (раствор 1). •.

5 мл раствора 1 переносят пипеткой в.коническую колбу с при
тертой пробкой вместимостью 250 мл, добавляют из бюретки 40 мл 
0,1 н раствора йода и сразу по каплям прибавляют 30%-ный ра
створ гидроокиси натрия до образования устойчивой слабо-жел
той окраски. Колбу помещают в темное место и оставляют н а / 
10 мин. Затем подкисляют 5 мл 10%-ного раствора соляной или 
сердой кислоты и вновь оставляют на 10 мин. в темном месте 
По истечении этого времени в раствор наливают 150 мл дистил
лированной воды и титруют 0,1 н. раствором серноватнстокислога 
натрия до слабо-желтого цвета раствора. Далее в ту же колбу 
приливают J мл 0,5%-ного раствора Крахмала и продолжают ти
трование до исчезновения синей окраски.
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Одновременно проводят контрольный опыт с тёмн же реакти- . 
вами и в тех же условиях без добавки раствора формальдегида.

Массовую концентрацию формальдегида (Х4) в миллиграммах 
в 1 мл разбавленного раствора формалина (раствор 1) вычисляют 
по формуле

v  (У -П И .5  
4 8 •• •

где V — объем то^но 0,1 н раствора серноватистокислого натрия, 
йзрасходованный на титрование в контрольном опыте,

‘ , мл; *
У, — объем точно 0.1 н раствора серноватисто.кнслого натрия, 

израсходованный на-титрование испытуемого раствора, 
Мл; * '. , - . ‘ ‘ • ■'

1,5 — количество формальдегида, соответствующее 1 мл точ- 
| но 0,1 н раствора ссрноватнстокислого натрия, мг, •

. Исходя из полученных данных, готовят раствор формальдеги
д а  с массовой концентрацией 0,1 мг/мл (раствор 2). '  I

Например, для . ‘ приготовления 500 мл раствора 2 надо взять 
V2 мл раствора 1= • . •

где Х4 — массовая концентрация формальдегида, мг/мл раствора 1. 
Раствор хранят 1,5 месяца.
Из полученного раствора 2 готовят соответствующим .разбав

лением рабочие растворы с массовой концентрацией 0,01 (раст
вор 3) й С,001 (раствор 4) мг формальдегида в 1 мл (растворы 

-.должны быть свежеприготовленными). •
5.25.4. Проведение испытания <-
Испытание проводят на четырех дисках не ранее, чем через 

24  ч после нх. изготовления. Перед испытанием диски промывают 
чистой тканью теплой водопррводной водой и ополаскивают дис
тиллированной водой. В два стакана помещают по два диска. 
Во избежание соприкосновения их друг с другом и дном стакана 
■ между дисками и на дно стакана помешают стеклянные палочки. 
Диски заливают 300 мл 1%-иого раствора уксусной кислоты, на
гретой до 80°С, стакан закрывают стеклянной пластинкой и остав

ляю т на 2 ч пригкомнатной-температуре. По истечении этого вре
мени диски вынимают, а 1%-ный раствор уксусной кислоты ана
лизируют на содержание в'кем формальдегида.

Для этою 2 мл уксуснокислой вытяжки переносят и стеклян
ную пробирку с притертой пробкой; В шести таких же пробирках 
готовят шкалу по табл. 7*. Во все йробирки шкалы и к анзлнзйру- 

, емой вытяжке добавляют по 0,4 мл 1%-иого раствора хромотро- 
повой кислоты или се динатриевой соли, перемешивают и добав
ляют 1,7 мл концентрированной серной Кислотъ!.
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Пробирки закрывают пробками, содержимое пробирок переме
шивают и помешают их на 30 мин в  кипящую водяную баню, по
сле чего пробирки вынимают из бани и оставляют при комнатной 
температуре в течение 40—60 мин.

В зависимости от массовой концентрации формальдегида об
разуется более или менее интенсивное красно-фиолетово© окра- 

' шивание. Параллельно ставят контрольный . опыт с реактивами и 
1%-ным раствором уксусной кислоты при тех же условиях.

Определенне проводят, измеряя оптическую плотность содер
жимого пробирок шкалы и анализируемой пробы на фотоэлектро
колориметре в кювете с толщиной поглощающего свет слоя 10 мм 
при длине волны.540 нм. . ' . ' '

Для построения гралуироЛзчного графика измеряют • оптичес
кие плотности растворов шкалы сравнения, как указано в табл. 7.

Т а б л и ц а  7

Номер проверни п и а л ы  сравнении
Н 1 и м си »**> н в  к о м п о н ен тл

0 1 2 а 4 5

Стандартный раствор фор
мальдегида Jft 4. мл 0

X

0,2 0,4 0,6 0.8 1.0
Уксусная кислота. 1 %-мый 

раствор, мл 2 1,8 1,6 1.4 1.2 1.0
Массовая концентрация фор

мальдегида, мкг 0 0.2 . 0.4 0.6 ‘ 0.8 1.0

При высоких величинах массовой концентрации формальдеги
да готовят вторую шкалу сравнения, как указано в табл. 8.

1 Т а б л и ц а  8

. Номер пробирки ыкалы сравнение

Нвпмвноммие компоненте
0 1 2 3 4 5 6

Стандартный раствор фбр- 
ыальдегнда Si 3, мл 0 0,05 0,1 0,2 0,3 0,4 0.5

Уксусная кислота, 1 4>-мый
раствор, мл 2.0 1.95 1.9 1.8 1.7 1.6 1.5

1 Массовая концентрация фор
мальдегида. мкг 0 0,5 1.0 2,0 3,0 4,0 5.0

Для построения градуировочного графика по оси ординат от
кладывают значения оптической плотности, а по оси абсцисс — 
массовую концентрацию формальдегида в пересчете на 1 л вытяж
ки.I
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*. УПАКОВКА, МАГКИЮВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

6.1. Аминопласты упаковывают в четырех-пяти слойные бу
мажные мешки марки НМ по ГОСТ 2226—76, бумажные мешки с 
полиэтиленовым мешком-вкладышем нЛн ламинированным покры
тием, изготовленные по норматибно-техиической документации.

Аминопласты типов КФА, МФБ, упакованные в бумажные 
мешки марки НМ .{ГОСТ 2226—75), дополнительно вкладывают в 
мешки из влагонепроницаемого материала.

Допускается аминопласты упаковывать в мягкие контейнеры, 
изготовленные по нормативно-технической документации, а ам~ино- 
пласт марки МФВб — в оцинкованные или алюминиевые фляги.

Масса нетто единицы упаковки должна быть не более 25 кг, 
аминопласта типа МФВ — (3(J±5) кг.

6.2. Транспортная маркировка по ГОСТ 14192—77 с указа
нием следующих дополнительных данных:

условного обозначения аминопласта,
номера партии, ■
даты изготовления,
обозначения настоящего стандарта,
применяемого красителя (для окрашиваемых аминопластов).
6.3. Аминопласты транспортируют всеми видами транспорта 

в крытых транспортных средствах в соответствии с правилами пе- 
рсвозкн грузов, действующими на данном виде транспорта. Пакети
рование аминопластов — по ГОСТ 21929—76. Транспортирование 
аминопластов речным транспортом производят в контейнерах или 
пакетами.

6.1—6.3 (Измененная редакция, Изм. № I).
6.4. Аминопласты хранят в кр&том помещении при температуре 

не выше 25вС.

7. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

7.1. Изготовитель гарантирует соответствие аминопластов тре
бованиям настоящего стандарта при соблюдении условий транс
портирования, хранения.

7.2. Гарантийный «рок хранения - аминопластов всех типов 5- 
месяцев, а типа МФЕ — 3,3 месяца со дня изготовления.

(Измеленная редакция, Изм. M l ) .
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ПРИЛОЖЕНИЕ I 
Справочное\

СПРАВОЧНЫЕ ПОКАЗАТЕЛИ КАЧЕСТВА АМИНОПЛАСТОВ

г  Т а б л и ц а  1
• Норма u i  марки-

Наимсмооанкс поыаателя К«А1 КФАЗ К.ЧФАЗ МФЫ МФД1 МФЕ1

1. Теплостойкость по Мар-
100 120. 180-генсу. °С. нс менее 100 120 200

2 Ударная валкость на об- 1 *
разцах без надреза. КДж/м* 
(кге• см/см’), ке меисс 6.4 6.9 6.9 6.9 7.8 - 29,4

(6.5) (7,0) (7.0) ' (7*0) (8,0) (30.0)
3. Внутреннее электрическое 

•сопротивление после выдержки
а дистиллированной воде в те- 
чецне 24 ч при 20 °С, Ом. не / МО*менее

4. Удельное поверхностное 
электрическое сопротивление 
после выдержки в днетиллнро 
ванной во1с в течение 24 ч 
при 20 "С.' Ом. не менее

*

МО»»— — — , —

5. Удельное объемное член- •
трнческое сопротивление. 
Ом ск, кс меисс 1-Ю11 110»' 110»» 110»* М О » 1 • 10х*

6. Износ па истирание, км*/м - - - — - 16

7J Усадка па образцах в 
•форме диска. V  не более 0.7 • 0.7 0.8 0.8 0,7 0,2—0,4

8. Органолептика Образцы
пресс-ма-

тт
териааа.
предназ-
иачеино-

• , * го для 
из готов- • .
дения по-
суды, не 
должны 
ийеть за
паха

Э. Светостойкость ' Сохранение окраски при —1 —
облучении кварцевой лам-
пой ПРК-2 в течение 1 ч

* при расстоянии от лампы .
30 см
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Т а б л и ц а  2

Н аимеиоааиж u n t i l * геля
Нория, для марки

МФВ1 МФВЗ МФНЗ МФВ« МФВ5

1 . Теплостойкость по Мар 
тенсу, ®С, не менее 140 130 130 140 130

2. Ударная вязкость на 
образцах без надреза 
кДж/м5 (кгс-cwfcn*). не ме
нее 3.9

(+.0)
4,э

(5.0)
4.9 3.9 3.9-

• (5.0) (4.0) (4.0).
3. Удельное объемное 

электрическое сопротивле
ние, Ом-см, нс менее I -10** 1-10» ыо*» 110“ 1 1 0 “

(Измененная редакция, Нам. М  | ) .

ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Обязательно*

Перечень пигментов, допущенных для окраски аминопластов, 
предназначенных для изготовления имели»,
соприкасающихся с  пищевыми продуктами

Нашкяованхс пигмента Об«»начгихе стакаарта

Двуокись титана марки Р-02 ГОСТ 9603—75
Латапон ГОСТ 907-72 '
Лак рубиновый СК 
Пигмент голубой фга.юцилиииа- 

вый
Ультрамарин марки УС

ГОСТ 7436-71 
ГОСТ 0220- 76 •1

,
Железоокнашй пигмент красный 

марки К  -- ' .
—

Тиоиндиго ярко-розовый Ж н т д

Перечень пигментов, допущенных дли окраски аминопластов,
предназначенных для изготовления детских игрушек .

HlMVf iioamic явгмеин Обозначав** стамарта

Двуокись титана марки Р-02 ГОСТ 9808-75
Лигапои ГОСТ 907—72
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■ Продо.гжение
\-------------------------------------------

Нигмепоааппе пигмента Обозначение стзияари

Лак красный /КБ ГОСТ «573-77
Лак рубиновый СК ГОСТ 7436—74
Лак оранжевый ГОСТ 1336—78
Пигмент зеленый фгалоиианнноимй —

Окись хрома марки OXU-I ГОСТ 2912-79
Пигмент голубой ф7алоананниовый ГОСТ 6220—76
Ультрамарин марки УС —

Железоокнсный пигмент красный
жарки К

Алюминиевая пудра ПАК-4 ГОСТ 5494—71
Пигмент алый ГОСТ 8567-73
Желтый свстопроэрачный ГОСТ 5691—77
Тиоиидиго ярко-розовый Ж НТД

ПРИЛОЖЕНИЕ 3 
Справочное

Таблица соответствия показателя 
водопоглощение, выраженного 
в процентах и миллиграммах

Норка
ыг к

80 0.6 ±0.1
130 1.3*0.1
150 1,5*0,1
200 2.1 ±0.1

/
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ПРИЛОЖЕНИЕ 4 
Справочное

Соответствие оботивчеиий марок жмииоп.чвсюв 
по настоящему стандарту н ГО С Т  9369—73

По ГОСТ 9M8-S ) По ГОСТ 83S9-73

Тив Марка Класс Группа

К Ф А К Ф А 1 А А1
К Ф А 2 ■ А 2
К М Ф А З АЗ

М Ф Б М Ф Б 1 Ь Б

М Ф В
М Ф В 1
М Ф В 2

В
В1
В 2

М Ф В З В З
М Ф В 4 В 4
М Ф В 5 В 5

М Ф Д М 4>Д 1 д Д 1

М Ф Е М Ф Е 1 .  Е Е 1

(Введено дополнительно, Нам. М 1).



Групп» ЛП
Ижевские Л  2 ГОСТ 9359—80 Массы прессовочвые ПрбШХО- и меламжио- 
формальдегмдные. Технические условия . . .
Постановлением Государственного «омитета СССР по стандартам от 21.10.8* 
М 3148 срок введения установлен

По всему тексту стандарта исключить маржи: КМФАЗ, МФВ2.
Пункт 1.1. Таблица I. Графи «Тип*. «Код ОКП>, «Марка* наложить в ново!

редакции:

Тио
■ж

. Код окп т р и

N ■
КФА — общего вазпаче- 22 5331 0100 КФА1

иия 22 5331 0101 Сорт первый
22 5331 0102 Сорт второй
22 5331 0200 КФА2
22 5331 0201 Сорт высший
22 5331 0202 Сорт первый
22 5331 0203 Сорт второй

МФБ — технического 22 5332 0100 МФБ1
назначения и для кзготов- 22 5332 0101 Сорт высший
леи ия посуды 22 5332 0102* Сорт первый

22 5332 0103 Сорт второй
МФВ — с повышенными 22 6882 0200 МФВ1

электроизоляционными , 22 5332 0700 МФВЗ
свойствами 22 5332 0800 МФВ4

22 5332 0900 МФВ5

МФД — с повышенными 
тепло- к дугостойкосгьго

22 5332 0400 МФД1

МФЕ — с повышенными 22 5332 0500 • МФЕ1
механической прочностью,
тевло- и дугостойкостью

таблицу 1 дополнить примечанием: « П р и м е ч а н и е ,  Аминопласты второш 
сорта не используются для-изготовления изделий бытовой назначения, к внеш
нему виду которых предъявляются повышенные требования*..

Пункт \2  изложить в новой редакции: «1.2. Аминопласты марок КФА2 в 
МФБ1 изготовляют высшего и первого сортов, а аминопласты типов КФА и МФВ 
в’ зависимости.от внешнего вида отпрессованного образца•—высшего, первого в 
второго сортов*.

Раздел 1 дополнить пунктом — 15: - ____ .
ч1.3. Аминопласты изготовляют различных цветов в соответствия с конт

рольными образцами цвета, утвержденными в устаповдеяпом порядке. Цветовое 
ассортимент амииолдастов приведен в справочном приложеияв 1в*.

Пункт 2 2. Таблицу 2 изложить в новой редакции.
(Продолжение см, с. 1761

176
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(Продолжение изменения к ГОСТ 9359—80) 
таблица 3. Исключить графу МФВ2 н относящиеся к ней значения; 
таблицу для пункта 13 изложить в новой редакции:

Haименоваяк« показатели

Норм» ал» марки

М.-ТЛД.ИСПНТВМИ*
МФ81 | МФВЗ \ МФВ4 M4U

Вмсавв» категория 
качества

Нерва»
кятегори»
качества

13. Температура из
гиба под нагрузкой, °С 
не менее 130 130 130 130

По ГОСТ 12021-84 
н п. 5.21 настоящего 
.стандарта

примечание 1 .исключать; примечание 2 изложить в новой редакция:

'««)̂ ГоТош“^р^»"ЛК“ “Г ,ри и ̂  "* ”*рк"МФВ1 “
Пункт 4.2. Заменить ссылки 21 на 20 (2 раза), 22 ла 21:

“53f “ ИмоГ„игь 0 “овой редакция: «Периодические испытания 
J показателю 8 для амкнопластов всех марок, предусмотренных 

один паз в fi 22Sf*Ie n> 13 ,хл” аминопластов марок, предусмотренных табл. 3. 
вииилпа.Дм осталышм показателям периодические испытания для
аминопластов всех марок, предусмотренных табл. 2 и 3 , - о д и п  раз в квартал*. 

Ж  Н- ^^снить слова: «единицы упаковки* на «упаховочной единицы». 
г„ГГ П ооед"“й абЭа“ изложить о новой редакции; «Интервал между 

• i£*„ *“*“ прессования образцов н и* испытанием должен составлять не менее 
16 ч. включая время кондиционирования*;

абзацем: «Перед определением показателей «Плотность* н «Изги- 
гт^'тео«о?рЯЛ еИ“С прн Разрушении» проводят кондиционирование образцов по 
ГОСТ 12423-66 при стандартной атмосфере 23 в течение 3 ч». 
п«^Т = "Ца 4 V е** ‘ Наименование показателя*. Показатель «Внешний вид.

£ХМ0С7И отпРисованного образца, стойкость к кипящей подо 
иЛ Л -!!!!еН К>„ ! Pacniope серной кислоты, массовая концектрацня фор-

. мальдегндв в уксусной вытяжке». Исключить слова: «кипящей воле и ».
Пункт 5.81. Заменить обозначение: AKOB-2S на АКОВ-Ю. 

т * ™ м а я  Второй абзац донолннть словами: «а для всех марок аминоплас
т а  влажной и мт 2 5 Л  “°Р“аЛ,1’а,1’,н ПР« температуре (50 -2 ) и ошоентель- поя влажности не Солее 20 % в течение 24 ч»;
(93зЗ )%  аб3вЦ' Заменить зна,еиня: (20—2) *С на (23-2) «С, (95±2) % на 

Пункты 5.16.1, 619 Исключить обозначение: КМФАЗ.
,^ Л ° Л ^ 1ПИТЬ сДова‘“': «Допускается проводить определение дую- стойкости в соответствии с обязательным приложением 5». 3

" Г " ’ 521 НЗ.Ч0ЖИП, в новой редакции: «5.21. Температуру изгиба под наг
рузкой определяют по ГОСТ 12021—84 при напряжении 1,80 МПа (1,8 Н'м1) в жидкон ' •* /

Пункт 6.23 исключить
, .* Л У! 1С3 .1 1‘.,ВТ0Р0Я абзац яопмпть словами: «Аналогичная упаковка допус- даегся я для аыниолласта марке МФВ1 »,- }

Стандарт дополнять приложением — 1в (перед приложением | ) :

(Продолжение см. с. /82) 
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(Продолжена* изменения к ГОСТ 9359—60) 
ПРИЛОЖЕНИЕ /л ’ 
Справочное

Цветем! ассортииет аыжиопласта ч

м«г«» Наммеяохвае «*•*• Номеррецептуры
Ремжепаусыие обяеетв првыеяс- 

ля* окрещенного «миноплает*

КФА2 Пурпурно-розо
вый 116

Игрушки, емкости для сыпу
чих продуктов, медицинская фур- 
пятура. изделия хозяйственного- 
обихода

Розовый 117. 118. 
119. 121

Игрушки, изделия хозяйстве»-. 
ного обихода

Оранжевгго- . 
розовый 122

„ То же

/ Ярко-красный 131. 133. 
134

Электробритвы, игрушки, кры- 
шкн к стеклянным банкам для 
химических продуктов

Бордо 190 Крышки к стеклянным банкам, 
колпачки к медицинским флако 
нам /

Оранжевый 23!. 232 Крышки к'стеклянным банкам, 
взделяя хозяйственного обихода

Темный корич
невато-оранжевый 286

Игрушки, язделия хозяйствен
ного обихода

Светлый розо
вато-бежевый 70!

Изделия хозяйственного оби
хода

Слоновая 812, 313. 
315, 317, 
318

Игрушки, шашки, шахматы, до
мино. емкости для сыпучих про
дуктов л

Светлый серо- . 
вато-желтый . - 319

Изделия хозяйственного оби
хода

Ярко-желтйй 3W Игрушки

Светло-зеленый 441 Игрушки, крышка к стеклян
ным банкам для химических про
дуктов

Светлый серо
вато-голубой 517 ■

Игрушки, взделяя хозяйствен
ного обихода

Светло-голу
бой .

ч

52! .
Игрушка, емкости для сыпучих 

продуктов, изделия хозяйств « т о 
го обихода

(Продолжение см. е. 183)
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(Продолжение изменения к ГОСТ 9359—86]
Продолжение

Марк* H*«M«KOB*aiie цвета Копер
рецептуры

Рекоивадуемме облает» прамем- 
»я« ожрашевного (мааопдаста

КФА2 Сероззто-бе-
лый . 027

Электробритвы, электроуста- 
ковочные изделия, емкости для 
сыпучих продуктов, медицииска* 
фурнитура, шашки, шахматы, 
домино

Черный 905 . Электробритвы, изделия хозяй
ственного обихода, .шашки, шах
маты, домино, медицинская фур
нитура

МФБ1 Светлый серо
вато-голубой

516.
518

Посуда, используемая а само
летах н ваговах-рссторанзх, мэ- 
двцкпекая фурнитура

Приложение 1. Таблица 1. Исключить графу КМФАЗ я относящиеся к не» 
явачения.

■ дополнить показателем — 10:

' Наамамааияа
■MiMTfM

Кори» ял* <*ар«а

KOAI КФА2 ' МФБ1 МФД1 МФЕ1

10. Стой- 
«ость к ки
пящей воде .

• . :•

Сохранение блеска 
после кипячения в те
чение 10 мяи в дистил
лированной воде. Вода 
не должна охрлшнпять- 
ся

' таблица 2, Исключить графу МФВ2 и относящиеся к пей значения.
Приложение 4. Исключить марку КМФАЗ я относящуюся х ней группу АЗ. 

•арку МФВ2 и относящуюся к ней группу В2.
Стандарт дополнить приложением — 5:

'П РИ ЛО Ж ЕН И Е SОбязательно*
Определение дутостойкости

За дугостоЯкосгь аминопластов принимают время в секундах, по истечеяаи 
которого дуга переменного тока частотой 50 Гц в силой 10 мЛ. гаснет {иди 
•ачииается горение или плавление образца).

1. АППАРАТУРА И ПРИБОРЫ ’
Устаяопка, электрическая схема которой приведена па черт. I.
Мощность, потребляемая установкой не должна быть более 10 ?> мощяосш 

«сточияка питания.
Приспособление для крепления образцов, состоящее из вольфрамовых тлея- 

трядов я подвижной (о вертикальном направления) подставки для образпов, 
(чарт,'2).

- (Продолжение см. е. 13*|



• (Продолжение изменения к ГОСТ 9359—80)
Электроды диаметром 8 мм; концы должны быть срезаны по плоскости под 

углом (30*1)° по отношению к своей оси, поверхность их должна быть обра
ботана наждачной бумагой для устранения шероховатости н заусенцев. При за- 

, туплении вершин электродов. обращенных друг к другу, обработку проводят 
повторно. ( * •

2. Проведение испытания
На поверхности образца, подготовленного по п. 5.1ба и закрепленного на 

подставке, устанавливают электроды так, чтобы угол между осью электрода в 
поверхностью образца составлял <3б±»)в, а угол между осями электродов — 
110е. - '

Д;-в«кетиыЯ выключячль; Г /—автотрансфор
матор но ТОК «илоП ВА и рагуларуемое « '»?«• 
ж екке s o  280 В: РУ -»олати*тр м рем саиосо-ю - 
хя ««пряжением 0—ISO В не ниже 1.8 класса
tohiiocim;  7.’—траисформаход, варвичилв ихпря- 
женит которого состааляет 127 В. а  напряжение 
я* гторичиоВ обмотке' I0OCC В при тоне корот
кою  аамыкаияя ис менее 0.120 А СиаПрммер. 
трансформатор 1IOM-10); Я -«жротналемне. 

п а  ВЦ ос 8 0 0  кОМ./С М01ДЯОСП.Ю раесажик* вс мс- • 
и м  180 Нт; А —  приспособленке *ля км ааанйя 
обовадо»: I — м а п р м ы :  ?—о«р»«*ч: Я 4—мил
ли* ииерметр яеремекиого тока сило* 0—180 мД% . 

яе ниже 1.8 класса точности; ■ St— блокировка

Черт. 1
/да*

Элсхтроды располагают в одной плоскости, расстояние между вермтмм» 
должно быть (8,02:0.1) мм. Давление электродов на образец должно быть пос
тоянным я rc вызывать деформации образца. „ „ „ .« ..п а

При проведении испытания пакетный выключатель па паями >ПР***«""* 
ставят в положение «Вкл ». При помощи автотрансформатора устанавливают 
■мряжеяве в первичной цепи, соответствующее 10000 В во вторичной цепи прв

.  - (Продолжение см. е. 185)
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(Продолжение изменения к ГОСТ 9359—SO) 
силе така (10,0±0.5) мА. и включают секундомер. Допускается кратковремен
ное изменение силы тока вследствие прогорания частиц материала.

В момент погасания дуги (или начала горения нлн плавления материала 
образца) секундомер отключают и пакетный выключатель ставят а положение 
«Отказ.

Испытание проводят яе менее чем в пяти точках на одном иля нескольких 
образцах. При этом электроды устанавливают на поверхности образца на рас
стоянии не менее ГО мм «т края образца нлн от ранее испытанной его точки.

J  Обработка результатов
За результат испытания принимают среднее арифметическое результатов пя

ти намерений времени горемия дуги до се погасания (или начала горения вли 
«давления образца)».

(ИУС ЛЬ ! 1987 г.)



Изменение ■* з \  ГОСТ М М -80 Массы прессовочные карбаиидо- и меаамнио-
фгэриальаепиЦые. Технические условие
Утверждено \  введено в действие Пост.новиеиие*
СССР по управлению качество» продукции и стандартам от 26.12.80 Л  3JO»

Дата введен на 01 J)7.91

Вводхвя часть. Третий. четвертый абзацы исключить; дополнить абзацем: 
«Требования настоящего стандарта валяются обязательными». „ .мгппи.

Пункт 2.2. Таблице Z. Головка Исключить слова: «Первая категория каче
стве*. «Высшая категория качества»; 

показатели 8, 12. 18 исключить;
дополнить примечанием: « П р и ме ч ан и е .  По согласованию с ™ Р*ите- 

лем допускается выпускать амииоояасг марин МФД1 с текучестью. превышаю-

таблица 3. Головка. Исключить слова: «Первая категория качества». «Выс
шая категория качества»;

показатели 7. 13 исключить; ч • .
графа «Норма для марки МФВ1». Заменить норму для показателей 11 — 

«Не нормируется» на 1 • 10*; 12 -  «Не нормируется* на 1 • №'•;
дополнить примечанием - 4 :  «4. По согласованию с потребителем допускается 

выпускать аминопласт типа МФВ с текучестью, превышающей верхний предел

Н° Р>Пувк^2Низложить а новой редакции: «2.4. Перечень пигментов, допущен
ных для окрашивания аминопластов, предназначенных для изготовления изде
лий. соприкасающихся с пищевыми продуктами, и детских игрушек, приведен

“ ""l. Первый абзац изложить в новой редакции: «Аминопласты при
нимают партиями. Партией считают количество аминопласта, полученного от 
одной операции смешения, одного сорта, одной марка, сопровождаемое одним 
документом о качестве. Масса партии аминопласта должна быть не менее 500 кг 
аминопласта М ФВ 5- и е  менее 30 кг. По согласованию с потребителем масса 
партии может быть изменена».

(Продолжение с.



(Пр«4Флже<*т леменения к ГОСТ 9369—80)
Пункт 4.2 наложить в новой редакция; <4.2. Для проверки соответствия 

аминопластов требованиям настоящего стандарта проводят приемо-сдаточные 
испытания.

Для аминопластов типа КФА и МФБ ироммт шсвытания 
по показателям 1. 6 и 9 табл. 2 — на каждой вартяи; 
по пока тагелю 17 табл. 2 — нс реже одного раза в С мсс; 
по остальным показателям табл. 2 — не реже одного раза в квартал.
При использовании аминопласта марки МФБ1 для изготовления посуды не 

определяют показатели 13. 1\, 16 и 17 табл. 2. а вря использовании для изго
товления изделий злекгротсхнкческого назначения — показатели 20 и 21 табл. 2. 

Для амнйопластов типов МФД и МФК проводят испытания: 
по показателям 1, 4. 6. 15. 16, 19 табл 2 — на каждой партии; 
по остальным показателям табл, 2 — не реже одного раза в квартал.
Для аминопластов типа МФВ проводят испытания:
□о показателям I. 2, 3 табл. 3 — на каждой партии;
но показателям 10 н 11 табл. 3 — на каждой пятой партии;
по остальны м  п о к азател ям  табл . 3  — не р е ж е  о д н о го  р а за  в  кв ар т ал .

. Показатели И н 12 при 90®С для мерки МФВ1 определяют по требова
нию потребителя».

Пункт 5.1. Второй абзац дополнить словами; «При отборе пробы из кон
тейнер щуп погружают на Та его высоты»;

третий абзац изложить в редакции: <Масса пробы, отобранной для конт
роля. должна быть не менее 0.5 кг»

Пункт 52 изложить в новой редакции: <5.2. Полученную пробу аминопласта 
помещают в чистую сухую плотно закрывающуюся металлическую или стек
лянную банку или полизтилсиовЫ! пакет, который запаивают или завязывают с 
двойным перегибом. На банку наклеивают, а в пакет вкладывают этикетку с 
обозначением наименования продукта, марки, номера партии, даты отбора про
бы*.

Пункт-5.3. Таблица 4. Г{3ц>а «Наименование показателя». Исключить по
казатели: «плотность», «температура изгиба под нагрузкой»;

(Продолжение ем. с. 313)



(Продолжение изменения к ГОСТ 9359—80)
графа «Образец». Для показателя «Изгибающее напряженке при разруше

нии» заменить размеры: «Брусок длина не меисг (110±2)4-(4,0±0.2)Х  
X (Ю,0 ± 0 ,5 ) мм» на «Брусок длиной не менее 80 X (10,0 ±  0.5) X  (4,0 ±  
±0,2) мм».

Пункт 5.5.1 дополнить абзацами: «Весы лабораторные евшего назначения 
по ГОСТ 24104--88 2-го класса точности с наибольшим пределом взвешивания 
200 г или другие с аналогичными метрологическими характеристиками.

Печь муфельная, поддерживающая температуру 450-500 *С, по нормативно 
технической документации».

Пункт 5.5.2 изложить д новой редакции: <5.5.2. Чистый предварительно про
каленный тигель взвешивают, помещают в исто (5,000 ±  0.001) г аминопласта 
и снова взвешивают. Тигель с навеской помешают в термошкаф, нагретый до 
(105 * 5) X . н выдерживают в нем в течение 2 ч. затем охлаждают в эксика
торе и взвешивают на тех же весах.

После этого тигель помещают а муфельиую печь н содержимое тигля сжи
гают при 450—500 *С. Сжигание прекращают после того, как остаток в тигле 
станет белого цвета Затем тигель охлаждают в эксикаторе и взвешивают на 
7ех же весах».

Пункт 5.6. Заменить ссылку: ГОСТ 3584—73 на ГОСТ 6613—06
Пункт 57.1. Исключить «лова: «по ГОСТ 4460—77»;
дополнить абзацами: «Весы лабораторные общего назначения по ГОСТ 

ф 24104—88 2-го класса точности с наибольшим пределом аавешимания 200 г или 
другие с аналогичными метролог кчееямм и характеристиками».

Пункт 5.7.2 изложить в новой редакции: *ЪЛ.2. В предварительно взаешеи- 
ный стакаичи* помешают 3.000—5,000 г аминопласта.

Стаканчик с навеской помещают в термошкаф к выдерживают в нем ори 
(150 *  2) ’С аминопласт тина МФД — а течение оО мин. типа МФЕ — в тече
ние 30 мни. остальных типов — в течение 15 мин.

Затем стаканчик р аминопластом вынимают из термошкафа и охлаждают 
ДО комнатной температуры а эксикаторе с прокаленным хлористым кальцием, 
после чего взвешивают».

Пункт 5.7.3. Заменить слови: «бхжс» на «стаканчик».
Пункт 5.8.1 дополнить абзацем:
«Весы лабораторные общего иахиачеяия по ГОСТ 24104—8S 4-го класса 

точности с наибольшим пределом взвешивания 500 г или другие с аналогич
ными метрологическими характеристиками».

Пункт 5.8.2. Первый абзац до слое «После этого» изложить в новой редак
ции: «30,00—50.00 г аминопласта взвешивают и помещают в иодбу аппарата, 
затем наливают цилиндром 100—150 см* бензола и тщательно перемешивают».

Пункт 5.11 исключить.
Пункт 5.12 изложить о новой редакции: «5.12. Для определения внешнего 

«ида. цвета и чистоты поверхности отпрессованного образца прессуют дав ди
ска. которые сравнивают визуально при дневном освещении или при свете лам
пы накаливания мощностью 100 Вт с непрозрачным абажуром с образцом, ут
вержденным в установленном порядке».

Пункт 5J5 исключить.
Пункты 5.16.1. 5.17 дополнить абзацем: «За результат измерений прини

мают среднее арифметическое результатов трех измерений на трех образцах».
Пункт 5.19 изложить и новой редакции: «5.19Г Внутреннее электрическое соп

ротивление определяют по ГОСТ 6433.2—71 на трех образцах при постоянном 
Напряжении 1030 В. При этом образцы марок МФБ1, МФД1, МФЕ) и всех 
марох типа МФВ. кроме МФВ5. подготавливают в соответствии с п. 5.16а, ма
рок МФД1 и МФВ1 — в соответствии с п 5.166. Используют электроды из ла
туни. меди или нержавеющей стали.

"В случае возникновения разногласий испытания проводят с применением 
латунных электродов, е

За результат испытаний принимают среднее арифметическое результатов 
4 грех измерений иа грех образцах».

(Продолжение см. с. 314)
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(Продолжена* изменения к ГОСТ 9359—80)
Пункт 5.20. Заменить слова: «на образцах» иа сна трех образцах»;
дополнить абзацем: «Зд результат измерен*! принимают среднее арифме

тическое результате* трех измерений иа трех образцах».
Пункт 5.2| исключить.
Пункт 5.25.2. Заменить ссылку: ГОСТ 1625—75 иа ГОСТ 1625—89.
Пункт в.1. Второ! абзац изложить ■ новой редакции: «Аминопласты ма

рок КФА1, КФА2. МФБ1. МФВ1. МФВЗ, МФВ4, упакованные в бумажные меш
ки марки НМ (ГОСТ 2226—88), дополнительно вкладывают в мешки из влаго
непроницаемого материала»;

трети! абзац. Заменить'слои; «в оцинкованные или алюминиевые флаги» 
на «в оцинкованные (ГОСТ 5799—78) или алюминиевые (ГОСТ 5037—781 фля
ги по согласованию с потребителем»,'

четверти! абзац изл ож ить  в  новой редакции: «Масса нетто упаковочной 
единицы должна быть (25 ±  5) кг. аминопластов типа МФВ — (50 ± 5) кг. 
При упаковывании в мягки* контейнеры масса нетто упаковочной единицы 
должна быть не более I т».

Пункт 6.2 дополнить абзацами: «На мешки наносится манипуляционный знак 
«Боится сырости».

Аминопласты, предназначенные для экспорт*, маркируют и упаковывают в 
соответствии с требованиями внешнеторгового объединения и настоящего стан
дарта.

Аминопласты ие являются опасными грузами, по ГОСТ 19433—88 не клас
сифицируются». л

Пункт 8.3. Заменить ссылку: ГОСТ 21929—76 на ГОСТ 26663—85.
Приложение 1. Таблицу I дополнить показателям»:

Норм* д м  марки

Наименован** пок»э«т«ля
КФА1 КФА2 МФБ1 МФД1 МФЕ1

11. Плотность, г/см* — 1.7-1.9 1.95-2,05
12. Температура изгиба 

под нагрузкой, ®С, не
Высший
СОРТ

немев- ПО ПО 150
Первый
сорт

130 200

130
13. Время выдержки 80 Высший Высший — —

при прессовании конусно- сорт сорт
го стаканчика, с .  ве бо- 70 90
лее Первый Первый

“К сорт 
90 *

Таблицу 2 дополнить показателями:

Н игапом яп пбкдотели

Нерм« для марки

МФВ1 МФВЗ МФВ« МФВ»

4. Плотность, г/м*

5. Температура изгиба под 
нагрузкой, °С. не менее

Приложение 2. Заменит

1 .СО -1.85  

130

ь ссылку: ГО 
(ИУС М 4

1  .e o - i  .90

130

СТ 9808-75 
1991 г.)

1,60—1.86 

'130

на ГОСТ 98

1.60-1,85

130

08-84.
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Л. ХИМИЧЕСКИЕ ПРОДУКТЫ И РЕЗИНОАСБЕСТОВЫЕ ИЗДЕЛИЯ
Груша Л27

И—  Mi 4 ГОСТ 9359—00 Массы врессоволвые ырбаыядо- ■ иеламваофор- 
MUM— и . Т ш п м о е  у слоем

Дата введши 1997-07-41  
Пр— та Межгосуааргга— w Советом во стаиарткшош, метролога в ссртмфа- 
ш п  (ярого*од 7* 10 от 04.10.96)
Тарным рвриа—u Т о в п с о м  секретариатам МГС N1 2249

За принятие изменения проголосовали:

Кмиммиаи гоомрстм Ншмексаигае ишшшига 
apniu пакофлашим

Азербайджане хм  Республика Азгосстандарг
Республика Армения Арм госстандарт
Республика Белоруссия Белстанддрт
Республика Казахстан Госстандарт Республики Казахстан
Республика Молдова Моддоыстандарт
Российская Федерация Госстандарт России
Республик* Таджикистан Таджикский государственный центр по 

стандартизации, метрологии и серти
фикации

Туркменистан Т уркм енглавгос инспекция
Украина Госстандарт Украины

(Продолжения см. с. 18)
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(Продолжение изменения /Л 4 к ГОСТ 9359—80)

Вводную часть дополнить абзацем:
«Обязательные требования к продукции, направленные на обеспечение ее бе

зопасности для жизни, здоровья и имущества и охраны окружающей среды, при
ведены в пл. 20 и 21 (tafia. 2), 4.3, 5.1, 5.24, 5.25*.

Пункт 1.1. Таблица 1. Графа «Рекомендуемое назначение». Для марки КФА2 ис
ключить слова: «соприкасающихся с сыпучими пищевыми продуктами».

Пункт 1.3. Исключить слова: «Цветовой ассортимент аминопластов приведен в 
справочном приложении fa».

Пункт 2.6 изложить в новой редакции:
«2.6. Применение аминопласта марки МФБ1 для изготовления изделий бытово

го назначения, соприкасающихся с пищевыми продуктами, должно быть согласо
вано с Госкомсаиэпмдаадюром в установленном порядке».

Пункт 5.8.1. Второй абзац. Исключить слова: «по ГОСТ 1594—69».
Пункт 5.25.1 Селмой, восьмой абзацы изложить в новой редахцкн:
«Пипетки градуированные с временем ожидания 15 с вместимостью 0,5; 1; 5 и 

25 см3 по ГОСТ 29229-91.
Бюретки без установленного времени ожидания вместимостью 50 см3 по ГОСТ 

29252-91»;
семнадцатый абзац. Заменить ссылку: СТ СЭВ 223—75 на ГОСТ 27068—86.
Пункт 6.2. Заменить ссылку: ГОСТ 14192-77 на ГОСТ 14192-96.
Приложение 1а исключить.
Приложение 2. Заменить ссылку: ГОСТ 5494—71 на ГОСТ 5494—95.

(НУСА* 6 1997 г.)
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