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1 ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

Настоящий стандарт устанавливает условные обозначения элементов технологических процес
сов переработки данных в задачах оценки и обеспечения безошибочности и временных свойств 
служебной информации.

2 НОРМАТИВНЫЕ ССЫЛКИ

В настоящем стандарте использована ссылка на ГОСТ Р 51170—98 Качество служебной ин
формации. Термины и определения

3 ОПРЕДЕЛЕНИЯ

Определения терминов: «качество служебной информации*, «технологический процесс пере
работки данных*, «безошибочностьданных*, «временные свойства данных* — по ГОСТ Р 51170—98.

4 УСЛОВНЫЕ ОБОЗНАЧЕНИЯ ОСНОВНЫХ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ОПЕРАЦИЙ 
ПЕРЕРАБОТКИ ДАННЫХ

Наименование, обозначение, определение обязательных символов основных технологических 
операций и содержание буквенных обозначений должны соответствовать указанным в таблице I.

Т а б л и ц а  1 — Основные элементы технологических процессов переработки данных

Н лимсномаине О бозначение О пределение С одерж ание буквенны х обозн ачен и й

1 Событие (состоя
ние данных)

© '

Событие (состояние 
данных, соответствую
щее началу или оконча
нию технологической 
операции)

/  — текущий номер события:
Q, — вероятность наличия хотя 

бы олной ошибки в данных, 
соответствующих у-му событию

2 Обработка дан
ных Ч ' т в

По ГОСТ Р 51170-98 q — вероятность внесения хотя 
бы одной ошибки в данные 
определенного объема:

Т — время выполнения опера
ции

Издание официальное
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ГОСТ Р 51168-98

Окончание таблицы I

Наймет) манне Обозначение Определение Содержание буквенных обозначений

3 Контроль данных

ИЛИ

< " Ч

По ГОСТ Р 51170-98 а  — вероятность признания 
безошибочных данных за ошибоч
ные;

р — вероятность признания 
ошибочных данных за безошибоч
ные;

к — число циклов контроля:
Т  — по пункту 2 таблицы

4 Обобщение дан
ных - y j \ 2 £ l

По ГОСТ Р 51170-98 Т — по пункту 2 таблицы 
q — по пункту 2 таблицы 
R — коэффициент ошибок — 

отношение вероятностей наличия 
ошибок на выходе и входе 
операций

5 Исправление 
ошибок

Технологическая опе
рации по устранению 
ошибок в данных

q„ — вероятность внесения хотя 
бы одной ошибки в данные 
определенного объема при их 
исправлении:

Т  — по пункту 2 таблицы

6 Информирование _ 7 _ Технологическая опе
рация сообщения резуль
татов контроля данных

Т — по пункту 2 таблицы

7 Фиктивная опе
рация

------------------------ ► Связь между собы
тиями, нс трсбуюшая 
затрат времени, но ука
зывающая на невозмож
ность начала некоторой 
операции до наступления 
определенных событий

П р и м е ч а н и я
1 В различных задачах допустимо использовать лишь часть буквенных обозначений.
2 Когда учитывается случайное время выполнения операции, вместо буквенною обозначения Т указыва

ются параметры соответствующего теоретического распределения.
3 В прикладных задачах буквенные обозначения сопровождаются порядковыми числовыми индексами.

5 ПРИМЕНЕНИЕ УСЛОВНЫХ ОБОЗНАЧЕНИЙ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ОПЕРАЦИЙ
В ЗАДАЧАХ ОЦЕНКИ И ОБЕСПЕЧЕНИЯ КАЧЕСТВА СЛУЖЕБНОЙ ИНФОРМАЦИИ

5.1 Для облегчения анализа технологических процессов в задачах оценки и обеспечения 
безошибочности и временных свойств данных допустимо применение возможных вариантов техно
логических схем переработки данных — структурных модулей технологических процессов — сово
купности операций, отличающихся организацией их выполнения.

5.2 Наименование, обозначение технологических схем переработки данных в задачах оценки 
и обеспечения безошибочности и временных свойств данных должны соответствовать указанным в 
таблице 2.

2



ГОСТ Р  5 1 1 6 8 - 9 8

Т а б л и ц а  2 — Технологические схемы переработки данных

Наименование

О бозначени е в задачах оп ен ки  и обеспечении

безош ибочности  
дан и их

врем енн ы х свойств данны х П рим ечание

Последователь
ное выпатненис опе
раций

П а р а л л е л ь н о е  
выполнение опера
ций

Обработка и 
однократный кон
троль с исправлени
ем ошибок

00*00

с  учетом  ош и бок

0*000
бет учета ош и бок

0*000

Ошибки исправ
ляют и данные на
правляют на даль
нейшую переработку 
или выдают потреби
телю

Даст возможность 
обнаружить ошибки 
в данных, внесенные 
на всех предшеству
ющих контролю тех
нологических опера
циях

а) Контроль ком
плексный

О Ч Х ^ >
0 - 0 - 0

Выполнение не
скольких операций 
обработки данных до 
получения результа
тов т из и операций 
(1 <.т<м)

б) Контроль ло
кальный 0 - 0 - 0

М но го кра т ный  
контроль всего объе
ма данных с исправ
лением ошибок

Контроль
плсксный

Контроль
ный

ком-

локаль-

0 - 0 - 0

0 - 0 - 0

Дает возможность 
обнаружить ошибки 
в данных, внесенные 
на операции (группе 
операций), непо
средственно предше
ствующих контролю

Посте обработки 
выполняют контроль 
всех данных много
кратно до появления 
условий его оконча
ния, затем данные 
направляют на даль
нейшую переработку 
или выдают
потребителю

По перечисле
нию а таблицы

По перечисле
нию 6  таблицы
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Продолжение таблицы 2

Н аи м сш и и н н е

О бозначени е и задачах онем кн и обесп ечен  ни

безош ибочности
данных

в рем енн ы х св о й с 1н дан ны х Примечание

с  учетом ош и бок

М но го кра т ный  
контроль всего объе
ма данных с повтор
ной обработкой и ис
правлением ошибок

Контроль ком
плексный

Контроль локаль-

,э кХ ^> о

М но го кра т ный  
контроль исправлен
ных ошибок без по
вторной обработки

Контроль ком
плексный

Контроль локаль
ный

О - С ^ Ю

о ^ > о *g>0

б ез учета ош и бок

о-о-ю

Все операции вы- 
полниют многократ- 
но до появления 
условий окончания 
контроля, затем дан
ные направляют на 
дальнейшую перера
ботку или выдают
потребителю

По перечисле
нию а  таблицы

0 - 0 * 0
По перечисле

нию б  таблицы

0 - 0 - 0

После обработки 
выполняют много
кратно контроль 
части данных, в ко
торых обнаружены и 
исправлены ошибки 
до появления усло
вий его окончания, 
затем данные на
правляют на даль- 
нейшую переработку 
или выдают потреби
телю

По перечисле
нию а  таблицы

0-00 По перечисле
нию б  таблицы
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Продолжение таблицы 2

Н аим сш м ы ине

О бш м дчснм е и ixr.i4 .iv оп ен ки  и обеспечении

б о о ш н б о ч  мости 
данных

врем енн ы х свойств  дан ны х

с  учетом ош и бок б ез учета ош и бок

П рим ечание

М но го кра т ный  
контроль исправлен
ных ошибок с  по
вторной обработкой

Контроль ком
плексный

Контроль локаль
ный

< ^ о < ^ о

СБ >°

ч э -

о к х ^ Х )

0 - 0 0

0 - 0 - 0

Все операции вы
полняют многократ
но нал частью дан
ных. в которых обна
ружены и исправле
ны ошибки, до появ
ления условий окон
чания контроля, 
затем данные на
правляют на даль
нейшую переработку 
или выдают потреби
телю

По перечисле
нию а таблицы

По перечисле
нию б  таблицы

Ч > ~
М но го к ра т ны й  

контроль бет исправ
ления ошибок с  по
вторной обработкой 
всего объема данных

Контроль 
плексный

Контроль локаль
ный

р О у > ° о - о - о

0 - 0 - 0

Все операпии вы
полняют многократ
но над всеми данны
ми до появления 
условий окончания 
контроля, затем дан
ные напрааляют на 
дальнейшую пере
работку или выдают 
потребителю

По перечисле
нию а  таблицы

По перечисле
нию б  таблицы

_________ J
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Окончание таблицы 2

Н аим ен ован ие

О бо значение в и а а ч а х  оц ен ки  и обеспечения

бс *>ш нбочиос III 
дан ны х

врем енн ы х свой стн  данны х

с учетом ош и бок бет v4c iu  ош и бок

П рим ечание

Многократный 
контроль С ПОВГОр- 
ной обработкой дан
ных. в которых обна
ружены ошибки

Контроль ком
плексный

Контроль локаль
ный

С р у > 0

c g > o

скх^>о
I_______J

c f o Q o

0 - 0 - 0

0 - 0 - 0

Все операции вы
полняют- многократ
но над данными, в 
которых обнаружены 
ошибки до поя&тс- 
ния условий оконча
нии контроля, затем 
данные направляют 
на дальнейшую пере
работку или выдают 
потребителю

По перечисле
нию а таблицы

По перечисле
нию о таблицы

I______ J

Резервированная 
обработка данных

ч >

Параллельное вы
полнение оирсдс- 
1енной оиерании об
работки данных со 
сравнением резуль
татов.

Возможны различ
ные схемы организа
ции выполнения 
операций в соответст
вии с различными 
схемами организации 
контроля таблицы. 
Рисунок соответству
ет перечислению б 
таблицы
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