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ГОСТ Р 52967— 2008

Предисловие

1 ПОДГОТОВЛЕН О ткрытым акционерным общ еством (ОАО) «ВНИИИНСТРУМЕНТ» на основе 
собственного перевода на русский язы к англоязычной версии стандарта, указанного в пункте 4

2 ВНЕСЕН Техническим комитетом по стандартизации ТК 95 «Инструмент»

3 УТВЕРЖ ДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Приказом Ф едерального агентства по  техническому 
регулированию и метрологии от 2 октября 2008 г. No 229-ст

4 Настоящий стандарт является модиф ицированным по отнош ению к международному стандарту: 
ИСО 3859:2000 «Фрезы типов перевернутый «ласточкин хвост» и «ласточкин хвост» с цилиндрическими 
хвостовиками» (ISO 3859:2000 «Inverse dovetail cutters and dovetail cutters w ith cylindrical shanks», MOD).

При этом дополнительные положения, учитываю щ ие потребности национальной стандартизации, 
приведены в пунктах 3.2. 3,3. 3.4, которые выделены курсивом.

Наименование настоящ его стандарта изменено относительно наименования указанного 
международного стандарта для приведения в соответствие с ГОСТ Р 1.5— 2012 (пункт 3.5)

5 ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ

6 ПЕРЕИЗДАНИЕ. Июнь 2020 г.

Правила применения настоящ его стандарта установлены в с та ть е  26 Федерального закона 
о т  29 июня 2015 г. № 162-ФЗ «О стандартизации в Российской Федерации». Информация об из­
менениях к  настоящему стандарту публикуется в ежегодном (по состоянию на 1 января текущ его 
года) информационном указателе «Национальные стандарты », а официалы<ый т е к с т  изменений 
и поправок — в ежемесячном информационном указателе  «Национальные стандарты ». В случае 
пересмотра (замены) или отмены настоящ его стандарта соответствую щ ее уведомление будет 
опубликовано в ближайшем выпуске ежемесячного информационного указателя «Национальные 
стандарты ». С оответствую щ ая информация, уведомление и те кс ты  размещаются такж е в ин­
формационной системе общего пользования — на официальном сайте Федерального агентства  по 
техническому регулированию и метрологии в сети  И нтернет (www.gost.ru)

© ISO. 2000 —  Все права сохраняются 
©  Стандартинф орм. оф ормление. 2008. 2020

Настоящ ий стандарт не может бы ть полностью или частично воспроизведен, тиражирован и рас­
пространен в качестве оф ициального издания без разреш ения Ф едерального агентства по техническо­
м у регулированию и метрологии
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Н А Ц И О Н А Л Ь Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  Р О С С И Й С К О Й  Ф Е Д Е Р А Ц И И

Ф Р Е ЗЫ  ДЛЯ  О БРАБО ТКИ  ПАЗО В ТИ П А «ЛАСТОЧКИН ХВОСТ»

Р азм еры

[Dovetail slot single angle milling cutters. Dimensions

Дата введ ения —  2010— 01— 01

1 Область применения

Настоящий стандарт распространяется на фрезы для обработки лазов типа  *ласточкин 
хвост» и перевернутый «ласточкин хвост» с углами 45° и 60°.

2 Нормативные ссы лки

В настоящ ем стандарте использованы нормативные ссы лки на следую щ ие стандарты:
ГОСТ 14034 О тверстия центровые. Размеры
ГОСТ Р 52965 Хвостовики цилиндрические для фрез. Основные размеры  (ИСО 3338-1:1996. 

ИСО 3338-2:2007. ИСО 3338-3:1996. MOD)
П р и м е ч а н и е  — При пользовании настоящим стандартом целесообразно проверить действие ссылочных 

стандартов в информационной системе общего пользования — на официальном сайте Федерального агентства по 
техническому регулированию и метрологии в сети Интернет или по ежегодному информационному указателю «На­
циональные стандарты», который опубликован по состоянию на 1 января текущего года, и по выпускам ежемесяч­
ного информационного указателя «Национальные стандарты» за текущий год. Если заменен ссылочный стандарт, 
на который дана недатированная ссылка, то рекомендуется использовать действующую версию этого стандарта 
с учетом всех внесенных в данную версию изменений. Если заменен ссылочный стандарт, на который дана дати­
рованная ссылка, то рекомендуется использовать версию этого стандарта с указанным выше годом утверждения 
(принятия). Если после утверждения настоящего стандарта в ссылочный стандарт, на который дана датированная 
ссылка, внесено изменение, затрагивающее положение, на которое дана ссылка, то это положение рекомендуется 
применять без учета данного изменения. Если ссылочный стандарт отменен без замены, то положение, в котором 
дана ссылка на него, рекомендуется применять в части, не затрагивающей эту ссылку.

3 Типы и основны е размеры

3.1 Фрезы следует изготовлять типов:
1 —  для обработки пазов типа «ласточкин хвост» с  углами 45° и 60 е;
2 —  для обработки пазов типа перевернутый «ласточкин хвост» с углами 45е и 60°.
По ф орме хвостовика ф резы каждого типа изготовляются исполнений:
1 —  с  гладким цилиндрическим хвостовиком;
2 —  с  цилиндрическим хвостовиком с  лыской.
3 —  с  цилиндрическим хвостовиком с  резьбой.
3.2 О сновные размеры фрез должны соответствовать указанным на рисунках 1 и 2 и в таблице 1.

И здание оф ициальное
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Рисунок 1 — Фрезы типа 1

а

Рисунок 2 —  Фрезы типа 2

Т а б л и ц а  1

Размеры е миллиметрах

О
1я 16

L 1 a а 1 30'

16.0 60 4.0

20.0 63 5.0 12

25.0 67 6.3

31.5’ 71 8.0 16

16.0 60 6.3

20.0 63 8.0 12
60*

25.0 67 10.0

31,5* 71 12.5 16

* Допускается применять округленное значение диаметра фрезы 32 им.

П р и м е ч а н и е  — Допускается по согласованию с потребителем изготовлять фрезы с углами, отлича­
ющимися о т указанных в таблице.
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П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  фрезы диаметром D = 25 мм. ти па  1, исполнения 
1, с углом 45°:

Фреза 25— 1 — 1 — 45 ГОСТР 52967—2008
То же. с углом 60°:

Фреза 25— 1 — 1 — 60 ГОСТР 52967—2008

3.3 Размеры хвостовиков — по ГОСТ Р 52965.
Предельные отклонения диаметров хвостовиков: гладких — Ь8. с лыской — h6. с резьбовым 

концом —  Ь8.
3.4 Центровые отверстия — по ГОСТ 14034.
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