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Н А Ц И О Н А Л Ь Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  Р О С С И Й С К О Й  Ф Е Д Е Р А Ц И И

Техника авиационная

ХОМУТЫ ЗАЖИМНЫЕ СИММЕТРИЧНЫЕ С ОБКЛАДКОЙ И ЛЕНТОЙ МЕТАЛЛИЗАЦИИ

Конструкция

Aircraft. Symmetric clamps with liner and bonding strip. Design

Дата введения — 2012—01—01

1 Область применения
Настоящий стандарт распространяется на зажимные симметричные хомуты с обкладкой и лентой 

металлизации (далее — хомуты), предназначенные для крепления трубопроводов и электрожгутов.

2 Нормативные ссылки
В настоящем стандарте использована нормативная ссылка на следующий стандарт:
ГОСТ 2930 Приборы измерительные. Шрифты и знаки1)
П р и м е ч а н и е  — При пользовании настоящим стандартом целесообразно проверить действие ссылоч

ных стандартов в информационной системе общего пользования — на официальном сайте Федерального агент
ства по техническому регулированию и метрологии в сети Интернет или по ежегодному информационному указа
телю «Национальные стандарты», который опубликован по состоянию на 1 января текущего года, и по выпускам 
ежемесячного информационного указателя «Национальные стандарты» за текущий год. Если заменен ссылочный 
стандарт, на который дана недатированная ссылка, то рекомендуется использовать действующую версию этого 
стандарта с учетом всех внесенных в данную версию изменений. Если заменен ссылочный стандарт, на который 
дана датированная ссылка, то рекомендуется использовать версию этого стандарта с указанным выше годом ут
верждения (принятия). Если после утверждения настоящего стандарта в ссылочный стандарт, на который дана 
датированная ссылка, внесено изменение, затрагивающее положение, на которое дана ссылка, то это положение 
рекомендуется применять без учета данного изменения. Если ссылочный стандарт отменен без замены, то поло
жение, в котором дана ссылка на него, рекомендуется применять в части, не затрагивающей эту ссылку.

3 Технические требования
3.1 Для каждого диаметра хомута в зависимости от окружающей среды, диапазона температур 

эксплуатации, материала хомута и обкладки установлено шесть исполнений, как указано в таблице 1.

Т а б л и ц а  1

Исполнение Окружающая среда Диапазон температур Материал

эксплуатации хомута обкладки

1
Воздух От -50 °С до +100 °С Д16

НО-68-1
2 (не более 300 ч) Ст20 кадмированная

1) В части шрифтов для нанесения надписей методом плоской печати действует ГОСТ 26.020—80. В части 
шрифтов, выполняемых методом гравирования, действует ГОСТ 26.008—85.

Издание официальное

1
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Окончание таблицы 1

Исполнение Окружающая среда Диапазон температур 
эксплуатации

Материал

хомута обкладки

3
Воздух

От -60 °С до +150 °С Д16
ИРП-1285

4 От -60 °С до +200 °С Ст20 кадмированная

5
Топливо О т-60 °С до +150 °С

Д16
ИРП-1078

6 Ст20 оцинкованная

3.2 Конструкция и размеры хомутов должны соответствовать указанным на рисунке 1 и в таблице 2.

1 — зажимной симметричный хомут; 2 — резиновая обкладка; 3 — лента металлизации

Рисунок 1

Т а б л и ц а  2
Размеры в миллиметрах

D* Испол
нение Л*

Зажимной симметричный 
хомут Резиновая обкладка Лента металлизации

Масса, г, 
не более

Количество

1

Обозначение

28

1

21,5

31-1 — согласно [1] 2-15 — согласно [2]

125 — согласно [5]

9,8

2 31-2-1 — согласно [1] 2-15 — согласно [2] 14,2

3 31-1 — согласно [1] 2-15 — согласно [3] 9,8

4 31-2-1 — согласно [1] 2-15 — согласно [3] 14,2

5 31-1 — согласно [1] 2-15 — согласно [4] 9,8

6 31-2-2 — согласно [1] 2-15 — согласно [4] 14,2

2
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Продолжение таблицы 2

D* Испол
нение Л*

Зажимной симметричный 
хомут Резиновая обкладка Лента металлизации

Масса, г, 
не более

Количество

1

Обозначение

32

1

23,5

35-1 — согласно [1] 2-17 — согласно [2]

125 — согласно [5]

10,7

2 35-2-1 — согласно [1] 2-17 — согласно [2] 15,5

3 35-1 — согласно [1] 2-17 — согласно [3] 10,7

4 35-2-1 — согласно [1] 2-17 — согласно [3] 15,5

5 35-1 — согласно [1] 2-17 — согласно [4] 10,7

6 35-2-2 — согласно [1] 2-17 — согласно [4] 15,5

34

1

25,5

37-1 — согласно [1] 2-18 — согласно [2] 11,4

2 37-2-1 — согласно [1] 2-18 — согласно [2] 16,5

3 37-1 — согласно [1] 2-18 — согласно [3] 11,4

4 37-2-1 — согласно [1] 2-18 — согласно [3] 16,5

5 37-1 — согласно [1] 2-18 — согласно [4] 11,4

6 37-2-2 — согласно [1] 2-18 — согласно [4] 16,5

36

1

28,0

39-1 — согласно [1] 2-19 — согласно [2]

160 — согласно [5]

17,0

2 39-2-1 — согласно [1] 2-19 — согласно [2] 22,4

3 39-1 — согласно [1] 2-19 — согласно [3] 17,0

4 39-2-1 — согласно [1] 2-19 — согласно [3] 22,4

5 39-1 — согласно [1] 2-19 — согласно [4] 17,0

6 39-2-2 — согласно [1] 2-19 — согласно [4] 22,4

38

1

29,0

41-1 — согласно [1] 2-21 — согласно [2] 17,8

2 41-2-1 — согласно [1] 2-21 — согласно [2] 31,9

3 41-1 — согласно [1] 2-21 — согласно [3] 17,8

4 41-2-1 — согласно [1] 2-21 — согласно [3] 31,9

5 41-1 — согласно [1] 2-21 — согласно [4] 17,8

6 41-2-2 — согласно [1] 2-21 — согласно [4] 33,1

40

1

30,0

43-1 — согласно [1] 2-22 — согласно [2] 18,5

2 43-2-1 — согласно [1] 2-22 — согласно [2] 33,1

3 43-1 — согласно [1] 2-22 — согласно [3] 18,5

4 43-2-1 — согласно [1] 2-22 — согласно [3] 33,1

5 43-1 — согласно [1] 2-22 — согласно [4] 18,5

6 43-2-2 — согласно [1] 2-22 — согласно [4] 33,1

42 1 31,0 45-1 — согласно [1] 2-23 — согласно [2] 18,5

3
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Продолжение таблицы 2

Зажимной симметричный 
хомут Резиновая обкладка Лента металлизации

D* Испол
нение А* Количество Масса, г, 

не более
1

Обозначение

2 45-2-1 —  согласно [1] 2-23 —  согласно [2] 33,1

3 45-1 —  согласно [1] 2-23 —  согласно [3] 18,5

42 4 31,0 45-2-1 —  согласно [1] 2-23 —  согласно [3] 160 —  согласно [5] 33,1

5 45-1 —  согласно [1] 2-23 —  согласно [4] 18,5

6 45-2-2 —  согласно [1] 2-23 —  согласно [4] 33,1

1 48-1 —  согласно [1] 2-24 —  согласно [2] 20,7

2 48-2-1 —  согласно [1] 2-24 —  согласно [2] 36,7

45
3

31,0
48-1 —  согласно [1] 2-24 —  согласно [3] 20,7

4 48-2-1 —  согласно [1] 2-24 —  согласно [3] 36,7

5 48-1 —  согласно [1] 2-24 —  согласно [4] 20,7

6 48-2-2 —  согласно [1] 2-24 —  согласно [4] 36,7

1 51-1 —  согласно [1] 2-25 —  согласно [2] 20,7

2 51-2-1 —  согласно [1] 2-25 —  согласно [2] 36,7

48
3

34,0
51-1 —  согласно [1] 2-25 —  согласно [3] 20,7

4 51-2-1 —  согласно [1] 2-25 —  согласно [3] 36,7

5 51-1 —  согласно [1] 2-25 —  согласно [4] 20,7

6 51-2-2 —  согласно [1] 2-25 —  согласно [4]
200 —  согласно [5]

36,7

1 53-1 —  согласно [1] 2-26 —  согласно [2] 20,7

2 53-2-1 —  согласно [1] 2-26 —  согласно [2] 36,7

50
3

35,0
53-1 —  согласно [1] 2-26 —  согласно [3] 20,7

4 53-2-1 —  согласно [1] 2-26 —  согласно [3] 36,7

5 53-1 —  согласно [1] 2-26 —  согласно [4] 20,7

6 53-2-2 —  согласно [1] 2-26 —  согласно [4] 36,7

1 56-1 —  согласно [1] 2-26 —  согласно [2] 23,4

2 56-2-1 —  согласно [1] 2-26 —  согласно [2] 42,7

53
3

36,3
56-1 —  согласно [1] 2-26 —  согласно [3] 23,4

4 56-2-1 —  согласно [1] 2-26 —  согласно [3] 42,7

5 56-1 —  согласно [1] 2-26 —  согласно [4] 23,4

6 56-2-2 —  согласно [1] 2-26 —  согласно [4] 42,7

55
1

36,3
58-1 —  согласно [1] 2-29 —  согласно [2]

230 —  согласно [5]
24,5

2 58-2-1 —  согласно [1] 2-29 —  согласно [2] 44,4

4
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Продолжение таблицы 2

D* Испол
нение А*

Зажимной симметричный 
хомут Резиновая обкладка Лента металлизации

Масса, г, 
не более

Количество

1

Обозначение

55

3

36,3

58-1 — согласно [1] 2-29 — согласно [3]

230 — согласно [5]

24,5

4 58-2-1 — согласно [1] 2-29 — согласно [3] 45,0

5 58-1 — согласно [1] 2-29 — согласно [4] 24,5

6 58-2-2 — согласно [1] 2-29 — согласно [4] 45,0

56

1

38,0

59-1 — согласно [1] 2-29 — согласно [2] 24,5

2 59-2-1 — согласно [1] 2-29 — согласно [2] 45,0

3 59-1 — согласно [1] 2-29 — согласно [3] 24,5

4 59-2-1 — согласно [1] 2-29 — согласно [3] 45,0

5 59-1 — согласно [1] 2-29 — согласно [4] 24,5

6 59-2-2 — согласно [1] 2-29 — согласно [4] 45,0

60

1

40,0

63-1 — согласно [1] 2-31 — согласно [2] 26,4

2 63-2-1 — согласно [1] 2-31 — согласно [2] 48,0

3 63-1 — согласно [1] 2-31 — согласно [3] 26,4

4 63-2-1 — согласно [1] 2-31 — согласно [3] 48,0

5 63-1 — согласно [1] 2-31 — согласно [4] 26,4

6 63-2-2 — согласно [1] 2-31 — согласно [4] 48,0

63

1

41,5

66-1 — согласно [1] 2-31 — согласно [2] 26,9

2 66-2-1 — согласно [1] 2-31 — согласно [2] 49,4

3 66-1 — согласно [1] 2-31 — согласно [3] 26,9

4 66-2-1 — согласно [1] 2-31 — согласно [3] 49,4

5 66-1 — согласно [1] 2-31 — согласно [4] 26,9

6 66-2-2 — согласно [1] 2-31 — согласно [4] 49,4

65

1

42,5

68-1 — согласно [1] 2-31 — согласно [2]

260 — согласно [5]

28,4

2 68-2-1 — согласно [1] 2-31 — согласно [2] 50,6

3 68-1 — согласно [1] 2-31 — согласно [3] 28,4

4 68-2-1 — согласно [1] 2-31 — согласно [3] 50,6

5 68-1 — согласно [1] 2-31 — согласно [4] 28,4

6 68-2-2 — согласно [1] 2-31 — согласно [4] 50,6

70

1

45,0

73-1 — согласно [1] 2-34 — согласно [2] 30,5

2 73-2-1 — согласно [1] 2-34 — согласно [2] 55,0

3 73-1 — согласно [1] 2-34 — согласно [3] 30,5

5
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Продолжение таблицы 2

D* Испол
нение А*

Зажимной симметричный 
хомут Резиновая обкладка Лента металлизации

Масса, г, 
не более

Количество

1

Обозначение

70

4

45,0

73-2-1 — согласно [1] 2-34 — согласно [3]

260 — согласно [5]

55,0

5 73-1 — согласно [1] 2-34 — согласно [4] 30,5

6 73-2-2 — согласно [1] 2-34 — согласно [4] 55,0

73

1

46,5

76-1 — согласно [1] 2-34 — согласно [2] 31,0

2 76-2-1 — согласно [1] 2-34 — согласно [2] 56,8

3 76-1 — согласно [1] 2-34 — согласно [3] 31,0

4 76-2-1 — согласно [1] 2-34 — согласно [3] 56,8

5 76-1 — согласно [1] 2-34 — согласно [4] 31,0

6 76-2-2 —  согласно [1] 2-34 —  согласно [4] 56,8

75

1

47,5

78-1 —  согласно [1] 2-35 —  согласно [2]

300 —  согласно [5]

31,0

2 78-2-1 —  согласно [1] 2-35 —  согласно [2] 56,8

3 78-1 —  согласно [1] 2-35 —  согласно [3] 31,0

4 78-2-1 —  согласно [1] 2-35 —  согласно [3] 56,8

5 78-1 —  согласно [1] 2-35 —  согласно [4] 31,0

6 78-2-2 —  согласно [1] 2-37 —  согласно [4] 56,8

80

1

50,0

83-1 —  согласно [1] 2-37 —  согласно [2] 33,8

2 83-2-1 — согласно [1] 2-37 —  согласно [2] 61,6

3 83-1 —  согласно [1] 2-37 —  согласно [3] 33,8

4 83-2-1 — согласно [1] 2-37 — согласно [3] 61,6

5 83-1 — согласно [1] 2-37 — согласно [4] 33,8

6 83-2-2 — согласно [1] 2-37 — согласно [4] 61,6

85

1

52,5

88-1 — согласно [1] 2-38 — согласно [2]

330 — согласно [5]

36,1

2 88-2-1 — согласно [1] 2-38 — согласно [2] 65,3

3 88-1 — согласно [1] 2-38 — согласно [3] 36,1

4 88-2-1 —  согласно [1] 2-38 —  согласно [3] 65,3

5 88-1 —  согласно [1] 2-38 —  согласно [4] 36,1

6 83-2-2 — согласно [1] 2-38 —  согласно [4] 65,3

90

1

55,0

93-1 —  согласно [1] 2-39 —  согласно [2] 38,2

2 93-2-1 — согласно [1] 2-39 —  согласно [2] 69,1

3 93-1 —  согласно [1] 2-39 — согласно [3] 38,2

4 93-2-1 — согласно [1] 2-39 — согласно [3] 69,1
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Окончание таблицы 2

Зажимной симметричный 
хомут Резиновая обкладка Лента металлизации

D* Испол
нение А* Количество Масса, г, 

не более
1

Обозначение

90
5

55,0
93-1 — согласно [1] 2-39 — согласно [4]

330 — согласно [5]
38,2

6 93-2-2 — согласно [1] 2-39 — согласно [4] 69,1

1 98-1 — согласно [1] 2-40 — согласно [2] 38,2

2 98-2-1 — согласно [1] 2-40 — согласно [2] 69,1

95
3

57,5
98-1 — согласно [1] 2-40 — согласно [3] 38,2

4 98-2-1 — согласно [1] 2-40 — согласно [3] 69,1

5 98-1 — согласно [1] 2-40 — согласно [4] 38,2

6 98-2-2 — согласно [1] 2-40 — согласно [4]
360 — согласно [5]

69,1

1 103-1 — согласно [1] 2-40 — согласно [2] 41,5

2 103-2-1 — согласно [1] 2-40 — согласно [2] 74,2

100
3

60,0
103-1 — согласно [1] 2-40 — согласно [3] 41,5

4 103-2-1 — согласно [1] 2-40 — согласно [3] 74,2

5 103-1 — согласно [1] 2-40 — согласно [4] 41,5

6 103-2-2 — согласно [1] 2-40 — согласно [4] 74,2

* Размеры для справок.

П р и м е р  о б о з н а ч е н и я  зажимного симметричного хомута с обкладкой и лентой металлиза
ции исполнения 1 диаметром D = 40 мм:

Хомут 1— 40— ГОСТ Р 54322— 2011

3.3 Допускается подрезать длину резиновой обкладки по месту в сборе.
3.4 Маркировать обозначение хомута шрифтом ПО-2 по ГОСТ 2930.
3.5 Коды ОКП хомутов выдаются по заявке предприятия в установленном порядке.
3.6 Общие технические условия — согласно [6].
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