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Основные размеры

Warper's beams. 
Main dimensions
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ОКСТУ 5112

Дата введения 01.01.93

Настоящий стандарт распространяется на сновальные валы, предназначенные для наматыва
ния на них основных нитей на вновь создаваемых сновальных машинах, для нужд народного 
хозяйства и экспорта.

Термины и определения понятий, применяемых в стандарте, — по ГОСТ 27876.
1. В зависимости от способа привода во вращение сновальные валы изготовляют 3 испол

нений:
1 — с двумя отверстиями в наружных торцах фланцев (черт. 1);
2 — с одним отверстием для центрирования и тремя шпоночными канавками (черт. 2);
3 — с зубчатыми конусными впадинами с обеих сторон вала (черт. 3).
2. Обозначение основных размеров:
I) — диаметр фланца;
d — диаметр ствола;
</, — диаметр центрального вала; 
d, — диаметр отверстия; 
rfj — диаметр манжета;
/ — расстояние между фланцами;
/, — обшая длина по уступам (без ваза);
/, — длина выступающей части вала;
L — максимальная габаритная длина (с вазом).
3. Основные размеры сновальных пазов исполнения 1 должны соответствовать указанным на 

черт. I и в табл. 1.
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/  — цен трал ьн ы х  вал; 2  — ф л ан си : 3  — ствол

Черт. I

Т а б л и ц а  I

D
±.1.5

г1
± 5 .0 н и

г
± 1 .5 - 2 . 0 h L

815 38 1378
915 300 50

/ +  150 120 '. + 2/j1015 (320) 1524

IKK) 50 1800
1200 2000

* Если расстояние между фланцами более 2000 мм, то его необходимо выбирать из ряда значений с шагом 
200 мм.

П р и м е ч а н и е .  Размер, указанный в скобках, нс предпочтителен.

4. Основные размеры сновальных валов исполнения 2 должны соответствовать указанным на 
черт. 2 и в табл. I.

Черт. 2
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5. Основные размеры сновальных палов исполнения 3 должны соответствовать указанным на 
черт. 3 и в табл. 2.

Черт. 3

Г а б л и и а 2

D

3 1 ,5

d

1 5 .0
Ф

НИ
<6
Е 9 *1 f  1 .5

' i
- 2 . 0 ' l

800
300

(320)

38 38 (1372)

(900) 50 50 245 1400
1 + 2 7 0

1000 50 50 (1524) 120

(1100) 360
60 60 260

1600

1200 400
1800
2000

* Если расстояние между фланцами более 2000 мм, то его необходимо выбирать из ряда значений с шагом 
200 мм.

П р и м е ч а н и е .  Размеры, указанные в скобках, не предпочтительны.

6. Допуск торцевого биения Г  фланцев должен соответствовать значениям, указанным в табл. 3.
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Т а б л и и а 3 
мм

о т.

До 915 включ. 0.5
Св. 915 0,75

7. Допуск радиального биения Г„ мм. фланцев определяют по формуле

Г .г  А Л ,  
г 1000

где К = 0.25 при наматывании комплексных текстильных нитей;
К =  0.4 при наматывании крученых текстильных нитей.
Определение понятий в области текстильных нитей — по ГОСТ 13784.
8. Остаточный дисбаланс сновальных валов должен соответствовать 4-му классу точности 

балансировки по ГОСТ 2206!.
П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  сновального вала исполнения I с центральным 

валом диаметром 50 мм. с фланцами диаметром 915 мм и расстоянием между фланцами 1800 мм:

Сновальный вал 1 -5 0 -9 1 5 /1 8 0 0  ГО С Т 2 8 4 7 9 -9 0
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