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1 Область применения

Настоящий стандарт устанавливает форматы обмена данными динамики подписи, зарегистриро
ванными в виде многомерной временной последовательности с использованием таких устройств, как 
планшеты или системы профессионального пера. Форматы обмена данными подписи, описываемые в 
настоящем стандарте, являются базовыми, т. е. могут быть применены для целого ряда областей при
ложений. в которых используют рукописные подписи. В настоящем стандарте не определяются требо
вания и технические характеристики, связанные с конкретными приложениями.

Настоящий стандарт содержит:
- описание данных, получаемых с устройства сбора биометрических данных (биометрического 

сканера);
- описание трех форматов хранения данных:

- полного формата общего назначения.
- сжатого формата с хранением того же объема информации, что и в полном формате, но в 
сжатой форме.
- компактного формата для использования на идентификационных картах и токенах1 кото
рый не требует сжатияУраэархивирования данных, но содержит меньше информации по срав
нению с полным форматом:

- пример содержания записи данных подписи и рекомендации по сбору данных динамики подписи.
Настоящий стандарт не определяет, какой формат и с какими опциями необходимо использовать

в отдельно взятых приложениях. Данные требования должны быть определены в спецификациях тре
бований или профилях конкретных приложений.

Настоящий стандарт рекомендует использовать криптографические методы для обеспечения 
подлинности, целостности и конфиденциальности хранимых и передаваемых биометрических данных, 
однако данные указания не рассматриваются в настоящем стандарте.

Настоящий стандарт устанавливает элементы методологии испытаний на соответствие, тесто
вые утверждения и методики испытаний применительно к настоящему стандарту. Настоящий стандарт 
устанавливает тестовые утверждения для структуры и внутренней согласованности форматов данных 
динамики подписи, определенных в настоящем стандарте (испытания типа А уровней 1 и 2, установлен
ные в ИСО/МЭК 19794-1:2011/Изм. Np 1). и испытания семантических утверждений (испытания типа А 
уровня 3. установленные в ИСО/МЭК 19794-1:2011/Изм. Np 1).

1> Токен — компактное устройство, предназначенное для обеспечения информационной безопасности поль
зователя. также используется для идентификации его владельца, безопасного удаленного доступа к информаци
онным ресурсам и т. д. Как правило, это физическое устройство, используемое для упрощения аутентификации.

Издание официальное
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Методология испытаний на соответствие, определенная в настоящем стандарте, не устанавливает:
- испытания других характеристик биометрических продуктов или типов их испытаний (т. е. сте

пень приемлемости, производительность, устойчивость, уровень безопасности);
- испытания на соответствие систем, которые не производят записи в соответствии с требовани

ями настоящего стандарта.

2 Соответствие

Запись биометрических данных соответствует настоящему стандарту в том случае, если она 
удовлетворяет всем нормативным требованиям, имеющим отношение к структуре данных, отношениям 
между элементами данных и соотношениям между значениями данных и входными биометрическими 
данными, как то определено в разделах 6—10.

Испытания на соответствие формату обмена биометрическими данными соответствуют насто
ящему стандарту, если они удовлетворяют всем нормативным требованиям, установленным в при
ложении А. а именно: все испытания уровней 1, 2 и 3 должны использовать тестовые утверждения, 
приведенные в таблицах А.2. А.З и А.4 приложения А в соответствии с положениями и требованиями 
ИСО/МЭК 19794-1:2011/Изм. М? 1.

Реализации настоящего стандарта, испытанные в соответствии с установленной методологией, 
должны соответствовать только тем требованиям настоящего стандарта к записи биометрических дан
ных. которые протестированы методами испытаний указанной методологии.

Реализации настоящего стандарта не обязательно должны удовлетворять всем аспектам настоя
щего стандарта, а только тем, которые определены в заявлении о соответствии реализации (ЗСР) как 
поддерживаемые реализацией и заполнены в соответствии с ИСО/МЭК 19794-1:2011/Изм. №> 1. а также 
таблицей А.1 приложения А.

3 Нормативные ссылки

В настоящем стандарте использованы нормативные ссылки на следующие стандарты, которые 
необходимо учитывать при использовании настоящего стандарта. В случае ссылок на документы, у 
которых указана дата утверждения, необходимо пользоваться только указанной редакцией. В случае, 
когда дата утверждения не приведена, следует пользоваться последней редакцией ссылочных доку
ментов, включая любые поправки и изменения к ним:

ISO/IEC 8825-1 Information technology — ASN.1 encoding rules — Part 1: Specification of basic en
coding rules (BER), canonical encoding rules (CER) and distinguished encoding rules (DER) [(Информаци
онные технологии. Правила кодирования АСН.1. Часть 1. Спецификация основных правил кодирования 
(BER), канонических правил кодирования (CER) и отличительных правил кодирования (DER)]

ISO/IEC 19785-1 Information technology — Common Biometric Exchange Formats Framework — 
Part 1: Data element specification [Информационные технологии. Единая структура форматов обмена 
биометрическими данными. Часть 1. Спецификация элементов данных]

ISO/IEC 19785-2 Information technology — Common Biometric Exchange Formats Framework — 
Part 2: Procedures for the operation of the Biometric Registration Authority [Информационные технологии. 
Единая структура форматов обмена биометрическими данными. Часть 2. Процедуры действий реги
страционного органа в области биометрии]

ISO/IEC 19785-3 Information technology — Common Biometric Exchange Formats Framework — 
Part 3: Patron format specifications [Информационные технологии. Единая структура форматов обмена 
биометрическими данными. Часть 3. Спецификации формата ведущей организации]

ISO/IEC 19794-1:2011 Information technology — Biometric data interchange formats — Part 1: Frame
work [Информационные технологии. Форматы обмена биометрическими данными. Часть 1. Структура]

4 Термины и определения

В настоящем стандарте применены термины и определения, установленные в 
ИСО/МЭК 19794-1:2011, а также следующие термины с соответствующими определениями:

4.1 канал (channel): Элемент данных (исходный, промежуточный или обработанный), записан
ный в форме временных серий.

2



ГОСТ Р ИСО/МЭК 19794-7—2017

Пример — Координат ы положения пера X  и Y, сила нажатия пера, углы  наклона пера к  осям X  и Y, 
азимут пера, угол возвышения пера, угол поворота пера.

4.2 сжатие (compression): Процесс уменьшения размера цифрового файла с потерей или без по
тери информации.

П р и м е ч а н и е  — Сжатый формат, определенный в разделе 10. включает данные, сжатые без потерь.

4.3 азимут пора (pen azimuth): Угол, измеренный между положительным направлением оси У и 
проекцией пера на область регистрации биометрического сканера подписи по часовой стрелке.

П р и м е ч а н и е  — Диапазон значений азимута пера от 0° до 360°.

4.4 касание пера (pen-down event): Событие, начиная с которого перо касается области реги
страции биометрического сканера подписи.

4.5 угол возвышения пера (pen elevation): Угол, измеренный между проекцией пера на область 
регистрации биометрического сканера подписи и пером.

П р и м е ч а н и е  — Диапазон значений угла возвышения пера от 0° до 90°.

4.6 угол поворота пера (pen rotation): Угол поворота пера, измеренный относительно его про
дольной оси против часовой стрелки от начала отсчета поворота, зависящего от устройства.

П р и м е ч а н и е  — Диапазон значений угла поворота пера от 0° до 360°.

4.7 угол наклона пера к оси X  (pen tilt along the X  axis): Угол, измеренный между положительным 
направлением оси Z и проекцией пера на плоскость X Z  по часовой стрелке.

П р и м е ч а н и е  — Диапазон значений угла наклона пера к оси X от -90° до +90°.

4.8 угол наклона пера к оси У (pen tilt along the У axis): Угол, измеренный между положительным 
направлением оси Z и проекцией пера на плоскость YZ  по часовой стрелке.

П р и м е ч а н и е  — Диапазон значений угла наклона пера к оси У от минус 90° до + 90°.

4.9 отрыв пера (pen-up event): Событие, начиная с которого перо не касается области регистра
ции биометрического сканера подписи, следует после события «касание пера».

4.10 частота дискретизации (sampling rate): Число отсчетов в секунду времени (или другую еди
ницу измерения) при дискретизации непрерывного во времени сигнала.

4.11 представление подписи (signature/sign representation): Данные, записанные для одной 
подписи.

4.12 дрожание в направлении оси X  (X jitter): Стандартное отклонение координат X  как мини
мум 100 отсчетов находящегося в покое пера.

4.13 дрожание в направлении оси У (У  jitter): Стандартное отклонение координат У как мини
мум 100 отсчетов находящегося в покое пера.

4.14 плотность пикселей в направлении оси X  (X pixel density): Число точек на миллиметр, ко
торое биометрический сканер подписи регистрирует в направлении оси X  (горизонтальном).

4.15 плотность пикселей в направлении оси У (У pixel density): Число точек на миллиметр, ко
торое биометрический сканер подписи регистрирует в направлении оси У (вертикальном).

5 Сокращения

В настоящем стандарте применены следующие сокращения:
МЗР — младший значащий разряд (least significant bit, Isb):
СЗР — старший значащий разряд (most significant bit. msb).

6 Соглашения в отношении данных

6.1 Система координат

Для описания положения пера использована трехмерная декартова система координат (см. рису
нок 1). Ось X  должна соответствовать горизонтальной оси области регистрации биометрического ска
нера подписи, при этом значение координаты X  должно увеличиваться при перемещении пера вправо.
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Ось /должна соответствовать вертикальной оси области регистрации биометрического сканера подпи
си, при этом значение координаты /  должно увеличиваться при перемещении пера вверх. Ось 2  долж
на быть перпендикулярна области регистрации биометрического сканера подписи, при этом значение 
координаты Z должно начинаться с нуля и увеличиваться при подъеме лера.

П р и м е ч а н и е  — В настоящем стандарте не определено начало отсчета координат X  и / .  В зависимости 
от используемой технологии началом отсчета могут быть центр или нижний левый угол области регистрации био
метрического сканера подписи, или положение пера при первом событии «касание пера».

6.2 Порядок следования байтов и битов

Старшие байты любых многобайтовых значений имеют более низкие адреса памяти и передают
ся раньше, чем младшие байты.

Внутри байта биты нумеруются от восьми до одного, где восьмой бит является СЭР. а первый 
бит -  МЗР.

6.3 Зарегистрированные идентификаторы типа формата

Записи данных, соответствующие настоящему стандарту, могут быть включены в записи биоме
трических данных (ЗБД). совместимые с ЕСФОБД’ > (ИСО/МЭК 19785-1). В данном разделе приведе
ны: идентификатор владельца формата блока биометрических данных (ББД) и идентификаторы типа 
формата ББД. которые должны быть использованы при включении в ЗБД. совместимой с ЕСФОБД. 
Указанные идентификаторы регистрируются МАБП2). являющимся регистрационным органом ЕСФОБД 
(см. ИСО/МЭК 19785-2).

Владельцем форматов, определенных в комплексе стандартов ИСО/МЭК 19794, является ИСО/ 
МЭК СТК1/ПК37. Зарегистрированный идентификатор владельца формата 257 (0x0101). Идентифика
торы типа формата для форматов, определенных в настоящем стандарте, приведены в таблице 1.

Т а б л и ц а  1 — Идентификаторы типа формата

И д е н т и ф и к а т о р  
т и п а  ф о р м а та  
Б Б Д  Е С Ф О Б Д

К о р о т ко е  им я П о л н ы й  и д е н т и ф и к а т о р  о б ъ е кта

14 (ОхОООЕ) signature-sign-time-
series-full

(iso(1) registration-authonty{1) cbeff( 19785) biometric-organization(O) 
jtc1-sc37(257) bdbs(0) signature-sign-time-series-full (14)}

О ЕСФОБД — Единая структура форматов обмена биометрическими данными (Common biometric exchange 
formats framework (CBEFF)).

2> МАБП — Международная ассоциация биометрической промышленности (International biometric industry 
association (IBIA)). В настоящий момент данная организация называется «Международная ассоциация биометрии 
и идентификации» (International Biometrics & Identification Association (IBIA)).
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Окончание таблицы 1

И д е н т и ф и ка т о р  
ти п а  ф о р м а та  
Б Б Д  Е С Ф О Б Д

К о р о т ко е  и м я П о л н ы й  и д е н т и ф и к а т о р  о б ъ е к т а

15 (OxOOOF) signature-sign-time-
series-compact

(iso<1) registration-authority(l) cbeff(19785) bKxnetnc-organization(O) 
jtc1-sc37(257) bdbs(0) s»gnature-sign-time-series-compact (15)}

30 (0x001Е) signature-sign-time-
series-compression

(iso(1) registration-authority( 1) cbeff( 19785) bKxnetnc-organization(O) 
jtc1-sc37(257) bdbs{0) signature-sign-time-series-compression (30)}

П р и м е ч а н и я
1 Идентификатор типа полного формата, определенного в настоящем стандарте, в точности совпадает с 

идентификатором типа полного формата, определенным в ИСО/МЭК 19794-7. Для определения используемого 
номера версии стандарта необходимо использовать поле «Номер версии стандарта» («Version number») в блоке 
«Общий заголовок» («General Header»).

2 Компактный формат, определенный в настоящем стандарте, в точности совпадает с компактным форма
том. определенным в ИСО/МЭК 19794-7. Поэтому идентификатор типа компактного формата, определенного в на
стоящем стандарте, в точности совпадает с идентификатором типа компактного формата, определенным в ИСО/ 
МЭК 19794-7.

7 Каналы

7.1 Общие положения

Наименования каналов и их описание приведены в таблице 2. Данные динамики подписи, полу
ченные с помощью различных биометрических сканеров подписи или используемые в различных при
ложениях. могут содержать различные каналы. В записи либо должны быть включены данные канала 
времени Т или канала дифференциала времени DT, либо должна быть указана равномерная дискре
тизация (постоянный интервал времени между отсчетами) (см. 7.6). Обязательно наличие данных как 
минимум еще одного канала.

Т а б л и ц а  2 — Каналы данных динамики подписи

Наименование
канала Описание данных динамики подписи

X Координата X  (горизонтальное положение пера)

У Координата У (вертикальное положение пера)

z Координата Z  (высота положения пера над областью регистрации биометрического сканера 
подписи)

v x Скорость в направлении оси X

VY Скорость в направлении оси У

AX Ускорение в направлении оси X

AY Ускорение в направлении оси У

T Время

DT Дифференциал времени

F Сила нажатия пера

S Состояние пера (касается или не касается области регистрации биометрического сканера 
подписи)

TX Угол наклона пера к оси X

TY Угол наклона пера к оси У

A Азимут пера

E Угол возвышения пера

R Угол поворота пера

5
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7.2 Каналы положения пера X, Y, Z

Предусмотрены три канала для записи данных о положении пера в трехмерном пространстве. 
Канал X  предназначен для записи координат X  проекции пера на область регистрации биометрического 
сканера подписи. Канал Y предназначен для записи координат /проекции пера на область регистрации 
биометрического сканера подписи. Канал Z предназначен для записи высоты положения пера над об
ластью регистрации биометрического сканера подписи.

Единицей измерения значений каналов является миллиметр, мм. Чтобы восстановить реальные 
значения, целые значения в записи необходимо разделить на значение масштаба, указанное в блоке 
«Описание канала» (Channel description). С помощью соответствующих значений масштаба могут быть 
получены различные степени точности значений каналов.

7.3 Каналы скорости пера VX, VY

Канал VX предназначен для записи скорости пера вдоль оси X. Канал VY предназначен для за
писи скорости пера вдоль оси Y.

Единицей измерения значений каналов является миллиметр в секунду, мм/с. Чтобы восстановить 
реальные значения, целые значения в записи необходимо разделить на значение масштаба, указанное 
в блоке «Описание канала» (Channel description). С помощью соответствующих значений масштаба 
могут быть получены различные степени точности значений каналов.

7.4 Каналы ускорения пера АХ. AY

Канал АХ предназначен для ускорения пера вдоль оси X. Канал AY предназначен для записи 
ускорения пера вдоль оси Y.

Единицей измерения значений каналов является миллиметр на секунду в квадрате, мм/с2. Что
бы восстановить реальные значения, целые значения в записи необходимо разделить на значение 
масштаба, указанное в блоке «Описание канала» (Channel description). С помощью соответствующих 
значений масштаба могут быть получены различные степени точности значений каналов.

7.5 Канал времени Т

Канал Т предназначен для записи времени, прошедшего от времени первого отсчета.
Единицей измерения значений канала является секунда, с. Чтобы восстановить реальные значе

ния. целые значения в записи необходимо разделить на значение масштаба, указанное о блоке «Опи
сание канала» (Channel description). С помощью соответствующих значений масштаба могут быть полу
чены различные степени точности значений канала.

7.6 Канал дифференциала времени DT

Канал DT предназначен для записи времени, прошедшего от времени предыдущего отсчета.
Единицей измерения значений канала является секунда, с. Чтобы восстановить реальные значе

ния, целые значения в записи необходимо разделить на значение масштаба, указанное в блоке «Опи
сание канала» (Channel description). С помощью соответствующих значений масштаба могут быть полу
чены различные степени точности значений канала.

В случае равномерной дискретизации поле «Наличие каналов» (Channel inclusion) (см. 8.3.2.8.1) в 
блоке «Заголовок представления» (Representation header) должно отображать наличие данных в кана
ле DT. При этом значения канала DT в блоке «Представление» (Representation) должны отсутствовать, 
так как поле «Заголовок описания канала» (Channel description preamble) (см. 8.3.2.8.2) для канала DT 
содержит значение постоянного интервала времени между соседними отсчетами.

7.7 Канал силы нажатия пора F

Канал F  предназначен для записи величины силы нажатия пера.
Единицей измерения значений канала является ньютон. Н. Чтобы восстановить реальные значе

ния. целые значения в записи необходимо разделить на значение масштаба, указанное в блоке «Опи
сание канала» (Channel description). С помощью соответствующих значений масштаба могут быть полу
чены различные степени точности значений канала.

П р и м е ч а н и е  —  Направление силы нажатия пера зависит от используемой технологии биометрического 
сканера подписи, которая указана в поле «Идентификатор технологии биометрического сканера подписи» (Capture 
device technology identifier).

6
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7.8 Канал состояния пера S

Канал S предназначен для записи данных о состоянии пера вне зависимости от того, касается 
перо области регистрации биометрического сканера подписи или нет. Значение состояния пера должно 
быть равно нулю в том случае, если перо не касается области регистрации биометрического сканера 
подписи. Для событий «касание пера» значение также должно быть равно нулю. Значение состояния 
пера должно быть равно 1 в том случае, если перо касается области регистрации биометрического 
сканера подписи. Для событий «отрыв пера» значение также должно быть равно 1.

П р и м е ч а н и е  — Временное сохранение значения «нуль», когда перо начинает касаться области реги
страции биометрического сканера подписи, позволяет проводить распознавание событий «касание пера», даже 
если биометрический сканер подписи не регистрирует отсчетов при событиях «отрыв пера».

7.9 Каналы ориентации пора ТХ, TY, А, Е, R

Предусмотрено пять каналов данных для записи информации об ориентации пера в простран
стве. Канал А предназначен для записи азимута пера. Канал Е предназначен для записи угла возвы
шения пера. Канал ТХ предназначен для записи угла наклона пера к оси X. Канал ГУ предназначен для 
записи угла наклона пера к оси У. Канал R предназначен для записи угла поворота пера относительно 
продольной оси. Можно выбрать для применения:

- азимут и угол возвышения пера: или
- углы наклона пера к осям X  и У
с использованием или без использования угла поворота пера (см. рисунок 2 и рисунок 3).
Единицей измерения значений каналов является градус. °. Чтобы восстановить реальные значе

ния. целые значения в записи необходимо разделить на значение масштаба, указанное в блоке «Опи
сание канала» (Channel description). С помощью соответствующих значений масштаба могут быть полу
чены различные степени точности значений каналов.

8 Полный формат записи данных динамики подписи

8.1 Структура записи

Запись данных динамики подписи в полном формате должна состоять из следующих элементов 
в указанном порядке:

- блок «Общий заголовок» (General header), содержащий пояснительную информацию о структуре 
и содержании записи данных;

- блок «Тело1) записи» (Record body), содержащий как минимум одно представление подписи.

В настоящем стандарте термин «тело» обозначает внутреннюю часть информационного объекта.

Z

Рисунок 2 — Углы ориентации пера Рисунок 3 — Угол поворота пера
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На рисунке 4 показана структура записи данных динамики подписи в полном формате. Сплошны
ми прямоугольниками изображены поля, которые должны присутствовать обязательно, пунктирными 
прямоугольниками — необязательные поля. Длина каждого поля в байтах указана в скобках внизу соот
ветствующего прямоугольника. Фигурные контуры указывают на то, что могут последовать другие поля 
того же формата.

f i M l w i i K i TV s  ялик

05) СЧ>— »

г ■А. V

1ЦИ1ЩТ III Нм» Яма ГГМТТ— |Ц

ю н г W га га Си 11 ) —  I

» "  I
Та»ГТМ1Т1М1И

Дли* й м м м — «М П П*«ЙРМ - Д а м Пшхш
птл H W IM i И лй гр и гш т И л т р н т у п «вгавпгиг» 1 в «н -

■"■"1 ш нтя
яошопш-
щ щ пг
д а н и

ю Я (0 СО СО И *  ) га я

Г ---------------------------------------------------  --------------------------------------------------V -------------------------------------  --------------------------------------N  / -----------------------------------**--------------------------------- -Ч

Чипе Впм | | Еля P W llll l o i w l Отяиг О кт
1 п в

HMlWJl
to

ИЬавн» j j (Ммнвв»
1 1 1  Ага 1 , А  _ т а !  1 д г > |

1
{■«»« I I » )

■
МГ— —i

Г -А. -» Г J . А. -*

п525тГ
mjHTjgjap

impna S f e S S  S  \Е г\
(0 ■м— — ■га я (и 1 **_j со_| га | со | со | га

1  г ~ п  
L  “  I 
I *  I 
J L _ _ j

Рисунок 4 — Структура полного формата 
записи данных динамики подписи

8.2 Блок «Общий заголовок» (General header)

8.2.1 Структура блока
Блок «Общий заголовок» должен содержать информацию, общую для всех представлений подпи

си, включенных в запись. Блок «Общий заголовок» должен состоять из следующих полей в указанном 
порядке:

- «Идентификатор формата» (Format identifier);
- «Номер версии стандарта» (Version number);
- «Длина записи» (Length of data record);
- «Число представлений» (Number of representations);
- «Сертификационный флаг» (Certification flag).
8.2.2 Поле «Идентификатор формата»
Поле «Идентификатор формата» (4 байта) должно быть нуль-терминированной строкой с тремя 

символами ASCII «SDI» (0x534449).
8.2.3 Поле «Номер версии стандарта»
Поле «Номер версии стандарта» (4 байта) должно быть нуль-терминированной строкой с тремя 

символами ASCII. Первый и второй символы обозначают номер версии стандарта, третий символ — но
мер поправки или изменения данной редакции.

В поле «Номер версии стандарта» для настоящей (второй) версии настоящего стандарта должен 
быть указан номер версии стандарта 0x30323000. т. е. нуль-терминированная строка «020» (последо
вательные символы ASCII «0». «2». «0» и Null (0x00)].
8
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8.2.4 Поле «Длина записи»
Поле «Длина записи» (4 байта) должно содержать длину всей ЗОБДЧ включая блок «Общий за

головок» и одно или болое представление.
8.2.5 Поле «Число представлений»
Поле «Число представлений» (2 байта) должно содержать число представлений, включенных в 

ЗОБД. Необходимо наличие минимум одного представления.
8.2.6 Поле «Сертификационный флаг»
Поле «Сертификационный флаг» (1 байт) определяет, включает ли каждый блок «Заголовок пред

ставления» запись «Сертификация» (Certification record). Значение поля должно быть 0x00, что обо
значает. что ни один из блоков «Представление» (Representation) не содержит записи «Сертификация».

П р и м е ч а н и е  — Поле «Сертификационный флаг» добавлено для обеспечения совместимости с буду
щими версиями полного формата записи, в которых блоки «Заголовок представления» могут содержать запись 
«Сертификация».

8.3 Блок «Тело записи» (Record body)

8.3.1 Структура блока
Блок «Тело записи» должно состоять из последовательности блоков «Представление», как ми

нимум одного. Каждый блок «Представление» должен состоять из следующих элементов в указанном 
порядке:

- блок «Заголовок представления»,
- блок «Тело представления» (Representation body).
8.3.2 Блок «Заголовок представления»
8.3.2.1 Структура блока
Блок «Заголовок представления» должен содержать информацию об отдельных представлениях, 

включенных в запись данных динамики подписи. Блок «Заголовок представления» должен состоять из 
следующих элементов в указанном порядке:

- поле «Длина представления» (Representation length):
- поле «Дата и время регистрации» (Capture date and time):
- поле «Идентификатор технологии биометрического сканера подписи» (Capture device technology 

identifier);
- поле «Идентификатор изготовителя биометрического сканера подписи» (Capture device vendor 

identifier):
- поле «Идентификатор типа биометрического сканера подписи» (Capture device type identifier);
- запись «Качество» (Quality record):
- последовательность блоков «Описание канала» (Channel description);
- поле «Число отсчетов» (Number of sample points).
8.3.2.2 Поле «Длина представления»
Поле «Длина представления» (4 байта) должно содержать значение длины блока «Представле

ние» в байтах, включая поле «Заголовок представления».
8.3.2.3 Поле «Дата и время регистрации»
Поле «Дата и время регистрации» (9 байтов) должно содержать дату и время начала регистрации 

данного представления по Гринвичу (универсальное глобальное время). Значения поля «Дата и время 
регистрации» должны быть закодированы в соответствии с ИСО/МЭК 19794-1.

8.3.2.4 Поле «Идентификатор технологии биометрического сканера подписи»
Поле «Идентификатор технологии биометрического сканера подписи» (1 байт) должно содержать 

класс технологии биометрического сканера подписи, использованного для регистрации биометриче
ского образца. Если технология неизвестна или не определена, то должно быть установлено значение 
0x00. Допустимые значения представлены в таблице 3.

Т а б л и ц а  3 — Значения поля «Идентификатор технологии биометрического сканера подписи»

И д е н т и ф и ка т о р Т е х н о л о ги я  б и о м е т р и ч е с к о ю  с к а н е р а  п о д п и с и

0x00 Неизвестна или не определена

0x01 Электромагнитная технология

11 ЗОБД — запись для обмена биометрическими данными (biometric data interchange record (BDIR)J.

9
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Окончание таблицы 3

И д е н т и ф и к а т о р Т е х н о л о ги я  биоиетричесхого с к а н е р а  подписи

0x02 Полупроводниковая технология

0x04 Специальное перо сдатчиками ускорения

0x08 Специальное перо с оптическими датчиками

Все остальные значения Зарезервировано ПК37 для будущего использования

8.3.2.5 Поле «Идентификатор изготовителя биометрического сканера подписи»
Поле «Идентификатор изготовителя биометрического сканера подписи» должно определять био

метрическую организацию, являющуюся владельцем продукта, производящего ЗОБД. Поле «Иденти
фикатор изготовителя биометрического сканера подписи» (2 байта) должно содержать идентификатор 
организации — участника ЕСФОБД (зарегистрированный МАБП или другим разрешенным регистраци
онным органом). Если данное поле содержит нули, то изготовитель биометрического сканера подписи 
не определен.

8.3.2.6 Поле «Идентификатор типа биометрического сканера подписи»
Поле «Идентификатор типа биометрического сканера подписи» должно содержать информацию 

о типе продукта, производящего ЗОБД. Идентификатор типа биометрического сканера подписи должен 
быть определен владельцем зарегистрированного продукта или другим разрешенным регистрацион
ным органом. Там. где это применимо, зарегистрированные идентификаторы типа биометрического 
сканера подписи должны включать все допустимые комбинации биометрического сканера подписи и 
пера как единого продукта. Если данное поле содержит нули, то тип биометрического сканера подписи 
не определен. Если идентификатор изготовителя биометрического сканера подписи равен 0x0000, то 
идентификатор типа биометрического сканера подписи также должен быть равен 0x0000.

8.3.2.7 Запись «Качество»
Запись «Качество» должна состоять из поля «Число блоков «Качество»» (Number of quality blocks) 

(1 байт) и последующих блоков «Качество» (Quality block) при их наличии. В поле «Число блоков «Ка
чество» (Number of quality blocks) должно быть указано число блоков «Качество» (Quality block) в виде 
целого числа без знака.

Каждый блок «Качество» должен состоять из полей:
- «Показатель качества» (Quality score).
- «Идентификатор разработчика алгоритма оценки качества» (Quality algorithm vendor identifier),
- «Идентификатор алгоритма оценки качества» (Quality algorithm identifier).
Поле «Показатель качества» (1 байт) должно определять количественное выражение расчетных 

эксплуатационных характеристик биометрического образца. Значение поля должно быть целым чис
лом без знака. Допустимыми являются:

- целые значения от 0 до 100. где ббльшие значения соответствуют более высокому качеству:
- значение 255 (OxFF) — неудачная попытка расчета показателя качества.
Поле «Идентификатор разработчика алгоритма оценки качества» (2 байта) должно определять 

разработчика алгоритма оценки качества. Поле «Идентификатор разработчика алгоритма оценки ка
чества» должно содержать идентификатор организации — участника ЕСФОБД (зарегистрированный 
МАБП или другим разрешенным регистрационным органом). Если данное поле содержит нули, то раз
работчик алгоритма оценки качества не определен.

Поле «Идентификатор алгоритма оценки качества» (2 байта) должно определять алгоритм разра
ботчика. который был использован при расчете показателя качества. Идентификатор алгоритма оценки 
качества должен быть установлен поставщиком алгоритма оценки качества или другим разрешенным 
регистрационным органом. Если данное поле содержит нули, то алгоритм оценки качества не определен.

8.3.2.8 Блок «Описания каналов» (Channel descriptions)
8.3.2.8.1 Поле «Наличие каналов» (Channel inclusion)
Блок «Описания каналов» должен начинаться с поля «Наличие каналов», определяющего нали

чие или отсутствие каналов в записи.
Длина поля «Наличие каналов» должна составлять 2 байта. Каждый бит должен кодировать ка

нал в соответствии с таблицей 4. Значение бита, равное 1, означает наличие данного канала в записи, 
значение бита, равное 0. означает его отсутствие.
10
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Т а б л и ц а  4 — Формат поля «Наличие каналов»

Обозначение канала Номер байта Позиция бита

X 8 (СЭР)

У 7

Z 6

VX
1

5

VY 4

АХ 3

AY 2

Т 1 (МЗР)

DT 8 (СЭР)

F 7

S 6

тх
2

5

ГУ 4

А 3

Е 2

R 1 (МЗР)

За полем «Наличие каналов» следует последовательность блоков «Описание канала» для каждо
го канала, отмеченного как присутствующего. Порядок блоков «Описание каналов» определен поряд
ком в поле «Наличие каналов», начиная с канала X. Блоки «Описание канала» обязательны для всех 
каналов, включенных в запись данных динамики подписи.

Пример заполнения поля «Наличие каналов» в записи данных динамики подписи, включающей в 
себя каналы X. Y, Т, F, S .A .E  и R. приведен на рисунке 5.

Бейт 1 М т 2

1

ооо

0 0 1 0 1 1 0 т 1 т
Рисунок 5 — Пример заполнения поля «Наличие каналов»

8.3.2.8.2 Поле «Заголовок описания канала»
Блок «Описание канала» должен начинаться с поля «Заголовок описания канала» (Channel de

scription preamble) (1 байт).
Биты поля «Заголовок описания канала» с 4-го по 8-й должны кодировать характеристики канала 

в соответствии с таблицей 5. Значение бита, равное 1, означает наличие соответствующей характери
стики канала, а значение бита, равное 0. — отсутствие соответствующей характеристики. Если любые 
биты с 4-го по 8-й в поле «Заголовок описания канала» имеют значение, равное 1. то за полем должна 
следовать последовательность полей характеристик канала. Порядок следования полей характеристик 
каналов определен порядком в поле «Заголовок описания канала», начиная с поля «Значение масшта
ба» (Scaling value).

11
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Т а б л и ц а  5 — Формат поля «Заголовок описания канала»

Характеристика канала Номер бита

Значение масштаба 8 (СЗР)

Минимальное возможное значение 7

Максимальное возможное значение 6

Среднее значение 5

Стандартное отклонение 4

Постоянная величина 3

Линейный компонент по времени удален 2

Зарезервировано ПК37 для будущего использования 1 (МЗР)

Значение, равное 1, для 3-го бита поля «Заголовок описания канала» означает, что значение этого 
канала постоянное. В этом случае данный канал должен отсутствовать в блоке «Тело представления», 
несмотря на то что в поле «Наличие каналов» указано наличие канала. Если в блоке «Описание ка
нала» содержится поле «Значение масштаба», то постоянное значение данного канала должно быть 
равно единице, разделенной на значение масштаба.

Пример 1 — 3-й бит поля вЗаголовок описания канала» для канала D T может бы т ь использован для  
указания равномерной дискретизации.

П р и м е ч а н и е  — Для всех каналов, кроме канала ОТ. 3-й бит поля «Заголовок описания канала» должен 
иметь значение, равное 0.

Значение, равноо 1, для 2-го бита поля «Заголовок описания канала» означает, что линейный 
компонент аппроксимирующей линии был удален из этого канала.

Пример 2 — 2-й бит поля  «Заголовок описания канала» для канала X  может быть использован для  
указания того, что линейны й компонент аппроксимирующ ей линии Х(Т). кот орый может присутст во
вать при движении пера вдоль горизонтальной линии, бы л удален из канала X  для уменьшения диапа
зона значений X.

П р и м е ч а н и е  —  Так как удаление линейного тренда по времени неосуществимо практически для канала 
времени Т. 2-й бит поля «Заголовок описания канала» для канала Т не должен иметь значение, равное 1.

Неиспользуемый последний бит поля «Заголовок описания канала» должен иметь значение, рав
ное 0. Данный бит зарезервирован ПК37 для будущего использования.

8.3.2.8.3 Поле «Значение масштаба»
Длина поля «Значение масштаба» при его наличии должна составлять 2 байта. Пять старших би

тов 1-го байта должны определять поле «Экспонента Е» (Exponent field), а оставшиеся 11 битов — поле 
«Дробь F» (Fraction fieki).

В поле «Экспонента Е» в формате целого числа без знака записывается степень по основанию 2 
для значения масштаба, смещенная на 16. Диапазон допустимых значений экспоненты включает целые 
значения от минус 16 до плюс 15. Поэтому при кодировании значения экспоненты к числу прибавляется 
16. чтобы обеспечить представление в виде целого числа без знака. Для декодирования значения экс
поненты из значения поля «Экспонента Е» необходимо вычесть 16.

Поле «Дробь F» содержит битовое поле, которое в двоичном представлении лежит с правой сто
роны от запятой мантиссы значения масштаба. Мантисса должна иметь значение в диапазоне 1 s ман
тисса < 2.

Значение масштаба s рассчитывается по формуле

Пример — s = 1 соответствует значениям 0x00 в поле «Дробь F» и 0x10 в поле «Экспонента Е».

Значение масштаба находится в диапазоне от 2 16 до (1+2047/2048) 215. т. е. от 0.0000152587890625 
до 65520.
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Значения канала в блоке «Тело представления», а также минимальное, максимальное, среднее 
значения и стандартное отклонение в блоке «Заголовок представления» необходимо разделить на со
ответствующее значение масштаба, чтобы получить их реальные значения.

Если значение масштаба отсутствует, то калибровку соответствующего канала считают неизвест
ной.

8.3.2.8.4 Поля «Минимальное возможное значение канала» (Minimum possible channel value) и 
«Максимальное возможное значение канала» (Maximum possible channel value)

При наличии поля «Минимальное возможное значение канала» и «Максимальное возможное зна
чение канала» должны показывать динамический диапазон значений соответствующего канала, кото
рый может регистрировать биометрический сканер подписи.

Диапазон допустимых минимальных и максимальных возможных значений каналов Z. Т. DT. F. А, 
Е\л R включает целые значения от 0 до 65535. Эти значения должны быть закодированы в 2 байтах как 
целые числа без знака.

Диапазон допустимых минимальных и максимальных значений каналов X. У, VX, VY, АХ. AY. ТХ и 
ГУ включает целые значения от минус 32768 до плюс 32767. Эти значения должны быть закодированы 
в 2 байтах как целые числа без знака после добавления 32768 к каждому значению. Следовательно, 
для положительных значений 8-й бит старшего байта имеет значение, равное 1. а для отрицательных 
значений 8-й бит старшего байта имеет значение, равное 0. Для декодирования значений каналов не
обходимо вычесть число 32768 из записанных значений полей.

8.3.2.8.5 Поля «Среднее значение значений канала» (Average of the channel values) и «Стандарт
ное отклонение значений канала» (Standard deviation of the channel values)

При наличии поля «Среднее значение значений канала» его значение должно быть рассчитано 
как округленное до ближайшего целого, среднее арифметическое значение с всех значений с, (1 s / s  N, 
где N — число отсчетов) соответствующего канала по всей записи данных динамики подписи:

При наличии поля «Стандартное отклонение значений канала» его значение должно быть рас
считано как округленное до ближайшего целого, среднеквадратическое отклонение по выборке ос всех 
значений с, (1 s / s Л0 соответствующего канала по всей записи данных динамики подписи:

Диапазон допустимых средних значений каналов Z. Г. DT. F ,A ,E v \R  и допустимых стандартных 
отклонений всех каналов включает целые значения от 0 до 65535. Эти значения должны быть закоди
рованы в 2 байтах как целые числа без знака.

Диапазон допустимых средних значений каналов X, У. VX. VY. АХ. AY. T X u T Y  включает целые 
значения от минус 32768 до плюс 32767. Эти значения должны быть закодированы в 2 байтах как целые 
числа без знака после добавления 32768 к каждому значению. Следовательно, для положительных 
значений 8-й бит старшего байта имеет значение, равное 1. а для отрицательных значений 8-й бит 
старшего байта имеет значение, равное 0. Для декодирования значений каналов нужно вычесть число 
32768 из записанных значений полей.

П р и м е ч а н и е  — Среднее значение и стандартное отклонение предоставляют информацию о том. была 
ли изменена и как была изменена область значений для последующего сравнения.

Пример — Средние значения каналов X  и У предост авляют  информацию о том. бы ли ли  преобра
зованы данные подписи для последующ его сравнения. При наличии стандартные отклонения каналов 
X  и  У предоставляют информацию о диапазоне, к  кот орому данные подписи бы ли нормализованы и  
масштабированы для последующ его сравнения.

8.3.2.9 Поле «Число отсчетов» (Number of sample points)
Поле «Число отсчетов» (3 байта) должно определять число отсчетов в виде целого числа без

и

ы
)  { с , - с ? .

знака.
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8.3.3 Блок «Тело представления» (Representation body)
8.3.3.1 Структура блока
Блок «Тело представления» должно включать:
- последовательность блоков «Отсчет» (Sample point), каждый из которых состоит из последова

тельности полей «Значение канала» (Channel value);
- поле «Длина дополнительных данных» (Extended data length), за которым следует необязатель

ное поле «Дополнительные данные» (Extended data).
8.3.3.2 Последовательность блоков «Отсчет»
Каждый блок «Отсчет» должен состоять из последовательности полей «Значение канала» для 

каналов, которые указаны как присутствующие в блоке «Заголовок представления». Порядок полей 
«Значение канала» (Channel value) определен порядком присутствующих каналов в поле «Наличие 
каналов» (Channel inclusion) (см. таблицу 4).

Диапазон допустимых значений каналов Z, Г, DT, F, А, Е и R включает целые значения от 0 до 
65535. Эти значения должны быть закодированы в 2 байтах как целые числа без знака.

Диапазон допустимых значений каналов X. Y. VX. VY. АХ. AY. TXwTY  включает целые значения 
от минус 32768 до плюс 32767. Эти значения должны быть закодированы в 2 байтах как целые числа 
без знака после добавления 32768 к каждому значению. Следовательно, для положительных значений 
8-й бит старшего байта имеет значение, равное 1. а для отрицательных значений 8-й бит старшего 
байта имеет значение, равное 0. Для декодирования значений каналов нужно вычесть число 32768 из 
записанных значений полей.

Диапазон допустимых значений канала S включает целые числа 0 и 1. Данные значения должны 
быть закодированы в 1-м байте как целые числа без знака.

8.3.3.3 Поле «Длина дополнительных данных»
Поле «Длина дополнительных данных» должно определять число байтов информации, содержа

щейся в блоке «Дополнительные данные». Поле «Длина дополнительных данных» должно состоять 
из 2 байтов и представлять число байтов в формате целого числа без знака. Допустимыми являются 
целые значения от 0 до 65535.

8.3.3.4 Поле «Дополнительные данные»
Необязательное поле «Дополнительные данные» позволяет включать данные, которые могут 

быть использованы алгоритмами сравнения. В настоящем стандарте требования к структуре поля «До
полнительные данные» не установлены. Если при наличии дополнительных данных они не распозна
ются алгоритмом сравнения, то они должны быть пропущены.

П р и м е ч а н и е  —  Алгоритмы сравнения, обрабатывающие записи данных в формате, соответствующем 
настоящему стандарту, должны демонстрировать одинаковые эксплуатационные характеристики в показателях 
вероятностей ошибок при обработке записей данных с наличием и с отсутствием дополнительных данных.

9 Компактный формат записи данных динамики подписи

9.1 Структура записи

Компактный формат записи данных динамики подписи предназначен для использования на иден
тификационных картах и других токенах. Компактный формат используют как для сравнения на карте, 
так и для сравнения вне карты.

Компактный формат данных динамики подписи является сокращенным по сравнению с полным 
форматом, описанным в разделе 8. Запись данных динамики подписи в компактном формате содержит 
одно представление подписи, которое не содержит заголовок и кодирует каждое значение канала толь
ко в 1-м байте. Информация о структуре и содержании записи данных, которая в полном формате за
писывается в блоке «Описания каналов» блока «Заголовок представления», в данном случае хранится 
в отдельном объекте данных параметров алгоритма сравнения в соответствии с 9.2.

На рисунке 6 показан блок «Тело записи» записи данных динамики подписи в компактном фор
мате. Сплошными прямоугольниками изображены поля, которые должны присутствовать обязательно, 
а пунктирными прямоугольниками — необязательные поля. Длина каждого поля в байтах указана в 
скобках внизу соответствующего прямоугольника. Фигурные контуры указывают на то. что может по
следовать и большее число полей того же формата.
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Рисунок 6 — Компактный формат записи данных динамики подписи

9.2 Объект данных параметров алгоритма сравнения

9.2.1 Структура
Объект данных параметров алгоритма сравнения может быть записан в шаблон биометрическо

го заголовка (ШБЗ) (biometric header template. ВНТ). который, в свою очередь, должен быть записан в 
биометрический информационный шаблон (БИШ) (biometric information template. BIT), в соответствии 
с форматом TLV1' ведущей организации в идентификационных картах и других токенах согласно 
ИСО/МЭК 19785-3.

Структура объекта данных параметров алгоритма сравнения приведена в таблице 6. В поле «Тег» 
(Tag) объекта данных указано В1' в соответствии с ИСО/МЭК 19785-3. Поле «Длина» (Length) должно 
быть закодировано в соответствии с отличительными правилами кодирования (Distinguished encoding 
rules. DER) ACH.1. определенными в ИСО/МЭК 8825-1. Содержание объекта данных может включать 
последовательность описаний каналов, как определено в 9.2.3. а также минимальное2* и максимальное 
числа отсчетов, которые способен обработать алгоритм сравнения, как определено в 9.2.2.

Т а б л и ц а  6 — Структура объекта данных параметров алгоритма сравнения для записи данных динамики подписи

Тег Длина Значение Наличие

в г Переменная

Тег Длина Значение

81’ Переменная Минимальное и максимальное числа от
счетов согласно 9.2.2

Необязательно

■86’ Переменная Последовательность описаний каналов со
гласно 9.2.3

Необязательно

9.2.2 Минимальное и максимальное числа отсчетов
Если установлены нижний и верхний предел числа отсчетов, то минимальное и максимальное 

числа отсчетов, которые алгоритм сравнения способен обработать, могут быть указаны в объекте дан
ных параметров алгоритма сравнения. Минимальное число отсчетов должно быть записано в формате 
целого числа без знака в 1-м байте, далее — максимальное число отсчетов в формате целого числа без 
знака в минимальном, насколько возможно, числе байтов (без нулевых старших разрядов).

П р и м е ч а н и е  — ИСО/МЭК 24787 рекомендует использовать значение 81' в поле «Тег» для данного объ
екта данных.

h  TLV — тег. длина, значение (tag. length, value).
2> В ИСО/МЭК 19794-7 допущена опечатка — указано «максимальное число отсчетов» вместо «минималь

ное и максимальное числа отсчетов».
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9.2.3 Последовательность описаний каналов
9.2.3.1 Поле «Наличие каналов»
Последовательность описаний каналов, если она присутствует, должна начинаться с поля «На

личие каналов» в соответствии с 8.3.2.8.1.
9.2.3.2 Поля «Заголовок описания канала»
За полем «Наличие каналов» должны следовать блоки «Описание канала», которые указаны как 

присутствующие в поле «Наличие каналов». Порядок блоков «Описание канала» определен порядком 
в поле «Наличие каналов» (см. таблицу 4). начиная с канала X  при его наличии. Блоки «Описание кана
ла» являются обязательными для всех каналов, которые указаны как присутствующие в записи данных 
динамики подписи.

Каждый блок «Описание канала» должен начинаться с поля «Заголовок описания канала» в соот
ветствии с 8.3.2.8.2.

Если любые биты с 4-го по 8-й в поле «Заголовок описания канала» имеют значение, равное 1. то 
за полем должна следовать последовательность полей характеристик канала. Порядок следования по
лей характеристик каналов определен порядком в поле «Заголовок описания канала», начиная с поля 
«Значение масштаба».

9.2.3.3 Поле «Значение масштаба»
При наличии поля «Значение масштаба», значение масштаба и правила его кодирования должны 

соответствовать требованиям 8.3.2.8.3.
9.2.3.4 Поля «Минимальное возможное значение канала» (Minimum possible channel value) и 

«Максимальное возможное значение канала» (Maximum possible channel value)
При наличии полей «Минимальное возможное значение канала» и «Максимальное возможное 

значение канала» их значения должны соответствовать требованиям 8.3.2.8 4.
Диапазон допустимых минимальных и максимальных возможных значений каналов Z. Т. DT, F. А, 

£  и Г? включает целые значения от 0 до 255. Эти значения должны быть закодированы в 1-м байте как 
целые числа без знака.

Диапазон допустимых минимальных и максимальных возможных значений каналов X, У. VX, VY. 
АХ. AY, ТХ\л ТУ включает целые значения от минус 128 до плюс 127. Эти значения должны быть зако
дированы в 1-м байте как целые числа без знака после добавления 128 к каждому значению. Следова
тельно. для положительных значений 8-й бит имеет значение, равное 1. а для отрицательных значений 
8-й бит имеет значение, равное 0. Для декодирования значений каналов необходимо вычесть число 
128 из записанных значений полей.

9.2.3.5 Поля «Среднее значение значений канала» (Average of the channel values) и «Стандартное 
отклонение значений канала» (Standard deviation of the channel values)

При наличии полей «Среднее значение значений канала» и «Стандартное отклонение значений 
канала» их значения должны соответствовать требованиям 8.3.2.8.5.

Диапазон допустимых средних значений каналов Z. Г. DT. F.A. Е й  R и допустимых стандартных 
отклонений всех каналов включает целые значения от 0 до 255. Эти значения должны быть закодиро
ваны в 1-м байте как целые числа без знака.

Диапазон допустимых средних значений каналов X. У, VX. VY, АХ. AY. ТХ и ТУ включает целые 
значения от минус 128 до плюс 127. Эти значения должны быть закодированы в 1-м байте как целые 
числа без знака после добавления 128 к каждому значению. Следовательно, для положительных зна
чений 8-й бит имеет значение, равное 1. а для отрицательных значений 8-й бит имеет значение, равное 
0. Для декодирования значений каналов нужно вычесть число 128 из записанных значений полей.

9.3 Внедрение в структуру данных ЕСФОБД

В соответствии с форматом TLV ведущей организации в идентификационных картах и других то
кенах. определенным в ИСО/МЭК 19785-3. запись данных динамики подписи должна кодироваться в 
соответствии с таблицами 7 или 8 в зависимости от того, содержит ли запись данных динамики подписи 
дополнительные данные. В поле «Тег» должно быть записано '5F2E' при отсутствии дополнительных 
данных и '7F2E' при их наличии. Значение поля «Длина» должно быть закодировано в соответствии с 
DER АСН.1. определенными в ИСО/МЭК 8825-1. В поле «Значение» должен быть блок «Тело записи» 
в соответствии с 9.4.
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Т а б л и ц а  7 — Запись данных динамики подписи без дополнительных данных

Тег Длина Значение

-5F2E Переменная Запись данных динамики подписи в соответствии с 9.4

Т а б л и ц а  8 — Запись данных динамики подписи с дополнительными данными

Тег Длина Значение

'7F2E' Переменная

Тег Длина Значение

8Г Переменная Запись данных динамики подписи в соответствии с 9.4

•82' 
или 
А2 '

Переменная Дополнительные данные в собственном (проприетар
ном) формате (простой или составной тип)

9.4 Блок «Тело записи» (Record body)

Блок «Тело записи» должен состоять из последовательности блоков для отсчетов, каждый из 
которых состоит из последовательности полей «Значение канала» в конкретном отсчете. Для каждого 
отсчета блок должен включать последовательность полей «Значение канала» для каналов, которые 
указаны как присутствующие в поле «Наличие каналов» в объекте данных параметров алгоритма срав
нения (см. таблицу 4).

Диапазон допустимых значений каналов Z, 7. DT. F. А. Е и R включает целые значения от 0 до 
255. Эти значения должны быть закодированы в 1-м байте как целые числа без знака. В компактном 
формате канал времони 7 должен содержать временные данные относительно предыдущего отсчета.

Диапазон допустимых значений каналов X. У. VX, VY. АХ, AY, ТХ и TY включает целые значения 
от минус 128 до плюс 127. Эти значения должны быть закодированы в 1-м байте как целые числа без 
знака после добавления 128 к каждому значению. Следовательно, для положительных значений 8-й 
бит имеет значение, равное 1. а для отрицательных значений 8-й бит имоет значение, равное 0. Для 
декодирования значений каналов нужно вычесть число 128 из записанных значений полей.

Диапазон допустимых значений канала S включает целые числа 0 и 1. Данные значения должны 
быть закодированы в 1-м байте как целые числа без знака.

10 Сжатый формат записи данных динамики подписи

10.1 Структура записи

Сжатый формат записи данных динамики подписи предназначен для использования в приложени
ях. где предъявляются особые требования как к размеру записи данных, так и к эксплуатационным ха
рактеристикам алгоритма в показателях вероятностей ошибок (например, идентификационные карты и 
другие токены), а также в приложениях, где может быть низкая скорость передачи данных.

Сжатый формат обладает преимуществом уменьшенного размера данных за счет сжатия данных 
без потерь. Недостатком сжатого формата является необходимость разархивирования данных перед 
их использованием.

Запись данных динамики подписи в сжатом формате должна состоять из следующих элементов 
в указанном порядке:

- блок «Общий заголовок», в котором содержится общая информация о структуре и содержании 
записи данных:

- блок «Тело записи», в котором содержится как минимум одно представление подписи.
На рисунке 7 приведена структура записи данных динамики подписи в сжатом формате. Сплош

ными прямоугольниками изображены поля, которые должны присутствовать обязательно, пунктирными 
прямоугольниками — необязательные поля. Длина каждого поля в байтах указана в скобках внизу соот
ветствующего прямоугольника. Фигурные контуры указывают на то, что могут последовать другие поля 
того же формата.
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Рисунок 7 —  Структура сжатого формата записи данных динамики подписи

10.2 Блок «Общий заголовок» (General header)

Блок «Общий заголовок» должен быть определен в соответствии с 8.2, за исключением поля 
«Идентификатор формата». Поле «Идентификатор формата» должно быть муль-терминированной 
строкой с тремя символами ASCII «SCO» (0x534344).

10.3 Блок «Тело записи» (Record body)

10.3.1 Структура блока
Блок «Тело записи» должен состоять из последовательности блоков «Представление», как ми

нимум одного. Каждый блок «Представление» должен состоять из следующих элементов в указанном 
порядке.

- блок «Заголовок представления»;
- блок «Тело представления».
10.3.2 Блок «Заголовок представления»
10.3.2.1 Структура блока
Блок «Заголовок представления» должен содержать информацию об отдельных представлениях, 

включенных в запись данных динамики подписи. Блок «Заголовок представления» должен состоять из 
следующих элементов в указанном порядке:

- поле «Длина представления»;
- поле «Дата и время регистрации»:
- поле «Идентификатор технологии биометрического сканера подписи»;
- поле «Идентификатор изготовителя биометрического сканера подписи»;
- поле «Идентификатор типа биометрического сканера подписи»;
- запись «Качество»;
- блок «Описания канала»;
- поле «Число отсчетов»;
- поле «Идентификатор алгоритма сжатия»;
- поле «Длина сжатых данных».
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Значения и правила кодирования полей «Длина представления». «Дата и время регистрации». 
«Идентификатор технологии биометрического сканера подписи». «Идентификатор изготовителя био
метрического сканера подписи», «Идентификатор типа биометрического сканера подписи», записи 
«Качество», блока «Описания каналов» и поля «Число отсчетов» должны соответствовать требова
ниям 8.3.2. Значения полей «Значения масштаба» в блоках «Описание канала» должны быть такими, 
чтобы разностные значения каналов преобразовывались в минимальные, насколько это возможно, 
диапазоны без потери информации.

10.3.2.2 Поле «Идентификатор алгоритма сжатия»
Поле «Идентификатор алгоритма сжатия» (1 байт) должно определять алгоритм, использованный 

для сжатия данных. Допустимые значения приведены в таблице 9.

Т а б л и ц а  9 — Допустимые значения поля «Идентификатор алгоритма сжатия»

Идентификатор Алгоритм сжатия

0x00 Bzip2 (2)

0x01 LZW [3]

0x02 GZ«p [4]

0x03 Deflate [5]

0x05 PPMd [6]

0x06 LZMA [7]

0x08 Zip I8J

Все остальные значения Зарезервировано ПК37 для будущего использования

10.3.2.3 Поле «Длина сжатых данных»
Поле «Длина сжатых данных» (4 байта) должно определять общую длину сжатых данных в 

байтах.
10.3.3 Блок «Тело представления»
10.3.3.1 Структура блока
Блок «Тело представления» в сжатом формате должен состоять из следующих элементов:
- блок «Сжатые данные» (Compressed data);
- поле «Длина дополнительных данных» (Extended data length) с последующим необязательным 

полем «Дополнительные данные» (Extended data).
Данные для сжатия должны состоять из последовательности блоков «Разностный канал» (Differ

ence channel) для каналов, которые указаны как присутствующие в поле «Наличие каналов» в блоке 
«Заголовок представления». Значения блоков «Разностный канал» должны кодироваться в соответ
ствии с 10.3.3.2. Данные в последовательности блоков «Разностный канал» должны быть сжаты с ис
пользованием алгоритма сжатия, указанного в поле «Идентификатор алгоритма сжатия» в блоке «За
головок представления».

10.3.3.2 Последовательность блоков «Разностный канал»
В сжатом формате данные, регистрируемые с биометрического сканера подписи, должны хра

ниться в виде последовательности блоков «Разностный канал» в отличие от полного формата, когда 
хранится последовательность блоков «Отсчет».

Каждый блок «Разностный канал» должен начинаться с начального значения с, канала, коди
рованного в соответствии с 8.3.3.2. Далее должны следовать разностные значения между соседними 
отсчетами d( = с■,, -  с. (1 s i  S N -  1). Каждое значение df должно кодироваться в 2 байтах в формате 
целого числа без знака после прибавления 32768.

10.3.3.3 Поле «Длина дополнительных данных»
Поле «Длина дополнительных данных» должно соответствовать требованиям 8.3.3.3.
10.3.3.4 Поле «Дополнительные данные»
Поле «Дополнительные данные» должно соответствовать требованиям 8.3.3.4.
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П р и м е ч а н и я
1 Разархивирование сжатых данных проводят с использованием алгоритма сжатия, идентификатор которо

го указан в блоке «Заголовок представления». Разархивированные данные должны состоять из последователь
ности блоков «Разностный канал» для каналов, которые указаны как присутствующие в поле «Наличие каналов». 
Каждый блок «Разностный канал» должен начинаться с начального значения. Далее должны следовать разност
ные значения между соседними отсчетами.

2 Необходимо сделать движения с заданными направлением и длиной в подсистеме регистрации биометри
ческого сканера подписи и проверить, что направление и длина движений корректно отображены в производимых 
записях данных динамики подписи.

Воздействие при испытании: горизонтальная линия длиной 2 см. затем вертикальная линия длиной 2 см. 
рисуемые на области регистрации биометрического сканера подписи, позволят оценить точность каналов X. У и S 
(с учетом значений масштаба).

Ожидаемый отклик: не должно быть изменения значений канала У на протяжении горизонтальной пинии 
и канала X на протяжении вертикальной линии. Должны быть зарегистрированы одно событие «отрыв пера» 
(изменение значения канала S с 1 на 0) и далее одно событие «касание пера» (изменение значения канала S с 0 
на 1) между линиями.

3 Необходимо сделать движения с заданными направлением и длиной в подсистеме регистрации биометри
ческого сканера подписи и проверить, что направление и длина движений корректно отображены в производимых 
записях данных динамики подписи.

Воздействие при испытании: окружность диаметром 2 см с использованием шаблона, прикладываемого к об
ласти регистрации биометрического сканера подписи, позволит провести оценку точности каналов X и У (с учетом 
значений масштаба).

Ожидаемый отклик: изменение значений каналов X и У должно быть одинаковым по мере движения пера.
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Приложение В 
(справочное)

Рекомендации по сбору данных динамики подписи

В.1 Введение
В настоящем приложении приведены рекомендации по обеспечению минимальных требований, гарантиру

ющих репрезентативность данных динамики подписи.

В.2 Минимальная плотность пикселей в направлении оси X и ее неравномерность
Минимальное значение плотности пикселей в направлении оси X должно составлять четыре точки на милли

метр. Плотность пикселей не должна изменяться более чем на 5 % от среднего значения вдоль любого выбранного 
горизонтального отрезка внутри области ввода. Плотность пикселей в направлении оси X не должна зависеть от 
скорости перемещения и угла наклона пера, которые превышают определенные максимальную скорость переме
щения и угол наклона.

В.З Минимальная плотность пикселей в направлении оси У и ее неравномерность
Минимальное значение плотности пикселей в направлении оси /  должно составлять четыре точки на милли

метр. Плотность пикселей не должна изменяться более чем на 5 % от среднего значения вдоль любого выбранного 
горизонтального отрезка внутри области ввода. Плотность пикселей в направлении оси У не должна зависеть от 
скорости перемещения и угла наклона пера, которые превышают определенные максимальную скорость переме
щения и угол наклона.

В.4 Минимальная частота дискретизации и ее неравномерность
Минимальное значение частоты дискретизации во времени должно составлять 50 отсчетов в секунду. Не 

должно быть соседних отсчетов с силой нажатия F больше нуля, разделенных временным интервалом более чем
2 0  мс.

В.5 Дрожание в направлении оси X
Для любой выбранной точки дрожание в направлении оси X должно быть менее 0,2 % диапазона возможных 

значений канала X.

В.6 Дрожание в направлении оси У
Для любой выбранной точки дрожание в направлении оси /должно быть менее 0,2 % диапазона возможных 

значений канала У.

В.7 Сила
Рекомендуется использовать канал силы нажатия пера (канал F).
При измерении силы нажатия значения должны находиться в пределах 10 % их эквивалентов, определенных 

в миллиньютонах, вычисленных в процессе калибровки.

В.8 Угол ориентации пера
Если используют данные углов ориентации пера, то диапазон возвращаемых значений должен быть в преде

лах 10 % измеряемых углов азимута и возвышения пера.
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Приложение С 
(справочное)

Спецификация АСН.1 для компактного формата

С.1 Абстрактный синтаксис кодирования данных динамики подписи
Настоящий стандарт определяет полные представления на разрядном уровне форматов записи данных ди

намики подписи, удобных для передачи и/ипи хранения. Это называется стандартным кодированием данных ди
намики подписи. Целесообразно определить также информационное наполнение полного и компактного форматов 
независимо от их представления на разрядном уровне (абстрактный синтаксис), что позволит:

a) использовать различные виды кодирования информации (например. XML кодирование) там. где это 
целесообразно:

b) использовать различные представления в ядре операционной системы с применением структур, удобных 
для обработки на языках программирования С. C++ или Java:

c) использовать более широкий ряд инструментов в реализациях данных форматов:
d) упростить представления в ядре операционной системы на биометрических сканерах, которые не имеют 

архитектуры аппаратных средств с обратным порядком следования байтов;
e) болев понятно описать значения величин в форматах обмена данными.
В данном приложении абстрактный синтаксис компактного формата определен с использованием АСН.1 

(9). Стандартные виды кодирования данных динамики подписи получаются путем применения к модулям АСН.1 
(см. С.2) правил основного уплотненного кодирования без выравнивания (BASIC-PER (10]). включая дополнитель
ные правила по уплотненному кодированию (PER [11]). Получаемые виды кодировок в точности совпадают с фор
матами. определенными в основной части настоящего стандарта.

При использовании абстрактного синтаксиса в качестве схемы возможны преобразования между любыми 
закодированными значениями и представлениями в ядре операционной системы при любой архитектуре аппа
ратных средств и для любого языка программирования. Инструменты, которые преобразуют эти спецификации 
в структуры языка программирования, называются компиляторами АСН.1 и поддерживаются исполнительными 
программами, которые будут выполнять преобразования между представлениями в ядре операционной системы 
и любым требуемым (конкретным) кодированием. Такие инструменты поддерживаются многими изготовителями 
и разработчиками. В частности, инструменты, которые выполняют преобразования между стандартными закоди
рованными данными динамики подписи и представлениями в ядре операционной системы, являются доступными 
для большинства архитектур аппаратных средств и большинства языков программирования.

С.2 Компактный формат данных динамики подписи
SignatuieSigrtCoapact Forn>atModuie
(i so standard 19794 signat ure-sign (V) moauleslG) eo№pact-£orrr.at. (11 version!!)!
DEFINITIONS
PER INSTRUCTIONS
-- Определение применяемых правил к уплотненному кодированию (PER)
AUTOMATIC TAGS
BEGIN

ChannelDescirptions SEQUENCE (
channel Inclusions Channel Inclusion», 
descriptions Descriptions

Channeilnclusions SEQUENCE *
x-included BOOLEAN, 
y-included BOOLEAN, 
z-included BOOLEAN, 
vX-included BOOLEAN, 
vY-.nciuded BOOLEAN, 
a X - m d u d e d  BOOLEAN, 
aY-included BOOLEAN, 
•.-included BOOLEAN, 
dt-included BOOLEAN, 
f-Included BOOLEAN, 
s-included BOOLEAN,
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tx-lncluoed 300LEAN, 
tY-included 300LEAN, 
а-included BOOLEAN, 
e-included BOOLEAN, 
r-rncluded BOOLEAN

I {KITH COMPONENTS (x-ineluaed (TRUE), у-included «TRUE)И

Descriptions [OPTICNALITY-IN Channel Descr ip Lions. channe 1 I n d u s  ions ] SE
QUENCE (

-- Битовый массив опциональности <eptior.ality) берется из поли «Наличие 
каналов» (channel inclusions)

-- Тот же самый массив определяет необязательные элементы в каждом 
отсче-.-e (SamplePoint1 в последовательности о т ч е т о в ,  

х SignedChannelDescr OPTIONAL, 
у SignedChannelDescr OPTIONAL, 
t  UnsignedChannelDescr OPTIONAL, 
vX Sigr.eaChannelDescr OPTIONAL, 
vY SignedChannelDescr OPTIONAL, 
aX S-gneaChannelDescr OPTIONAL, 
aY S-gnedChannelDescr OPTIONAL, 
t UnsignedChannelDescr OPTIONAL, 
dr UnsignedChannelDescr OPTIONAL,
Z UnsignedChannelDescr OPTIONAL, 
s UnsignedChannelDescr OPTIONAL, 
tX S-gneaChar.nelDescr OPTIONAL, 
tY S-gnedChannelDescr OPTIONAL, 
a Ur.s ignedChannelDescr OPTIONAL, 
e UnsignedChannelDescr OPTIONAL, 
r Ur.s ignedChannelDescr OPTIONAL

SignedChannelDescr SEQUENCE (
preamble Preamble,
channelALtributes SignedChannelAttributes

UnsignedChannelDescr SEQUENCE I 
preamble Preamble,
channelAtLr ibutes UnsignedChannelAtt r ~bwt.es

Preamble SEQUENCE i
scalmgValue-.ncludea BOOLEAN, 
m i n - m c m d e d  BOOLEAN, 
max-.nc.udea BOOLEAN, 
aver age-included BOOLEAN, 
sta-.nc.udea BOOLEAN, 
is-constan*. BOOLEAN, 
linearComp-removea BOOLEAN, 
reserved BOOLEAN

SignedChannelAttributes IOPTIONALITY-IN SignedChannelDescr.preamble) S E 
QUENCE )

-- Битовый массив ©пциональности берется из поля «Заголовок- описания 
канала» (channel description preamble). 

s c a l m g V a l u e  ScalingValue OPTIONAL, 
m m  Srgnedlnt 16 OPTIONAL, 
max Signedlntlfe OPTIONAL, 
average Signedlr.Llb OPTIONAL, 
sld Unsigned!nil6 OPTIONAL
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Uns-gnedChdnnelAtt.r.ifcuLes 'ОРТICNALITY-1N CnsignedChanneiDesi:x.pieamblft'
SEQUENCE l

-- Необязательный битовый массив берется из none «Заголовок описания 
канала».

scaiingValue ScalingValue OPTIONAL, 
к in Unelgnedir.M6 o p t i o n a l , 
ffldx Una ignedlf.t I 6 OPTIONAL, 
average Unsi.gr.edInLl6 OPTIONAL, 
aid Unalgnedlnf16 OPTIONAL

i

S c a l m g V a l u e  SEQUENCE |
exponent INTEGER <-16..lb), 
tract ion INTEGER {0. .204*7)

CompactSrgnatureSignRecord SEQUENCE OF SampleFoint

SampleFoint [OPTIONALITT-1H ChannelDeacrIptIons.channe11nelusLons' SE
QUENCE (

x S.gnedlntB OPTIONAL, 
у Signedlnt 8 OPTIONAL,
2 Unsigr.edlntS OPTIONAL, 
vX Signedlnt.8 OFTIONAL, 
vY Signedlnt 8 OPTIONAL, 
ax Signedlnt.8 OFTIONAL, 
aY Signedlnt 8 OPTIONAL,
•„ UnsignedlntS OPTIONAL, 
dt Unsignedlnt 8 OPTIONAL,
£ UnsignedlntS OPTIONAL, 
a Unstgr.edlnte OPTIONAL,
LX Signedlnt.8 OPTIONAL,
LY Signedlnt8 OPTIONAL, 
a UnsignedlntS OPTIONAL, 
e UnsignedInt8 OPTIONAL, 
r UnsignedlntS OPTIONAL

i

Signedlnt8 : INTEGER (-128..127)
Unsignedlnt8 INTEGER (Q..2bb)
END
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Приложение D 
(справочное)

Примеры кодирования данных динамики подписи

D.1 Полный формат данных динамики подписи

53 44 49 00 
30 32 30 00 
00 00 03 59 
0 0  01 
00

- - Об_ий захоловок
- - Идентификатор формата записи данных динамики подписи «SOI»
- - Номер версии стандарта: «10»
- - Длина записи
- - Число представлений
- - Сертификационный флах

00 00 0В 4А
0 1 D7 06 OF FF FF FF 
FF FF
01

Представление I
Заголовок представления
Длина представления
Дата и время регистрации: 2007-06-15

Технология биометрического сканера ПОДПИСИ: Э Л е К ТрОЫаГнИТнаЯ

0 0 0 0  

00 иО 
00
СО СО 
80
А 9  P3

80
Л9 D3

84

В4 80

К з ю т о в и т е п ь  б и о м е т р и ч е с к о ю  сканера подписи: не определен 
Тип биометрическохо сканера подписи: не определен 
Число блоков «Качество»
Наличие каналов: присутствуют каналы X, Y,  ОТ ,  F  
Значение масштаба канала X включено
Значение масштаба ханала .V (мантисса равна 1.000110011b, 
экспонента по основанию 2 равна 5; т. е. 39,3 точек на 
миллиметр)
Значение масштаба канала У включено
Значение масштаба канала У (мантисса равна 1.0СО110011Ь, 
экспонента по основанию 2 равна 5)
Значение масштаба канала ОТ включено, используется равномер
ная дискретизация
Значение масштаба канала ОТ (мантисса равна 1.001b, экспо
нента по основанию 2 равна 6; т.е. 100 отсче.ов/с)

60 - - Минимальное и максимальное значения
00 о о - - Минимальное значение F : 0
по 00 - - Максимальное значение F : 768
00 ul D3 - - ЧИСЛО оТСЧе:-о»: 4 75

_ _ Тело представления
- - Отсчет 1

со 0 г - - Значение X: 519 - 1,32 см
83 сз - - Значение У: 3019 - 7,68 см
00 3 F - - Значение F: 63

- - Отсчет 2
82 09 - - Значение X: 521 - 1,33 см
83 СЗ - - Значение X: 3019 - 7,68 см
01 3 5 - - Значение F : 309

- - Отсчет 3
82 0F - - Значение X: 627 ■« 1,34 см
83 Е8 - - Значение У: 3048 - 7,76 см
01 ЗС - - Значение F: 316

и т. д. для следующих 472 отсчетов

Оо

00 - - Длина блока «Дополнительные данные»
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D.2 Компактный формат данных динамики подписи 
D.2.1 Объект данных параметров алгоритма сравнения

31 —  Тег объекта данных параметров алгоритма сравнения
09 —  Длина объекта денных параметров алгоритма сравнения:

9 байтов
86 •• - Тег описаний каналов
07 —  Длина описаний каналов: 7 байтов
СО 80 —  Каналы X, У и ОТ включены
СО —  Последующая информация по каналу X отсутствует
00 •• - Последующая информация по каналу У отсутствует
84 - Значение масштаба канала ДГ включено,

использована равномерная дискретизация
В <5 80 - - Значение мае— таба канала DГ (мантисса равна 1.1001b, экспонента .-.о

основании 2 равна 6; т.е. используется равномерная выборка с частотой 
дискретизации 100 отсчетов/с)

D.2.2 Запись данных динамики подписи

bF 2Е Тег записи данных динамики подписи без дополнительных данных

82 —  Следуют 2 байта длины
0J В6 -- Длина блока данных динамики подписи: 960 байтов

(47 Ь отсчетов, по 2 байта На каждый)

АС F 2 
А 9 F2

Тело блока данных динамики подписи
Отсчет 1: X -  44, У -  114
01Счет 2: X - 41, У - 114
и т .  д. для последующих 471 отсчетов

D.3 Сжатый формат данных динамики подписи

—  Общий Заголовок
ЬЗ 18 44 00 —  Идентификатор сжатого формата записи данных динамики подписи «SCD»

30 32 30 00 - 
00 00 0В 0D - 
00 01 
СО

00 00 ОA  FE 
07 37 06 0F 
FF FF FF FF 
FF
01

00 00

Номер версии стандарта: «10»
Длина записи
Число представлений
Сертификационный флаг

Представление 1 
Заголовок представления 
Длина представления
Дета и время регистрации: 2007-06-18

Технология биометрического сканера подписи: электромагнитная 

Изготовитель биометрического сканера подписи: не определен

СО 00 
00
СО Си 
80
А 9 33

Тип биометрического сканера подписи: не определен 
Число блоков «Качество»
Наличие каналов: присутствуют каналы X,  У,  С Т ,  F  
Значение масштаба канала X включено
Значение масштаба канала X (мантисса равна 1.000110011Ь, экспонента 
по основанию 2 равна 5; т. е. 39,3 точек на миллиметр)

80
А 9 33

Значение масштаба канала У включено
Значение масштаба канала У (мантисса равна 1.000110011b, экспонента 
по основанию 2 равна 5)

8 4
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а-1

В4 80 

60оо оо
03 00оо ui оа 
08
00 00 0А 03

Значение масштаба канала DT включено, используется равномерная 
дис кре тиз а ция
Значение масштаба канала DT (мантисса равна l.uOlb, зкепонента по 
основанию 2 равна с; т.е. 100 отсчетов/с)
Минимальное и максимальное значения F  включены
Минимальное значение F : 0
Максимальное значение F : 768
Число отсчетов: 475
Алгоритм сжатия: zip
.Длина сжатых данных

82 и / 80 02 
80 08 10 08 
00
ОС ОО

Тело представления
Сжатые данные (еще 2*62 байтов!

Длина блока «Дополнительные данные»
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Приложение ДА 
(справочное)

Сведения о соответствии ссылочных международных стандартов национальным 
и межгосударственным стандартам

Та бл иц а  ДА. 1

Обозначение ссылочною 
международного стандарта

Степень
соответствия

Обозначение и наименование соответствующего 
национального.'межгосударственного стандарта

ISO/IEC 8825-1 ЮТ ГОСТ Р ИСО/МЭК 8825-1—2003 «Информацион
ная технология. Правила кодирования АСН.1. Часть 1. 
Спецификация базовых (BER), канонических (CER) и 
отличительных (DER) правил кодирования»

ISO/IEC 19785-1 ют ГОСТ Р ИСО/МЭК 19785-1—2008 «Автоматическая 
идентификация. Идентификация биометрическая. Еди
ная структура форматов обмена биометрическими дан
ными. Часть 1. Спецификация элементов данных»

ISO/1EC 19785-2 ют ГОСТ Р ИСО/МЭК 19785-2—2008 «Автоматическая 
идентификация. Идентификация биометрическая. Еди
ная структура форматов обмена биометрическими дан
ными. Часть 2. Процедуры действий регистрационного 
органа в области биометрии»

ISO/1EC 19785-3 — •

ISO/1EC 19794-1:2011 ют ГОСТ ISO/IEC 19794-1—2015 «Информационные 
технологии. Биометрия. Форматы обмена биометриче
скими данными. Часть 1. Структура»

* Соответствующий национальный стандарт отсутствует. До его принятия рекомендуется использовать 
перевод на русский язык данного международного стандарта.

П р и м е ч а н и е  — В настоящей таблице использовано следующее условное обозначение степени со
ответствия стандартов:

- ЮТ — идентичные стандарты.
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