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Н А Ц И О Н А Л Ь Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  Р О С С И Й С К О Й  Ф Е Д Е Р А Ц И И

ШИНЫ И ОБОДЬЯ ДЛЯ ВЕЛОСИПЕДОВ 

Ч а с т ь  2 

Ободья

Bicycle tyres and rims. Part 2. Rims

Дата введения — 2020—01—01

1 Область применения
Настоящий стандарт устанавливает размеры контуров ободьев шин для велосипедов, 

необходимых для надлежащего монтажа шины на обод.
Настоящий стандарт распространяется на ободья с прямым бортом (SS), с бортом с выступом 

(НВ) и крюкообразные ободья {С).

2 Обозначения
В настоящем стандарте применены следующие обозначения:
А — ширина обода:
D — посадочный диаметр обода:
D, — измеренный диаметр обода;
D2 — наружный диаметр:
Dm — диаметр измерительной оправки;
G — высота фланца:
Н, Н, — свободная минимальная глубина над дном обода с ободной лентой, установленной для 

монтажа шины:
L — теоретическая длина ободной ленты;
L, — ширина монтажного ручья над ободной лентой;
Р — ширина посадочной полки;
Я,, Я2 — радиус бортовой закраины;
Я4 — верхний радиус монтажного ручья;
W — ширина измерительной ленты.

3 Общие требования

3.1 Профиль обода

Со стороны шины обод должен иметь гладкий контур, без острых краев.

3.2 Отверстие для вентиля

Отверстие для вентиля должно располагаться по центру дна монтажного ручья обода. Со стороны 
шины края отверстия должны быть закруглены или скошены. Со стороны втулки края но должны иметь 
заусенцев, которые могут повредить вентиль.

Издание официальное
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3.3 Конкретные требования

Обозначения и размеры ободьев с прямым бортом, с бортом с выступом и крюкообразных ободьев 
приведены в разделах 4 .5  и 6 соответственно.

Ширину и толщину ободной ленты для защиты дна выбирают таким образом, чтобы гарантировать 
полное покрытие ниппелей спиц и отверстий для спиц во время использования и устойчивое положение 
по ширине обода и обеспечить надлежащий монтаж шины и камеры.

4 Ободья с прямым бортом

4.1 Профиль обода

Размеры и допуски на размеры ободьев с прямым бортом (SS) указаны на рисунке 1 и в таблице 1.

H it -  тОльлО для ОООД* «  ПЗДИ иД>им 1* 
w И и ярон ы й д шивтр обода 
^  Отверстие дпя иэнтяля днвивтрфм 8 ,2 ^ *
41 n x W W d  ft даеифгр ОбОд».

Дрпужвтш от Б* да 16* (от G* до 26* -для м ш ш  лЯппи и  H om K irw ai 
диаметром 400 ш  и мвнм)

Рисунок 1 — Ободья с прямым бортом

Т а б л и ц а  1 — Размеры ободьев с прямым бортом

В миллиметрах

Код ширимы 
обода

А G
Р. ме менее Я., R.,

*1.0 10.5 от до
1 •

не мекее
1*

Ив менее
4‘

не менее

16 16.0 5.5 1.8 6.0 9 1.5 1.0 1.5

18е» 18.0 6.5 1.8 6.0 10 1.8 1.5 1.5

20 20.0 6.5 2.0 6.5 11 2.0 1.8 1.5

22 22.0 6.5 3.0 7.5 11 2.2 1.8 2.0
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Окончание таблицы 1
В миллиметрах

Коя ширины 
обода

А G н ,а).Ь|
Ц Ь).

не  менее
R . R .

1 1.0 ±0.5 ОТ ДО
Р.  но менее

не менее не менее

2 4 2 4 . 0 7 .0 3 .0 7 .5 и 3 .0 2 .0 2 .5

2 7 2 7 . 0 7 .5 3 .5 8 . 0 14 3 .5 2 .5 2 .5

3 0 .5 3 0 .5 8 .0 3 .5 8 . 0 14 3 .5 2 .5 2 .5

а> Рекомендуется, чтобы профили ободьев с посадочным диаметром до 400 мм имели глубину монтажного 
ручья Н, на 1 мм больше.

ь> Размер Я, в сочетании с размером L, определяет минимальное свободное пространство над дном обода с 
закрытыми ободной лентой ниппелями спиц, необходимое для обеспечения надлежащего монтажа шины. Размер 
Н, определяет изготовитель ободьев для достижения вышеуказанной цели. 

с> Указанный обод ранее обозначался кодом 17.

Ободья с прямым бортом следует использовать только с мескладываемыми шинами (шинами с 
жестким бортом).

4.2 Диаметр обода

Коды номинального диаметра, посадочные диаметры и измеренные диаметры ободьев с прямым 
бортом (SS) указаны на рисунке 1 и в таблице 2.

Т а б л и ц а  2 — Посадочные и измеренные диаметры ободьев с прямым бортом и крюкообразных ободьев

В миллиметрах

Код  поминального диаметра обода Посадочны й диаметр обода О И змеренны й диаметр обода D 1 ±  0 .5 0 aJ

1 9 4 1 9 4 .2 1 9 3 .8 5

2 0 3 2 0 3 .2 2 0 2 .8 5

2 2 2 2 2 2 .2 2 2 1 .8 5

2 3 9 2 3 9 .4 2 3 9 .0 5

2 4 8 2 4 7 .6 2 4 7 .2 5

2 5 1 2 5 0 .8 2 5 0 .4 5

2 7 9 2 7 9 .2 2 7 8 .8 5

2 8 8 2 8 7 .8 2 8 7 .4 5

2 9 8 2 9 8 .4 2 9 8 .0 5

3 0 5 3 0 4 .7 3 0 4 .3 5

3 1 7 3 1 7 .0 3 1 6 .6 5

3 3 0 3 2 9 .8 3 2 9 .4 5

3 3 7 3 3 6 .6 3 3 6 .2 5

3 4 0 3 3 9 .6 3 3 9 .2 5

3 4 9 3 4 9 .2 3 4 8 .8 5

3 5 5 3 5 5 .0 3 5 4 .6 5

3 5 7 3 5 7 .1 3 5 6 .7 5

3 6 9 3 6 8 .6 3 6 8 .2 5

3 8 1 3 8 0 .9 3 8 0 .5 5

3 8 7 3 8 6 .6 3 8 6 .2 5

3 9 0 3 8 9 .6 3 8 9 .2 5

4 0 0 4 0 0 .1 3 9 9 .7 5

4 0 6 4 0 5 .6 4 0 5 .2 5
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Окончание таблицы 2
В миллиметрах

Код ном инальною  диаметра обода Посадочный диам етр  обода D И зм еренны й диаметр обода О , 1 0 .б 0 а|

419 418.6 418.25

428 428.1 427.75

432 431.6 431.25

438 437.9 437.55

440 439.9 439.55

451 450.8 450.45

457 457.0 456.65

484 484.0 483.65

489 488.6 488,25

490 490.2 489.85

498 497,5 497.15

501 501.3 500.95

507 507.3 506.95

520 520.2 519.85
531 530.6 530.25
534 533.5 533.15
540 539.6 539.25
541 540.8 540,45
547 546.5 546.15
559 558.8 558.45
565 564.9 564.55
571 571.0 570.65
584 583.9 583,55

590 590.2 589.85

597 597.2 596.85

609 609.2 608.85

622 622.3 621.95

630 629.7 629.35

635 634.7 634.35

642 641,7 641.35

а| Допуск на измеренную длину окружности посадочной полки (я * измеренный диаметр обода) составляет 
±1.5 мм.

При измерении диаметра обода по методу 1 диаметр оправки О^°05 Должен быть равен 
измеренному диаметру обода D1. Теоретическую длину ободной ленты, включая максимальный допуск 
на длину окружности посадочной полки, можно вычислить по формуле L = п(0, *  0.3) ♦ 2.0. Данная фор
мула пригодна для плоской ленты при температуре 20 °С (см. А.4. приложение А).

4.3 Обозначение и маркировка

Обод с прямым бортом (SS) обозначают кодом номинального диаметра обода и кодом номинальной 
ширины, перед которыми при необходимости можно указывать обозначение прямого борта «SS».

Пример — SS400 * 20.

4
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5 Ободья с бортом с выступом

5.1 Профили ободьев

Размеры и допуски на размеры ободьев с бортом с выступом (НВ) указаны на рисунке 2 и в
таблице 3.

^ О перетт д т  вентиля.
4  ^а м е н д р и »  отверстие омметром не Салю 1 ми.

Рисунок 2 — Ободья с бортом с выступом 

Т а б л и ц а  3 — Размеры ободьев с бортом с выступом

В миллиметрах

Код номинальной ширины обода А  л  1 И, не менее R 2 ± 0.5 R j ,  не менее

20 20 13 2.0 30

25 25 14 2.0 50

27 27 15 2.0 70

5.2 Диаметры и длины окружностей ободьев

Коды номинального диаметра обода, посадочные диаметры и измеренные длины окружности 
ободьев с бортом с выступом (НВ) указаны на рисунке 2 и в таблице 4.

Т а б л и ц а  4 — Посадочные диаметры и измеренные длины окружностей ободьев с бортом с выступом

В миллиметрах

Код номинальною диаметра обода Посадочный диаметр обода О
Измеренные длины окружностей 

ободьев. ДО 1 2.5

НВ270 269.9 847.9

НВ321 320.7 1007.5

НВ372 371.5 1167.1

НВ422 422.3 1326.7

НВ459 458.8 1441.4

НВ473 473.1 1486.3

НВ510 509.6 1601.0

5
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Окончание таблицы 4
В миллиметрах

Код номинального диаметра обода Посадочный диаметр обода 0 Измеренные длины окружностей 
ободьев. Л О 1 2.5

ИВ524 523.9 1645.9

НВ560 560.4 1760.6

НВ575 574.7 1805.5

НВ611 611.2 1920.1

П р и м е ч а н и е  — НВ — обозначение обода с бортом с выступом; число, следующее за ним. — код 
диаметра обода.

5.3 Обозначение и маркировка

Обод с бортом с выступом (НВ) обозначают символом «НВ» для борта с выступом, кодом 
номинального диаметра обода и кодом номинальной ширины.

Пример — НВ422 *  25.

6 Крюкообразные ободья

6.1 Профили ободьев

Размеры и допуски на размеры крюкообразных ободьев (С) указаны на рисунке 3 и в таблице 5. 
Крюкообразные ободья используют с нескладываемыми и складываемыми шинами.

6.2 Диаметры ободьев

Коды номинального диаметра, посадочные диаметры и измеренные диаметры крюкообразных 
ободьев (С) указаны на рисунке 3 и в таблице 2.

6.3 Обозначение и маркировка

Крюкообразный обод (С) обозначают кодом номинального диаметра обода, кодом номинальной 
ширины и символом «С» для крюкообразного борта

Пример — 622 X 13С.

6
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а| Внутренняя поверхность дна монтажного ручья и края бортовой закраины должны иметь гладкую, не 
вызывающую коррозию поверхность, чтобы не повредить шину.

ь> Размер Н  определяет минимальное свободное пространство над дном обода и ниппелями спиц при 
установленной ободной ленте для обеспечения надлежащего монтажа шины. Изготовители ободьев определяют 
максимальную толщину используемой ободной ленты с учетом размера О, и допусков на него. При отсутствии 
спецификаций изготовителей ободьев максимальная толщина ленты обода должна быть не более 0.8 мм в области 
посадочной полки.

с) Отверстие для вентиля диаметром 6,2q03 м м . Для ободьев с кодом профиля 17С и выше допускается 
отверстие для вентиля диаметром 8.3о°-3 мм.

d> Только для справки. Следует соблюдать размер О, по таблице 2.

Рисунок 3 — Крюкообразные ободья

Т а б л и ц а  5 — Размеры крюкообразных ободьев

В миллиметрах

Проф иль
обода

А G н L, Р. не 
менее

Р .

± 0 .5 ±0.5 ОТ ДО
И *

не менее
714-

не менее

13С 13.0 5.5 2 .2 5.5 — 2.5 0.90 ±0.10 -

15С 15.0 5.5 2 .2 5.5 9 2.5 0.90 ±0.10 1.5

17С 17.0 6.0 2 .2 6.0 10 2.5 1.10 ±0,25 1.5

7
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Окончание таблицы 5
В миллиметрах

П р о ф и л ь

о б о д а

А G Н L. Р  н о R.

1 0.5 *0.5 ОТ ДО

1
н е  м е н е е м е н е е

4 ‘
н е  м е н е е

19С 19.0 6.0 2 2 6.0 и 3.0 1.10 ±0.25 1.5

21С 21.0 6.0 2.2 6.0 и 3.0 1.10 ±0.25 2.0

23С 23.0 6.5 3.5 6.5 и 3.0 1.10 ±0.25 2.5

25С 25.0 6.5 3.5 6.5 14 3.0 1.10 ±0.25 2.5

27С 27.0 6.5 3.5 6.5 14 3.0 1.10 ±0.25 2.5

29С 29.0 6.5 3.5 6.5 14 3.0 1.10 ±0.25 2.5

8
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Приложение А 
(справочное)

Методы измерения и проверки по калибру размеров ободьев для велосипедов 

А.1 Назначение
В настоящем приложении приведены методы измерения и проверки по калибру размеров ободьев с прямым 

бортом, с бортом с выступом и крюкообразных ободьев.

А.2 Общие положения
Все измерения проводят на ободьях, готовых для установки шины и размещенных на плоских поверхностях. 

Для точных измерений калибры и мерные ленты устанавливают перпендикулярно к бортовым закраинам обода на 
обоих посадочных полках.

А.З Основные измеряемые и проверяемые по калибру размеры ободьев
Основные измеряемые и проверяемые по калибру размеры ободьев указаны на рисунках А.1. А.2 и А.З.

А

Ь .

10.? кгь *»  дги обеда с ясном ш е н м  10. 
^  Ижорвиный диаметр обеда.

J ncctpcwbtf омметр обеда
Допуж— гея стгб'др 1В* (от 5* дрДЕ*-для итнихоД оямм  uc h h i u m i

дяеметром доз мм и менее)

Рисунок А.1 — Ободья с прямым бортом

9



ГОСТ Р ИСО 5775-2—2019

Рисунок А.2 —  Ободья с бортом с выступом

а- Внутренняя поверхность дна монтажного ручья и края бортовой закраины должны иметь гладкую, не 
вызывающую коррозию поверхность, чтобы не повредить шину.

ь* Размер Н определяет минимальное свободное пространство над дном обода и ниппелями спиц при 
установленной ободной ленте для обеспечения надлежащего монтажа шины. Изготовители ободьев определяют 
максимальную толщину используемой ободной ленты с учетом размера О, и допусков на него. При отсутствии 
спецификаций изготовителей ободьев максимальная толщина ленты обода должна быть не более 0.8 мм в области 
посадочной полки.

с> Отверстие для вентиля диаметром 6.2о0,3 мм. Для ободьев с кодом профиля 17С и выше допускается 
отверстие для вентиля диаметром в.Зф0,3 мм.

Только для справочных целей. Следует соблюдать размер О, по таблице 2 настоящего стандарта.

Рисунок А.З — Крюкообразные ободья
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А.4 Методы измерения заданного диаметра и окружности борта 

А.4.1 Метод 1

Ниже приведены рекомендуемые контрольные калибры, мерные ленты и процедуры проверки размеров, 
диаметра посадочной полки и длины окружности ободьев с прямым бортом.

А.4.1.1 Проведение измерений
Используют ленту из пружинной стали, показанную на рисунке А.5. выбирая подходящую ленту для 

измеряемого обода.
Проверяют ленту на соответствующей оправке (см. рисунок А.6) и на контрольной плите (лента должна быть 

плоской). Ширина ленты должна соответствовать таблице А.1.

Т а б л и ц а  А.1 —  Ширина мерной ленты для ободьев с прямым бортом

В миллиметрах

Ш ирина обода Ш ирина ленты  W?0 1

1 6 ,0 14 .0

1 8 ,0 16 .0

2 0 .0 18 .0

2 2 .0 2 0 .0

2 4 .0 2 2 .0

2 7 .0 2 5 .0

3 0 ,5 2 8 .5

Лента должна одинаково соприкасаться с ободом на обоих посадочных полках (см. рисунок А.4). Если 
испытание проводит неопытный специалист по контролю ободьев, рекомендуется, чтобы измерения проводили 
два человека: один — удерживает ленту в правильном положении, прикладывая тянущее усилив к концам ленты, 
эквивалентное не более 5 кг. другой — снимает показания.

Прямой конец ленты должен контактировать с другим концом в пределах метки.

1 — посадочный диаметр обода; 2  — изм еряемы й диаметр обода: 3 — мерная пента 

Рисунок А.4 — Измерение диаметра обода
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4  Сш ицлнал-пм  nafMijpa -  20 *С.
^Энсчонпе ^б-дляоО одижсф мыи Вортам.

Рисунок А.5 — Размеры мерной ленты

** Ринмр f>„t -  ж . АЛ нмпояцмр стандарт.

Рисунок А.6 — Оправка для мерной ленты

А.4.1.2 Маркировка ленты

Маркировка ленты включает код ширины обода и номинальный диаметр обода.

А.4.2 Метод 2

А.4.2.1 Проведение измерения
Измеряют длину окружности верхней части обеих бортовых закраин стальной нерастяжимой мерной лентой 

(шириной 100 мм. толщиной 0.3 мм, градуировкой по 0.5 мм), следя за тем. чтобы она контактировала с ободом, и 
регистрируют результаты двух измерений как Яд и FB.
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в -  для ибада» о пряным бортам

Рисунок А.8 — Детальное изображение выступа Y
Используя штангенциркуль с отсчетом по нониусу, показанный на рисунках А.7 и А.8. измеряют высоту 

обеих бортовых закраин не менее чем в четырех точках, равномерно расположенных по окружности, применяя 
правильный выступ.

Вычисляют среднеарифметические значения высоты двух бортовых закраин — ГА и Гв.
Вычисляют измеренные диаметры по формулам:

° А = —  - 2 Г а: (А. 1)
It

DB= - i - - 2 7 B (А.2)
Я

Сравнивают полученные значения со значениями О,, указанными в таблице 2 настоящего стандарта.
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