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Введение

Настоящий стандарт разработан в соответствии с положениями [1].
Настоящий стандарт взаимосвязан с другими стандартами, входящими в систему стандартов 

«Система оценки соответствия в области использования атомной энергии. Оценка соответствия в фор
ме контроля», и устанавливает требования к механическим свойствам металла сварных соединений и 
наплавленных поверхностей оборудования и трубопроводов атомных энергетических установок.
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Н А Ц И О Н А Л Ь Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  Р О С С И Й С К О Й  Ф Е Д Е Р А Ц И И

Система оценки соответствия в области использования атомной энергии

ОЦЕНКА СООТВЕТСТВИЯ В ФОРМЕ КОНТРОЛЯ

Механические свойства металла сварных соединений и наплавленных поверхностей

Conformity assessment system for the use of nuclear energy. Conformity assessment in the form of examination. 
Mechanical properties of the metal of welded joints and cladded surfaces

Дата введения — 2022—02—01

1 Область применения
1.1 Настоящий стандарт устанавливает требования к значениям характеристик механических 

свойств металла сварных соединений и наплавленных поверхностей при оценке соответствия в форме 
контроля деталей и сборочных единиц:

а) оборудования и трубопроводов, на которые распространяется действие [2],
б) оборудования и трубопроводов, работающих под избыточным, гидростатическим или вакуум- 

метрическим давлением и отнесенных к элементам третьего класса безопасности, на которые не рас
пространяется действие (2];

в) опор, подвесок, крепежных изделий оборудования и трубопроводов, указанных в перечисле
ниях а) и б);

г) внутрикорпусных устройств водо-водяных реакторов и реакторов на быстрых нейтронах;
д) металлоконструкций бассейнов выдержки, бассейнов перегрузки и хранения отработавшего 

ядериого топлива атомных энергетических установок.
1.2 Настоящий стандарт предназначен для оценки соответствия металла сварных соединений 

и наплавленных поверхностей в форме контроля по [3] при изготовлении, монтаже и эксплуатации 
деталей и сборочных единиц оборудования и трубопроводов атомных энергетических установок в со
ответствии с [1] и [4].

2 Нормативные ссылки
В настоящем стандарте использованы нормативные ссылки на следующие стандарты:
ГОСТ Р 8.932 Государственная система обеспечения единства измерений. Требования к методи

кам (методам) измерений в области использования атомной энергии. Основные положения
ГОСТ Р 8.933 Государственная система обеспечения единства измерений. Установление и при

менение норм точности измерений и приемочных значений в области использования атомной энергии
ГОСТ Р 50.05.11 Система оценки соответствия в области использования атомной энергии. Пер

сонал, выполняющий неразрушающий и разрушающий контроль металла. Требования и порядок под
тверждения компетентности

ГОСТ Р 58905 Сварка и родственные процессы. Словарь. Часть 3. Сварочные процессы
ГОСТ Р ИСО 17659 Сварка. Термины многоязычные для сварных соединений
П р и м е ч а н и е  — При пользовании настоящим стандартом целесообразно проверить действие ссылоч

ных стандартов в информационной системе общего пользования — на официальном сайте Федерального агент
ства по техническому регулированию и метрологии в сети Интернет или по ежегодному информационному указа
телю «Национальные стандарты», который опубликован по состоянию на 1 января текущего года, и по выпускам 
ежемесячного информационного указателя «Национальные стандарты» за текущий гад. Если заменен ссылочный 
стандарт, на который дана недатированная ссылка, то рекомендуется использовать действующую версию этого

Издание официальное
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стандарта с учетом всех внесенных в данную версию изменений. Если заменен ссылочный стандарт, на который 
дана датированная ссылка, то рекомендуется использовать версию этого стандарта с указанным выше гадом ут
верждения (принятия). Если после утверждения настоящего стандарта в ссылочный стандарт, на который дана 
датированная ссылка, внесено изменение, затрагивающее положение, на которое дана ссылка, то это положение 
рекомендуется применять без учета данного изменения. Если ссылочный стандарт отменен без замены, то поло
жение. в котором дана ссылка на него, рекомендуется применять в части, не затрагивающей згу ссылку.

3 Термины и определения
В настоящем стандарте применены термины и определения по ГОСТ Р 58905 и ГОСТ Р ИС0 17659.

4 Обозначения и сокращения
В настоящем стандарте применены следующие обозначения и сокращения:
Rm — предел прочности:
Rp0 2 — предел текучести;
А — относительное удлинение после разрыва;
Z — относительное сужение после разрыва:
Гк0 — критическая температура хрупкости в исходном состоянии;
KCU. KCVr — ударная вязкость с указанием температуры испытаний Г;
ВВЭР — водо-водяной энергетический реактор.

5 Общие положения
5.1 Механические свойства металла шва. металла наплавленной поверхности и сварного соеди

нения контролируются по результатам проведения испытаний на статическое растяжение и ударный 
изгиб, сварного соединения при испытании на статический изгиб и/или сплющивание, а также антикор
розионной наплавленной поверхности при испытании на статический изгиб, которые следует проводить 
в соответствии с требованиями документов по стандартизации, включенных в [5]. и конструкторской 
документации.

5.1.1 Методики (методы) измерений, используемые для определения значений характеристик 
механических свойств металла шва, металла наплавленной поверхности и сварного соединения при 
оценке соответствия в форме контроля, должны соответствовать требованиям [6]. (7) и ГОСТ Р 8.932.

5.1.2 Определение и подтверждение критической температуры хрупкости следует проводить в 
соответствии с требованиями конструкторской документации.

5.1.3 Испытание на статический изгиб металла антикоррозионной наплавленной поверхности 
проводят в соответствии с федеральными нормами и правилами в области использования атомной 
энергии, регламентирующими нормы расчета на прочность оборудования и трубопроводов атомных 
энергетических установок.

5.2 При испытаниях сварных соединений труб из сталей аустенитного класса и железоникелевых 
сплавов на сплющивание должен обеспечиваться просвет между стенками трубы, не превышающий 
норм, установленных конструкторской документацией или документами по стандартизации, включен
ными в (5). а при отсутствии таких норм — просвет, не превышающий двукратной толщины стенки сва
ренных труб.

5.3 При проведении оценки соответствия в форме контроля результаты испытаний на статиче
ский изгиб и сплющивание считают удовлетворительными, если при достижении заданного угла загиба 
по 11.3 при испытаниях на статический изгиб или просвета по 5.2 при испытаниях на сплющивание на 
растянутой стороне и на кромках образца не возникает трещин длиной более 20 % ширины образца при 
его ширине до 25 мм включительно и не более 5 мм при ширине образца свыше 25 мм.

5.4 Результаты испытания на статический изгиб металла антикоррозионной наплавки считают 
удовлетворительными при достижении угла загиба не менее 30° для образцов с растяжением поверх
ности наплавленного покрытия и не менее 20® для образцов с растяжением поверхности, перпендику
лярной к линии сплавления с основным металлом, если в процессе испытания на растянутой стороне 
и на кромках образца не возникает трещин длиной более 20 % ширины образца, но не более 5 мм. и 
эти трещины не расположены в зоне сплавления антикоррозионного покрытия с основным металлом. 
Осмотр проводится визуально без применения увеличительных средств.
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При испытании определяют место образования трещины:
а) в наплавленном металле;
б) в зоне сплавления с основным металлом;
в) в основном металле.
5.5 Критерием положительного результата испытаний на сплющивание трубных конструкций из 

титановых сплавов, определяемых на трубчатых образцах после снятия выпуклости шва. является от
сутствие видимых невооруженным взглядом трещин при достижении просвета между пуансонами, рав
ного 0.6D — для труб с отношением D/h выше 10 и равного 0,55 D ♦ 2/7 — для труб с отношением D/h до 
10 включительно, где D и h — внутренний диаметр и толщина стенки трубы соответственно.

5.6 Критерием положительного результата испытаний на статический изгиб листовых конструкций 
из титановых сплавов, определяемых на плоских образцах, является отсутствие трещин при угле изги
ба после разгрузки, равном 180 — а (где а — угол, образованный сторонами образца после изгиба), при 
радиусе оправки 2h — для сплавов ВТ1-0 и ВТ1-00, 4/7 — для сплавов ПТ-ЗВ, ЗМ, ТЛЗ, ТЛ5; 5/7 — для 
сплавов 5В. 19 (где h — толщина образца).

5.7 При контроле по результатам измерений с известными показателями точности следует руко
водствоваться правилами принятия решений в соответствии с ГОСТ Р 8.933.

5.8 При получении неудовлетворительных результатов испытаний следует руководствоваться 
требованиями [1].

5.9 В таблицах 6.2. 7.2. 9.2, 10.2 приведены требования к механическим свойствам металла шва, 
металла наплавленной поверхности и сварных соединений в исходном состоянии.

5.10 Прочерк в соответствующих ячейках таблиц, приведенных в разделах 6— 11, означает отсут
ствие требования к значению характеристики механических свойств.

5.11 Персонал, выполняющий контроль механических свойств металла шва, металла наплавлен
ной поверхности и сварных соединений, должен быть аттестован в соответствии с ГОСТ Р 50.05.11.

5.12 Предел прочности на растяжение сварных соединений из алюминиевых сплавов, опреде
ляемых на плоских образцах с усилением шва. должен быть не менее 0,9 гарантированного предела 
прочности основного металла в отожженном состоянии.

5.13 Предел прочности комбинированных сварных соединений из алюминиевых сплавов разных 
марок определяется пределом прочности сварного соединения менее прочного сплава.

5.14 Значения продела прочности сварных соединений из алюминиевых сплавов должны опреде
ляться как среднее арифметическое результатов испытаний отдельных образцов. При этом результаты 
испытаний отдельных образцов должны быть не менее 95 % установленных норм.

6 Минимальные значения механических свойств металла шва 
и/или наплавленного металла для автоматической сварки (наплавки) 
под флюсом
6.1 Минимальные значения механических свойств металла шва и/или наплавленного метал

ла для автоматической сварки (наплавки) под флюсом после окончательного отпуска (многократных 
промежуточных и окончательных отпусков) приведены в таблице 6.1.

6.2 Минимальные значения механических свойств металла шва и/или наплавленного ме
талла для автоматической сварки (наплавки) под флюсом без термической обработки приведены 
в таблице 6.2.

3



Т
а

б
л

и
ц

а
 

6.
1

ГОСТ Р 50.05.25—2020

о
о
VI

о
VI 1

о
VI 1

о
VI

о
VI

••
ш

a
о

6

Я
1

VI

in

a
о

6

1

Ь  
:  «*  
m  л»

7 1
V l g

±>

s

1

h

7 ?
V 1S

>

ё

|

4
05 
СМ 
Л1

8

i>

У

1

Ь :

i “ .
1 : 

w 8

ъ>

ы

§ ,

♦

§
о

7

б

Я
1

VI

о
VI

я
VI

ф

s
фа
ф
с
3
£
X
с

S•X
о
8
Ж
3
о9
X
X
8
Ф
3
X
$
ф
У
ф
5
ф

}
<0с;
Ф
3
X
г
X

2

и

я
о
»л
со

*
N

8 8 1 8 1 8 8 8 8 8

т

ь
ч

8
ч
Ч 8

ч
ч 8 8 8 §

го со
1

СО
х— 1 х~ г - со со со

т

10

со ч
со т -

ч
со х— о

ч
С
2

1

со
см

‘о
г -

Jo
h -

СО CD
h -

to
СПг -

со
с » ь

см
(о
см

со
см

Т

СО

см

со
СМ

%
см

ч
Я

?
со
см

Я

см

я

см

я
см
со

г
2

а?

со

я
ч*

5>

ч

со
**
й

ч

со
ч
?5

ч
й

со

я

со

Я

со

я

’Г

1

8
со

со

Я

т

8
со 5 ' t

Ь
Я

о оч о
ч

см

5

р

о

♦4
О
СМ

#
N

ю
ю

1П
ю

in
1П

ю
in

in
in

in
ш

Щ
ш

ш
ш

ш
ш

in
ю

U
и

г>
о

in
in

ш
in

ю
ш

10  
in

in
in

ш
со

#
Ч

со
Я

со
я

со
я я

соГ “ ео со со СО со СО in in см

2 5  
О ?  я

Я
см

8 8 8 8
сот—
СМ

СО
см

$
см

Я
см

ч
см

$
см

4

со СО
ч
со

fc
ч

я
ч

Я
ч

- «  

*  2

см
Я

со

я
со
Я

со

я

со

Я
о
я

со

я ч ч 5 х—

ч
h>
ч ч

05

8

05a 05
8

о
8

В

г
:
X
»
г

и
fiс
е

2

3
±
<

5

2
см
*»

t

< " «

< ? '

2 ?

$1
в !

$г—

1

2

S

< г

^  ©СО

< 5 2

ц

« 1

8 <

Х“

$
ч

<
СО

d r
©
СО

е

3

2
<
со'

1

г*.

$

$

* 1

1
1 *

1

<
СО

5 -
©
СОdr
©

i
4

5
соi
i
d r
©

05

£
= Г
©
05т—dr
е98

3
X
5а
|»
8
пж
а
а

2
г
8
0
а

1

$
8

6

|

3

?о £

§9
5

у

8

4

1
%
о

S * S  
СО £0

11
<3 о
< ч

| |  
’г  ло w

о
5

| |
й|
| 5

5

£

г

s

A
О

<

g

&

2
см

X

о
А

4



Пр
од

ол
же

ни
е т

аб
ли

цы
 6

 1
ГОСТ Р 50.05.25—2020

О
*

**
I 8

\л

о

т
VI

1
8
VI 1 1 1 1 1 1 1 1

«?  ?  

и

°  ь  
" 6

1

о

*
п
а
о
с
3
g
S
а
с
а
G
s
о
8
к
Sм
и
?
S
г
8
о
3
к
5
о7ГЗ
5
о

5о
с;
и
3
S
г
S
2

о
♦

«
S
со

к!

»о

3 3 1

<0

S

г».
•

§ 1 8 1 8 8 8 1
ч
8

ю
S 8

«с

*?

8
см **г - 1

Ч
in

'?
«о 1

ю
1

04
Т“

in см
1

•?
ш см ’J

1

ф
с
5

Л

£

<р
СО
да
т—

со
со

см

«
ъ
о
см

1 -
н -
ч*
’Г-

Ч
V )
ч»
см

Сг>
со
см

со
О)г -

г »
со

Г"
сот—

ю

8
in
8

со
г-~ ю г

да
см

in

a

см

8
*»
8

ф
с
г

о:4

Ю

3
со

о

3

о

3 1
¥
a
см

S
см

1
со
a

СО

a

см

8

см

СО

см

8

со

8

со
см

8

см

8

о

§

с

§

р
о

♦«
о
CN

-г
tsi

in
ЧГ S S m

о -
и
X

■>
г

да
ю

ю
см

ш
см

о
со

in
со

in
см

Ш
ч—

in
ш

in in
in

in

f -
■i

8 т - m со СО
8 8

со
8

со со со со in in

ы о 
9 с

о ?  2
S
см

&
со

8
СО см

a
см

СО

см
$
см

$
см

3
со

3
со

$
см

$
см

5
со

8
со

8
ч*

3
со

ь я  

»  §
О )
Й

О)

Й

О)
й 5

см
8

см

!о

см
8

CM
8

СП
й

да

й 5
см

3

да
й

да

й

да
й

да
й

®
g
9
X
а
г
я>
5

г
X
5
О
9
8
а>я
а
9
2

О

§
9

8

2

±
<

2

±
<

<D
*—i

<
со

I
<ож—

4
ьс

н .
см

i

О
Ф

-6
. 

О
Ф

-4
0

, 
Ф

Ц
-1

7
, 

А
Н

-2
6

П
. 

А
Н

-2
6

С о
9

n Tт—

ч

h*г—

i

щ
4
о
9

о

н .

щ
4
о
9
©
О

о
Т

8
со"

§

г »

S
©

со

1
в

о
Т

8
со"

$

<
со

Г Г
в

со'
Т*
±
©

<
сот—

dr
©

i

9

8

*
г
о
®
о
8

<м" *9

I I
£ х

x t

5 5
О Ш

£

о

6

I

о

3

<

с

<

с

1
1
>

S

ф

$
я
X
■о-
9

3

см
X
W

ъ
о

см

ь
4
о

S
Iда
5
9

3

Ш

ё
1
2  
X  

8

5

ш

5
8
X

5
5

со5
Я
6
<4

S

!<

8 5з!
о

СО

ю

ё
4
О

* | | |

ll|g
-  £  X  х

о 5 4Й

s
9

1
X

X

8

4

ш

in

г
in

X

9
3

5



I g n
tm

/деш
 вп неплохо

ГОСТ P 50.05.25—2020

6



Ск
он

ча
ни

е 
та

бл
иц

ы
 6

 2
ГОСТ Р 50.05.25—2020

р

$
о

1

* 3
l ?

J i i

ьx

1

1 ?  .  o>. CM
ю л

3 I
5
x

1

b
L ?

" 1

1

O’
05CM
M

i
1
g
sc

1 1 1 1 1 i 1 1

* 
С

ва
ро

чн
ая

 п
ро

во
ло

ка
 о

гр
ан

ич
ен

ие
м

 п
о 

со
де

рж
ан

ию
 S

 5
 0

.0
10

 %
 и

 Р
5

 0
.0

12
 %

.
*•

 З
на

че
ни

я 
пр

ив
ед

ен
ы

 д
ля

 т
ем

пе
ра

ту
ры

 2
50

 *
С

 (у
ст

ан
ав

ли
ва

ет
ся

 к
он

ст
ру

кт
ор

ск
ой

 д
ок

ум
ен

та
ци

ей
). 

Д
ля

 с
ва

рк
и 

ст
ал

и 
09

Г2
С

А
-А

 у
ст

ан
ав

ли
ва

ю
т 

по
 т

ре
бо

ва
ни

ю
 к

он
ст

ру
кт

ор
ск

ой
 д

ок
ум

ен
та

ци
и.

о
&яаV с ЭЕV ►- 
sас
а*-0 •s 
8и
1ыи
?Sгя
83
кSX
9гз
5
оa

я3SгS
2

р
4

5СП

*
N

ою
:

3
lo' t

*
b оЮ оto mCM 1 inCM 8 00CM inсм Я

*
■с

соX—
i
•*CD

f
to b M- 00T- COx— 1 ’ J COX— со СОг- сох—

Яс
2
N
$

<*

ю
я

•
fe
см

••<oT~
CM

Id
cm

-Г
Я

in
Si

to05'r-
in
CM

to
cm

to
CM

in
Si

СО05г—
чг
я

яс
г

* *
я

*
•
8со

b05со
b05CO

4fo- ясо 8CO
о ЯCO яCO TM- aсо 8~Т

О*
о
*1
о04

*
N 8 8 ffi 8 8 8 8 8 8 8 8 Я Я

*
К

со•Г— 8
CO to 8 Я со 8 Si я я Я

ё
2
<т

т
8

to
fc

«о
CM

о
Я

O'
я

in
Si

in
Si

о
я

CO
a

CO
я

о-
Я

о-
я

см
я

nс
2
5

СС

a Я■о
я•Ч-

о
to

о
to 5 5■o 8m 8in яin Яin т

ч* 8in

®
о

SSа
2to3
кЪXX
оо
го
2асо
2

-1

х—N.

$
$
«оГ-

<to
±
©

<to
zr
©

<со
zr
0

<to
5 -
0

t-:

Ц

? s  

8 $  
‘9 3 -se

±
<

iCM

5

to

a

Г»

dr
©
о
98
to"

a

Nx—
zr
0
о
98
to'

a

5
©
O
9
§
О

h«

©

?8
9
0
О

г
iоа
о

*

e
8

6
1

о

<

5

s ' - s

H i!

CO
2
T-
X05T“

9
(3

о

5

5
3
о

us
я0  
X
05

8

1

us
яо
X
8
X
3

a

со

s
й
Я
8

со

ю

i
4
О

7



ГОСТ Р 50.05.25—2020

го5qгонТО
2
ОL.
ОXXго
qшто
q
СтоX
шно

>хош 2о ОX оX QXо q
го -8-
УX 5X о
то с
Xто XX2 ш
кX

гоq
Xто
У

сгоX
то >хX оо X
то о3 тX XX нq то

2£ оXX
нш

X то
5 квГ-» ч:

<ч
8

ч 1 | я | я я 1 1 I 8 | 1
э Л1 Л1 AJ • Л1 •

и
X

* ю о о со о о to СО СО о СО со
N см см со см со со см СМ со см

о Й ю см со со со см о СО во СМ о

£
Я $>

X
Sтга.Vс 9 Ф
э
со

5
g

о
Ж>
<*>

С
2 to со СО со со СО г - N- СО со £

со О) от г-~ от ю СО СО
3

h-
а
с
а

> ■

1
о
•S
8
и

Ф
С
2 S? я Я я я я я я Я я 8 Я &

5 со со со со со со со со СО со со со 2
О к

SS £

в со о о СО о СО о to о со СП со
¥
2
Сй2 N см со СО •о о- со см см см

СS ’IX
? 8
Г * о о •о- о ■о СО о со со о со со О
CI • i

см см см см см см см *- т* см eg
2 аь
q о
>3 ф 2
5 * с г5 о 2 со о- •O' СО со СО t СО СО со см со
S сч о- т— СО со СО ■о V т от со 12 см со со см см см со см см см со см

л
С

ф
с
2 a 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 |

е «о ■о- ■о •о о- о- ■о- о- •Т ю ж
о: GD

aс
со to со СО S
* г 7 7* о

¥ ¥ § ? § ? 9 9 !
о о 4 о ё Q со о ё Q ё во £

8 'Т т о у о ¥ Т— т о ¥ О V >х
с;л е в о е о" £ 0 о f О 2

5
ТУ о О О о в о о в 5о о ё О ё о ё ё SТ” т- о *— о о о5л 4 4 ё ё <0

1о О о О
5<к 3g5 дa

3о
2аф2

ф5ф

1
т-X<Т)

й
о
X<71

5
а
о
Xот

Й
о
X
8

2
С!
о
X
о

10
от—
£
X

ш ЙСМ Р*
г - fX х
8 3

со
X
СО

й

S

1

ю
Xсо
й

со

й
£

LC
е
X
см

О
1
«
S
X
со

с $ X X X 2 см >< £ О к 8 X S
9

7
9 9 8 ? 3 в ? ? л й оТ— V

2
<3 (3 6 (3 <3 ° 3 3

W о <4 и)
О Xл

с

8



ГОСТ Р 50.05.25—2020

о

L*
1 1 I i 1 1 1

&
>.►-
п
а
г

1
Xа.
с

5
к
о
8
К
5
9
S
X
ВV5
к
X
х
о
7
П
S

3
X
С
«3
2
X
X
X
з

о

«
1

8
Г>

N
ю
<м

см
см

ю
см

см
см

см
см

ю
см

см
см

СО ЧГ
Г "

со Т " т -
СО
г -

ё
2

<м
содат—

(Ода СОда СОда содач—
СОда СОдах—

ё
2

Е
*

СО

й

(О

й

со

й

со

Й

со

й

со

й

СО

й

Р
о

♦1
о
(М

г*
N й й й я я 8 й

S«

<С
to й Й й й й й

в)
С
3

1

5?
см

5
см

3
см со

о-т—
со см см

г
2
Ё

Q:

8
со

8
'Г

8'З' 8м- 8•ч-
Т
-Г

8
-3

*
ос
«Xа.
г<в2
к
г
*оа
г
о
а
*а
«3
5

©

со

1
о
*Т

8
о

5
О О

Ф
-1

0.
О

Ф
-1

0,
 Ф

Ц
-1

8

о

о

0
О

О
Ф

-Ю
, О

Ф
-4

0,
 Ф

Ц
-1

8

о

о

8

со

©

со

©

О
Ф

-Ю
.О

Ф
^О

, 
Ф

Ц
-1

8

о

о*

©
о

со

i
©

£X
2

Xдач—
$
9

5

ш
ег
0V -
1
О)
*—

8

<4 С
В

-0
8

Х
1

9
Н

1
0

Г
2

Б
А UJ

С!о
5
8
X

3
5

2
£
О
v

§

з
<4

со

Ё
5

1
О

ш

сг
со

X

8

5

со

£
a
ё
<4

S
5
см

£
О

ш

Ё
X

1
О

9



ГОСТ Р 50.05.25—2020

re
ш
3

Р0)
5

>хошо
X

X
X
X
5
оо

XX
Q .га
Ш
О
>хо
а
2гос;
3оа
£
8го
кВ

оо

$

Со
♦
§
о
т
б

1 о
VI

о
VI 1

* 
Ко

нк
ре

тн
ое

 з
на

че
ни

е 
ве

ли
чи

ны
 к

ри
ти

че
ск

ой
 т

ем
пе

ра
ту

ры
 х

ру
пк

ос
ти

 у
ка

зы
ва

ет
ся

 в
 к

он
ст

ру
кт

ор
ск

ой
 д

ок
ум

ен
та

ци
и.

 
**

 З
на

ме
ни

я 
пр

ив
ед

ен
ы

 д
ля

 т
ем

пе
ра

ту
ры

 5
30

 'С
.

о
Впа6с5
2
SQС
5о•X
8и
к
5 о
9XX13
6X
КXX
?V3
3
0 
a

я1 X X X 
2

о

>9о«л<п

*
N S S ою и>■'t гого

*
«С

(О т— см я

9С
S

§о:

ч-
Я

to
PS к 5

см
я

го
го fc.

ё
2
fe«

о
?

го
8

о»
й

о го
го

О•
о
*
оС4

N
юю гого «ои> юю о•■г

5:
со аз in ю госм

Vс
2
<ч

а?

(О
Я

«О
я

о
О) 5

СО
гот -

с
3

fe
о:

о»го
lO

го
'Г

соо
(О

го
4t
го

см
<Т)
го

8Сс0Xа
te
X
к
X

оа
8О
5а
ф
2

0

1

ч>

8
РЗ
dr
©

оо
3
<

<9

8
PS
dr
©

<9

о
Я
dr
©

*
§о®
оас

2
0

1
О

j

1
I
0

1 
J

0

1 

1 
(О

5

го

1

1
со

5

1т“
X
го
X
3

4

10



9 
М

ин
им

ал
ьн

ы
е 

зн
ач

ен
ия

 м
ех

ан
ич

ес
ки

х 
св

ой
ст

в 
ме

та
лл

а 
ш

ва
 и

/и
ли

 н
ап

ла
вл

ен
но

го
 м

ет
ал

ла
 

дл
я 

ру
чн

ой
 д

уг
ов

ой
 с

ва
рк

и 
(н

ап
ла

вк
и)

 п
ок

ры
ты

м
и 

эл
ек

тр
од

ам
и

ГОСТ Р 50.05.25—2020

о
о

о
VI

о
т
V)

CW

I
'Г
0>см
л»

ь
®р

*

о
VI

о
7
VI

1

nto CM

T b

a
*

l
♦
§
о
7
6

1
оCM
VI 1

«*
to
+
§
о
7
6

1
о
7
VI

О
VI

о
7
VI

1
о
VI

8>•
5а
8
г
Xас®
•х0 
8 
к
5
8хXX
2ф2
*XXфXф
S
1 XАezФ2XXX2

р
я

о
8

*
rvf

Юаз юю юю s
toto

:0
b■v

8 CO о
’»

U1

k 8 8 Юto оto ою S>со
ю-г

*
к

осм смсм CMCM
00T- со

to
T оT- о l T 00T- оCM 4t *» о-

в
С2

j

соГ" toс- toN. CO
CM

•b
CM

•

Id4—
cm

аз
CM

to03T—
CM'f'T

m

aCM

~TO)CM
toоCM

to
CM

CM
03CO

смозсо
*
8

соN
со

03
С2
еа

со
т—
со

o-
со Йсо eCO

•
о
8

8Т» 8CO
о
to

Ю•CM
8

8 CO■o кto
о
to

о
to

*со
a

8
'Г

Р
О

Я

а*
N 8 8

»
8 8 8 8 to 8 8 a a 8 8 8 *?

8 8

8*
К

<мсм смсм ?MCM 8 8 to со cm со to to
CM 8

to ю ■?
8
см

оо

03
С2
N

£

toг-
см

to'T-
СМ 3

cm
8CM 8CM 5CO 3CM 8T 3CO 9со 8CM 8CM Я■о я•г 3см 8со

£
2 со

8
со
8

b
5 5 5

03
8

03
8

N.
8

03
a

03
a

о
s 5

03сою
03
8

03
8

оз
8

1оа

Sа®2

юз:сот—

X
§

< 3

J2 со 

11

Ю
«CO

I

2
I
w3—

i

8
Ё

cto

C «

cm §
S>rt.
g f i
t f d

§

to

$
to

§

8
£

1CM
K
3 -

8

§

<N>
>
=r
N

S

<
<
¥
£
<

Ё

1Л
$

£

ь-см
<
см
<
►£

<

$

г

11



П
ро

до
лж

ен
ие

 т
аб

ли
цы

 9
.1

ГОСТ Р 50.05.25—2020

о
о

о
т
VI

оСМ
>л

осм
VI

о
СЛ

о
VI 1 1 1 1 1 1 1 1 1

OJ
1

8
Л1

*

rw

1
O'
05*CM
>v

*
1

cx
1

8
Л1

8

1

£
г-соа
?

!
*5ас

g-тс0 
8 
К Xас
£тXX
8ф3
вXXфтф
5
SX
1 ® 3 X X X
г

р

?
»

*
N1

сп** о•0-
г*.
ь-о

СО
Ь>'Т

оСП оСП со со во
со спсм 1 8 Юсм

СП о■о
ю
ьсо 1 1 3»CM

*
Ж.

~3 о Г--
Сг)X—

со
5р со X— оX— о 1 1П

1 о см <мX— осо
ш

1 1

©
с
3
CV

* *

со
г*.со

г*.
8см

00►
$ гсо

г-•
9см

со

асм

со
см

см05со
■о05
см

05
см

«о

8см

О-05
СМ

о-05
см

СП
■осм

СП
Тсм

со05т-
смсосо

•л•оX—
со

1 1
'?
8CM

ф
с
3

е
*

8
**

8■О-

Г--

81

«0
'С
1м

в
со 8■о 8о- 8

*о
5

vсоо- 8■о 5 3со 3СП

Ю
о
8 1 1

*о
9

о
♦<
R

s*
N1 8 8 ;? в в СО U2 8 СП 8 8 я 9 8 9 9 я

Х
со 'Г со ю со со со ел со СПсм 8 8 сп o>▼" со

Ф
С
3
*

С?

8со ч»-
5см в

см 9
■ч-

всо 3со со 3со со 9со 5см 8со 8сп 8о- 9CM 8о-

гг
о*

СГ>
а

05
в

см
8

см
8

05
в

СО
а

со
в

05
а

05
в

05
в

05
в

05
в

г-
3

о
в

о
3

о
9

С5
3

ф
§0
1 

го.®2
i

±
2

$от—
±
Ох—
±

о2
СПсм
±
а
±

о

&
S
4с

К

S

►-0
1 Т
S
ё
5
8
*

5
в
°р

!*:СПт—

&
10
5
8«р
а

шос:00
5о

СП

§
*

в
й
*

8
it

см405
g io-

12



С
ко

нч
ан

ие
 т

аб
ли

цы
 9

.1

ГОСТ Р 50.05.25—2020

й 1
о  »Я S

■с 3
с ?

9
8(О
5
6 
5

L
о ’58 8 8

t  гНи
|Ц £

! t f i |
p.gf
5gSp
I  о  g  ю

j S  i s

и*:
!  2  5 5 1g  M CM t® o ,  e

. 5 5 §
6 f l *  
c | l §

8 Я S?
5 I  I  |

S | | ®

p o d c i t j
g R S ? gД  in  T  in  

2 2 2a 2 2 2 3

I aaa| гs 1 a |8sgI *£|f I г г г I 
f « s i

l i i i l
S i i l SФ Ф Ф Ф Ф

R & R Z Z
с  с  с  с  c
Ф а  к  cc Ф
5 I  5 i  5

§ а л а|а<5сЗ$за 
. : I t §?<?■;■??  8

$

0»
6

I-*

О
7
VI

о
ч
VI

о

VI
1

СЧ
|

4
о»см

6Л|
?
5  
¥

о
7
VI

о
7
и

сч

. 1  
*  cn- io  см
7 . *
v iS

ь»
8

О
7
VI

1 1 1 1

ъa
nCl
s5
2
xac

6 *  0 
8 
Кx
507XX
3CP5
ccXXCP7
2n
SX4caзXxX
2

9

*
я

*
N 8 8 8 8 8 8

•
ьо-

а 8 8 8 8

г*
■* 8 Я я я со со

•
со 8 8 со со со

ё
2

я
сс

«о
к

сот—
СМ

со
см

со
см

со
!£>см

ю
8

:
со
см

ю
8

ю
я

ю
Я

ю
Я

ю
я

ё
2 со

Я
со
8

со
8

со
8

см
5

см
3

••
¥
8со

см
5

см
8

см
8

СМ
8

О❖
о
♦»
о<ч

*
N 8 8 осо £Ь

ч» 8 ою Jo
чГ

юю о
Ч»

очГ оЧГ оЧГ

*
ч

смсм СОсм сосм со
см 8 я к 8 8 со

см сосм
СО
см

ч
с
2
*5

£

5?см 3см
8см 3см

5см $см 8
см

3см 5см 5см 3см зсм

ч
С
2

£

см
о-

см
о-

смX-
ЧГ

•
8
ч»

8ЧГ 8о- 8чГ
8Ч»

8
ю

8ю 8ю 8СО

a

1a
&0
5
5a.n
2

5
со

5

I

*

1
%

±

5

8
со

1

ю
?5

5

5

<
>
=Г

5:
г г

5
сосм

6  

8  

&

со
6
S

5
S
гг
с
J9

§

ею

3
г г

£
8

§

13



С
ко

нч
ан

ие
 т

аб
ли

цы
 9

.2
ГОСТ Р 50.05.25—2020

О*
6 1 1 1 1 1 1 I 1 1 I I I

<M
1

4
o>
CM
Л1

1

5  
*

* 
Д

ля
 с

ва
рк

и 
ст

ал
и 

09
Г2

С
А

-А
 у

ст
ан

ав
ли

ва
ю

т 
по

 тр
еб

ов
ан

ию
 к

он
ст

ру
кт

ор
ск

ой
 д

ок
ум

ен
та

ци
и.

**
 

Зн
ач

ен
ия

 п
ри

ве
де

ны
 д

ля
 т

ем
пе

ра
ту

ры
 2

50
 *С

 (у
ст

ан
ав

ли
ва

ет
ся

 к
он

ст
ру

кт
ор

ск
ой

 д
ок

ум
ен

та
ци

ей
).

фо
г*«ваг
5
£

ас

6 <х
0 
8 
К

Sф
уX
1
S
ф
5
*XXфУ
?<•>

1X
Zф
2 X
XX
г

v>
«

о
»

*
N1 8 Я 8 8 8 я 8 1 ! 8 ? 8 1

*
ч 8 8 <Q

ю m со со
1 1 8 8 CD

1

ф
с
5

§а:

Я
Tf
8

о
Я

о
8

о
8

ю
£м

ч
8 1 1

CM
8

in
я

in
Я 1

ф
сa о

§
о
3

х—
3

о
8

о
8 5

т—
5 1 1

со
8

о
§

CM
8 1

О»
о

осм

*

м
о
ч

о
Ч 8 8

о
см

mсо 1Псо 1 1
in
4 8

о
4

CM
4

5*
ч 8 я

ю m юX— 1П
см X

in
CM

in
CM

m
со

in
CM

CO
CM

o>T -

ф
с
2
<м 8

СП
8
со

о
со

8
ч

м
ч

5
со

9
со

8
ч

$
<o

8
4

5?
CO

5
CM

3
CM

ф
сa
**

8
ю

8
х—
Ч 8m

8
in

8
ю

8
ю

8
CD

8N. ft
CD

8
in

8
in

8
4

§о
гк

га
ф
2

Э
А-

39
5/

Э 0

1
8

&

9

5 -

1

&

Э
А-

40
0/

10
У.

 Э
А

-4
00

/1
0Т

LQ

5
8
«р

$

*
CM

& Э
А

-1
27

/5
7

8
cSJ
<?

3 Э
А

-8
55

/5
1 he

in

& 48
H

-3
7/

1

14



ГОСТ Р 50.05.25—2020

о

>

о
VI

о
VI

О
VI

CN

1

J l
Со Л)
Т *

х

о
VI

|  

s  Ч
§
:  Я
Со Л1

3

т
да
7

a
о
т

5

ч
да
♦

a
оТ“

н*
о

1 1 1 1 1 1 1

?Я
о.
Vс
2V
S
CLс
2
и

10

1о
?SZ
п

0
а
КX
Z
5ЯXл
о
2

2«9
2SXS
2

р

Чою<о

N 8 8 8
5

Ьч
8

••
8

8 8 я
*9
да
ч 1 § 8 я

да со 9
со

*

ч
со СОг* со

;

Со
со :

со▼- т— см Ь
см 1 8 о от - о о !

Ч
С
2
<м

а*

Я
см

Я
см

Я
см

:
?
со
см

Я
см

:
со
см

3
см см

со
см

ш

8 3см
8
со

Я
см

Я
см

£ $
см

*
$
см

ч
сг
а*

см
8

см
со

см
со

••
•
8
со

см
со

t
о
8

о
§

о
§

см
8

ь
я

о
§

оо
8

см
!о

см
я

см
8

см
8

<5ь
3

О♦
о

*1
о

N
дада 8 8 Со

да
о
да

U0
ио

да
да

да
да

да
ч

да да
ч

о
со

да
со

40
т—

со

Ч
со со » со со да СОт - 8 да 8 со Я

см со

ч
С
2
Л
Я

сс

3
СМ

8
см

8
см

•

см
8
см

3см 5?
со

5
со

a
см

5
со

8
ч

3со
5
со Sсм

8со

г
2

€
а

СО
"Г

я
ч

я
ч со я

ч
СП 8

да
8
да

8
да

8
да

со
со

Я
да

8
да

см
ч
ч

8
да

5
8
8ОО.
с
•SоX
г
»аи
Sа
п
2

е
8

<5

у
ар

О
е
8

a

СУ

8
S?

Я

§:
+

£
о
е
8

a

$
#

8

1
JS
со

♦

<

<

6

еда

ч

л

и
a

*■”

5
со
a

:
ст
>
с

Е
о

j
?

5

Ч

8

2
40

3
9
(3

8
L0

да
да
1

Я
X

9
(3

Я
0

1
сэт
X

9
(3

Я
о
5
Я
X

9
(3

со
гда
й
&

4

со

Я

1
X
о

§

15



С
ко

нч
ан

ие
 т

аб
ли

цы
 1

0.
1

ГОСТ Р 50.05.25—2020

о

>
1

N
3

ч-
03<ч

1

б

1 1

1

8
/У

8
аX

о
VI 1

осм
V I

1 1 1

* 
С

ва
ро

чн
ая

 п
ро

во
ло

ка
 с

 о
гр

ан
ич

ен
ие

м
 п

о 
со

де
рж

ан
ию

 S
 s 

0.
01

0 
%

 и
 Р

 s
 0

.0
12

 %
.

**
 З

на
че

ни
я 

пр
ив

ед
ен

ы
 д

ля
 т

ем
пе

ра
ту

ры
 2

50
 ’С

 (у
ст

ан
ав

ли
ва

ет
ся

 к
он

ст
ру

кт
ор

ск
ой

 д
ок

ум
ен

та
ци

ей
).

*•
* 

Д
ля

 с
ва

рк
и 

ст
ал

и 
09

Г2
С

А
-А

 у
ст

ан
ав

ли
ва

ю
т 

по
 т

ре
бо

ва
ни

ю
 к

он
ст

ру
кт

ор
ск

ой
 д

ок
ум

ен
та

ци
и.

*4
 К

он
кр

ет
но

е 
зн

ач
ен

ие
 в

ел
ич

ин
ы

 к
ри

ти
че

ск
ой

 т
ем

пе
ра

ту
ры

 х
ру

пк
ос

ти
 у

ка
зы

ва
ю

т 
в 

ко
нс

тр
ук

то
рс

ко
й 

до
ку

м
ен

та
ци

и.
 

*5
 З

на
че

ни
я 

пр
ив

ед
ен

ы
 д

ля
 т

ем
пе

ра
ту

ры
 5

Э0
 'С

.
•®

 З
на

че
ни

я 
пр

ив
ед

ен
ы

 д
ля

 т
ем

пе
ра

ту
ры

 5
10

 еС
.

,г
 З

на
че

ни
я 

пр
ив

ед
ен

ы
 д

ля
 т

ем
пе

ра
ту

ры
 5

50
 ’

С
.

*а
 З

на
че

ни
я 

пр
ив

ед
ен

ы
 д

ля
 т

ем
пе

ра
ту

ры
 4

50
 °

С
.

ф
*Ф
9
Сг-
2
X3с
2о«X
8о

0
9жXф
S1
<ХX1
?ф
£ф
2
1с;*т
?XXX
2

р
?о40ГО

*
N m 8 ъо(О

fо«о 1 8 §
■Vом

Vin'Г 1 1 1

* ьN
in ю

К-
?М 1 о 1 •?СО 1 1 1

03с
2

1
?
8 гсч

К-
ясч

►м•О
<о

1 асо

со
$гч

ф
Ягч

1 1
*?
8гч

•о
?-м

оэс
2

»л

я
т-
3

СМ
Я

*-
ь 1

о
?

о
In

со

Я

©
м
1ч 1 1 1

о
о
♦1
оГМ

*
N

ю юю юin 8 шМ шю inсо ш
м- 1 1 ш

м

* 8 lOт- со Т“ '«“ in СМ со я я ш

оэс
2
N
г

к
<ч 3(О 5со 8ш 8м- ям 8-5 3гч 8чг 8in Rсч

ё
2

ео:
Я«о яю Яin 8<о 8со яin со

СО 8со 8СО 8н- мм

51гоа.с
•XоXУ01 
о <0 •< а. <0 2

2о
Xг-
X
3
3
X
9

Xн-
X
9
5

§ 5

IIIзз|
1̂2 
X fe шь°
0 °

§
<fc

X
§о5
да§
4
О

| |

й
XоЙ

X
9ь-

04 
X  
о

5

if

и11
$* аи о

X
92«м
X
9<3

Xсо$§Xм
9<3
Xм1
о

§
<

1
о

5

от-88
<

$
о

16

10
.2

 М
ин

им
ал

ьн
ы

е 
зн

ач
ен

ия
 м

ех
ан

ич
ес

ки
х 

св
ой

ст
в 

ме
та

лл
а 

ш
ва

 и
/и

ли
 н

ап
ла

вл
ен

но
го

 м
ет

ал
ла

 д
ля

 а
рг

он
о-

ду
го

во
й 

св
ар

ки
 и

 н
ап

ла
вк

и 
бе

з 
те

рм
ич

ес
ко

й 
об

ра
бо

тк
и 

пр
ив

ед
ен

ы
 в

 т
аб

ли
це

 1
0.

2,



Т
а

б
л

и
ц

а
 

10
.2

ГОСТ Р 50.05.25—2020

1 1 |
Т I

s СЗ п г*т да о
X

2
Е

О• о о о hJ см
е чs да 
: см

47
да
см о

♦
§ 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

к9 VI VI VI да Л1 да л* Л1 VI о I 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

75 V I с Т“I 8.
v ia 8 8

1
К т

i> i> i> О 5
о О О гг
х х X

а

I
-г

N 3 я я
:

ь
:
S я я Я я § Я Я я я я Я Я Я 1

3
5

м- ®

О * со со СО
S • да СО чТ да да СО да да да да о да да э 1

о
ч

О.
£• < <оV*

v£> *— см Т” см со 1
’б

О gа
К
3 п ё t

V
&

с
8 > со Л да да м да -7 да о со СО СО со да СО о о см СОда да г- да да -7 да V— да да 47 да СО СО да да £Sа.с

о

см см см
см CM см см см см см см СМ со со со ^  5 

■8 5
п S *
'Sо
8
К М

П
а

Я Я я
t
►’ о я я Г? 8 я Я Я 8 а см Я Я S Я

3  . а
5 |  | 
®|гS5о

У

СО 47 -7 ясо
О
со -7 м- -7 47 ч7 со со со со со -7 да да да со

111г
яс3

зв
N я я Я В в В я В В В в в В в я Я Я Я $ В «г 5 Ъ  *■ 

S 8,5 8
СS

g - g . i l
Xо

*7
?п
§

со да да со да со да СО да да см 47 см см со о да да да да vi ag й

о
< Г- V— см см см см см см см см со см

У НX
£73

о п
С 5 | i l

У * 5 да to да со rt СО -7 о со со -* rt 47 СО о о СО 47SXS
о

$ Я Я Я я Я а Я а Я Я а а я Я Я да § § я о а | o
VI S  12 а: со а § £
f i l l

М
П

а

£3 8 я со со я Я я я я в в я Я в ч—•* 8 8 (О в I §Ц6 47 *» -7 rf 47 да о- да ч7 да да да 47 47 да 47 да да СО да
а: i s  11

е j  s |

■̂1
О

<
<t _
Eg

8 & 1 2
n i l

5
и S y <ь d 8 8 33 h i tS8оа к !

О с зедаOJ | СОS 3
из
е

из
С! сот- СО £

S
2
CDт—
§
Ао

fc5
да
5 1

2 из

£
t

да
X
8

Й

H g *и 3l 'Cс•х87ОаВи
3ао5

йда 1
?
О

йда

I
<

3
С!
8

$  о

S3
5 1
i *

о
Ч
♦

8да

5
л
о

ъ

5
да
X
$
5

S
?
о

О
X
да
X
8

6

ч—
X
о
S
3

Й

5
Й

3
5
Й
см

да
о
£

5

да
X
8

5

Ш

1
да

S
9
5

л
—

о

3

5

5  | 8  §

I  51  ? 
I I I ?  
а | «  5.
c  e 5  к  
|  i  «  ®
I  i  8  |  . i  
|  5  2 I  8П?” 13 т* ^

«5
'  8

17



ГОСТ Р 50.05.25—2020

11 Минимальные значения механических свойств сварных соединений
11.1 Минимальные значения механических свойств сварных соединений после окончательно

го отпуска (многократных промежуточных и окончательных отпусков), а также разнородных сварных 
соединений сталей 10ГН2МФА. 15Х2НМФА со сталью 08Х18Н10Т без термической обработки приведе
ны в таблице 11.1.

11.2 Для материалов сварных соединений, не указанных в таблице 11.1, предел прочности свар
ного соединения устанавливается конструкторской документацией, а при его отсутствии — принима
ется не ниже минимально допустимого значения предела прочности, установленного документом по 
стандартизации на материал элементов, входящих в состав сварного соединения.

Т а б л и ц а  11.1

М арка свариваемых материалов С пособ сварки (наплавки)

М инимальные значения 
м еханических свойств 

сварных соединений при 
температуре (20 1 10) 'С

М инимальные 
значения R m  

саарны х со  
единений при 
температуре 
350 X .  М ПаR m . М Па

угол изгиба, 
градус

10ГН2МФА, 10ГН2МФА-А 
в любом сочетании

Ручная дуговая 539 60 490

Автоматическая под флюсом 539 60 490

15Х2НМФА. 15Х2НМФА-А.
15Х2НМФА класс 1 в любом 

сочетании

Ручная дуговая 539 60 490

Автоматическая под флюсом 539 60 490

15Х2МФА 15Х2МФА-А. 15Х2МФА 
мод А  15Х2МФА-А мод А . 
15Х2МФА-А мод.Б в любом 

сочетании

Ручная дуговая

539 40 490
Автоматическая под флюсом

15ХЗНМФА. 15ХЗНМФА-А. 
15Х2НМ1ФА. 15Х2НМ1ФА 

в любом сочетании

Ручная дуговая
539 40 490

Автоматическая под флюсом

10ГН2МФА с 06X12НЗД

Ручная дуговая 539 40 442

Автоматическая под флюсом ОФ-6 539 40 442

Автоматическая под флюсом 
ФЦ-19. ФЦК-19 539 40 442

08Х18Н10Т с 10П-12МФА 
с предварительной наплавкой 

свариваемых кромок
Ручная дуговая 430 60 353

08Х18Н10Т с 15Х2НМФА 
с предварительной наплавкой 

свариваемых кромок
Ручная дуговая 430 60 353

22К с 10ГН2МФА. 10ГН2МФА-А. 
15Х2НМФА. 15Х2НМФА-А. 

15Х2НМФА класс 1

Автомашческая под флюсом 353 60 314

Ручная дуговая 353 60 314

10ГН2МФА. 10ГН2МФА-А с 
15Х2НМФА. 15Х2НМФА-А. 

15Х2НМФА класс 1 
в любом сочетании

Ручная дуговая 539 60 490

11.3 Минимальные значения угла изгиба при испытании на статический изгиб сварных соедине
ний сталей, выполненных дуговой сваркой, приведены в таблице 11.2.
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Т а б л и ц а  11.2

М атериал спаренных деталей Толщ ина сварного соединения, и м М иним альный угол изгиба град

Углеродистые стали
До 20.0 включ. 100

Се. 20.0 60

Кремнемартанцовистые стали
До 20.0 включ. 80

Се. 20.0 60

Легированные стали
До 20.0 включ. 50

Се. 20.0 40

Стали аустенитного класса
До 20.0 включ. 160

Се. 20.0 120

12 Допустимые значения твердости металла, наплавленного 
износостойкими материалами

Допустимые значения твердости наплавленного металла приведены в таблице 12.1

Т а б л и ц а  12.1

М арка  наплавочною  материала
Твердость. HRC

после  термической обработки без термической обработки

Проволока (прутки), флюс, защитный газ

Св-20Х27Н6МЗАГВ. защитный газ 41.5—49.5 22.0—30.0

Св-15Х18Н12С4ТЮ. флюс ФЦК-28 39.0—51.0 —

CB-04X19H9C2. флюс ФЦК-28 29.0—41.0 —

Св-04Х19Н9С2. флюс ПКНЛ-17 25.0—40.0 —

Св-1 ЗХ14Н9С4ФЗГ (ЭК119). флюсы АН-26С. ОФ-6. 
ФЦ-17. ТКЗ-НЖ. защитный газ 25.0—34.0 —

Св-10Х18Н11С5М2ТЮ (ЭП987). защитный газ 26.0—31.0 —

ВЗК. Пр-ВЗК. защитный газ 41.5—51.5 —

Лента, флюс

15Х18Н12С4ТЮ (ЭИ 654). флюсы ПКНЛ-128, 
ФЦК-28 30.0— 40.0 —

Порошок

ПР-08Х17Н8С6Г 30.0—39.0 —

ПР-10Х18Н9М5С5Г4Б 40.0—51.0 —

ВЗК. ПР-КХЗОВС (ВЗК) 42 .0 -48 .0 —

ПГ-СР2-М. ПР-НХ15СР2. ПР-Н77Х15СЗР2 38.0—43.0 —

ПГ-СРЗ-М. ПР-НХ16СРЗ. ПР-Н77Х15СЗРЗ 47.0—51.5 —
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Окончание таблицы  12.1

М арка наплавочного материала
Твердость. HRC

после термической обработки 6es термической обработки

Покрытые электроды

ЦН-2 41.5—51.5 —

ЦН-6Л 29.5— 39.0 —

ЦН-12М 39.5—51.5 —

ЦН-12М/К2 35.0—45.0 —

ЦН-24 25.0— 34.0 —

УОНИ-13/Н1-БК 41.0—49.0 22.0—30.0

ЭА-38/52 41.5—49.5 22.0—30.0

ВПН-1 23.5—29,5 —
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