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УДК 621.919.2:006.354 Группа Г23

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

ПРОТЯЖКИ ДЛЯ ШЕСТИ ШЛИЦЕВЫХ ОТВЕРСТИИ С 
ПРЯМ ОБОЧНЫ М  ПРОФИЛЕМ С ЦЕНТРИРОВАНИЕМ 
ПО НАРУЖНОМУ ДИАМЕТРУ КОМБИНИРОВАННЫЕ 

ПЕРЕМЕННОГО РЕЗАНИЯ. ДВУХПРОХОДНЫЕ

Конструкция и размеры

ГОСТ
24819-81

Broaches combined for 6-s!itting holes with straightside profile and centring 
at outside diameter, alternatives. Double driven.

Design and dimensions

MKC 25.100.25 
ОКП 39 2330

Дата введения 01.01.83

1. Настоящий стандарт распространяется на двухпроходные протяжки переменного резания 
универсального назначения, предназначенные для обработки шестишлиневых втулок с прямобоч- 
ным профилем по ГОСТ 1139 с центрированием по наружному диаметру.

(Измененная редакция, Мзм. №  1).
2. Конструкция и размеры протяжек 1-го прохода соединения 6 х 11 х 14 должны соответст

вовать указанным на черт. I и в табл. 1, 2; протяжек соединений 6 х 13 х 16. 6 х 16 х 20 и 6 х 18 х 22 
— на черт. 2 и в табл. I. 2; протяжек остальных соединений — на черт. 3 и в табл. 3, 4; конструкция 
и размеры протяжек 2-го прохода соединения 6 х 11 х 14 должны соответствовать указанным на черт. 
4 и в табл. 5. 6: протяжек соединения 6 х 13 х 16 — на черт. 5 и в табл. 5 и 6; протяжек соединений 
6 х 16 х 20 и 6 х 18 х 22 — на черт, б и в  табл. 5 и 6; протяжек остальных соединений — на черт. 7 и 
в табл. 7 и 8.

Допускается по требованию заказчика корректировка размеров b (табл. 5 и табл. 7) и диаметров 
чистовых и калибрующих зубьев (табл. 6 и табл. 8).

Издание официальное Перепечатка воспрещена
★

©  Издательство стандартов, 1981 
© И ПК Издательство стандартов. 2004
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С. 4 ГОСТ 24X19-81

Т а б л и ц а  1
Р а з м е р ы  в мм

Обо з н а м е н и е  

П р С М Я Ж К М

§
ОУ
О

S</
XаС

о
X
X

2
о
б

;  х  r f x  X) Ь
-0.02 не более L

2402-10X1

1

6x11x14 2,7 10 11.00 10.90 12.5 9.0 375

2402-1082 6 х 13 х 16 3.2 12 13.00 12.90 14.0 - 450

2402-1083
6 х 16 х 20 3.6 14 15.65 15.55

18,0
13.5 650

2402-10X4 18.5

2402-10X5

6 х 18 х 22 4.6 16 17.65 17.55
20.0

15.5

625

2402-10X6 2 725

2402-1087 1 20,5 650

Р а з м е р ы  в мм
Продолжение табл. I

Обозначение
пршяжкм

IУ
О

5
ОУ
Xа.
С

V
5
Xг
Осо

1 '»
Число
зубьев /

Номер
профи

ли -0.5 л

2402-1081

1

3.0 204 150
-

31 5 3 - 0.10 1

2402-1082 4.7 257 175 26 7 5 2.0 0.09 -

2402-1083 4,0 258 366 180 62 6 4
2.5

0,10 1

2402-1084 6.5 268 350 190 36 10 7 0,13

22402-1085
4.7 263 329 180 48 7 5

3.0

0,11

2402-1086 2 0,13

2402-1087 1 7,0 272 341 190 32 11 8 0,12



ГОСТ 248 19-81  С. 5

Т а б л и ц а  2
Р а з м е р ы  в мм

О ботиачем ие протяж ки 2402-1081 2402 1082 2402-1083 2402-1084 2 4 02 -108S 
2402-1086 2402-1087

ZX d х 1) 6 х  11 х  14 6 х  13х  16 6 х  16 х  20 6 х  IS x 2 2

1 11,08 13,11 15.72 15.80 17,74 17.82

2 11.16 13,07 15.68 15.76 17.70 17,78

2 11,24 13.28 15,83 16.03 17,88 18.07

4 11.32 13.24 15,79 15.99 17,84 18.03

5 11,40 13,45 15.94 16.26 18.02 18.32

6 11.48 13,41 15.90 16.22 17.98 18,28

7 11.56 13.62 16,05 16.49 18.16 18,57

8 11.64 13,58 16.01 16.45 18.12 18.53

8А 9 11,72 13,79 16,16 16,72 18,30 18,82
Ъ.п 10 11.80 13.75 16.12 16.68 18,26 18.78

Sв
X
2
g

I I 11.88 13.96 16,27 16,95 18.44 19,07
Ь
%

£
I

£
о 12 11.96 13,92 16,23 16.91 18.40 19,03

§
5

= г
13 12,04 14.13 16,38 17.18 18.58 19,32

а 14 12,12 14.09 16,34 17,14 18.54 19,28
Xо 15 12,20 14.30 16.49 17.41 18.72 19.57

16 12,28 14.26 16.45 17,37 18.68 19,53

17 12,36 14.47 16.60 17.64 18.86 19.82

18 12,44 14.43 16.56 17.60 18.82 19.78

19 12,52 14.64 16,71 17.87 19.00 20,07

20 12.60 14.60 16,67 17,83 18,% 20.03

21 12,68 14.81 16,82 18.10 19.14 20,32

22 12,76 14.77 16.78 18.06 19,10 20.28

23 12,84 14.98 16.93 18,33 19.28 20,57

24 12,92 14.94 16.89 18.29 19.24 20.53

25 13.00
14.98

17,04 18.56 19.42 20.82

26 13,08 17.00 18.52 19,38 20.78

27 13,16 17,15 18.79 19.56 21.07

28 13,24 17,11 18.75 19.52 21.03

29 13.32 17.26 19.02 19.70 21,32

I I I  
d £  =

30 13,32 17,22 18,98 19.66 21,28

31 17.37 19.25 19.84 21.32



С. 6 ГОСТ 24X19-81

Продолжение таб.1. 2
Р а з м е р ы  в мм

Обозначение прописки 2402- I0SI 2402-I0S2 2402-1083 2402-1084 2402-1085
2402-1086 2402-1087

г X d х D 6 ж 11 и  14 6 х  13 х  16 6  х  1 6 x 2 0 6 х  1 8 x 2 2

32 17.33 19,21 19.S0 21,32

33 17.48 19.48 19.98

34 17.44 19.44 19.94

35 17.59 19 48 20,12

36 17,55 20.08

37 17.70 20.26

38 17.66 20,22

39 17.81 20.40

40 17.77 20,36
SCо
£Г*
с?

41 17,92 20.54

X 42 17.88 20,50
-32
S

3С£о 43 - - 18.03 20.68
&3?CS

3
3

Xс.
и 44 17.99 20.64

3 45 18,14 20,82

ао 46 18,10 _ 20,78
О
X 47 18.25

20,82
44 18.21

49 18.36

50 18.32

51 18,47

52 18.43

53 18.58

54 18.54 —

55 18,69

56 18.65

57 18.80

58 18.76

59 18,91

60 18.87

61 18.91
62
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С. 10 ГОСТ 24819-81

Обозначение ирсияжки 2402- 10S8 
2402*1089

2402 1091 
2402-1092

2402-1093 
2402 1094

2402-1095
2402-1096

2402 1097 
24 0 2 -109S

2402-1099
2402-1101

zx dx D 6 x 2 1  х  25 6  х 23 х  28 6 х  26 х 30 6 х  26 ж 32 6 х  28 ж 32 6 ж 28 ж 34

I 20,81 22,77 25,67 25,63 27.65 27.65

2 20,77 22,73 25.63 25,59 27.61 27.61

3 21,05 22.95 25.92 25,83 27,87 27,87

4 21,01 22.91 25.88 25.79 27,83 27,83

5 21.29 23,13 26,17 26,03 28,09 28,09

6 21,25 23,09 26,13 25,99 28,05 28,05

g X
7 21.53 23.31 26,42 26,23 28,31 28,31

5
8

аа
9 8 21.49 23,27 26,38 26.19 28,27 28,27

4
о.
* 9 21.77 23.49 26,67 26,43 28,53 28,53

10 21.73 23.45 26,63 26,39 28,49 28,49
Л
3 II 22.01 23,67 26,92 26.63 28,75 28,75
%
сГ 12 21.97 23,63 26.88 26,59 28,71 28,71
а
р.«- 13 22,25 23,85 27,17 26.83 28,97 28,97
S
S 14 22,21 23.81 27,13 26.79 28,93 28,93
ч

15 20.75 24.03 25.62 27,03 29.19 29.19
м
в

^ X

s i
16 20.85 23.99 25.74 26.99 29.15 29.15

S 3
5.К. 17 20.95 24.21 25.86 27,23 27.62 29.41

X
Ъ* VУ с 18 21,05 24.17 25.98 27,19 27,74 29.37

а
fc

чи
ст

о
вы

х

19 21.09 24.39 26,05 27.43 27.86 27,60
*

20 21,11 24,35 26.09 27,39 27,98 27,70

о.
21 22,75 26,11 25,60 28,05 27,80

о  2
11 X ж

22 21,11 22.85 25,70 28,09 27,90

23 22,95 26,11 25,80 28,11 28,00

24 22.44 23,05 25,90 28,06
х
аа 3 25 22.40 23,09 27,37 26.00

28,11
28,09

1
5. 26 22,68 23,11 27,33 26.06 28,11
О
У 27 22.64 23,11 27,62 26.09 29,36 28,11
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гс
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Продолжение табл. 4
Р а зм е р ы  в мм

бозмачснис протяжки 2 4 02 -I08S 
2402 1089

2402 1091 
2402 1092

2402-1093 
2402-1094

2402-1095
2402-1096

2402-1097
2402-1098

2402-1099
2402-1101

; x  dк D 6 x 2 1 x 2 5 6 x 2 3 x 2 8 6 х 26 х  30 6 х 26 х  32 6 х  28 х  32 6 х  28 х  34

28 22,92
23.11

27,58 26.11 29.32
2S.11

29 22.88 27.87 29.58
X
3ао>

§
8
2L

30 23,16 24.48 27.83
26.11

29.54 29.58
1 31 23,12 24.44 28.12 29.80 29.54

3"

32 23,40 24.66 28,08 27,61 29,76 29.80

33 23,36 24.62
28,12

27,57 30.02 29.76

1
'£ , 
е £  S  
«  >. =  Ж С. =3

34
23.40

24.84 27.84 29.98 30.02

35 24.80 27.80 30,24 29.98

36 25.02 28,07 30,20 30,24

37 24.98 28,03 30.46 30.20

38 25.20 28,30 30.42 30.46

39 25,16 28.26
30.46

30.42

40 25,38 28,53 30,68

41 25.34 28,49 30,64

42 - 25.56 28.76 30.90

43 25,52 28.72 30.86

44 25,74 28.99 31,12

45 25.70 28,95 _ 31.08

46
25.74 28.99

31,34

47 31.30

48 31.56

49 31.52

50 — — 31.78

51 31.74

52
31.78

53
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Обозначенне протяжки 2402-1102
2402-1103

2402-1104 
2402-I 105

2402-1106
2402-1107

2402-1108
2402-1109

Сочетание нолей допуском D и Ь I17D9: H7FI0 IIKF8: H8D9 H7D9: H7F10 H8F8. H8D9

I х d х D 6 ж 1 х 14 6 х 13 х 16

1 11.190 11.190 13.210 13,210

2 11,540 11.540 13,630 13,630
•4

3 X 3 11,890 11,890 14.050 14.050

а
2—
2 4 12,240 12,240 14.470 14,470

1
5

О
5 5 12.590 12.590 14.890 14.890

а 6 12.940 12.940 15.060 15.060

7 13.290 13.290 15.020 15,020

8 13.370 13.370 15,230 15,230

$ 9 13.450 13,450 15,190 15,190

5о 10 13.530 13,530 15.400 15,400
X
&о II 13,610 13,610 15.360 15,360
С

12 13.690 13,690 15,570 15,570
£
2J

X
2£
£
с.
и

13 13,770 13.770 15.530 15.530
$
<5 —1 14 13.850 13.850 15.740 15,740

э
Xц

-
15 13.930 13.930 15.700 15,700

V*3«3
а
s 16 13.980 13.990 15,910 15,910

5 1 5 х 17 14.000 14,010 15,870 15,870

о.г*
я  3 у  а 18 14.018 14,027 15,990 16.000

3
£ 19 15.960 15.970

х 20 16.000 16,010

Л 21 14.018 14,027 16.018 16,027
£
1 22

1 23

24 16.018 16.027

g 25 11.400 11.400

ф
ас

оч


ны
х 1 26 11,900 11.900

г 27 12.400 12,400

28 13,400 13.400

29 — — 13.900 13.900

30 14.400 14,400
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Размеры в мм
Продолжение math. 6

О бозначени е п р отн хки 2402-1111
2402-1112

2402-1113
2402-1114

2402-11 IS 
2402-1116

2402-1117
2402-1118

2402-1 119 
2402-1121 
2402-1122 
2402-1123

2402-1124 
2402-1125 
2402-1126 
2402 1127

2 4 02 -I I 2S 
2402-1129

2402-1131
2402-1132

С очетан ие полей 
допусков  I) н Ь

I  х d  к D

*
%

3
&

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20 

21 

22

23

24

25

26

27

28 

29

11709;
H 7 F I0

15,820

16,200

16.580

16,960

17,340

17,720

18,100

18.480

18,860

18,970 

18,930 

19,080 

19,040

19,190 

19,150

19,300 

19,260

19,410 

19,370

19.520

19.480

19,630

19.590 

19.740

19.700

19,850 

19.810

19,920

19,880

II8F 8:
1I8D9

II7D 9:
I I7 F I0

6 к 16x20

15.820

16,200

I6.S80

16,960

17.340

17.720

18.100

18.480

18.860

18.970 

18,930 

19.080 

19.040

19,190 

19.150

19.300 

19,260

19.410 

19.370

19.520

19.480

19.630

19.590 

19,740

19.700

19.850 

19.810

19.920

19,880

15,850

16,240

16.630

17.020

17.410

17.800

18.190

18.580

18.970

19.360

19.560

19,520

19,760

19.720

19.880 

19,840 

19.940

19,910

19.950 

19,980 

20.005

20.021

20.021

HKF8;
HSD9

15.850 

16.240

16.630 

17,020

17,410

17,800

18.190

18,580

18,970

19,360

19,560

19,520

19,760

19,720

19,890

19.850

19,950

19.920

19,960

19.990 

20.015

20.033

20.033

15.700 15,700

H 7D 9;
II7 F I0

17.870

18,230

18.590

18.950

19.310 

19,670

20.030 

20.390 

20,750

20.890

20,850

21.030

20.990 

! 1,170 

21,130

21.310 

21,270 

21,450

21.410

21.590 

21.550 

21,730 

21,690 

21.830 

21,790 

21,900

21,860

21.950

21,910

IISFH:
H 8D 9

H 7D 9:
H 7 F I0

6 х  18 х 2 2

17.870

18.230

18.590

18.950

19.310 

19.670

20.030 

20,390 

20.750

20.890

20.850

1,030

20.990

21.170

21.130

21.310 

21.270 

21.450

21.410

21.590 

21,550 

21,730 

>1,690 

21,830 

21.790 

21.900 

>1.860

21.950

21.910

17,780

18.160

18.540

18.920

19.300

19,680

20.060

20,440

20.820

21,200

21.400

21.360

21.600

21.560

21.800

21.760

21.880

21.840

21.940

21.910

21.950

21.980

22,005

22.021

22.021

Н 8Г8;
H 8D 9

17.780

18,160

18,540

18.920

19.300 

19.680 

20.060 

20.440

20.820

21,200 

21.400

21,360 

21.600

21,560

21.800

21,760

21,890

21,850

21,950

21.920

21.960

21.990 

22,015

22.033

22.033
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Р а з м е р ы  в мм
Продолжение табл. 6

Обозначение протяжки 2402-1111 
2402 1112

2402-1113 
2402 1114

2402-1115 
2402 1116

2402-1117 
2402 1118

2402 1119 
2402 1121 
2402-1122 
2402-1123

2402-1124 
2402 1125 
2402-1126 
2402-1127

2402-1128 
2402-1129

2402-1131
2402-1132

Сочетание полей 
допуском D u b

H7D9:
Н7Г10

II8FS;
IISD9

H7D9:
II7F10

HSF8:
H8D9

H7D9:
H7FI0

H8FS;
H8D9

II7D9;
H7F10

HSF8;
H8D9

Zx tf*  D 6x 16 x 20 6x ISx 22

30 19.970 19,980 15.750 15.750 21.960 21,960 22,021 22,033

31 19.940 19,950 15.800 15,800 21.990 21,990 17,750 17,750
Р

32 19.980 19,990 15,850 15,850 22,005 22.015 17,850 17,850
тз

а У 33 20.005 20.015 15.900 15.900 22.021 22.033 17,950 17,950
х
3CS 34 20.021 20,033 15,950 15,950 18,020 18,020
а 35 16.000 16.000 18,060 18.060

I В 36 I6.0S0 16,050 22.021 22.033 18,080 18,080
э
2>» 37 20.021 20,033 16,070 16,070 18.090 18,090
£ 38 16,090 16.090
I 39 18.090 18.090

§
•Р 40 16,090 16.090 17.710 17.710
(П
(ST 41 15.690 15.690 17.770 17,770 18.200 IS, 200

ас. 42 15.730 15,730 16.200 16.200 17.830 17.830 18.600 18.600
КXJ3я 43 15,770 15.770 16,600 16.600 17,890 17,890 19.000 19.000

5 44 15.810 15,810 17,000 17,000 17.950 17,950 19.400 19.400
гЗ
е- 1

ё.о

45 15,850 15,850 17,400 17.400 18.010 18.010

с  —■ 5р

46 15.890 15,890 18,050 18,050
— Т

47 15,930 15,930 18,070 18.070

& 48 15,970 15,970 18.090 18,090

49 16.010 16.010

50 16.050 16.050 18,090 18.090 _ _
£ _ 51 16.070 16,070 — —

У 2 52 16.090 16.090 18.200 18.200

X 53 18,600 18,600
0  3
1 2

54 16.090 16.090 19.000 19,000
3 fe 55 19,400 19.400

х 56 16.200 16,200
а
у

X
3 57 16,600 16.600 — —

5
ч § 58 17.000 17,000
-S' У

59 17.400 17,400
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3.
ним на

Размеры протягинаемого отверстия и усилие протягивания должны соответствовать указан- 
черт. 8 и в табл. 9.

Черт. 8

Р а з м е р ы  и мм

О б о ш ач е-

г»
2|г С очетание

полей /

Д л и н а протягивании

нмс п р о 
тяж ки

G.
4»У
о
X

допуском
D a b

ь -0 .2

Н ам и н . Пред, 
а т к л .

Д л я  п ротяж ек  
из б ы строре
ж ущ ей стали

Для п р о 
тяж ек 

из стали 
ХВГ

2 4 0 2 -1 0 8 1 1 *

2 4 0 2 -1 1 0 2
6  х  11 х  14

H 7 D 9
3 .0 11 .00 1 2 - 1 92 4 0 2 -1 1 0 3 2 H 7 F I 0

2 4 0 2 -1 1 0 4 H 8 F 8 * 0 .0 1 8
02 4 0 2 -1 1 0 5 H 8 D 9 —

2 4 0 2 -1 0 8 2 1 *

2 4 0 2 -1 1 0 6
6  х  13 х  16

H 7 D 9
3 .5 13 .00 1 6 - 2 7

2 4 0 2 -1 1 0 7 2 H 7 F 1 0

2 4 0 2 -1 1 0 8 H 8 F 8 0 .3

2 4 0 2 -1 1 0 9 H S D 9

2 4 0 2 -1 0 8 3 1 *

2 4 0 2 -1 1 1 1
6  х  1 6 x 2 0

H 7 D 9
15 .652 4 0 2 -1 1 1 2 2 H 7 F 1 0 4 2 1 — 2а

2 4 0 2 -1 1 1 3 H 8 F 8 + 0 .1 1 0
02 4 0 2 -1 1 1 4 H 8 D 9

2 4 0 2 -1 0 8 4 1 *

2 4 0 2 -1 1 1 5
6  х  16 х  20

H 7 D 9
15 .65 2 6 - 3 82 4 0 2 -1 1 1 6 2 H 7 F 1 0 4 —

2 4 0 2 -1 1 1 7 H 8 F 8

2 4 0 2 -1 1 1 8 H 8 D 9

Т а б л и ц а  9

У силие мротягипаикя 
Р. Н (кгс). при перед

нем  угле

20- IS’

13000
(1325)

14205
(1448)

12085
(1232)

13205
(1346)

15355
(1565)

16775
(1710)

16630
(1695)

16922
(1725)
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Р а з м е р ы  в мм
Продолжение math. 9

О ботначс 
мне про- ;x r f *  Л

С оче такие 
полей 

допусков 
Dub

/
*•0.2

Н о н и н П рея. 
о net.

Д л и н а протягивани я

Д л я  протяж ек 
ит б ы строре
ж ущ ей стали

Д ля п р о 
тяж ек 

ит стали 
ХВГ

У силие протягивани я 
Р. Н (ктс). п ри  перед

нем  >тле

20- IS'

2402-1085
2402-1086
2402-1119
2402-1121

H7D9

2402-1122
2402-1123

H7F10

2402-1124 6 х IS х 22

2402-1125
H8F8

2402-1126
2402-1127

11809

2402-1087
2402-1128
2402-1129

H7D9
1I7F10

2402-1131 118 F8
2402-1132 11809
2402-1088
2402-1089
2402-1133
2402-1134

Н 709

2402-1135 6 x 2 1  х 25

2402-1136
H7FI0

2402-1137
2402-1138

H8F8

2402-1139
2402-1141

Н 809

2402-1091
2402-1092
2402-1142
2402-1143

И 7 09

2402-1144 6 х 23 х 28

2402-1145
H7F10

2402-1146
2402-1147

H8F8

2402-1148
2402-1149

Н809

2402-1093
2402-1094
2402-1151 6 х 26 х 30
2402-1152
2402-1153
2402-1154

117 D9

H7F10

2 1 -3 3 20650
(2105)

22565
(2300)

17,65 +0,110
0

3 0-42

0,3

20.65 3 2 -5 0

+0,130
О

21095
(2105)

23055
(2350)

3 2 -4 2 34140
(3480)

37280
(3800)

40075
(4085)

22.65 3 6 -6 4 41990
(4280)

34140
(4675)

49295
(5025)

25,50 4 0 -7 0 50525
(5150)

55180
(5625)

59350
(6050)
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Р а з м е р ы  в мм
Продолжение табл. 9

О бозн аче
ние про- ; х  < / х  О

С очетание 
полей 

допускай 
D и Ь

/
>0.2

П ом ин . П ред.
откл.

Д л и н а нротягипанни

Д ля п ротяж ек  
ид быстроре* 
жушей стали

Д ля про 
тяж ек 

и з  стали 
ХВГ

У сили е п р о т  икания 
Р. Н (к ге ) , при перед

нем  угле

20- 15- ИГ

2402-1155

2402-1156
H8F8

6 х 26 х  30
2402-1157
2402-1158

H8D9

2402-1095
2402-1096

2402-1159
2402-1161

H7D9

2402-1162
6 х 26 х 32

2402-1163
U7F10

2402-1164

2402-1165
H8F8

2402-1166
2402-1167

H8D9

2402-1097
2402-1098
2402-1168

2402-1169
H7D9

2402-1171
6 х 28 х  32

2402-1172
H7F10

2402-1173
2402-1174

H8F8

2402-1175
2402-1176

HSD9

2402-1099
2402-1101
2402-1177
2402-1178

H7D9

2402-1179
6 х 28 х  34

2402-1181
H7F10

2402-1182

2402-1183
I48F8

2402-1184
2402-1185

H8D9

0.3 4 0 -7 0 50525
(5150)

55180
(5625)

59350
(6050)

25.5

0.4 4 0 -7 5 50080
(5105)

54740
(5580)

58860
(6000)

+0.130
0

<U
60430
(6160)

66025
(6730)

27.5 4 5 -8 0

0.4 61510
(6270)

67200
(6850)

* Для всех сочетаний полей допусков.
П р и м е ч а и и с. Поле допуска размера d — НИ.

(Изменеиная редакция, Изм. №  2).
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4. Наибольшие расчетные усилия протягивания /'указаны  для обработки деталей из стали 
1—V групп обрабатываемости в состоянии поставки.

Для определения усилия протягивания для закаленных статей и других материалов величину Г 
следует умножить на коэффициент К, указанный в ГОСТ 24S18.

Для протягивания отверстий в деталях из стали V группы обрабатываемости протяжки с подачей 
более 0.05 мм на сторону применять не рекомендуется.

П р и м е ч а н и с. Группы обрабатываемости протягиваемых материалов укатаны в ГОСТ 20365.
5. Центровые отверстия — по ГОСТ 14034. формы В и Т. Протяжки с хвостовиком диаметром 

18 мм и менее допускается изготовлять с центровыми отверстиями формы Л.
6. Хвостовики — по ГОСТ 4044. у протяжек 6 х 11 х 14 — тип 1, исполнение 1, у остальных 

протяжек — тип 2, исполнение 1.
Хвостовики типа I, исполнения 2 и типа 2, исполнений 2, 3 и 4 изготовляются по заказу 

потребителя.
7. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий — Н16. валов — h 16. осталь-

(Измененная редакция, Изм. №  2).
8. Допуск симметричности боковых поверхностей фасочных зубьев относительно боковых 

поверхностей шлицевых зубьев не должен превышать 0.05 мм.
9. Форма и размеры профиля зубьев, группа заточки и форма передней грани зуба — по 

ГОСТ 20365.
10. Задний угол зубьев протяжек должен быть:
3' — черновых, переходных и чистовых Ш 6 и фасочных:
2' — чистовых l l l j  и круглых;
Г — калибрующих.
(Измененная редакция, Изм. №  2).
11. Протяжки для сочетаний полей допусков H7D9, H8D9 и H8F8 изготовлять без боковой 

ленточки / не рекомендуется.
12. Типовой чертеж протяжки указан в приложении к ГОСТ 24823.
13. Технические требования — по ГОСТ 28442.
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