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Введение
Стандарты серии ГОСТ Р 70628 представляют собой серию стандартов, которые определяют тре­

бования к трубопроводной системе и ее элементам, изготовленным из полиэтилена (ПЭ). Трубопро­
водная система предназначена для подземного, наземного и надземного применения, для транспорти­
рования воды хозяйственно-питьевого назначения и воды до очистки, для дренажа и канализации под 
давлением, вакуумных канализационных систем, а также транспортирования воды для других целей.

Элементы трубопроводной системы для хозяйственно-питьевого назначения должны соответ­
ствовать [1].

Поскольку материалы ПЭ 40 и ПЭ 80 на территории Российской Федерации не производятся, не 
классифицированы и не используются для напорных труб и фитингов, требования и показатели для 
данной композиции были исключены из настоящего стандарта.

В настоящем стандарте введены требования к трубам и фитингам из материала ПЭ 100-RC.
Исключение ИСО 17885 обусловлено тем, что в Российской Федерации нет аналогичных стандар­

тов, а также в связи с тем, что он носит справочный характер.
Ссылки на международные стандарты, которые не приняты в качестве национальных, заме­

нены на соответствующие положения, размещенные в дополнительных приложениях ДБ, ДД ГОСТ 
Р 58121.1— 2018 и ДА, ДБ ГОСТ Р 58121.3— 2018.
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Н А Ц И О Н А Л Ь Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  Р О С С И Й С К О Й  Ф Е Д Е Р А Ц И И

Трубопроводы из пластмасс для водоснабжения, дренажа и напорной канализации

ПОЛИЭТИЛЕН (ПЭ)

Ч а с т ь  5

Соответствие назначению системы

Plastics piping systems for water supply, and for drainage and sewerage under pressure. 
Polyethylene (PE). Part 5. Fitness for purpose of the system

Дата введения — 2023—12—01 
с правом досрочного применения

1 Область применения
Настоящий стандарт устанавливает общие требования оценки соответствия назначения соедине­

ния труб друг с другом или с фитингами из полиэтилена (ПЭ) для напорных трубопроводов подземной, 
наземной и надземной прокладки, предназначенных для транспортирования воды хозяйственно-питье­
вого назначения и воды до очистки, для дренажа и канализации под давлением, вакуумных канализа­
ционных систем, а также транспортирования воды для других целей.

П р и м е ч а н и я
1 Допускается применение труб для обустройства гидротехнических сооружений, для глубоководных выпу­

сков, лежащих в воде, а также для трубопроводов, подвешенных под мостами.
2 Настоящий стандарт предназначен для использования только изготовителем труб и фитингов в соответ­

ствии с ГОСТ Р 70628.2 и/или ГОСТ Р 70628.3 для оценки характеристик элементов системы трубопровода при их 
соединении в нормальных и экстремальных условиях* и не предназначен для испытаний трубопроводных систем 
непосредственно на объекте.

В настоящем стандарте установлены параметры испытаний для методов, которые приведены в 
стандарте.

В сочетании с другими стандартами серии ГОСТ Р 70628 настоящий стандарт применим к 
ПЭ трубам, их соединениям и соединениям с элементами трубопровода из полиэтилена и других мате­
риалов, предназначенных для использования в следующих условиях:

a) с максимально допустимым рабочим давлением (PFA) до 25 бар** включительно;
b ) с рабочей температурой от 0 °С до плюс 40 °С (эталонная температура плюс 20 °С).

П р и м е ч а н и е  — Указания по другим рабочим температурам приведены в ГОСТ Р 70628.1—2023, при­
ложение А.

Серия ГОСТ Р 70628 охватывает диапазон максимально допустимых рабочих давлений и содер­
жит требования к цветовой гамме.

Под экстремальными условиями следует понимать любые условия, отличные от нормальных условий в 
части температуры окружающей среды (23 ± 2) °С по ГОСТ Р ИСО 11414—2014 (приложение В, условие 1).

** 1 бар = 0,1 МПа = 105 Па; 1 МПа = 1 Н/мм2.

Издание официальное
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2 Нормативные ссылки
В настоящем стандарте использованы нормативные ссылки на следующие стандарты:
ГОСТ 12423 (ISO 291:2008) Пластмассы. Условия кондиционирования и испытания образцов 

(проб)
ГОСТ ISO 1167-1 Трубы, соединительные детали и узлы соединений из термопластов для транс­

портирования жидких и газообразных сред. Определение стойкости к внутреннему давлению. Часть 1. 
Общий метод

ГОСТ ISO 1167-2 Трубы, соединительные детали и узлы соединений из термопластов для транс­
портирования жидких и газообразных сред. Определение стойкости к внутреннему давлению. Часть 2. 
Подготовка образцов труб

ГОСТ ISO 1167-4 Трубы, соединительные детали и узлы соединений из термопластов для транс­
портирования жидких и газообразных сред. Определение стойкости к внутреннему давлению. Часть 4. 
Подготовка узлов соединений

ГОСТ Р 70628.1— 2023 (ИСО 4427-1:2019) Трубопроводы из пластмасс для водоснабжения, дре­
нажа и напорной канализации. Полиэтилен (ПЭ). Часть 1. Общие требования

ГОСТ Р 70628.2 (ИСО 4427-2:2019) Трубопроводы из пластмасс для водоснабжения, дренажа и 
напорной канализации. Полиэтилен (ПЭ). Часть 2. Трубы

ГОСТ Р 70628.3—2023 (ИСО 4427-3:2019) Трубопроводы из пластмасс для водоснабжения, дре­
нажа и напорной канализации. Полиэтилен (ПЭ). Часть 3. Фитинги

ГОСТ Р 58121.1— 2018 (ИСО 4437-1:2014) Пластмассовые трубопроводы для транспортирова­
ния газообразного топлива. Полиэтилен (ПЭ). Часть 1. Общие положения

ГОСТ Р 58121.3— 2018 (ИСО 4437-3:2014) Пластмассовые трубопроводы для транспортирова­
ния газообразного топлива. Полиэтилен (ПЭ). Часть 3. Фитинги

ГОСТ Р ИСО 11413—2014 Трубы и фитинги пластмассовые. Подготовка контрольного образца 
сварного соединения полиэтиленовой трубы и фитинга с закладными нагревателями

ГОСТ Р ИСО 11414— 2014 Трубы и фитинги пластмассовые. Подготовка контрольного образца со­
единения труба/труба или труба/фитинг из полиэтилена (ПЭ), выполненного сваркой встык

П р и м е ч а н и е  — При пользовании настоящим стандартом целесообразно проверить действие ссылоч­
ных стандартов в информационной системе общего пользования — на официальном сайте Федерального агент­
ства по техническому регулированию и метрологии в сети Интернет или по ежегодному информационному указа­
телю «Национальные стандарты», который опубликован по состоянию на 1 января текущего года, и по выпускам 
ежемесячного информационного указателя «Национальные стандарты» за текущий год. Если заменен ссылочный 
стандарт, на который дана недатированная ссылка, то рекомендуется использовать действующую версию этого 
стандарта с учетом всех внесенных в данную версию изменений. Если заменен ссылочный стандарт, на который 
дана датированная ссылка, то рекомендуется использовать версию этого стандарта с указанным выше годом ут­
верждения (принятия). Если после утверждения настоящего стандарта в ссылочный стандарт, на который дана 
датированная ссылка, внесено изменение, затрагивающее положение, на которое дана ссылка, то это положение 
рекомендуется применять без учета данного изменения. Если ссылочный стандарт отменен без замены, то поло­
жение, в котором дана ссылка на него, рекомендуется применять в части, не затрагивающей эту ссылку.

3 Термины и определения
В настоящем стандарте применены термины по ГОСТ Р 70628.1 и ГОСТ Р 70628.3.

4 Соответствие назначению узлов соединений труб и/или фитингов
4.1 Метод подготовки узлов соединений для испытаний

4.1.1 Общие положения
Соединения должны быть изготовлены с использованием труб по ГОСТ Р 70628.2 и фитингов по 

ГОСТ Р 70628.3.
Образцы для испытаний на стойкость к внутреннему гидростатическому давлению должны быть 

герметизированы несущими осевую нагрузку концевыми заглушками, пробками или фланцами, снаб­
женными устройствами для подачи воды и выпуска воздуха.

Перед соединением труб с удаляемым наружным слоем в месте соединения наружный слой дол­
жен быть удален.

2
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Если в ходе испытаний в соответствии с настоящим стандартом получены разрушения, требу­
ющие внесения изменений в конструкцию фитингов, необходимо провести повторные испытания фи­
тингов в соответствии с ГОСТ Р 70628.3 после внесения соответствующих изменений в конструкцию 
фитингов.

4.1.2 Группировка
Для испытаний трубы и фитинги группируют в соответствии с таблицей 1.

Т а б л и ц а  1 — Размерные группы для труб и фитингов

Размерная группа 1 2 3 4 5

Номинальный 
наружный диаметр с/п >16 и <75 > 75 и <250 >250 и <710 > 710 и <1800 > 1800

Для проведения испытаний отбирают по одному диаметру из каждой размерной группы для каж­
дого типа соединения в соответствии с 4.1.3.

4.1.3 Типы фитингов
Узлы сборки классифицируют по следующим типам:
- А — раструбное соединение с закладными нагревателями;
- В — седловое соединение с закладными нагревателями;
- С — сварное соединение встык;
- D — механическое соединение;
- Е — раструбное сварное соединение.
4.1.4 Соединения сваркой с закладными нагревателями (А и В)
Полиэтиленовые трубы и фитинги, предназначенные для сварки с помощью закладных нагре­

вателей, должны быть подготовлены и собраны в соответствии с ГОСТ Р ИСО 11413. Условия для 
подготовки соединений приведены в пункте 4.2.2.1 для оценки соответствия назначению системы при 
нормальных условиях сварки и в пункте 4.2.2.2 для оценки соответствия назначению системы при экс­
тремальных условиях сварки.

В случае соединений седловых отводов с закладными нагревателями отвод рекомендуется сва­
ривать с трубой, находящейся под действием пневматического давления, равного максимальному ра­
бочему давлению. Труба должна быть прорезана после истечения предусмотренного изготовителем 
времени охлаждения.

В случае равносторонних фитингов с раструбом с закладными нагревателями (например, соеди­
нительных муфт) испытуемые соединения на выбранных диаметрах диапазона выпускаемых изделий 
должны быть подготовлены с зазором 0,05 dn между концом трубы и максимальной теоретической 
глубиной захода фитинга. Для соединений диаметров более 225 мм трубы должны быть расположены 
таким образом, чтобы обеспечить максимально возможное угловое отклонение фитинга не более чем 
на 1,5°.

4.1.5 Сварные соединения встык (С)
Трубы и фитинги из полиэтилена, предназначенные для сварного соединения встык, должны быть 

подготовлены и собраны в соответствии с ГОСТР ИСО 11414. Условия подготовки соединений приведе­
ны в 4.2.3.1 для оценки соответствия назначению системы при нормальных условиях сварки и в 4.2.3.2 
для оценки соответствия назначению системы при экстремальных условиях сварки.

4.1.6 Механические соединения (D)
В случае механических соединений узел сборки ПЭ труб и механических фитингов должен быть 

изготовлен в соответствии с нормативными документами и/или технической документацией из­
готовителя фитингов.

4.1.7 Раструбные сварные соединения (Е)
Раструбные соединения должны быть изготовлены в соответствии с рекомендациями произво­

дителя.

4.2 Требования по оценке соответствия назначению системы

4.2.1 Общие требования
Механические характеристики соединения, подготовленные согласно 4.1, должны соответство­

вать требованиям таблицы 6.

3
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4.2.2 Соответствие назначению системы узлов в сборе с закладными нагревателями (А и В)
4.2.2.1 Соответствие назначению системы при нормальных условиях сварки (окружающая темпе­

ратура 23 °С)
Для оценки соответствия назначению системы при нормальных условиях сварки соединения с 

закладными нагревателями должны иметь стойкость к отрыву или прочность при растяжении, в зависи­
мости от применения, соответствующую требованиям таблицы 6, при использовании условия сборки 1, 
указанного в ГОСТ Р ИСО 11413— 2014, приложение С, при окружающей температуре (23 ± 2) °С, ис­
пользуя схему сварки, указанную в таблице 2.

Т а б л и ц а  2 — Схема для узлов в сборе с закладными нагревателями

Фитинг с закладным нагревателем
Труба

ПЭ 100 или ПЭ 100-RC SDR м ин им ум 1)

ПЭ 100 или ПЭ 100-RC X

1) Минимальные значения SDR, указанные производителем фитингов.

П р и м е ч а н и е  — При фитинге с раструбом с закладным нагревателем, изготовленным из композиции 
ПЭ 100, испытания проводят с трубой, изготовленной из композиции ПЭ 100 и с минимальным SDR, заявлен­
ным изготовителем трубы.

Изготовитель фитингов должен указать в нормативных документах и/или технической докумен­
тации диапазон SDR и значения MRS труб, к которым фитинги изготовителя могут быть приварены с 
использованием одинаковых процедур (например, по времени, температурам и давлениям сварки) для 
того, чтобы соответствовать требованиям настоящего стандарта. Если существует необходимость от­
клонения от указанных процедур сварки, изготовитель фитингов должен указать об этом в нормативных 
документах и/или технической документации.

4.2.2.2 Соответствие назначению системы при экстремальных условиях сварки
Характеристики соединений с закладными нагревателями, подлежащие оценке соответствия на­

значению системы при экстремальных условиях и приведенные в таблице 3, должны соответствовать 
требованиям таблицы 6.

Т а б л и ц а  3 — Взаимосвязь между соединениями и характеристиками

Раструбное соединение с закладными 
нагревателями, включая фитинг 

с раструбом1) (А)

Седловое соединение с закладными 
нагревателями, включая седловой 

фитинг1) (В)
Соответствующие
характеристики

Труба: с минимальным SDR2) 
Соединение: условия 2.2 и 3.23) — Стойкость к отрыву

— Труба: с минимальным SDR2) 
Соединение: условия 2.2 и 3.23)

Оценка стойкости сварного 
соединения к отрыву

1) При согласовании с потребителем условия 2.2 и 3.2 для минимальной и максимальной энергии могут 
быть заменены номинальной энергией при данной окружающей температуре Та, определенной изготовителем 
фитинга (см. 4.3 ГОСТ Р ИСО 11413—2014).

2) Согласно заявленному изготовителем фитинга в соответствии с 4.2.2.1.
3) По ГОСТ Р ИСО 11413—2014, приложение С, для Tmjn и Ттах согласно нормативным документам или 

технической документации изготовителя фитинга.

4.2.3 Соответствие назначению системы сварных соединений встык (С)
4.2.3.1 Соответствие назначению системы при нормальных условиях сварки (окружающая темпе­

ратура 23 °С)
При оценке соответствия назначению системы при нормальных условиях сварные соединения 

встык должны иметь характеристики прочности на растяжение, соответствующие требованиям табли­
цы 6, при использовании параметров сварки, указанных в ГОСТ Р ИСО 11414— 2014, приложение В, 
условие 1, при окружающей температуре (23 ± 2) °С, и соответствовать схеме, указанной в таблице 4.
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Т а б л и ц а  4 — Схема для сварных соединений встык

Труба/фитинг с трубным концом Труба ПЭ100 или ПЭ 100-RC

ПЭ 100 или ПЭ 100-RC X

Изготовитель труб должен указать в нормативных документах и/или технической документации, 
в соответствии с 4.2.3.1, какие трубы из изготовляемого диапазона продукции из различных типов ПЭ, 
соответствующих ГОСТ Р 70628.2, совместимы друг с другом при сварке встык.

Изготовитель фитингов должен указать в нормативных документах и/или технической документа­
ции, в соответствии с 4.2.3.1, диапазон стандартных размерных отношений (SDR) и значений MRS труб, 
к которым фитинги изготовителя могут быть приварены, используя одинаковые процедуры (например, 
интервалы времени, температуры, и давления сварки), для подтверждения соответствия настоящему 
стандарту. Если существует необходимость отклонений от указанных процедур сварки, изготовитель 
фитингов должен указать об этом в нормативных документах и/или технической документации.

4.2.3.2 Соответствие назначению системы при экстремальных условиях сварки 
При оценке соответствия назначению системы при экстремальных условиях сварки характеристи­

ки сварных стыковых соединений должны соответствовать требованиям таблицы 5.

Т а б л и ц а  5 — Взаимосвязь между соединениями и характеристиками, проверяемыми на соответствие назна­
чению системы

Сварное соединение встык (С) Соответствующие характеристики

Оба соединяемых элемента имеют 
одинаковые SDR

Соединение при минимальном 
и максимальном условиях1)

Стойкость к внутреннему гидростатическому давлению (80 °С, 
165 ч)

Стойкость к растяжению сварного стыкового соединения

1) В соответствии с разделом 7 пункта а) ГОСТ Р ИСО 11414-2014, в части несносности, предельные па­
раметры сварки — в соответствии с условиями 2 и 3 приложения В указанного стандарта.

Характеристики соединений должны соответствовать требованиям таблицы 6 при испытаниях, 
проводимых в соответствии с указанными в ней методами и параметрами.

Изготовитель фитингов должен указать соответствие их назначению системы при экстремальных 
условиях сварки в нормативных документах и/или технической документации согласно таблице 5, в 
зависимости от применения. Изготовитель труб (труб ПЭ, труб ПЭ с соэкструзионными слоями и труб 
ПЭ с удаляемым наружным защитным слоем) должен указать согласно таблице 5 соответствие их на­
значению системы при экстремальных условиях сварки.

4.2.4 Соответствие назначению системы механических соединений (D)
Подтверждение соответствия назначению системы механических соединений должно быть уста­

новлено в нормативных документах и/или технической документации изготовителя фитингов.
4.2.5 Соответствие назначению системы раструбного сварного соединения (Е)
Подтверждение соответствия назначению системы раструбных сварных соединений должно быть

установлено в нормативных документах и/или технической документации изготовителя фитингов.

4.3 Кондиционирование

Перед испытанием в соответствии с таблицей 6 образцы кондиционируют при температуре 
(23 ± 2) °С по ГОСТ 12423 в течение не менее 3 ч, если методом испытания не установлено иное.

4.4 Требования

Характеристики, обеспечивающие соответствие назначению системы, указаны в таблице 6.
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Т а б л и ц а  6 — Характеристики, обеспечивающие соответствие назначению системы

Показатель Требования
Параметры испытаний Метод

испытанияПараметр Значение

Стойкость к 
внутреннему 
гидростатиче­
скому давлению 
(165 ч при 80 °С) 
(С, D)

Без разрушения 
в процессе 
испытания1)

Концевые заглушки Тип А, по 
ГОСТ ISO 1167-1

По ГОСТ ISO 1167-1 
совместно с 
ГОСТ ISO 1167-2 
или ГОСТ ISO 1167-4Ориентация Свободная

Время кондициониро­
вания

В соответствии с 
ГОСТ ISO 1167-1

Количество образцов 
для испытания2)

3

Среда испытания3) Вода в воде

Кольцевое 
напряжение 
в трубе4)

ПЭ 100
или
ПЭ 100-RC

5,4 МПа

Время испытания 165 ч

Температура испытания ОО о о О

Стойкость 
к расслоению

Длина хрупкого 
разрушения 
< L/35)

Температура испытания 23 °С По ГОСТ Р 58121.1— 
2018
(приложение ДБ)Количество образцов 

для испытания2)
В соответствии с 
ГОСТ Р 58121.1— 
2018, приложение ДБ

Стойкость 
к отрыву (А)

Температура испытания 23 °С По ГОСТ Р 58121.3— 
2018
(приложение ДА)Количество образов для 

испытания2)-6)
В соответствии с 
ГОСТ Р 58121.3— 
2018, приложение ДА

Оценка стой­
кости сварного 
соединения к 
отрыву4)-7) (В)

Поверхность 
хрупкого разру­
шения Ld < 50 % 
и Ad < 25 %

Температура испытания 23 °С По ГОСТ Р 58121.3— 
2018
(приложение ДБ)Количество образцов 

для испытания 2)
В соответствии с 
ГОСТ Р 58121.3— 
2018, приложение ДБ

Прочность при 
растяжении 
сварного соеди­
нения встык8) 
(С)

До разрушения: 
пластическое — 
соответствует, 
хрупкое — не 
соответствует

Температура испытания 23 °С По ГОСТ Р 58121.1— 
2018
(приложение ДД)Количество образцов 

для испытания 2)
В соответствии с 
ГОСТ Р 58121.1— 
2018, приложение ДД

1) За результат испытания принимают только хрупкое разрушение. Если до достижения 165 ч происходит 
пластическое разрушение, испытания могут быть продолжены в соответствии с 4.5 при более низком значении 
напряжения. Напряжение и минимальное время испытания следует выбирать в соответствии с 4.5.

2) Указанное количество образцов для испытания достаточно для подтверждения соответствия 
требованиям, приведенным в данной таблице.

3) Для dn > 450 мм испытание может быть проведено в среде «вода в воздухе». В случае разногласий ис­
пытание должно быть проведено в среде «вода в воде».

4) Испытательное давление рассчитывают, используя стандартное размерное отношение SDR фитинга.

5) Принимают наибольшую длину хрупкого разрушения в любом из образцов испытания, при этом номи­
нальной длиной L является длина зоны сварки фитинга с раструбом с закладными нагревателями.

6) Толщина стенки испытуемого образца может быть уменьшена механическим способом до минимального 
значения 15 мм в целях испытания фитингов больших размеров.

7) В качестве альтернативы для фитингов типа В dn > 450 мм этот показатель может быть проверен с 
помощью испытания полоски на изгиб с учетом [2].

8) Применяют для dn 90 мм и более.
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4.5 Повторные испытания в случае разрушения при 80 °С

Хрупкое разрушение до истечения 165 ч считается отрицательным результатом. Однако, если 
произошло пластическое разрушение, проводят повторные испытания при пониженном напряжении 
в целях достижения минимального требуемого времени для выбранного напряжения, полученного из 
графика напряжение/время, контрольные значения которого установлены в таблице 7.

Т а б л и ц а  7 — Параметры испытания при повторных испытаниях на стойкость к внутреннему давлению при 
температуре 80 °С

ПЭ 100 или ПЭ 100-RC

Напряжение, МПа Время испытания, ч

5,4 165

5,3 265

5,2 399

5,1 629

5,0 1000
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Приложение ДА 
(справочное)

Перечень технических отклонений, внесенных в содержание 
настоящего стандарта при его модификации по отношению 

к примененному международному стандарту

Т а б л и ц а  ДА.1

Структурный 
элемент настоящего 

стандарта

Положение/структурный элемент 
примененного международного 

стандарта
Характеристика технических отклонений 

и причин их внесения

Раздел 1 Ь) с рабочей температурой 20 °С в 
качестве эталонной

Уточнен диапазон рабочих температур для одно­
значного применения изделий

Пункт 4.1.6 Для механических соединений мон­
таж полиэтиленовой трубы и фитин­
га следует выполнять в соответствии 
с ИСО 17885

Ссылка на ИСО 17885 заменена на ссылку на нор­
мативные документы и/или техническую документа­
цию изготовителя, т. к. данный стандарт не исполь­
зуется на территории Российской Федерации

Таблица 2 См. таблицу 2 Удалены требования к материалам ПЭ 40 и ПЭ 80, 
поскольку на территории Российской Федерации 
данные материалы не производятся, не классифи­
цированы и не используются для напорных труб и 
фитингов. Уточнены требования для ПЭ 100-RC

Подпункт 4.2.2.1 — Введено примечание для облегчения интерпрета­
ции стандарта

Таблица 4 См. таблицу 4 Удалены требования к материалам ПЭ 40 и ПЭ 80, 
поскольку на территории Российской Федерации 
данные материалы не производятся, не классифи­
цированы и не используются для напорных труб и 
фитингов. Уточнены требования для ПЭ 100-RC

Пункт 4.2.4 Подтверждение соответствия назна­
чению системы механических соеди­
нений должно быть установлено в 
соответствии с ИСО 17885

Ссылка на ИСО 17885 заменена на ссылку на нор­
мативные документы и/или техническую документа­
цию изготовителя, т. к. данный стандарт не исполь­
зуется на территории Российской Федерации

Пункт 4.3 Перед испытаниями испытуемые об­
разцы должны быть кондициониро­
ваны при (23 ± 2) °С, если иное не 
установлено применяемым методом 
испытаний согласно таблице 5

Введено требование к времени кондиционирования 
для соответствия требованиям, применяемым в 
Российской Федерации

Таблица 6 См. таблицу 6 Удалены требования к материалам ПЭ 40 и ПЭ 80, 
поскольку на территории Российской Федерации 
данные материалы не производятся, не классифи­
цированы и не используются для напорных труб и 
фитингов. Уточнены требования для ПЭ 100-RC. 
Дополнено требованиями к гидростатической проч­
ности для системы механических соединений (D)

Таблица 7 См. таблицу 7 Удалены требования к материалам ПЭ 40 и ПЭ 80, 
поскольку на территории Российской Федерации 
данные материалы не производятся, не классифи­
цированы и не используются для напорных труб и 
фитингов. Уточнены требования для ПЭ 100-RC
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Приложение ДБ 
(справочное)

Сведения о соответствии ссылочных национальных и межгосударственных стандартов 
международным стандартам, использованным в качестве ссылочных 

в примененном международном стандарте

Т а б л и ц а  ДБ.1

Обозначение
ссылочного

национального,
межгосударственного

стандарта

Степень
соответствия

Обозначение и наименование ссылочного 
международного стандарта

ГОСТ ISO 1167-1—2013 ЮТ ISO 1167-1:2006 «Трубы, фитинги и узлы соединений из термопла­
стов для транспортирования жидких и газообразных сред. Опреде­
ление стойкости к внутреннему давлению. Часть 1. Общий метод»

ГОСТ ISO 1167-2—2013 ЮТ ISO 1167-2:2006 «Трубы, фитинги и узлы соединений из термопла­
стов для транспортирования жидких и газообразных сред. Опреде­
ление стойкости к внутреннему давлению. Часть 2. Подготовка об­
разцов труб»

ГОСТ ISO 1167-4—2013 ЮТ ISO 1167-4:2007 «Трубы, фитинги и узлы соединений из термопла­
стов для транспортирования жидких и газообразных сред. Определе­
ние стойкости к внутреннему давлению. Часть 4. Подготовка узлов»

ГОСТ Р 70628.1—2023 
(ИСО 4427-1:2019)

MOD ISO 4427-1:2019 «Трубопроводы из пластмасс для водоснабжения, 
дренажа и напорной канализации. Полиэтилен (РЕ). Часть 1. Общие 
положения»

ГОСТ Р 70628.2—2023 
(ИСО 4427-2:2019)

MOD ISO 4427-2:2019 «Трубопроводы из пластмасс для водоснабжения, 
дренажа и напорной канализации. Полиэтилен (РЕ). Часть 2. Трубы»

ГОСТ Р 70628.3—2023 
(ИСО 4427-3:2019)

MOD ISO 4427-3:2019 «Трубопроводы из пластмасс для водоснабжения, 
дренажа и напорной канализации. Полиэтилен (РЕ). Часть 3. Фи­
тинги

ГОСТ Р ИСО 11413—2014 ЮТ ISO 11413:2008 «Трубы и фитинги пластмассовые. Подготовка кон­
трольного образца сварного соединения полиэтиленовой трубы и 
фитинга с закладными нагревателями»

ГОСТ Р ИСО 11414—2014 ЮТ ISO 11414:2009 «Трубы и фитинги пластмассовые. Подготовка кон­
трольного образца соединения труба/труба или труба/фитинг из по­
лиэтилена (ПЭ), выполненного сваркой встык»

П р и м е ч а н и е  — В настоящей таблице использованы следующие условные обозначения степени со­
ответствия стандартов:

- ЮТ — идентичные стандарты;
- MOD — модифицированные стандарты.
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