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Предисловие
1 РАЗРАБОТАН Федеральным государственным бюджетным учреждением «Всероссийский на­

учно-исследовательский институт радиоэлектроники» (ФГБУ «ВНИИР»)

2 ВНЕСЕН Техническим комитетом по стандартизации ТК 165 «Системы автоматизированного 
проектирования электроники»

3 УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Приказом Федерального агентства по техническому ре­
гулированию и метрологии от 29 мая 2023 г. № 352-ст

4 ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ

Правила применения настоящего стандарта установлены в статье 26 Федерального закона 
от 29 июня 2015 г. № 162-ФЗ «О стандартизации в Российской Федерации». Информация об из­
менениях к настоящему стандарту публикуется в ежегодном (по состоянию на 1 января текущего 
года) информационном указателе «Национальные стандарты», а официальный текст изменений 
и поправок —  в ежемесячном информационном указателе «Национальные стандарты». В случае 
пересмотра (замены) или отмены настоящего стандарта соответствующее уведомление будет 
опубликовано в ближайшем выпуске ежемесячного информационного указателя «Национальные 
стандарты». Соответствующая информация, уведомление и тексты размещаются также в ин­
формационной системе общего пользования —  на официальном сайте Федерального агентства по 
техническому регулированию и метрологии в сети Интернет (www.rst.gov.ru)
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Введение
Целью комплекса стандартов по техническим характеристикам электронных компонентов явля­

ется повышение семантической однозначности данных по техническим характеристикам электронной 
компонентной базы; снижение затрат на разработку, объединение и обслуживание баз данных, баз 
знаний и других информационных ресурсов, использующих данные по электронной компонентной базе; 
стандартизация и унификация атрибутов технических характеристик электронной компонентной базы.

Комплекс стандартов по техническим характеристикам электронных компонентов представляет 
собой совокупность отдельно издаваемых стандартов. Стандарты данного комплекса относятся к од­
ной из следующих тематических групп: «Спецификации декларативных знаний» и «Перечень техниче­
ских характеристик». Стандарты комплекса могут относиться как ко всем электронным компонентам, 
так и к отдельным группам объектов стандартизации.

Настоящий стандарт относится к тематической группе «Спецификации декларативных знаний» 
и устанавливает правила и рекомендации по применению в базах данных, базах знаний, технических 
заданиях, технических условиях и прочих для множества электронных компонентов, относящихся к 
классу «Лампы электровакуумные, приборы газоразрядные и рентгеновские»:

- предпочтительных наименований технических характеристик электронной компонентной базы с 
перечнем синонимов;

- определений технических характеристик электронной компонентной базы;
- единиц измерения технических характеристик электронной компонентной базы;
- квалификаторов измерения технических характеристик электронной компонентной базы;
- типов данных технических характеристик электронной компонентной базы.
Применение стандартов этого комплекса позволит обеспечить семантическую однозначность 

данных по техническим характеристикам электронной компонентной базы, уменьшив тем самым:
- затраты на разработку и эксплуатацию информационных ресурсов по электронной компонент­

ной базе;
- затраты на интеграцию информационных ресурсов по электронной компонентной базе при од­

новременном повышении качества данных.
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Н А Ц И О Н А Л Ь Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  Р О С С И Й С К О Й  Ф Е Д Е Р А Ц И И

СИСТЕМЫ АВТОМАТИЗИРОВАННОГО ПРОЕКТИРОВАНИЯ ЭЛЕКТРОНИКИ

Информационное обеспечение.
Технические характеристики электронных компонентов.

Лампы электровакуумные, приборы газоразрядные и рентгеновские.

Спецификации декларативных знаний по техническим характеристикам

Electronics automated design systems. Information support.
Technical characteristics of electronic components.

Electric vacuum lamps, gas-discharge and X-ray devices.
Declarative knowledge specifications according to technical characteristics

Дата введения — 2023—07—01

1 Область применения
1.1 Настоящий стандарт предназначен для применения при разработке баз данных (БД), баз зна­

ний (БЗ), технических заданий (ТЗ), технических условий (ТУ) и прочего и позволяет обеспечить семан­
тическую однозначность данных по техническим характеристикам (ТХ) электронной компонентной базы 
(ЭКБ).

1.2 Настоящий стандарт устанавливает правила и рекомендации по применению в БД, БЗ и дру­
гих информационных ресурсах:

- предпочтительных наименований ТХ ЭКБ с перечнем применяемых на практике синонимов;
- определений ТХ ЭКБ;
- единиц измерения ТХ ЭКБ;
- квалификаторов измерения ТХ ЭКБ;
- типов данных ТХ ЭКБ.
1.3 Настоящий стандарт не распространяется на рассмотрение всех проблем классификации и 

терминологии ТХ ЭКБ и разработан в развитие требований государственных, отраслевых стандартов и 
других руководящих документов по ЭКБ.

2 Нормативные ссылки
В настоящем стандарте использованы нормативные ссылки на следующие документы:
ГОСТ 8.417 Государственная система обеспечения единства измерений. Единицы величин
ГОСТ 2182— 75 Приборы электровакуумные. Напряжения анода и накала
ГОСТ 13820—77 Приборы электровакуумные. Термины и определения
ГОСТ 17450— 78 Тиратроны импульсные. Основные параметры
ГОСТ 18986.15— 75 Стабилитроны полупроводниковые. Метод измерения напряжения стабили­

зации
ГОСТ 19189— 73 Детекторы ионизирующих излучений. Газовые ионизационные. Термины и опре­

деления
ГОСТ 20412—75 Лампы генераторные, модуляторные и регулирующие. Термины и определения
ГОСТ 20693— 75 Кенотроны высоковольтные. Термины и определения

Издание официальное
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ГОСТ 20724— 83 Приборы газоразрядные. Термины и определения
ГОСТ 21011.2— 76 Кенотроны высоковольтные. Метод измерения тока анода в импульсе
ГОСТ 23769— 79 Приборы электронные и устройства защитные СВЧ. Термины, определения и 

буквенные обозначения
ГОСТ IEC 60613—2011 Характеристики электрические, тепловые и нагрузочные рентгеновских 

трубок с вращающимся анодом для медицинской диагностики
ГОСТ IEC 61810-1— 2013 Реле логические электромеханические с ненормируемым временем сра­

батывания. Часть 1. Общие требования
ГОСТ Р 52459.4—2009 Совместимость технических средств электромагнитная. Технические сред­

ства радиосвязи. Часть 4. Частные требования к радиооборудованию станций фиксированной службы 
и вспомогательному оборудованию

ГОСТ Р 55893— 2013 Микросхемы интегральные. Основные параметры
ГОСТ Р 59988.00.0 Системы автоматизированного проектирования электроники. Информацион­

ное обеспечение. Технические характеристики электронных компонентов. Общие положения
ОК 015-94 (МК 002-97) Общероссийский классификатор единиц измерения

П р и м е ч а н и е  — При пользовании настоящим стандартом целесообразно проверить действие ссылоч­
ных стандартов и классификаторов в информационной системе общего пользования — на официальном сайте Фе­
дерального агентства по техническому регулированию и метрологии в сети Интернет или по ежегодному информа­
ционному указателю «Национальные стандарты», который опубликован по состоянию на 1 января текущего года, 
и по выпускам ежемесячного информационного указателя «Национальные стандарты» за текущий год. Если заме­
нен ссылочный документ, на который дана недатированная ссылка, то рекомендуется использовать действующую 
версию этого документа с учетом всех внесенных в данную версию изменений. Если заменен ссылочный документ, 
на который дана датированная ссылка, то рекомендуется использовать версию этого документа с указанным выше 
годом утверждения (принятия). Если после утверждения настоящего стандарта в ссылочный документ, на который 
дана датированная ссылка, внесено изменение, затрагивающее положение, на которое дана ссылка, то это по­
ложение рекомендуется применять без учета данного изменения. Если ссылочный документ отменен без замены, 
то положение, в котором дана ссылка на него, рекомендуется применять в части, не затрагивающей эту ссылку.

3 Термины, определения и сокращения
3.1 В настоящем стандарте применены термины по ГОСТ 8.417, ГОСТ 2182, ГОСТ 13820, 

ГОСТ 19189, ГОСТ 20412, ГОСТ 20693, ГОСТ 20724, ГОСТ 23769, ГОСТ IEC 61810-1, ГОСТ Р 52459.4, 
ОК 015-94, а также следующие термины с соответствующими определениями:

3.1.1 классификационная группировка: Подмножество объектов, полученное в результате клас­
сификации.

3.1.2 классификатор ЭКБ: Систематизированный перечень классификационных группировок 
ОКБ, каждой из которых дан уникальный код и наименование.

3.1.3 классификатор ТХ ЭКБ: Систематизированный перечень типов ТХ ЭКБ, каждому из кото­
рых дан уникальный код и наименование.

П р и м е ч а н и е  — Классификацию типов ТХ ЭКБ проводят согласно правилам распределения заданного 
множества типов ТХ ЭКБ на подмножества (классификационные группировки) в соответствии с установленными 
признаками их различия или сходства.

3.1.4 классификация: Разделение множества объектов на подмножества по их сходству или раз­
личию в соответствии с принятыми методами.

3.1.5 _____________________________________________________________________________________

значащий разряд: Разряд выходного кода, содержащий информацию об измеряемой величине.
[ГОСТ 30605— 98, раздел 3]

3.1.6 техническая характеристика ЭКБ: Атрибут ЭКБ, характеризующий технические количе­
ственные и качественные параметры ЭКБ.

3.1.7 _____________________________________________________________________________________

тип данных: Поименованная совокупность данных с общими статическими и динамическими 
свойствами, устанавливаемыми формализованными требованиями к данным рассматриваемого типа. 

[ГОСТ Р ИСО/МЭК ТО 10032—2007, пункт 2.35]
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3.1.8 уникальный номер технической характеристики: Идентификационный атрибут ТХ.
3.1.9 электрорадиоизделия: Изделия электронной техники, квантовой электроники и (или) элек­

тротехнические изделия, представляющие собой деталь, сборочную единицу или их совокупность, об­
ладающие конструктивной целостностью.

П р и м е ч а н и е  — Принцип действия изделий основан на электрофизических, электрохимических, элек­
тромеханических, фотоэлектронных и (или) электронно-оптических процессах и явлениях.

3.1.10 электронная компонентная база; ЭКБ: Электрорадиоизделия, а также электронные мо­
дули нулевого уровня, представляющие собой совокупность электрически соединенных электрорадио­
изделий, образующих функционально и конструктивно законченные сборочные единицы.

П р и м е ч а н и е  — Предназначены для реализации функций приема, обработки, преобразования, хране­
ния и (или) передачи информации или формирования (преобразования) энергии; обладают свойствами конструк­
тивной и функциональной взаимозаменяемости.

3.2 В настоящем стандарте применены следующие сокращения:

АУТ — алфавитный указатель терминов;
ВП — верхний предел;

Н — номинал;
HP — номинал с разбросом;
НП — нижний предел;

Р — разброс;
СВЧ — сверхвысокие частоты;

УН ТХ — уникальный номер технической характеристики;
ФТХ — функциональные технические характеристики;
ЭТХ — электрические технические характеристики.

4 Общие положения
Настоящий стандарт определяет следующие правила и рекомендации для множества электрон­

ных компонентов, относящихся к классу «Лампы электровакуумные, приборы газоразрядные и рентге­
новские»:

- предпочтительные наименования ТХ ЭКБ с перечнем применяемых на практике синонимов;
- определения ТХ ЭКБ;
- единицы измерения ТХ ЭКБ;
- квалификаторы измерения ТХ ЭКБ;
- типы данных ТХ ЭКБ.

5 Спецификации ТХ ЭКБ
5.1 При формировании спецификаций используют следующие правила и рекомендации по ГОСТ 

Р 59988.00.0:
- по классификации ТХ ЭКБ;
- применению единиц измерения ТХ ЭКБ;
- применению квалификаторов измерения ТХ ЭКБ;
- применению типов данных для ТХ ЭКБ.
5.2 Спецификации декларативных знаний по ТХ представлены в приложении А.
5.2.1 В графе «Наименование ТХ» таблиц А.1 — А.7 полужирным шрифтом выделено предпочти­

тельное наименование ТХ.
5.2.2 Если после наименования или определения ТХ стоит справочная отметка «(ТУ)», это значит, 

что данное наименование или определение применяют в действующих ТУ.

3
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