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ГОСТ 15622-96

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

МУФТЫ ПРЕДОХРАНИТЕЛЬНЫЕ ФРИКЦИОННЫЕ

Параметры, конструкция и размеры

Safety slipping couplings.
Parameters, design and dimensions

Дата в веления 2000—07 —01

1 Область применения
Настоящий стандарт распространяется на предохранительные фрикционные муфты обшемаши- 

ностроителыюго применения, предназначенные для предохранения привода от перегрузок при пере
даче крутящего момента от 6.3 до 16 000 Н м. климатических исполнений: У и ТС категорий 2—4, 
УХЛ и О категорий 3.1,4,4.1,4.2 по ГОСТ 15150 для эксплуатации без смазки (всухую), У и Т категорий 
1—5. УХЛ и О категорий 3.1, 4, 4.1. 4.2, 5 по ГОСТ 15150 для эксплуатации в масляной ванне. 

Требования настоящего стандарта являются обязательными, кроме приложения Л.
Стандарт пригоден для целей сертификации.

2 Нормативные ссылки
В настоящем стандарте использованы ссылки на следующие стандарты:
ГОСТ 9.306—85 Единая система защиты от коррозии и старения. Покрытия металлические и 

неметаллические неорганические. Обозначения
ГОСТ 613—79 Бронзы оловянные литейные. Марки
ГОСТ 1050—88 Прокат сортовой, калиброванный, со специальной отделкой поверхности из 

углеродистой качественной конструкционной стали. Общие технические условия
ГОСТ 1139—80 Основные нормы взаимозаменяемости. Соединения шлицевые прямобочные. 

Размеры и допуски
ГОСТ 4543—71 Прокат из легированной конструкционной стали. Технические условия 
ГОСТ 6033—80 Основные нормы взаимозаменяемости. Соединения шлицевые эвольвентные 

с утлом профиля 30*. Размеры, допуски и измеряемые величины
ГОСТ 10549—80 Выход резьбы. Сбеги, недорезы, проточки и фаски 
ГОСТ 11871—88 Гайки крутлые шлицевые. Технические условия 
ГОСТ 11872—89 Шайбы стопорные многолапчатые. Технические условия 
ГОСТ 12080—66 Концы валов цилиндрические. Основные размеры, допускаемые крутящие 

моменты
ГОСТ 13766—86 Пружины винтовые цилиндрические сжатия и растяжения I класса, разряда 

1 из стали круглого сечения. Основные параметры витков
ГОСТ 13770—86 Пружины винтовые цилиндрические сжатия и растяжения II класса, разряда

1 из стали круглого сечения. Основные параметры витков
ГОСТ 13771—86 Пружины винтовые цилиндрические сжатия и растяжения II класса, разряда

2 из стали круглого сечения. Основные параметры витков
ГОСТ 13942—86 Кольца пружинные упорные плоские наружные эксцентрические и канавки 

для них. Конструкция и размеры
ГОСТ 15150—69 Машины, приборы и другие технические изделия. Исполнения для различ

ных климатических районов. Категории, условия эксплуатации, хранения и транспортирования в 
части воздействия климатических факторов внешней среды

ГОСТ 21437—95 Сплавы цинковые а1ггифрикцнонные. Марки, технические требования и 
методы испытаний

Издание официальное
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ГО СТ 15622 -96

ГОСТ 23360—78 Шпонки призматические. Размеры, допуски и посадки 
ГОСТ 24643—81 Основные нормы взаимозаменяемости. Допуски формы и расположения 

поверхностей. Числовые значения

3 Параметры, конструкция и размеры
3.1 Основные параметры, конструкция и размеры муфт должны соответствовать указанным 

на рисунке 1 и в таблице 1.
3.2 Допускаемое отношение крутящих моментов срабатывания муфт не должно превышать 

значений

( I )

где М тш — максимально допускаемый крутящий момент, Н м;
Л/„ом — наибольший допускаемый рабочий крутящий момент, передаваемый силами трения 

между дисками без относительного скольжения. Н • м (таблица 1).
3.3 Полумуфгы следует изготовлять исполнений:
1 — для концов валов исполнения 1 по ГОСТ 12080 и шпоночным пазом по ГОСТ 23360;
2 — для концов валов со шлицами средней серии — по ГОСТ 1139;
3 — для концов валов со шлицами — по ГОСТ 6033.
3.4 Конструкция и размеры деталей муфт приведены в приложении А.
3.5 П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  предохранительной фрикционной муфты 

исполнения I с номинальным крутящим моментом 63 Н • м, посадочным отверстием диаметром 
25 мм, климатического исполнения У, категории 3:

Муфта пре(к).\рапчте.1ьиая фрикционная 1-63-25-УЗ ГОСТ 15622—96 
То же, исполнения 2:

Муфта нре()охранит&шшя фрикционная 2-63-25-УЗ ГОСТ 15622— 96 
То же, исполнения 3:

Муфта ире<к>храните>шшя фрикционная 3-63-25-УЗ ГОСТ 15622— 96

I  — втулка; 2  — кол ьц о ; J  — наж и м ное кол ьц о : 4 — упорное кольцо ; 5  — полум уф та: 6 — внутренний  д и с к ; 7 — наруж ны й 
д и с к ; 8  — пруж ин а; 9  — гай к а  но ГО СТ 11871; 10 — ш ай ба но ГО С Т  11872; / / -  пруж и н н ое кольцо  по ГО С Т  13942;

1 2 — ш п о н к а  по ГО С Т  23360

Рисунок 1
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Т а б л и ц а  !
Размеры в миллиметрах

X
с

a: S 
Z %* 5 7

!1=
ш

D
117

Рил 1; (2 )

И
сп

о
л

н
е

н
и

е о.
h 14

6,3 9; 10; 11 1
12; 14 1

10 14 2
12; 14 3

5012; 14 1
16 1

16 14 2
16 2
12: 14 3
15 3
14 1
16; 18; (19) 1

25 14 2 65
16 2
14 3
15; 17 3
18; (19) 1
20 1

40 22 1 70
20 2

22 2
17 3
20; 22 3
20: 22; (24) 1
25 1

63 20 2 85
22 2
25 2
20; 22 3
25 3
(24) 1
25; 28 1

100 30 1 95
25 2
28 2
25; 28 3
30 3

d
I I 14

d,кб

h 14

Ч исло
3V6l.CH

Z

2 =

П

не более

32 75

80

38

83

90
13

45

95
16
18

16
18
21

55 120

21
23

65 125

30

25

30
40
25
28
25
28
30
40
25
2S
25
28
40

50

36

28
36
50
60

36

42
36
42
50
60
80

42

58

14

16

18

21

24

28

32

3.0

3.0
3,5

3,0
3.5

4.0
5.0

4.0

5.0

5.0
6.0

10

50

42

1,0 25

1,0

1.5 
1,0

1.5

1,5 17

1,5

0,64

0.68

0,75

1,10

1,20

2.00

3,60
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Продолжение таблицы I
Размеры в миллиметрах

Xсa: S 
Z %* 5 7

!1=
ш

D
117

Рил 1; (2)
И

сп
ол

не
ни

е о.
h 14

160

28 1
(30); 32 1
28 2 100
32 2

28 3
30; 32 3

250

36; (38) 1

120
40 1
38 2
35; 38 3
40 3

400

(38) 1
40; (42); 
45;(48) 1

38 2 145
42 2
48 2
38 3
40: 42; 45 3

630

55; 45; 
(48): 50; 
(53)

1
155

48; 54 2
45; 50; 55 3

1000

50; (53); 
55; (56) 1

170
60; 63 1
54 2
60 2
50; 55 3
60 3

1600

60:63; (65); 
70; 71; (75) 1

20060; 65; 72 2
60; 65; 
70; 75 3

2500
70; 71; (75) 1

24080; (85): 90 1
72 2

d
I I 14

d,кб

h 14

Ч исло
JV 6 l.CII

Z

2 =

П

не более

23 150
26

70

32 160

32 90 НЮ
36
42

95 240

120 270

140

150

285

330

60
80
42
58
42
58
S0
ПО

80

ПО
80

ПО

58

82

58
82

ПО

82

ПО

140
82
105

82

140

105

140
170
105

36

42

4S

56

67

75

90

6.0

10
1,5

13

6.0

1,5

6.0 14
7.0
8.0

1,5

10 16

18

14

22

25

3.80

5.00

7.60

12.00

16.50

30.00

45.50

4



ГО СТ 15622 -96

Окончание таблицы I
Размеры в миллиметрах

г

\  5

Н ’
3  1  =  
§ 2  f

о
117

Р яд  1: (2)

О

".О
«г

0 ,
Ы 4

d
>114

4,
k6

L /
8п.

&
о
Z

Л ь 6,
Ч исло
лубьеи

г
т

1о
5

2 |  
2 з  
3 2 -У  £

Ml

3

Zc

I  £=?
О
S Ы 4 не более

8 2 ; 92 2 130

2 5 0 0 7 0 ; 75 3 240 150 330 105 90 14 25 4 5 .5 0

8 0 : 8 5 ; 90 3 130

8 0 ; (8 5 ) ; 
9 0 ;  (9 5 )

1 170

100 1 210

4 0 0 0 8 2 ; 92 2 2 8 0 160 355 120 120 16 28 5 9 .0 0

102 2 165 6

8 0 ; 8 5 ; 
9 0 ; 95

3 120

100 3 165

(9 5 ) 1 170

100 1

6 3 0 0
(1 0 5 ):
П О ; (1 2 0 )

1 3 5 0 180 3 7 5

2 1 0

150 18 32 8 8 .5 0

102: 112 2 165

95 3 130

100; П О ; 
120 3 165

П О ; (1 2 0 ); 
125 1 2 1 0

10000 (1 3 0 ) :  140 1 4 0 0 2 0 0 4 4 0 250 2 5 0 20 36 5 124 .00

112 ; 125 2
165

П О ; 120 3

130; 140 3 200

125; (1 3 0 ); 
140; (1 5 0 ) 1 250

16000
160 1

5 2 0 220 5 0 0
300

280 22 4 0 1 8 0 ,0 0
125 2

4

130; 140: 
150

3
200

160 3 240

П р и м е ч а н и я
1 Ряд 1 является предпочтительным.
2 Неуказанные значения d. z и т принимаются при проектировании.
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ПРИЛОЖЕНИЕ А 
(рекомендуемое)

Конструкция н размеры деталей муфт

А. 1 Консгрукция и размеры деталей муфт с Л/иом o r 6.3 до 400 И ■ м указаны:
-  втулки — на рисунке АЛ и в  таблице АЛ. а значения d, Ь, I, L, m u z  — в таблице I;
- кольца — на рисунке А.2 и в таблице А.2;
- нажимного кольца — на рисунке А.З и в таблице А.З:
- упорного кольца — на рисунке А.4 и в таблице А.4;
- полумуфты — на рисунке А.5 и в таблице А.5, а значения /), и /, — в таблице I.
-  внутреннего диска — на рисунке А.6 и в таблице А.6;
- наружного диска — на рисунке А.7 и в таблице А.7;
-  пружины — на рисунке А.8 и в таблице A.S.
А.2 Конструкцию и размеры деталей муфт с А/мом от 630 до 16000 Н м определяют при соблюдении 

условия, что допускаемое удельное давление на фрикиионных поверхностях наружных и внутренних дисков 
должно быть нс более 0.6 МПа.

А.З Материал втулки, внутреннего и наружного дисков при относительной скорости скольжения дисков 
до 3 м/с — сталь 40Х по ГОСТ 4543. При относительной скорости скольжения дисков более 3 м/с материал 
наружного диска — бронза но ГОСТ 613.

Материал полумуфты. упорного и нажимного колец — сталь 45 по ГОСТ 1050.
Допускается изготоатсние этих деталей из других материалов с механическими свойствами не хуже, чем 

у стали 40Х и стали 45.
А.4 Термообработка:
- втулки — 269 . . . 302 НВ, поверхность шлпиев 45 . . .  50 HRC,;
-  кольца — 45 . . .  50 HRC,;
-  упорною и нажимного колеи — 269 . . .  302 НВ. поверхность шлицев 40 . . .  .45 HRC,;
- полумуфты — 269 . . .  302 НВ. поверхность выступов с размерами В и А — 47 . . .  52 HRCa;
- внутреннего и наружного стальных дисков — 45 . . .  50 HRC,.
А.5 Размеры шпоночных пазов — по ГОСТ 23360.
А.6 Допуск симметричности шпоночного паза относительно оси полумуфты или втулки — в пределах 

двух полей допусков на ширину шпоночного паза.
А.7 Допуск параллельности плоскости симметрии шпоночного паза относительно оси патумуфты или 

втулки — в пределах половины поля допуска на ширину шпоночного паза.

Ь ф а пш
L

Рисунок А. I Рисунок А.2

6



ГО СТ 15622 -96

Т а б л и ц а  А. 1
Размеры в миллиметрах

X
с

a :  S

*  %
*  з 1
У §  3 

I  2  г?

D
Н 7

Р я д ! ; ( 2 )

О
X
2
X
*о
с
О
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А Н
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d>
h 6 н и R /«
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1 1»/2
Л

t  I ./2 М 4 h  14
bi

1114 "1

О
V
4  
С 

•С 
о
5

X

0
8

6 .3 9 ;  10 :  11 1 2 0 15 2,1 0 .2 2

12 :  14 1 45 17
10 14 2 2 4 17 2 ,5

12 :  14 3
38 32

$
3 ,0

12 ;  14 1 1
« Л

х

6 5
0 .2 5

16 1

16 14 2 £ 25 20 18 2 ,0

16 2

12 :  14 3

15 3 2 7 .5
4 7

1 ,5

14 1

25

16 : 18 : 

( 1 9 )
1

3 0 25 2 ,5 3 ,5

5

0 .4 0
14 2

16 2

14 3 л с ( А

15 ;  17 3
Н и

#
I O

18 : ( 19 ) 1 1
• Л

20 1 х

Л П 22 1 я 32
7

Л Л Л  < v*rU
20 2 2

/ о J U

22 2 6

17 3

2 0 ; 22 3

2 0 ; 2 2 : 

( 2 4 )
I

2 ,0
25 1

163 20 2 58 45 38 32 22 3 ,0 0 .7 5

22 2 П

25 2 X

2 0 :  22 3
ГЛ 3 0 .0 72 2 ,5

25 3

( 2 4 ) 1

2 5 :  28 1 ж

100
30 1

70 60

а с

I 4 6 4 0 20 а 5 ,0 8 1.32
25 2 «Л

о

28 2 X

2 5 ;  2 8 3
sO
г+\

3 0 3
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Окончание таблицы А .I
Размеры в миллиметрах
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я  У 

! * •  

11= IU

D
Н7

Рид 1:<2>
И

сп
ол

не
ни

е о,
ЛИ о. <6 h6 н и Я Л

1 1,/2
h

1 ij/2
h

l  I./2 ь.
ни ни

ь>
н и т,

8
ОО
«>S
X
л
|
-Л

28 1 1.40
(30): 32 1 #

1160 28 2 65 60 45 40 30 4.0

32 2
м
X 1.00

28 3
Г4!
3

30.0 90 8 8

30; 32 3

36; (38) 1

40 1 7Л
»
1 iO < Л

5,0 2,5 1 АА23U
38 2

А) оэ 1
<N

за 4а 23 3,U I.VU

35; 38 3
X
о-о

40 3 3

(38) 1

40; (42); 
45; (48) 1

т 38 2 85 80
&
■ 65 58 34.0 100 34 9 3.0 10 2.90

42 2 1гч
48 2

Xгыг--
38 3 5

40; 42: 
45 3

Т а б л и ц а  А.2
Размеры в миллиметрах

Н о м и н ал ьн ы й  кру !яш и й D J 1 М асса, KI.
момент Mmmt, Н м h  14 н и М 4 не более

6,3; 10,0; 16,0 44 32 3,0 0,02

25.0 54 40 3,5 0,03
40.0 59

63.0 74 45 0.04

100.0 78
60 4,0 0.06

160.0 85

250.0 105 65 0.10

400.0 132 75 5.0 0.18
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/  — налум уф га; 2 — н ап лавленны й  цин ковы й  сп л а в  м арки  Ц А М -10  по 
ГО С Т  21437

Рисунок А.5 Рисунок А.6
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* Размер для справок.
Направление навивки — правое; я — число рабочих витков: 

я, — число нерабочих витков; I. — длина развернутой пружины.
Рисунок А.8

Т а б л и ц а  А.З
Размеры в миллиметрах

Н ом и н ал ьн ы й  
крутящ ий 
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D 0 , 
h 14 От 0* 

h 14
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1114 m
Ч исла

отверстий
а

А
±t2/2

/
М 4

L 
h i  i

М асса , кг. 
нс более

6 .3 ;  10 ,0
32 5 0 4 0 44

6 ,3 1,5

14

3
6 II

0 ,0 4

16 .0 15 0 .0 5

2 5 .0
4 0

60 50
54

14 0 ,1 2

4 0 .0 70 6 0 19
0 ,11

6 3 ,0 45 67 56 58 7 ,0

2 .5

17 8 14

10 0 .0 ; 1 6 0 .0 6 0 95 75 78 1 1 .0 13 5 10 15 0 ,3 3

2 5 0 .0 65 115 9 0 13 .0 16 6 12 16 0 ,5 1

4 0 0 .0 80 140 115 108 15 .0 18 7 15 21 0 ,7 6

Т а б л и ц а  А .4
Размеры в миллиметрах

Н ом и н ал ьн ы й  
крутящ и й  момент 

» « . И  м
D D, 

h  14
Ds

1114
Dy

M 4
m h

i l i / 2
L 

h 14
М асса, k i , 
tie более

6 .3 ;  1 0 ,0 ; 16 ,0 32 50 4 6 ,3 3 3 ,7

1 ,5 8 ,0 10 ,5 0 ,1 02 5 .0
4 0

60 5 6 .0 4 4 ,0

4 0 .0 70 6 6 .0 5 4 ,0

6 3 ,0 45 67 6 3 ,0 4 9 ,0

2 .5

9 ,5 1 3 ,0 0 ,1 7

1 0 0 ,0 ; 1 6 0 .0 60 95 8 6 .0 6 4 .0 15 ,0 19 ,0 0 .4 2

2 5 0 .0 65 115 1 0 3 .0 7 7 ,0 18 .0 2 4 ,0 0 ,5 2

4 0 0 .0 80 140 130 ,0 100 ,0 2 1 .0 2 8 ,0 0 ,9 2
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Т а б л и ц а  А .5
Размеры в миллиметрах

гVгг 7 2 £

\ и
2

I k *;

D
II14

d
117

dt
Ь6

*2 
И 14

R
« 2/2

Г
1*2/2

«СЛо
ъ
а*
о
5X5■

L
М4

1
«1/2

1,
th /2

h
«i/2

h
«i/2

/4
t ii/2

в
dii

ь
P9

h
-<1.2

*=:000 x
x

1  
ML

6,3 20 32 22 2,0 0.1 38 18 14 9 16 4 29.5 0.14
10.0 45 24 38 26 2,5 45 21 16 10 19 8 5 35.0 0.17
16.0 25 28

0.2
4 48 23 18 12 20 22

25.0 55 30 45 32 3.0 53 30 21 10 19 28 6 41,5 0,35
40.0 60 32 34 60 24 15 24 10 0,31
63.0 75 38 55 41 4,0 75 35 28 25 35 33 V 51.0 0.14
100 .0 85 46 65 49 5,0 0.4 70 38 32 20 27 38

О
60.0 0.34

160.0 90 45 68 48 6 85 42 34 36 40 12 t o 63.0 1.24
250,0 110 58 85 61 6 .0 0 ,3 95 48 39 25 39 46 12 80.0 1,75
400.0 135 65 90 68 7.0 105 57 48 38 54 16 14 84.5 2.28

Т а б л и ц а  А. 6
Размеры в миллиметрах

Н ом инальны й
КРУТЯЩИЙ MOMCHt

.» / .« .  H »
D 0 ,

Ы 4 fit D
н м

s
h i 2

М асса, кг. 
н е  более

6 ,3 ;  10 .0 ; 16 .0 32 44

1,5

29
0 ,8 0 .0 1 02 5 ,0

4 0
54

37
4 0 ,0 59

6 3 ,0 45 74

2 ,5

40
1 .0

0 .0 1 2

1 0 0 .0
60

84
55 0 .0 3 0

1 6 0 .0 86

2 5 0 .0 65 105 60
1,2

0 .0 4 0

4 0 0 .0 80 132 75 0 .0 5 0

Т а б л и ц а  А.7
Размеры в миллиметрах

Н ом и н ал  ы ш й  
крутящ и й  момент 

II м

0
Ы 4

/>i
Ы 4

d
1114

Ь
Н И

Ч мело 
панов 

я
S

h 12
М асса , кг. 
не более

6 ,3 ;  1 0 ,0 : 16 .0 4 9 44 3 3 8

4
0 ,8

0 .0 0 3

2 5 .0 64 54
41

10
0 ,0 5 0

4 0 ,0 69 5 9

6 3 .0 85 74 46
1 .0

0 .0 8 0

1 0 0 .0 9 5 84
61

12
6

0 ,0 2 01 6 0 .0 100 89

2 5 0 ,0 120 109 7 0
1.2

4 0 0 .0 145 134 90 16 0 .0 4 0

11
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Т а б л и ц а  A.S
Размеры в миллиметрах

гVгх 7
2 2

1 :к
Z У П

ру
хи

 из
аГX*О.5
6 7 С

Число
ПИТКОВ

Гг н f,. н d D, 
h 14 i ь

М4
4>

h 14 >2 L 
h 14

i
8
5rX
d■x

8ro
оr

|
-c

п "1

6.3

ГОСТ 13766

229
14.0 15,5 20x2

25.0 0.80

5.5 1.4

0.20 20.8 13.4 12,0 233.1 14

0.01
10.0 14.5 16.0 22x2 21,5 12.4 240.6 15
16,0;
25.0 256 13.0 14,5 23±3 35.5 0.90 0.25 19.4 13,7 12,6 213.4 14

40.0 19
63.0 271 14,0 15,5

37x3 42.5 1.00 6.5 1,7 24.8 16.2 15.0 272.8 17 0.02
100.0 348 89x9 100.0 1.60 10.0 2.5 0.40 36.6 25,3 24,0 416.6 13 0.03
160,0 313 16.0 17,5 59x2 67.0 1.40 0.30 41.5 25,6 23,8 481.6 18 0.04
250.0 ГОСТ 13771 327 15,0 16.5 95x2 106.0 1.60 12.0 2,8 0.40 44,8 30.4 28.8 538.5 16 0.05
400.0 ГОСТ 13770 394 14,0 15,5 140X14 160.0 2.24 14.0 3,3 0.55 48.7 34.9 33,0 585,2 18 0,17

А.8 Размеры канавок иод упорные кольна на полумуфтах — по ГОСТ 13942.
А.9 Размеры канавок для выхода резьбы на втулках — по ГОСТ 10549.
А. 10 Радиальное и торцовое биение поверхностей Г, Д  и Е относительно поверхности Ж (рисунок А.1) 

и радиальное биение поверхности Г относительно поверхности Е (рисунок А.5) —по 8-й степени точности 
ГОСТ 24643.

А. 11 Антикоррозионное покрытие деталей — Хим. Оке. хром по ГОСТ 9.306.
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УДК 621.825.52: 006.354 МКС 21.120.20 Г15

Ключевые слова: предохранительные муфты, параметры, конструкция, размеры

ОКП 41.7146
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