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ГОСТ 30649-99

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

СПЛАВЫ НА ОСНОВЕ БЛАГОРОДНЫХ МЕТАЛЛОВ 
Ю ВЕЛИРНЫЕ

Марки

Noble metals based alloys for jewellery.
Marks

Дата введения 2000—07—01

1 Область применения

Настоящий стандарт устанавливает марки золота, сплавов на основе благородных металлов: 
золота, серебра, платины и палладия, применяемых для изготовления ювелирных, ритуально-обря
довых и других изделий бытового назначения, полуфабрикатов дтя их производства в виде листов, 
лент, полос, фольги, проволок, труб, профилей, липах заготовок в любом виде, изготовляемых 
методами горячей, холодной деформации или литья.

2 Нормативные ссылки

В настоящем стандарте использованы ссылки на следующие стандарты:
ГОСТ 12551.1—82 Сплавы платино-медные. Методы определения меди 
ГОСТ 12551.2—82 Сплавы платино-медные. Методы спектрального анализа 
ГОСТ 12553.1—77 Сплавы платино-палладиевые. Метод определения палладия 
ГОСТ 12553.2—77 Сплавы платино-палладиевые. Метод спектрального анализа 
ГОСТ 12556.1—82 Сплавы платино-родиевые. Метод определения родия 
ГОСТ 12556.2—82 Сплавы платино-родиевые. Методы спектрального анализа 
ГОСТ 12559.1—82 Сплавы платино-иридиевые. Метод определения иридия 
ГОСТ 12559.2—82 Сплавы платино-иридиевые. Методы спектрального анализа 
ГОСТ 16321.1—70 Сплавы серебряно-медные. Метод определения массовой доли серебра 
ГОСТ 16321.2—70 Сплавы серебряно-медные. Метод спектрального анализа 
ГОСТ 17234—71 Золотые сплавы. Метод определения массовой доли золота и серебра 
ГОСТ 17235—71 Золотые сплавы. Спектральный метод определения массовой доли висмута, 

сурьмы, свинца и железа
ГОСТ 22864—83 Благородные металлы и их сплавы. Общие требования к методам анализа 
ГОСТ 27973.0—88 Золото. Общие требования к методам анализа 
ГОСТ 27973.1—88 Золото. Методы атомно-эмиссионного анализа
ГОСТ 27973.2—88 Золото. Метод атомно-эмиссионного анализа с индукционной плазмой 
ГОСТ 27973.3-88 Золото. Метод атомно-абсорбинопного анализа

Издание официальное
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3 Обозначения и сокращения

3.1 В стандарте примяты следующие условные обозначения для марок сплавов и сокращения: За — 
золото, Ср — серебро. Пл — платина. Рд — родий. И — иридий, Пд — палладий, М — медь. Н — ни
кель, Ц -  цинк. Кд - кадмий. Ост. — остальное.

3.2 Наименование марок сплавов состоит из букв, обозначающих компоненты сплава, и 
следующих за ними цифр. Цифры, стоящие после букв, указывают номинальное содержание 
компонента сплав;» в тысячных долях (пробах), если компонент — благородный металл, и в процен
тах, если компонент — неблагородный металл.

Последний компонент в наименовании марки цифрой не обозначается, если он неблагородный.
3.3 Проба — минимальное содержание определенного благородного металла, измеренное в 

долях на тысячу единиц массы сплава.

4 Требования

4.1 Химический состав золота и сплавов на основе золота, серебра, платины и палладия должен 
соответствовать требованиям таблиц 1—4.

П р и м е ч а н и е  — По согласованию с органами Государсгвсиной пробирной палаты страны-изготови
теля допускается изготовление сплавов другого химического состава.

Т а б л и ц а  1— Химический состав золота и сплавов на основе золота

М арка Проба
Массопаи доля компонента.%*

Золото Серебро Платина Палладий

ЗлСрМ 375-20 37.5-38.0 1,7-2,3 _ _
ЗлСрМ 375-100 37,5-38.0 9.5-10.5 — —

ЗлСрМ 375-160 375 37.5-38.0 15.5-16.5 — —

ЗлСрМ 375-250 37,5-38.0 24.5-25.5 — —

ЗлСрПдМ 375-IOO-3S 37,5-38.0 9,5-10.5 — 3.5-4.1

ЗлСрМ 500-100 500 50.0-50,5 9,5-10,5 - -

ЗлСр 585-415 58.5-59.0 Ост. _ _
ЗлСрМ 585-80 58.5-59.0 7.5—8.5 — —

ЗлСрМ 585-200 58.5-59.0 19.5-20.5 — —
ХтСрМ 585-300 58.5-59.0 29.5-30.5 — —

ЗлСрПд 585-255-160 585 58.5-59.0 25.0-26.0 — Ост.
ЗлСрПдЦ 585-287-100 58.5-59.0 28.2-29.2 — 9.5-10.5
ЗлСрПдКл 585-280-100 58.5-59.0 27.5-28.5 — 9.5-10.5
ЗлСрНЦМ 585-80-8.2-2.5 58.5-59.0 7.5—8.5 — —
ЗлНЦМ 585-12.5-4 58.5-59.0 — — —

ЗлСр 750-250 75,0-75.5 24.5-25.5 _ _
ЗлСрМ 750-125 75.0-75.5 12.0-13.0 — —

ЗлСрМ 750-150 75.0-75.5 14.5-15.5 — —

ЗлСрИЦ 750-150-7.5 75.0-75.5 14.5-15.5 — —

ЗлС'рПд 750-100-150 750 75.0-75.5 9,5-10.5 _ Ост.
ЗлСрПлМ 750-80-90 75.0-75.5 7,5-8.5 8.5—9.5 —
ЗтСрПдН 750-90-140 75,0-75.5 8.5—9.5 — 13,5-14.5
ЗлСрПдН 750-70-140 75.0-75,5 6.5—7,5 — 13.5-14.5
ЗлСрПдНКл 750-90-85-4** 75,0-75,5 8.5—9,5 — 8.0—9.0
ХтНЦМ 750-7.5-2.5 75,0-75.5 — — —

ЗлСрМ 958-20*** 958 95.8-96.3 1.7-2,3 - -

Зл 999,9** 999.9 99.99
(нс менее)

- - -

2
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Окончание таблицы I

Масс оная доля компонента,5*
Марка Проба

Никель Медь Цинк Кадмий

ЗлСрМ 375-20 __ Ост. ___ ___

ЗлСрМ 375-100 — Осз. — —
ЗлСрМ 375-160 375 — Ост. — —
ЗлСрМ 375-250 — Ост. — —
ЗлСрПдМ 375-100-38 — Ост. — —

ЗлСрМ 500-100 500 - Ост. - -

ЗлСр 585-415 __ __ ___ ___

ЗлСрМ 585-80 — Ост. — —
ЗлСрМ 585-200 — Ост. — —
ЗлСрМ 585-300 — Ост. — —
ЗлСрПд 585-255-160 585 — — — —
ЗлСрПлЦ 585-287-100 — — Ост. —
ЗлСрПдКд 585-280-100 — — — Ост.
ЗлСрНЦМ 585-80-8.2-2.5 7,7—8.7 Ост. 2.2—2.8 —
ЗлНПМ 585-12,5-4 12.0-13.0 Ост. 3.6—4.4 —

ЗлСр 750-250 __ __ ___ ___

ЗлСрМ 750-125 — Ост. — —
ЗлСрМ 750-150 — Ост. — —
ЗлСрНЦ 750-150-7.5 7.0—8.0 — Ост. —
ЗлСрПд 750-100-150 750 — — — —
ЗлСрПдМ 750-80-90 — Ост. — —
ЗлСрПдН 750-90-140 Ост. — — —
ЗлСрПдН 750-70-140 Ост. — — —
ЗлСрПдНКд 750-90-85-4** 3,5—4.5 — — Ост.
ЗлНЦМ 750-7.5-2.5 7,0—8.0 Ост. 2,1-2.9 —

ЗлСрМ 958-20*** 958 - Ост. — -

Зл 999.9** 999.9 - - - -

* Примеси в каждой марке сплава не должны превышать, %: свинец — 0.005; железо — 0.15: сурьма — 
0.005: внсмуг — 0.005; кислород — 0.007; всею — 0,17.

** Сплав содержит от 0.008 до 0,040 % бора.
*** Примеси в сплаве нс должны превышать. %: свинец — 0.003; железо — 0.08; сурьма — 0.003; висмут — 

0.003: кислород — 0.007; всего — 0.10.
*1 Примеси не должны превышать. %\ свинец — 0.003; железо — 0.004: сурьма — 0.001: висмут — 0.002; 

медь — 0.007; серебро — 0.008; всего — 0.01.

Т а б л и ц а  2 — Химический состав сплавов на основе серебра

М ассовая доля . 9

М арка П роба
ком пон ента п р и м еси .н с  оо.«ее

С еребро М ель С в и н ец Ж елезо С урьм а Внсыут К ислород Всего

СрМ 800 800 80.0-80.5 Ост. 0.005 0.13 0,002 0.002 0.01 0.15
СрМ 830 830 83.0-83,5 Ост. 0.005 0,13 0.002 0.002 0.01 0.15
СрМ 875 875 87.5-88,0 Ост. 0.004 0.10 0.002 0.002 0.01 0.12
СрМ 925 925 92,5-93,0 Ост. 0.004 0.10 0.002 0.002 0.01 0.12
СрМ 960 960 96,0—96,5 Ост. 0.004 0.08 0.002 0.002 0.01 0.10

3
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Т а б л и ц а  3 — Химический состав сплавов на основе платины

М арка Проба
Массовая доля компонента.^*

П латима Иридий Палладий Родий М едь

ПлИ 900-100 (WI 90.0-90.5 Ост. __ __ __

ПлМ 900 7W 90.0-90.5 — - - Осг.

ПлИ 950-50 95.0-95.5 Ост. __ __ _
ПлПд950-50 А<А 95,0-95.5 — Осг. — —

ПлРд 950-50 95.0-95.5 — — Ост. —

ПлМ 950 95.0-95.5 — — — Осг.

* Примеси в каждой марке сплава нс должны превышать. %: железо — 0.04: кремний — 0,009; свинец — 
0,015; золото — 0,05: всею — 0,11.

Т а б л и ц а  4 — Химический состав сплавов на основе палладия

М арка П роба
М ассовая доля ком пон ента.Ж *

П алладий И ридий С еребро Н икель М ель

ПдС'рМ 500-450 500 50,0-50,5 — 44,5-45,5 Осг. —
ПдСрН 850-130 85.0-85,5 _ 12.5-13,5 Осг. _
ПдМ 850 оМ г 85.0-85,5 — — — Осг.

* Примеси в каждой марке сплава нс должны превышать. %: железо — 0.05: свинец — 0,004; висмут — 
0.002: платина — 0.05; золото — 0.05; всего — 0.16.

4.2 Химический состав определяют:
- золота -  по ГОСТ 27973.0-ГОСТ 27973.3;
- сплавов на основе золота -  по ГОСТ 17234, ГОСТ 17235, ГОСТ 22864;
- сплавов на основе серебра -  по ГОСТ 16321.1, ГОСТ 16321.2, ГОСТ 22864;
- сплавов на основе платины -  по ГОСТ 12551.1, ГОСТ 12551.2, ГОСТ 12553.1, ГОСТ 12553.2, 

ГОСТ 12556.1. ГОСТ 12556.2, ГОСТ 12559.1. ГОСТ 12559.2, ГОСТ 22864.
Допускается определять химический состав сплавов другими методами, не уступающими по 

точности стандартным.
4.3 Свойства сплавов, рекомендации по их применению приведены в приложениях Л. Б. В. Г, Д.

4
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ПРИЛОЖЕНИЕ А 
(справочное)

Свойства сплавов на основе золота

Т а б л и ц а  А. 1

М арка
Расчетная
плотность.

г/см1

Т ем пература 
плавления 

(интервал),*С

Т вердое» bHV*. 
кгс /м м 2

Цвет

Тверды й М ягкий

ЗлСрМ 375-20 11.24 965-985 235 130 Ярко-желтый
ЗлСрМ 375-100 11,41 925-940 265 155 Красный
ЗлСрМ 375-160 11.54 880-900 240 150 Красный
ЗлСрМ 375-150 11.74 770-850 250 150 Розово-желтый
ЗлСрПдМ 375-100-38 11.56 850-975 230 155 Желтовато-оранжевый
ЗлСрМ 500-100 12.47 835-925 240 160 Красный
ЗлСр 585-415 14.30 1025-1030 115 40 Зеленый
ЗлСрМ 585-80 13.24 880-905 270 170 Красный
ЗлСрМ 585-200 13.60 830-845 270 170 Красновато-желтый
ЗлСрМ 585-300 13.92 835-880 250 150 Желто-зеленый
ЗлСрПд 585-255-160 14.76 1175-1220 185 75 Белый
ЗлСрПдЦ 585-287-100 14.31 1150-1180 160 70 Белый
ЗлСрПлКд 585-280-100 14.60 1160-11% 140 П О Белый
ЗлСрМ ЦМ 585-80-8,2-2.5 13.11 825-1015 330 230 Светло-желтый
ЗлНЦМ 585-12.5-4 12.85 870-950 300 170 Белый
ЗлСр 750-250 15.96 1040-1045 115 40 Зеленый
ЗлСрМ 750-125 15.45 885-900 270 140 Ярко-желтый
ЗлСрМ 750-150 15.53 890-920 250 130 Желтый
ЗлСрНЦ 750-150-7,5 15.38 900-950 240 140 Белый
ЗлСрПд 750-КЮ-150 16.44 1250-1300 150 85 Белый
ЗлСрПлМ 750-80-90 16.78 955-1055 180 125 Желтоватый
ЗлСрПлН 750-90-140 16.32 1155-1247 180 140 Белый
ЗлСрПдН 750-70-140 16.25 1115-1215 195 150 Белый
ЗлСрПдНКл 750-90-85-4 15.80 1140-1170 1% 135 Белый
ЗлНЦМ 750-7,5-2.5 14.81 910-950 200 150 Белый
ЗлСрМ 958-20 18.52 1005-1030 140 50 Ярко-желтый
Зл 999,9 19,30 1063 50 30 Ярко-желтый

* Твердость определялась на образцах со степенью деформации 75—95 %.

5
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ПРИЛОЖЕНИЕ Б 
(справочное)

Свойства сплавов на основе серебра

Т а б л и ц а  Б.1

М арка Р асчетная п лотность , 
т/см*

Тем пература 
п давлении (интервал),

*С

Т вердость Н \г ,.к т с /и м 2

Тверды й М ягки й

СрМ 800 10.13 779-810 190 100
СрМ 830 10.19 779-830 180 90
СрМ 875 10,28 779-855 172 80
СрМ 925 10.36 779-896 170 77
СрМ 960 10.43 880-930 120 50

* Твердость определялась на образцах со степенью деформации 75—95

ПРИЛОЖЕНИЕ В
(Справочное)

Свойства сплавов на основе платины

Т а б л и ц а  В. I

М арка Р асчетная плотность.
I / C M *

Тем пература 
плавлении (интервал).

•с

Т вердость  H V * ,K te /\u i2

Тверды й М ягки й

П.т И 900-100 21.54 1790-1800 145 80
ПлМ 900 18.82 1650—1700 335 155
Пл И 950-50 21,50 1790-18(H) 145 75
П.тПд 950-50 20,66 1700-1750 150 65
П.тРл 950-50 20.70 1800-1825 195 80
ПлМ 950 20.05 1700-1730 275 122

* Твердост ь определялась на образцах со степенью деформации 75—95 %.

ПРИЛОЖЕНИЕ Г 
(справочное)

Свойства сплавов на основе палладия

Т а б л и ц а  Г. I

М арка Расче ш ли плотность, 
г/см *

Тем пература 
плавлени я (интервал),

•с

Твердость H V *,к м /м м *

Тверды й М ягки й

ПлС'рН 500-450 11.16 1200-1210 330 160
ПдСрН 850-130 11.83 1420-1500 235 125
ПдМ 850 11.54 1360-1415 220 155

•Твердость определялась на образцах со степенью деформации 75—95 %.

6



ПРИЛОЖЕНИЕ Д 
(справочное)

ГОСТ 30649-99

Рекомендации но применению сплавов на основе благородных мегаллов. 
Технологические свойства

Т а б л и ц а  Д. I

Мирка сплава Назначение Технологическая пригодность.СПОЙСГПЛ

ЗлСрМ 375-20 
ЗлСрМ 375- ИХ) 
ЗлСрМ 375-160 
ЗлСрМ 375-250 
ЗлСрПдМ 375-100-38

Ювелирные изделия. как правило, для 
личного украшения: кольца, серьга, 
перстни, медальоны, кулоны, броши, це
почки и т.п.

Сплав ЗлСрПдМ 375-100-38 преиму
щественно используется для изготовле
ния ритуально-обрядовых изделий в виде 
обручальных колеи, крестиков и т.п.

Изделия из сплавов 375-й пробы отно
сятся к наиболее дешевым по иенам

Пригодны для всех видов холодной 
обработки и литья.

Сплав ЗлСрПдМ 375-100-38 имеет 
плохие литейные свойства вследствие 
большого интервала кристаллизации и 
склонен к красноломкости при пайке.

Цвет сплавов по цветному гону совпа
дает со сплавом ЗлСрМ 585-80 (красное 
золото). Сплавы 375-й пробы относятся к 
тускнеющих! на воздухе, что ограничивает 
их применение. Легирование паллалисм 
несколько повышает коррозионную стой
кость

ЗлСрМ 500-100» Ювелирные изделия для личного укра
шения: кольца, перегни, серьги, медальо
ны, кулоны, цепочки, булавки, пряжки и 
т.п.. а также ритуально-обрядовые изде
лия

Пригоден для прокатки, волочения, 
ковки, штамповки. Имеет низкие литей
ные свойства из-за большого интервала 
кристаллизации.

С увеличением солержания серебра 
цвет сплавов меняется от красного до 
зеленоватого

ЗлСр 585-415 
ЗлСрМ 585-80 
ЗлСрМ 585-200 
ЗлСрМ 585-300

Ювелирные изделия для личного укра
шения: кольца с художественной обработ
кой, серьги, медальоны, кулоны, броши, 
цепочки, браслеты, зажимы, запонки, 
корпуса часов и т.п.

Ритуально-обрядовые изделия: обру
чальные кольца, крестики и т.п.

Пригодны для всех видов холодной об
работки и литья. Наилучшая обрабатыва
емость сплава в мелкозернистом состоя
нии, полученном путем термообработки 
предварительно деформированного спла
ва. Обработку резаньем, в т.ч. алмазную, 
рекомендуется проводить в упрочненном 
состоянии, повышающем твердость на 
30-50 %.

Наилучшие литейные свойства имеют 
сплавы с соотношением ссрсбро:мсдь. 
равным 1:1. Цветовые области тройных 
сплавов ЗлСрМ включают цвета от крас
ною до желто-зеленого

ЗлСрПд 585-255-160 
ЗлСрПдЦ 585-287-100 
ЗлСрПдКд 585-280-100 
ЗяСрНЦМ 585-80-8.2-2.5 
ЗлНЦМ 585-12,5-4

Ювелирные изделия для личного укра
шения: кольца, перстни, серый, медальо
ны. кулоны, броши, браслеты и т.п.

Сувениры: памятные медали, значки и 
т.п.

Принадлежности для курения: портси
гары. сигаретницы, мундштуки и т.п.

Пригодны для литья и холодной обра
ботки. в том числе для отливки касгов под 
закрепку драгоценных камней. Пластич
ны в отожженном состоянии. Нс подвер
жены горячему растрескиванию в процес
се отжига или пайки. Присутствие 
графита при литье нежелательно, т.к. он 
вызываег хрупкость сплава. Кадхтий в со
ставе сплава понижает температуру плав
лении. сохраняет пластичность. Наличие 
цинка осветляет сплав, повышает теку
честь гг еще резче, чем кадмий, снижает 
температуру гигаатсния.

Сплавы относятся по цветовому опен
ку к группе белою золота
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ГОСТ 3 0 6 4 9 -9 9

Продаяжение таблицы Д . I

Мирка сплава Назначение Технологическая пригодность.свойства

ЗлСр 750-250 
ЗлСрМ 750-125 
ЗлСрМ 750-150

Ювелирные изделия для личного укра
шения: кольца, персти, серьги, медальо
ны, броши, браслеты, зажимы, закалки 
для галстука, запонки и т.п.

Сувениры: памятные медали и т.п.
Сплав ЗлСрМ 750-150 предназначен 

для ювелирных изделий с изумрудами и 
др.

Поддаются всем видам холодной обра
ботки. Для обработки резаньсм. в т.ч. 
алмазной обработки, предпочтительно 
использовать нагартонаннос или упроч
ненное состояние. Низкотемпературный 
отжиг приводит к значительному росту 
твердости при одновременном пониже
нии пластичности. Этим можно восполь
зоваться для улучшения ИЗНОСОСТОЙКОСТИ 
изделий. При литье но выплаатяемым 
моделям сплавы должны расплавляться в 
вакууме и разливаться иод защитой ат
мосферой.

Сплавы хорошо паяются и рекоменду
ются для изготовления изделий с покры
тием эмалью.

Сплавы имеют наиболее интересные 
цветовые оттенки. Их цвет изменяется в 
зависимости от содержания легирующих 
компонентов от зеленого (Зл-Ср) через 
желтый до розового и красного (Зл-М).

Лучшим сочетанием декоративных и 
технологических свойств обладают спла
вы ЗлСрМ 750-125 (ярко-желтый с розо
вым опенком) и ЗлСрМ 750-150 (зелено
вато-желтый)

ЗлСрНЦ 750-150-7.5 
ЗлСрПд 750-100-150 
ЗлСрПлМ 750-80-90 
ЗлСрПдН 750-90-140 
ЗлСрПдН 750-70-140 
ЗяСрПдНКд 750-90-85-4 
ЗлНЦМ 750-7,5-2.5

Ювелирные изделия, как правило, с 
бриллиантами, изумрудами и другими 
драгоценными камнями

Пригодны для прокатки, волочения, 
листовой штамповки (Зл-Ср-Пд-Н) по 
выплавляемым моделям (Зл-Н-Ц-М).

Элементами, наиболее обесцвечиваю
щими золото, являются палладий, никель 
и платина. Палладий повышает темпера
туру плавления золотого силана и резко 
изменяет его цвет. При содержании в 
сплаве 10 % палладия изделие окрашива
ется в белый привлекательный цвет, нс 
требующий покрытия родием. Пластич
ность и ковкость сохраняются. Никель 
изменяет цвет сплава в бледно-желтый. 
Сохраняя ковкость металла. никс.ль при
даст ему твердость и повышает литейные 
свойства. Плагина окрашивает золото в 
белый цвет интенсивнее палладия. Жел
тизна теряется при содержании в сплаве 
более 8 % платины. Также повышается 
температура плавления сплава.

По цветовому оттенку сплавы отно
сятся к группе белого золота. Отража
тельная способность сплавов белою зо
лота. а следовательно, и цвет очень 
близки к платине

ЗлСрМ 958-20 Изделия, как правило, в виде 
обручальных колен

Сплав имеет наиболее высокую хими
ческую стойкость, но низкие механичес
кие свойства.

По данным спектрографических изме
рений сплавы 958-й пробы обладают наи
большей насыщенностью цвета, однако 
интервал цветовых тонов у них невелик 
(желтые тона)
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ГОСТ 3 0 6 4 9 -9 9

Окончание таблицы Д. I

М арка силана Н азн ачен ие Т ехнологическая  при ГОДНОСТЬ.спойсгва

СрМ 800 
СрМ 830 
СрМ 875 
СрМ 925 
СрМ 960

Предметы сервировки стола: ложки, 
вилки, ножи, подстаканники, блюда, ло
патки. совочки, стопки, рюмки, сахарни
цы. ситечки для чая и т.п.

Ритуально-обрядовые изделия: обру
чальные кольца, крестики и т.п.

Ювелирные изделия ДЛЯ личного укра
шения: кольца, перстни, медальоны, ку
лоны, броши, цепочки, браслеты, бу
лавки, запонки и т.п.

Портсигары, мундштуки и т.п.
Памятные медали, значки и т.п.
Сплав СрМ 830 используется для деко

ративных украшений

Пригодны для всех видов холодной об
работки и литья. С повышением содержа
ния меди в сплаве увеличивается его 
твердость. Для повышения пластичности 
сплава С'рМ 925 рекомендуется закалка в 
воде. Повысить твердость этого сплава 
можно путем нагрева. Кислород в сплавах 
Ср-М повышает их твердость и хруп
кость. Сплавы с более низким содержани
ем серебра обладают лучшими литейны
ми свойствами. Для нанесения черни и 
эмалирования рекомендуются сплавы с 
более высоким содержанием серебра. Эти 
же сплавы рекомендуются для филигран
ных работ.

Сплавы имеют белый цвет
С увеличением содержания меди сплав 

становится желтоватым

ПлИ 900-100 
ПпМ 900 
ПлИ 950-50 
ПлПд 950-50 
ПлРд 950-50 
ПлМ 950

Ювелирные изделия для личного укра
шения: колье, узкие и широкие браслеты, 
оригинальные украшения для волос, фи
лигранные серьги, броши, кулоны, обру
чальные кольца, перстни, цепочки и т.п.

Пригодны для всех видов холодной об
работки и литья. Сплавы ПлПд 950-50 и 
ПлРд 950-50 имеют ограниченное приме
нение для литья.

Сплавы имеют белый цвет и хороший 
блеск

ПдСрН 500-450 
ПдСрН 850-130 
ПдМ 850

Ювелирные изделия для личного укра
шения: кольца, колье, броши, браслеты, 
кулоны и т.п.

Пригодны для всех видов холодной об
работки давлением и рс запьем. Имеют 
высокие механические свойства. Облада
ют интенсивным белым цветом, особенно 
сплавы с серебром и никелем

‘Сплав включен в стандарт для осуществления пробирного надзора имеющихся в обращении изделий. 
Для производства нс рекомендуется.
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Изменение №  1 ГОСТ 30649—99 Сплавы на основе благородных метал
лов ювелирные. Марки
Принято Межгосударственным советом по стандартизации, метрологии и 
сертификации (протокол №  26 от 08.12.2004)
Зарегнсгрировано Бюро по стандартам МГС №  5067 
За принятие изменения проголосовали национальные органы по стандар
тизации следующих государств: AZ, AM, BY, GE, KZ, KG, MD, RU, TJ 
(коды альфа-2 по MK (ИСО 3166) 004]

Дат)' введения в действие настоящего изменения устанавливают указан
ные национальные органы но стандартизации

Пункт 3.1 перед словами «Ост. — остальное» дополнить словами: 
«Рс — рений, Кр — кремний, Га — галлий, В — вольфрам*».

11ункт 4.1. Таблицу 3 изложить в повой редакции:

Т а б л  и ц а 3 — Химический состав сплавов на основе платины

Марка Проба Массовая доля компонента. %*
Платина Иридий Палладий Родий

ПлИ 850—150 85,0-85.5 Ост. — —

ПлПд 850-150 85,0-85.5 — Ост. —

ПлРд 850-150 850 85,0-85.5 — — Ост.
ПлМ 850 85,0-85.5 — — —
ПлПдКр 850—120 85,0-85.5 — 11,5-12,5 —
ПлПдГа 850—140 85,0-85.5 — 13,5-14,5 —

ПлИ 900-100 90,0-90.5 Ост. — —

ПлПд 900-100 90,0-90.5 — Ост. —

ПлРд 900-100 900 90,0-90.5 — — Ост.
ПлМ 900 90,0-90.5 — — —

ПлПдРс 900—80** 90,0-90.5 — 7 ,5 -8 ,5 —

ПлПдКр 9 0 0 -7 0 90,0-90.5 — 6,5 -7 ,5 —
ПлИ 950-50 95,0-95.5 Ост. — —

ПлПд 95 0 -5 0 95,0-95.5 — Ост. —

ПлРд 9 50-50 950 95,0-95.5 — — Ост.
ПлМ 950 95,0-95.5 — — —

ПлПдРс 950-25** 95,0-95.5 — 2 ,0 -3 ,0 —

ПлПдКр 9 5 0 -3 0 95,0-95.5 — 2,5-3 ,5 —
ГЬт В 950 95,0-95.5 — — —

(Продолжение см. с. 54)



(Продолжение изменения №  / к ГОСТ 30649—99)

Окончание таблицы 3

Марка Проба Массовая доля компонента, %4
Мель Рений Кремний Галлий Вольфрам

ГЬ И 850-150 — — — — —

ПлПд 850-150 — — — — —

ПлРд 850—150 850 — — — — —

ПлМ 850 Ост. — — — —

ПлПдКр 850—120 — — Ост. — —
ПлПдГа 850-140 — — — Ост. —

Пт И 9 0 0 - ИХ) — — — — —

ПлПд 900—100 — — — — —

ПлРд 900—100 900 — — — — —

Ил М 900 Ост. — — — —

ПлПд Ре 900—80** — Ост. — — —

ПлПдКр 9 0 0 -7 0 Ост.
ПлИ 95 0 -5 0 — — — — —

ПлПд 950 -5 0 — — — — —

ПтРд 950 -5 0 950 — — — — —

ПлМ 950 Ост. — — — —

ПлПдРе 950—25** — Ост. — — —

ПлПдКр 9 5 0 -3 0 — — Ост. — —
Пт В 950 — — — — Ост.

4 Примеси в каждой марке сплава не должны превышать, %: 
железо — 0.04; кремний — 0,000 (за исключением кремннйсодержа- 
щего сплава); свинец — 0,015; золото — 0,05; всего — 0,11.

’ * Сплав содержит от 0,01 до 0, К) % иттрия.

Приложение В. Таблицу В.1 изложить в новой редакции:

Т а б л и ц а  В.1

Марка Расчетная
плотность,

г/см3

Температура 
плавления 

(интервал), *С

Твердость HV*. кге/мм2

Тверлый Мягкий

ПлИ 850-150 21,59 1800-1820 210 155
ПлПд 850-150 19,25 1730-1750 120 60
ПлРд 850-150 19.90 1710-1730 240 105
ПлМ 850 17,79 1630-1680 340 160

(Продолжение см. с. 55)



(Продолжение изменения №  I к ГОСТ 30649—99)

Окончание таблицы И. I

Марка Расчетная
плотность.

г/см3

Температура 
плавления 

(интервал), °С

Твердость HV \ кге/мм2

Твердый Мягкий

ПлПдКр 850-120 16.29 1100-1120 — 300
П л ПдГа 850-140 19.05 1650—1700 160 135
ПлИ 900— 100 21,54 1790—1800 145 80
ПлПд 900-100 19.93 1740-1755 140 80
ПлРд 900-100 20.00 1820-1850 200 90
ПлМ 900 18,82 1650—1700 335 155
ПлПдРе 900-80 20.20 1680-1740 — —
ПлПдКр 900-70 16.75 960—980 — 300
Мл И 950-50 21.50 1790— 1800 145 75
ПлПд 9 5 0 -5 0 20.66 1700-1750 150 65
ПлРд 950-50 20.70 1800-1825 195 80
ПлМ 950 20.15 1700-1730 275 122
ПлПдРе 950-25 21.05 1700—1760 150 80
ПлПдКр 950-30 18.38 1170-1190 — 300
ПлВ 950 21,30 1830-1845 135 —

* Твердость определялась на образцах со степенью деформации 
75-95  %.

Приложение Д. Таблица Д .1. Графу «Марка сплава» перед обозначени
ем марки ПлИ 900—100 дополнить обозначениями: ПлИ 850—150. 
ПлПд 850-150, ПлРд 850-150, ПлМ 850, ПлПдКр 850-120, 
11л ГТд Га 850—140; после обозначения марки ПлИ 900—100 дополнить обо
значениями: ПлПд 900—100. ПлРл 900—100; после обозначения марки 
ПлМ 900 дополнить обозначениями: ПлПдРе 900—80, ПлПдКр 900—70: 
после обозначения марки ПлМ 950 дополнить обозначениями: ПлПдРе 
950-25 . ПлПдКр 9 5 0 -3 0 , ПлВ 950;

графа «Технологическая пригодность, свойства». Для марок сплава на 
основе Пл первый абзац изложить в новой редакции:

«Пригодны дзя всех видов холодной обработки и литья. Платино-пал
ладиевые сплавы ПлПд и платимо-родиевые сплавы ПлРд имеют ограни
ченное применение для литья. Сплавы с кремнием Кр и галлием Га реко
мендуются в качестве припоев».

Библиографические данные изложить в новой редакции:
(Продолжение см. с. 56)



(Продолжение изменения Лг> 1 к ГОСТ 30649—99)

УДК 669.21:006.354 МКС 39.060;77.120.99 В51

Ключевые слова: сплавы, металлы благородные ювелирные, марки, про
ба, химический состав, свойства, рекомендации по применению

(ИУС № 6 2005 г.)



Изменение № 2 ГОСТ 30649—99 Сплавы на основе благородных метал
лов ювелирные. Марки

Принят Межгосударственным советом но стандартизации, метрологии и 
сертификации (протокол №  34 от 11.12.2008)

Зарегистрировано Бюро по стандартам МГС № 5817

За принятие изменения проголосовали национальные органы но стандар
тизации следующих государств: AZ, AM, BY, GE, КZ, KG, MD, RU, TJ, 
TM, UZ, UA [коды альфа-2 но MK (ИСО 3166) 004]

Дату введения в действие настоящего изменения устанавливают указанные 
национальные органы но стандартизации*

Раздел 1. После слов «устанавливает марки золота,» дополнить сло
ном: «серебра,».

Раздел 2. Ссылки на ГОСТ 22864—83, ГОСТ 27973.0—88 дополнить зна
ком сноски: *;

дополнить ссылками:
«ГОСТ 12550.1—82 Сплавы палладиево-иридиевые. Метод определения 

палладия
ГОСТ 12550.2—82 Сплавы палладиево-иридиевые. Методы спектраль

ного анализа
ГОСТ 12558.1 —78 Сплавы палладиево-серебряные. Мегод определения 

серебра
ГОСТ 12558.2—78 Сплавы палладиево-серебряные. Методы спектраль

ного анализа

* Дата введения в действие на территории Российской Федерации 
2010 01 01.

(Продолжение см. с. 70)
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ГОСТ 12560.1—78 Сплавы налладиево-серебряно-кобальтовые. Метод 
определения кобальта и серебра

ГОСТ 12560.2—78 Сплавы палладиево-серебряно-кобальтовые. Метод 
спектрального анализа

ГОСТ 12561.1—78 Сплавы палладиево-серебряно-медные. Метод опре
деления меди и серебра

ГОСТ 28353.0—89* Серебро. Общие требования к методам анализа
ГОСТ 28353.1—89 Серебро. Мегод атомно-эмиссионного анализа
ГОСТ 28353.2—89 Серебро. Метод атомно-эмиссионного анализа с 

индукционной плазмой
ГОСТ 28353.3—89 Серебро. Метод атомно-абсорбционного анализа»;
дополнить сноской:
«* На территории Российской Федерации также действует ГОСТ Р 

52599—2006 «Драгоценные металлы и их сплавы. Общие требования к 
методам анализа».

Пункт 3.1 перед словами «Ост. — остальное» дополнить словами: «Ин 
— индий. Иг — иттрий. К — кобальт. Ру — рутений, X — хром. Lip — 
цирконий».

Пункт 4.1. Таблицу 1 перед маркой Зл 999.9 дополнить маркой — 
Зл 999, соответствующими показателями и сноской:

Марка Проба
Массовая доля компонента, %

Золото Сереб
ро

Плати
на

Палла
дий

Н и
кель

Медь Цинк Кад
мий

Зл
999*-s 999

99.90
(не

менее)
— — — — — — —

Примеси нс должны превышать. %: свинец — 0,003: железо — 
0.035: сурьма — 0.002; висмут — 0,002; медь — 0.012; серебро — 0.020; 
всего —0,10.

Таблица 2. Наименование изложить в новой редакции: «Химический 
состав серебра и сплавов на основе серебра»:

после марки СрМ 960 дополнить маркой — Ср 999. соответствующи
ми показателями и сноской:

(Продолжение см. с. 71)
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Марка Проба

Массовая доля. %
компонента примеси, нс более

Сереб
ро

Медь Сви
нец

Железо Сурь
ма

Висмут Кисло
род

Всего

Ср
999* 999

99.90
(не

менее)
— 0,003 0,035 0.002 0.002 — 0.10

* Для Ср 999 фафа «Всего» включает сумму примесей, указанных в 
таблице, а также примесь меди — не более 0,015 %.

Таблицу 3 после марки ПлВ 950 дополнить маркой — Пл 990 и ссют- 
ве 1C гну ю ши ми и ока зателя ми:

Мар
ка*

Про-
ба

Массовая доля компонента, %

Платина Ири
дий

Пал
ла
дий

Ро
дий

Медь Ре
ний

Крем
ний

Гал
лий

Воль
фрам

П л
990*** 990 99,0-99.5

сноску* изложить в новой редакции:

«* Примеси в каждой марке сплава не должны превышать. %: железо 
— 0.04: кремний — 0,030: свинец — 0.015»; 

дополнить сноской — ***:

«*** Сплав содержит от 0,5 % до 1.0 % титана».

Таблицу 4 изложить в новом редакции:

(Продолжение см. с. 72)
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Пункт 4.2 дополнить абзацем (после третьего):
«- серебре» -  по ГОСТ 28353.0*. ГОСТ 28353.1. ГОСТ 28353.2. ГОСТ

28353.3-»:
дополнить абзацем (после пятого):
«- сплавов на основе палладия — по ГОСТ 12550.1. ГОСТ 12550.2. 

ГОСТ 12558.1. ГОСТ 12558.2, ГОСТ 12560.1. ГОСТ 12560.2, ГОСТ 12561.1. 
ГОСТ 12561.2. ГОСТ 22864*»: 

дополнить сноской:
«* На территории Российской Федерации действует ГОСТ Р 

52599—2006 «Драгоценные металлы и их сплавы. Общие требования к 
методам анализа».

Приложение А. Таблицу А. 1 перед маркой Зл 999,9 дополнигь маркой 
-  Зл 999:

Марка
Расчетная

плотность.
г/см3

Темпера гура 
плавления 

(интервал), 'С

Твердость HV*, кге/мм2 Цвет

Твердый Мягкий

Зл 999 19.30 1063 50 30 Я рко-
желтый

Приложение Б. Таблицу Б.1 после марки СрМ 960 дополнить маркой 
— Ср 999:

Марка
Расчетная

плотность,
r/CMJ

Температура 
плавления 

(интервал), *С

Твердость HV*. кге/мм2

Твердый Мягкий

С р 999 10,50 960,5 80 50

Приложение В. Таблицу В.1 после марки ПлВ 950 дополнить маркой — 
Пл 990:

Марка
Расчетная

плотность.
г/см3

Температура 
плавления 

(интервал). ‘С

Твердость HV*. кге/мм*

Твердый Мягкий

Пл 990 20.88 1740-1760 177 157

Приложение Г. Таблицу Г. 1 и тож ить в новой редакции:

(Продолжение см. с. 77)
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Т а б л и и а Г.1

Марка Расчетная Температура Твердость НУ41, кге/мм-
плотность,

г/см1
плавления 

(интервал). ’С Твердый Мягкий

ПдСрН 500-450 11.16 1200-1210 330 160

ПдСрКрЦМ
500-305-0,8-0.3 10.20 915—1050 220 _

ПдСрН 850-130 11,83 1420—1500 235 125
ПдМ 850 11,54 1360-1415 220 155
ПдКМ 850-7,5 11.53 1360-1390 160 100
ПдКМ 850-10 11,49 1360-1390 230 130
ПдН UM 850-4-1,5 11,43 1290-1350 150 90
ПдНЦИнМ
850-3,5-1-0,5 11,45 1280-1340 150 85
ПдМКр 850-12 10,72 820-1125 310-350 —

ПдСр 900-100 11,98 1510-1520 — 55
ПдИ 900-100 12,74 1590-1690 150 90
ПдИнМ 900-5 11.40 1450-1500 170 80
ПдКМ 900-5 11,73 1370-1400 160 90
ПлНЦИнМ
900-4,5-2-1 11,52 1325-1385 160
ПдНЦИнМ
900-3,5-0,8-0.5 11,57 1320-1380 140 75
ПдМ Кр 900-8.5 11,22 820-1250 220-240 —

ПдИ 950-50 12.44 1560-1610 — 65
П д1\ 950-50 12,16 1560-1580 280 120
ПдСрМ 950-25 12.02 1500-1520 — 95
ПдСрКГа
950-35-0.8 12.00 1310-1330 178
ПдРе 950 12.42 1555-1565 250 90
ПдИнМ 950-2.5 11,92 1290-1340 — 70
ПдКМ 950-3 11.95 1450-1480 195 80
ПдКИн 950-4 11,93 1290-1310 219 —
ПдНЦИнМ
950-2-0.5-0.5 11,95 1335-14Ю 165 _
ПдМКр 950-3 11.45 820-1200 300—320 —

(Продолжение см. с. 7Н)
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Окончание таблицы Г. I

Марка Расчетная
плотность.

г/см1

Температура 
плавления 

(интервал). *С

Твердость HV*, кгс/м.м2

Твердый Мягкий

ПдРуИт 990-5 12.11 1550-1560 199 120
ПдЦрХ 990-0,7 12.01 1550-1600 200 108
ПдНХ 990-0,6 12,08 1500-1550 190 130
ПлВИт 990-0.5 12.08 1470-1550 200 90

* Твердость определялась на образцах со степенью деформации 
75 % -  95 %.

Приложение Д. Таблицу Д.I дополнить обозначениями марок — 
Зл 999; Зл 999.9 и соответствующими назначением и свойствами (после 
марки ЗлСрМ 958-20):

Марка сплава Назначение Технологическая пригодность, 
свойства

Зл 999 
Зл 999,9

Памятные медали, 
значки и т. и.

Имеют высокую химическую 
стойкоегь, но низкие механичес
кие свойства

графу «Марка сплава» после обозначения марки СрМ 960 дополнить 
обозначением — Ср 999; после обозначения марки ПлВ 950 дополнить 
обозначением — Пл 990;

для сплавов на основе палладия таблицу изложить в новой редакции:

Марка сплава Назначение Технологическая пригодность, 
свойства

ПдСрН 500-450 
ПдСрН 850-130 
ПдМ 850 
ПдСр 900-100 
ПдСрМ 950-25 
ПдНХ 990-0,6

Ювелирные из
делия для личного 
украшения: коль
ца. колье, броши, 
браслеты, кулоны 
и т. и.

Пригодны для всех видов холод
ной обработки давлением и ре за
пьем. Имеют высокие механичес
кие свойства.

Сплавы имеют интенсивный 
белый цвет, особенно сплавы с 
серебром и никелем

(Продолжение ем. с. 76)
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Продолжение

Марка сплава Назначение Технологическая пригодность, 
свойства

ПдКМ 850-7.5 
ПлКМ 850-10 
ПдКМ 900-5 
ПдКМ 950-3 
ПдСрКГа 
950-35-0.8 
ПдЦрХ 990-0,7

Ювелирные изде
лия для личною  
украшения: коль
ца, колье, броши, 
браслеты, кулоны 
И Т. Г1.

Пригодны для всех видов холод
ной обработки, включая алмаз
ную огранку. С повышением со
держания кобальта улучшаются 
литейные свойства и возрастает 
механическая прочность.

Сплавы имеют интенсивный 
белый цвет

ПдИ 900-100 
ПдИ 950-50 
ПдРу 950-50 
ПдРс 950 
ПдРуИт 990-5 
ПдВИт 990-0.5

Ювелирные изде
лия для личного 
украшения: коль
ца, колье, броши, 
браслеты, кулоны, 
корпуса часов и
T.IL

Пригодны для всех видов холод
ной обработки давлением и реза- 
ньем.

Обладают высокой износостой
костью и коррозионной стойко
стью.

Сплавы имеют яркий белый 
цвет, особенно сплавы с рутени
ем и рением

ПдНЦМ
850-4-1.5
ПдНЦИнМ
850-3.5-1-0.5
ПдНЦИнМ
900-4.5-2-1
ПдНЦИнМ
900-3.5-0,8-0.5
ПдНЦИнМ
950-2-0,5-0.5

Ювелирные изде
лия для личного 
украшения: коль
ца. колье, броши, 
браслеты, кулоны, 
цепочки и т. и.

Основной способ формообра
зования изделий — высокоточное 
литье по выплавляемым моделям.

Пригодны для различных видов 
обработки давлением, цепевяза- 
ния.

Сплав обладает стойкостью к 
потускнению, ярким белым цве
том с блеском, близким к пла
тине

ПдИнМ 900-5 
ПдИнМ 950-2,5 
ПдКИн 950-4

Ювелирные изде
лия для личного 
украшения: коль
ца. колье, броши, 
браслеты, кулоны и
T.IL

Пригодны для литья и холод
ной обработки.

Сплавы высоколластичны, что 
позволяет изготовлять из них 
сложные изделия миниатюрных 
форм и тонких сечений.

Сплавы но цветовому оттенку 
ближе к сплавам белого золота

(Продолжение ем. е. SO)

79



Окончание

Марка сплава Назначение Технологическая пригодность, 
свойства

ПдСрКрЦМ 
500-305-0,8-0.3 
ПдМКр850-12 
ПдМКр 900-8,5 
ПдМКр 950-3

Припои для пай
ки ювелирных из
делий

Использование сплавов в каче
стве припоев позволяет обеспе
чить совпадение пробности осно
вы и паяного соединения при со
хранении их цветовой идентично
сти.

Добавка кремния снижает тем
пературу плавления сплава, улуч
шает его жидкотекуч есть, обес
печивает необходимую прочность 
твердопаяного соединения

(ИУС.Ч* 10 2009 г.)



Изменение №  1 ГОСТ 30649—99 Сплавы на основе благородных метал
лов ювелирные. Марки
Принято Межгосударственным советом по стандартизации, метрологии и 
сертификации (протокол №  26 от 08.12.2004)
Зарегнсгрировано Бюро по стандартам МГС №  5067 
За принятие изменения проголосовали национальные органы по стандар
тизации следующих государств: AZ, AM, BY, GE, KZ, KG, MD, RU, TJ 
(коды альфа-2 по MK (ИСО 3166) 004]

Дат)' введения в действие настоящего изменения устанавливают указан
ные национальные органы но стандартизации

Пункт 3.1 перед словами «Ост. — остальное» дополнить словами: 
«Рс — рений, Кр — кремний, Га — галлий, В — вольфрам*».

11ункт 4.1. Таблицу 3 изложить в повой редакции:

Т а б л  и ц а 3 — Химический состав сплавов на основе платины

Марка Проба Массовая доля компонента. %*
Платина Иридий Палладий Родий

ПлИ 850—150 85,0-85.5 Ост. — —

ПлПд 850-150 85,0-85.5 — Ост. —

ПлРд 850-150 850 85,0-85.5 — — Ост.
ПлМ 850 85,0-85.5 — — —
ПлПдКр 850—120 85,0-85.5 — 11,5-12,5 —
ПлПдГа 850—140 85,0-85.5 — 13,5-14,5 —

ПлИ 900-100 90,0-90.5 Ост. — —

ПлПд 900-100 90,0-90.5 — Ост. —

ПлРд 900-100 900 90,0-90.5 — — Ост.
ПлМ 900 90,0-90.5 — — —

ПлПдРс 900—80** 90,0-90.5 — 7 ,5 -8 ,5 —

ПлПдКр 9 0 0 -7 0 90,0-90.5 — 6,5 -7 ,5 —
ПлИ 950-50 95,0-95.5 Ост. — —

ПлПд 95 0 -5 0 95,0-95.5 — Ост. —

ПлРд 9 50-50 950 95,0-95.5 — — Ост.
ПлМ 950 95,0-95.5 — — —

ПлПдРс 950-25** 95,0-95.5 — 2 ,0 -3 ,0 —

ПлПдКр 9 5 0 -3 0 95,0-95.5 — 2,5-3 ,5 —
ГЬт В 950 95,0-95.5 — — —

(Продолжение см. с. 54)



(Продолжение изменения № / к ГО С Т  30649—99)

Окончание таблицы 3

Марка Проба Массовая доля компонента, %4
Мель Рений Кремний Галлий Вольфрам

ГЬ И 850-150 — — — — —

ПлПд 850-150 — — — — —

ПлРд 850—150 850 — — — — —

ПлМ 850 Ост. — — — —

ПлПдКр 850—120 — — Ост. — —
ПлПдГа 850-140 — — — Ост. —

Пт И 9 0 0 - ИХ) — — — — —

ПлПд 900—100 — — — — —

ПлРд 900—100 900 — — — — —

Ил М 900 Ост. — — — —

ПлПд Ре 900—80** — Ост. — — —

ПлПдКр 9 0 0 -7 0 Ост.
ПлИ 95 0 -5 0 — — — — —

ПлПд 950 -5 0 — — — — —

ПтРд 950 -5 0 950 — — — — —

ПлМ 950 Ост. — — — —

ПлПдРе 950—25** — Ост. — — —

ПлПдКр 9 5 0 -3 0 — — Ост. — —
Пт В 950 — — — — Ост.

4 Примеси в каждой марке сплава не должны превышать, %: 
железо — 0.04; кремний — 0,000 (за исключением кремннйсодержа- 
щего сплава); свинец — 0,015; золото — 0,05; всего — 0,11.

’ * Сплав содержит от 0,01 до 0, К) % иттрия.

Приложение В. Таблицу В.1 изложить в новой редакции:

Т а б л и ц а  В.1

Марка Расчетная
плотность,

г/см3

Температура 
плавления 

(интервал), *С

Твердость HV*. кге/мм2

Тверлый Мягкий

ПлИ 850-150 21,59 1800-1820 210 155
ПлПд 850-150 19,25 1730-1750 120 60
ПлРд 850-150 19.90 1710-1730 240 105
ПлМ 850 17,79 1630-1680 340 160

(Продолжение см. с. 55)



(Продолжение изменения №  I к ГОСТ 30649—99)

Окончание таблицы И. I

Марка Расчетная
плотность.

г/см3

Температура 
плавления 

(интервал), °С

Твердость HV \ кге/мм2

Твердый Мягкий

ПлПдКр 850-120 16.29 1100-1120 — 300
П л ПдГа 850-140 19.05 1650—1700 160 135
ПлИ 900— 100 21,54 1790—1800 145 80
ПлПд 900-100 19.93 1740-1755 140 80
ПлРд 900-100 20.00 1820-1850 200 90
ПлМ 900 18,82 1650—1700 335 155
ПлПдРе 900-80 20.20 1680-1740 — —
ПлПдКр 900-70 16.75 960—980 — 300
Мл И 950-50 21.50 1790— 1800 145 75
ПлПд 9 5 0 -5 0 20.66 1700-1750 150 65
ПлРд 950-50 20.70 1800-1825 195 80
ПлМ 950 20.15 1700-1730 275 122
ПлПдРе 950-25 21.05 1700—1760 150 80
ПлПдКр 950-30 18.38 1170-1190 — 300
ПлВ 950 21,30 1830-1845 135 —

* Твердость определялась на образцах со степенью деформации 
75-95  %.

Приложение Д. Таблица Д .1. Графу «Марка сплава» перед обозначени
ем марки ПлИ 900—100 дополнить обозначениями: ПлИ 850—150. 
ПлПд 850-150, ПлРд 850-150, ПлМ 850, ПлПдКр 850-120, 
11л ГТд Га 850—140; после обозначения марки ПлИ 900—100 дополнить обо
значениями: ПлПд 900—100. ПлРл 900—100; после обозначения марки 
ПлМ 900 дополнить обозначениями: ПлПдРе 900—80, ПлПдКр 900—70: 
после обозначения марки ПлМ 950 дополнить обозначениями: ПлПдРе 
950-25 . ПлПдКр 9 5 0 -3 0 , ПлВ 950;

графа «Технологическая пригодность, свойства». Для марок сплава на 
основе Пл первый абзац изложить в новой редакции:

«Пригодны дзя всех видов холодной обработки и литья. Платино-пал
ладиевые сплавы ПлПд и платимо-родиевые сплавы ПлРд имеют ограни
ченное применение для литья. Сплавы с кремнием Кр и галлием Га реко
мендуются в качестве припоев».

Библиографические данные изложить в новой редакции:
(Продолжение см. с. 56)



(Продолжение изменения Лг> 1 к ГО С Т  30649—99)

УДК 669.21:006.354 МКС 39.060;77.120.99 В51

Ключевые слова: сплавы, металлы благородные ювелирные, марки, про
ба, химический состав, свойства, рекомендации по применению

(ИУС № 6 2005 г.)



Изменение №  2 ГОСТ 30649—99 Сплавы на основе благородных метал
лов ювелирные. Марки

П ринят Межгосударственным советом но стандартизации, метрологии и 
сертификации (протокол №  34 от 11.12.2008)

Зарегистрировано Бюро по стандартам МГС №  5817

За принятие изменения проголосовали национальные органы но стандар
тизации следующих государств: AZ, AM, BY, GE, КZ , KG, M D, RU, TJ, 
TM , UZ, UA [коды альфа-2 но MK (ИСО 3166) 004]

Дату введения в действие настоящего изменения устанавливают указанные 
национальные органы но стандартизации*

Раздел 1. После слов «устанавливает марки золота,» дополнить сло
ном: «серебра,».

Раздел 2. Ссылки на ГОСТ 22864—83, ГОСТ 27973.0—88 дополнить зна
ком сноски: *;

дополнить ссылками:
«ГОСТ 12550.1—82 Сплавы палладиево-иридиевые. Метод определения 

палладия
ГОСТ 12550.2—82 Сплавы палладиево-иридиевые. Методы спектраль

ного анализа
ГОСТ 12558.1 —78 Сплавы палладиево-серебряные. Мегод определения 

серебра
ГОСТ 12558.2—78 Сплавы палладиево-серебряные. Методы спектраль

ного анализа

* Дата введения в действие на территории Российской Федерации 
2010 01 01.

(Продолжение см. с. 70)
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ГОСТ 12560.1—78 Сплавы налладиево-серебряно-кобальтовые. Метод 
определения кобальта и серебра

ГОСТ 12560.2—78 Сплавы палладиево-серебряно-кобальтовые. Метод 
спектрального анализа

ГОСТ 12561.1—78 Сплавы палладиево-серебряно-медные. Метод опре
деления меди и серебра

ГОСТ 28353.0—89* Серебро. Общие требования к методам анализа
ГОСТ 28353.1—89 Серебро. Мегод атомно-эмиссионного анализа
ГОСТ 28353.2—89 Серебро. Метод атомно-эмиссионного анализа с 

индукционной плазмой
ГОСТ 28353.3—89 Серебро. Метод атомно-абсорбционного анализа»;
дополнить сноской:
«* На территории Российской Федерации также действует ГОСТ Р 

52599—2006 «Драгоценные металлы и их сплавы. Общие требования к 
методам анализа».

Пункт 3.1 перед словами «Ост. — остальное» дополнить словами: «Ин 
— индий. Иг — иттрий. К — кобальт. Ру — рутений, X — хром. Lip — 
цирконий».

Пункт 4.1. Таблицу 1 перед маркой Зл 999.9 дополнить маркой — 
Зл 999, соответствующими показателями и сноской:

Марка Проба
Массовая доля компонента, %

Золото Сереб
ро

Плати
на

Палла
дий

Н и
кель

Медь Цинк Кад
мий

Зл
999*-s 999

99.90
(не

менее)
— — — — — — —

Примеси нс должны превышать. %: свинец — 0,003: железо — 
0.035: сурьма — 0.002; висмут — 0,002; медь — 0.012; серебро — 0.020; 
всего —0,10.

Таблица 2. Наименование изложить в новой редакции: «Химический 
состав серебра и сплавов на основе серебра»:

после марки СрМ 960 дополнить маркой — Ср 999. соответствующи
ми показателями и сноской:

(Продолжение см. с. 71)
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Марка Проба

Массовая доля. %
компонента примеси, нс более

Сереб
ро

Медь Сви
нец

Железо Сурь
ма

Висмут Кисло
род

Всего

Ср
999* 999

99.90
(не

менее)
— 0,003 0,035 0.002 0.002 — 0.10

* Для Ср 999 фафа «Всего» включает сумму примесей, указанных в 
таблице, а также примесь меди — не более 0,015 %.

Таблицу 3 после марки ПлВ 950 дополнить маркой — Пл 990 и ссют- 
ве 1C гну ю ши ми и ока зателя ми:

Мар
ка*

Про-
ба

Массовая доля компонента, %

Платина Ири
дий

Пал
ла
дий

Ро
дий

Медь Ре
ний

Крем
ний

Гал
лий

Воль
фрам

П л
990*** 990 99,0-99.5

сноску* изложить в новой редакции:

«* Примеси в каждой марке сплава не должны превышать. %: железо 
— 0.04: кремний — 0,030: свинец — 0.015»; 

дополнить сноской — ***:

«*** Сплав содержит от 0,5 % до 1.0 % титана».

Таблицу 4 изложить в новом редакции:

(Продолжение см. с. 72)
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Пункт 4.2 дополнить абзацем (после третьего):
«- серебре» -  по ГОСТ 28353.0*. ГОСТ 28353.1. ГОСТ 28353.2. ГОСТ

28353.3-»:
дополнить абзацем (после пятого):
«- сплавов на основе палладия — по ГОСТ 12550.1. ГОСТ 12550.2. 

ГОСТ 12558.1. ГОСТ 12558.2, ГОСТ 12560.1. ГОСТ 12560.2, ГОСТ 12561.1. 
ГОСТ 12561.2. ГОСТ 22864*»: 

дополнить сноской:
«* На территории Российской Федерации действует ГОСТ Р 

52599—2006 «Драгоценные металлы и их сплавы. Общие требования к 
методам анализа».

Приложение А. Таблицу А. 1 перед маркой Зл 999,9 дополнигь маркой 
-  Зл 999:

Марка
Расчетная

плотность.
г/см3

Темпера гура 
плавления 

(интервал), 'С

Твердость HV*, кге/мм2 Цвет

Твердый Мягкий

Зл 999 19.30 1063 50 30 Ярко-
желтый

Приложение Б. Таблицу Б.1 после марки СрМ 960 дополнить маркой 
— Ср 999:

Марка Расчетная
плотность,

r/CMJ

Температура 
плавления 

(интервал), *С

Твердость HV*. кге/мм2

Твердый Мягкий

Ср 999 10,50 960,5 80 50

Приложение В. Таблицу В.1 после марки ПлВ 950 дополнить маркой — 
Пл 990:

Марка
Расчетная

плотность.
г/см3

Температура 
плавления 

(интервал). ‘С

Твердость HV*. кге/мм*

Твердый Мягкий

Пл 990 20.88 1740-1760 177 157

Приложение Г. Таблицу Г. 1 и тож ить в новой редакции:

(Продолжение см. с. 77)

76



Т а б л и и а Г.1

Марка Расчетная Температура Твердость НУ41, кге/мм-
плотность,

г/см1
плавления 

(интервал). ’С Твердый Мягкий

ПдСрН 500-450 11.16 1200-1210 330 160

ПдСрКрЦМ
500-305-0,8-0.3 10.20 915—1050 220 _

ПдСрН 850-130 11,83 1420—1500 235 125
ПдМ 850 11,54 1360-1415 220 155
ПдКМ 850-7,5 11.53 1360-1390 160 100
ПдКМ 850-10 11,49 1360-1390 230 130
ПдН UM 850-4-1,5 11,43 1290-1350 150 90
ПдНЦИнМ
850-3,5-1-0,5 11,45 1280-1340 150 85
ПдМКр 850-12 10,72 820-1125 310-350 —

ПдСр 900-100 11,98 1510-1520 — 55
ПдИ 900-100 12,74 1590-1690 150 90
ПдИнМ 900-5 11.40 1450-1500 170 80
ПдКМ 900-5 11,73 1370-1400 160 90
ПлНЦИнМ
900-4,5-2-1 11,52 1325-1385 160
ПдНЦИнМ
900-3,5-0,8-0.5 11,57 1320-1380 140 75
ПдМ Кр 900-8.5 11,22 820-1250 220-240 —

ПдИ 950-50 12.44 1560-1610 — 65
П д1\ 950-50 12,16 1560-1580 280 120
ПдСрМ 950-25 12.02 1500-1520 — 95
ПдСрКГа
950-35-0.8 12.00 1310-1330 178
ПдРе 950 12.42 1555-1565 250 90
ПдИнМ 950-2.5 11,92 1290-1340 — 70
ПдКМ 950-3 11.95 1450-1480 195 80
ПдКИн 950-4 11,93 1290-1310 219 —
ПдНЦИнМ
950-2-0.5-0.5 11,95 1335-14Ю 165 _
ПдМКр 950-3 11.45 820-1200 300—320 —

( Продолжение см. с. 7Н)
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Окончание таблицы Г. I

Марка Расчетная
плотность.

г/см1

Температура 
плавления 

(интервал). *С

Твердость HV*, кгс/м.м2

Твердый Мягкий

ПдРуИт 990-5 12.11 1550-1560 199 120
ПдЦрХ 990-0,7 12.01 1550-1600 200 108
ПдНХ 990-0,6 12,08 1500-1550 190 130
ПлВИт 990-0.5 12.08 1470-1550 200 90

* Твердость определялась на образцах со степенью деформации 
75 % -  95 %.

Приложение Д. Таблицу Д.I дополнить обозначениями марок — 
Зл 999; Зл 999.9 и соответствующими назначением и свойствами (после 
марки ЗлСрМ 958-20):

Марка сплава Назначение Технологическая пригодность, 
свойства

Зл 999 
Зл 999,9

Памятные медали, 
значки и т. и.

Имеют высокую химическую 
стойкоегь, но низкие механичес
кие свойства

графу «Марка сплава» после обозначения марки СрМ 960 дополнить 
обозначением — Ср 999; после обозначения марки ПлВ 950 дополнить 
обозначением — Пл 990;

для сплавов на основе палладия таблицу изложить в новой редакции:

Марка сплава Назначение Технологическая пригодность, 
свойства

ПдСрН 500-450 
ПдСрН 850-130 
ПдМ 850 
ПдСр 900-100 
ПдСрМ 950-25 
ПдНХ 990-0,6

Ювелирные из
делия для личного 
украшения: коль
ца. колье, броши, 
браслеты, кулоны 
и т. и.

Пригодны для всех видов холод
ной обработки давлением и ре за
пьем. Имеют высокие механичес
кие свойства.

Сплавы имеют интенсивный 
белый цвет, особенно сплавы с 
серебром и никелем

(Продолжение ем. с. 76)
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Продолжение

Марка сплава Назначение Технологическая пригодность, 
свойства

ПдКМ 850-7.5 
ПлКМ 850-10 
ПдКМ 900-5 
ПдКМ 950-3 
ПдСрКГа 
950-35-0.8 
ПдЦрХ 990-0,7

Ювелирные изде
лия для личною  
украшения: коль
ца, колье, броши, 
браслеты, кулоны 
И  Т. Г1.

Пригодны для всех видов холод
ной обработки, включая алмаз
ную огранку. С повышением со
держания кобальта улучшаются 
литейные свойства и возрастает 
механическая прочность.

Сплавы имеют интенсивный 
белый цвет

ПдИ 900-100 
ПдИ 950-50 
ПдРу 950-50 
ПдРс 950 
ПдРуИт 990-5 
ПдВИт 990-0.5

Ювелирные изде
лия для личного 
украшения: коль
ца, колье, броши, 
браслеты, кулоны, 
корпуса часов и
T .I L

Пригодны для всех видов холод
ной обработки давлением и реза- 
ньем.

Обладают высокой износостой
костью и коррозионной стойко
стью.

Сплавы имеют яркий белый 
цвет, особенно сплавы с рутени
ем и рением

ПдНЦМ
850-4-1.5
ПдНЦИнМ
850-3.5-1-0.5
ПдНЦИнМ
900-4.5-2-1
ПдНЦИнМ
900-3.5-0,8-0.5
ПдНЦИнМ
950-2-0,5-0.5

Ювелирные изде
лия для личного 
украшения: коль
ца. колье, броши, 
браслеты, кулоны, 
цепочки и т. и.

Основной способ формообра
зования изделий — высокоточное 
литье по выплавляемым моделям.

Пригодны для различных видов 
обработки давлением, цепевяза- 
ния.

Сплав обладает стойкостью к 
потускнению, ярким белым цве
том с блеском, близким к пла
тине

ПдИнМ 900-5 
ПдИнМ 950-2,5 
ПдКИн 950-4

Ювелирные изде
лия для личного 
украшения: коль
ца. колье, броши, 
браслеты, кулоны и
T .I L

Пригодны для литья и холод
ной обработки.

Сплавы высоколластичны, что 
позволяет изготовлять из них 
сложные изделия миниатюрных 
форм и тонких сечений.

Сплавы но цветовому оттенку 
ближе к сплавам белого золота

(Продолжение ем. е. SO)
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Окончание

Марка сплава Назначение Технологическая пригодность, 
свойства

ПдСрКрЦМ 
500-305-0,8-0.3 
ПдМКр850-12 
ПдМКр 900-8,5 
ПдМКр 950-3

Припои для пай
ки ювелирных из
делий

Использование сплавов в каче
стве припоев позволяет обеспе
чить совпадение пробности осно
вы и паяного соединения при со
хранении их цветовой идентично
сти.

Добавка кремния снижает тем
пературу плавления сплава, улуч
шает его жидкотекуч есть, обес
печивает необходимую прочность 
твердопаяного соединения

(ИУС.Ч* 10 2009 г.)



к ГОСТ 30649—99 Сплавы на основе благо родных металлов ювелирные. 
Марки

В каком месте Напечатано Должно быть

Пункт 3.1 и сокращения: и сокращения: 
ю — ювелирный,

11о всему тексту стан
дарта перед обозначени
ем марок сплавов — ю

(ИУС N9 5 2001 г.)
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