
ГОСТ 30055-93

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

КАНАТЫ ИЗ ПОЛИМЕРНЫХ МАТЕРИАЛОВ 
И КОМБИНИРОВАННЫЕ

ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ

Издание официальное

МЕЖГОСУДАРСТВЕННЫЙ СОВЕТ 
ПО СТАНДАРТИЗАЦИИ, МЕТРОЛОГИИ И СЕРТИФИКАЦИИ 

М и н с к

индекс rw

https://www.stroyinf.ru/izolyaciya-vozdushnogo-shuma.html


ГОСТ 30055-93

Предисловие

1 РАЗРАБОТАН Центральным научно-исследовательским институтом комплексной автома
тизации легкой промышленности

ВНЕСЕН Техническим секретариатом Межгосударственного совета по стандартизации, мет
рологии и сертификации

2 ПРИНЯТ Межгосударственным советом по стандартизации, метрологии и сертификации 
20 октября 1993 г.

За принятие стандарта проголосовали:

Наиисномаине государства II ли ископан не национального органа но стандартизации

Республика Беларусь 
Республика Молдова 
Республика Казахстан 
Российская Федерация 
Республика Азербайджан 
Республика Туркменистан 
Украина

Бслстандарт
Молдовастандарт
Госстандарт Республики Казахстан 
Госстандарт России 
Азтосстандарт
Главгосинспскция Туркменистана 
Госстандарт Украины

3 ВЗАМЕН ГОСТ483-75, ГОСТ 1088-71, ГОСТ 10-293-77 и ГОСТ 11914-86. ОСТ 17-507-75, 
ТУ 17-003-76

4 ПЕРЕИЗДАНИЕ. Август 2003 г.

© Издательство стандартов. 1994 
© И ПК Издательство стандартов, 2003

Настоящий стандарт не может быть полностью или частично воспроизведен, тиражирован и 
распространен в качестве официального издания на территории Российской Федерации без разре
шения Госстандарта России
II



ГОСТ 30055-93

Содержание

1 Область применения.............................................................................................................................  I
2 Нормативные ссылки.........................................................................................    I
3 Определения.......................................................................................................    2
4 Классификация, основные параметры и размеры.............................................................................  2
5 Характеристики....................................................................................................................................... 4
6 Правила прием ки............................     21
7 Методы испытаний .........    22
8 Транспортирование и хранение..........................................................................................................  23
9 Указания по эксплуатации.................................................................................................................... 23
10 Гарантии изготовителя........................................................................................................................  23
Приложение Л Принцип классификации канатов по группам......................................................  24
Приложение Б Значения КИП для канатов тросовой свивки.........................................................  24
Приложение В Значения КИП для канатов кабельтовой свивки....................................................  26

III



ГОСТ 30055-93

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

КАНАТЫ ИЗ ПОЛИМЕРНЫХ МАТЕРИАЛОВ И КОМБИНИРОВАННЫЕ

Технические условия

Polymeric and combined ropes.
Specifications

Дата введения 1995—01—01

1 Область применения

Настоящий стандарт распространяется на канаты из однородных полимерных материалов, а 
также комбинированные канаты из разных полимерных материалов и комбинированные канаты с 
использованием стальной проволоки и полимерных материалов, предназначенные для различных 
отраслей народного хозяйства.

Обязательные требования к качеству продукции, обеспечивающие ее безопасность для жизни 
и здоровья населения, изложены в 5.8. 5.9, 5.11, 5.13—5.17, 5.19.

2 Нормативные ссылки

В настоящем стандарте использованы ссылки на следующие стандарты и нормативные доку
менты:

ГОСТ 7372—79 Проволока стальная канатная. Технические условия 
1'ОСТ 9993—74 Пенька короткая. Технические условия 
ГОСТ 10379—76 Пенька трепаная. Технические условия
ГОСТ 10681—75 Материалы текстильные. Климатические условия для кондиционирования и 

испытания проб и методы их определения
ГОСТ 15037—69 Смазка для пропитки органических сердечников стальных канатов. Техни

ческие условия
ГОСТ 21903—76 Материалы лакокрасочные. Методы определения условной светостойкости 
ГОСТ 24662—94 Нить полиэфирная техническая. Технические условия 
ГОСТ 25552—82 Изделия крученые и плетеные. Методы испытания
ГОСТ 27628—88 Изделия крученые и плетеные. Упаковка, маркировка, транспортирование и 

хранение
ОСТ 6—06—С5—76 Нить капроновая для производства канатов
ОСТ 17—96—86 Пряжа хлопчатобумажная и смешанная суровая кардная и гребенная одиноч

ная для ткацкого производства. Технические условия
ОСТ 17—155—87 Пряжа хлопчатобумажная кардная одиночная кольцевого способа прядения 

и крученая для технических целей. Технические условия 
ОСТ 17—776—78 Пенька чесаная
ТУ 6—06—С22—89 Нить полиэфирная для технических изделий 
ТУ 6—12—5763340—111—78 Нить полипропиленовая фибриллированная 
ТУ 6—13—2—88 Нить полиамидная для рыбной промышленности 
ТУ 17—05—022—91 Сизаль импортный

Издание официальное
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ГОСТ 30055-93

3 Определения

3.1 полимеры: Соединения с высокой молекулярной массой, молекулы которых состоят из 
большого числа повторяющихся группировок. По происхождению полимеры делятся на природные 
и синтетические.

Основные типы полимерных материалов — пластмассы, резины, волокна текстильные.
3.2 канаты тросовой свивки: Трехпрядные. четырехпрядные и шести пряди ые крученые кана

ты, свитые в направлении Z из прядей, скрученных вместе с направлением кручения S.
3.3 канаты кабельтовой свивки: Крученые канаты, в которых в качестве прядей используют 

канаты тросовой свивки. Канаты кабельтовой свивки имеют направление кручения S.
3.4 канаты плетеные восьминрядные: Канаты, образованные из четырех прядей с направлени

ем кручения Z и четырех прядей с направлением кручения S, переплетенных попарно.
3.5 канаты комбинированные: Канаты из разных материалов.
Комбинированные канаты с использованием стальной проволоки:
- «пенька-сталь» — вырабатываются трех-, четырех- и шести пряди ы ми;
- «сизаль-сталь* — и «полипропилен-сталь* — вырабатываются четырех- и шестипрядными.
Комбинированные канаты с использованием сиэалевого волокна и химических нитей: «сизаль-

поднпропилен* и «сизаль-полиамид*.
Комбинированные плетеные восьмипрядные канаты из химических нитей: «полиамид-поли

пропилен*.

4 Классификация, основные параметры и размеры

4.1 Канаты в зависимости от вида применяемого сырья и ориентировочных размеров (диаметра 
и длины окружности) подразделяют на типы, которые приведены в таблице 1.

Т а б л и и а 1 — Типы канатов

Вил сырья и отделки капитон Вид конструкции
Диаметр (длина окружности) 

ориентировочны й, мм

Пеньковые Тросовой свивки 10-112 (30-350)
Пеньковые пропитанные То же 10-112 (30-350)
Пеньковые Кабельтовой свивки 25-65 <-)
Си талевые Тросовой свивки 6-96 (20-300)
Хлопчатобумажные То же 29-64 (90- 200)
Полиамидные X—96 (25-300)
Полиамидные термофикенрованные 8-64 (25—200)
Полипропиленовые * 8-64 (25-200)
Полиэфирные 8-29 (25-90)
Сталь-полиамид * 13-40 (40-125)
Сталь-полипропилен 13-40 (40-125)
Пенька-паль 8-32 <-)
Сизаль-сгаль Р 14-27 ( - )
Полнпроиилсн-сгаль 14-29 ( - )
Полиамидные Плетеные восьмипрядные 48-104 (150-325)
Полипропиленовые То же 56-104 (100-325)
Полиамил-полииропилен 56-72 (75-225)

4.2 Канаты тросовой, кабельтовой свивки и плетеные в зависимости от разрывной нагрузки 
подразделяют на группы Л. Б. В, Г; канаты комбинированные — на группы А, Б, В.

Принцип классификации канатов на группы приведен в приложении Л.
4.3 Для канатов устанавливают условные обозначения в зависимости от вида сырья, конструк

ции, отделки:
- по виду исходного сырья:
П — пеньковый,
С — сизалевый,
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ПА — полиамидный,
ПЭ — полиэфирный;
ПП — полипропиленовый,
X — хлопчатобумажный;
П-Ст — пемька-сталь,
С-Ст — сизаль-сталь.
СПА — сизаль-полиамид,
СПИ — сизаль-полипропилен,
ПП-Ст — полипропилен-сталь.
ПА-ПП — полиамид-полипропилен;
- по виду конструкции;
Т — тросовой свивки,
К — кабельтовой свивки,
Г1л8 — плетеный восьмипрядный;
- по виду отделки:
Пр — пропитанный,
Тер — термофиксированный.
4.3.1. В условном обозначении канатов буквы и цифры означают:
- первые буквы — тип каната, который согласно таблице 1 включает в себя наименование 

каната по виду исходного сырья, конструкции и отделки:
- цифры — диаметр (длина окружности) каната, диаметр проволоки (для комбинированных 

канатов с использованием стальной проволоки) и линейная плотность каната;
- группу каната;
- обозначение настоящего стандарта.
4.3.2 Примеры условного обозначения канатов приведены в таблице 2.

Т а б л и ц а  2

Наименование каната Условное обозначение каната

Пеньковый тросовой свивки диаметром 40 мм окружностью 125 мм 
линейной плотностью 1220 кгскс группы А

ПТ 40 (125) мм 1220 ктскс А 
ГОСТ 30055

Пеньковый кабельтовой свивки диаметром 40 мм линейной плотностью 
1215 кгскс группы В

ПК 40 мм 1215 ктскс В 
ГОСТ 30055

Пеньковый пропитанный тросовой свивки диаметром 40 мм 
окружностью 125 мм линейной плотностью 1430 кгскс группы А

ПТир 40 (125) мм 1430 ктскс А 
ГОСТ 30055

Ситалсвый тросовой свивки диаметром 40 мм окружностью 125 мм 
линейной плотностью 1040 кгскс группы А

СТ 40 (125) мм 1040 ктскс А 
ГОСТ 30055

Хлопчатобумажный тросовой свивки диаметром 40 мм окружностью 
125 мм линейной платностью 1070 кгскс группы В

XT 40 (125) мм 1070 ктскс В 
ГОСТ 30055

Полиамидный тросовой свивки диаметром 40 мм окружностью 125 мм 
линейной плотностью 990 ктскс группы А

ПАТ 40 < 125) мм 990 ктскс А 
ГОСТ 30055

Полиамидный термофиксированный тросовой свивки диаметром 40 мм 
окружностью 125 мм линейной платностью 990 ктскс группы А

ПАТТср 40 (125) мм 
990 кгскс А ГОСТ 30055

Полиамидный плетеный восьмипрядный диаметром 48 мм 
окружностью 150 мм линейной платностью 1420 ктскс. группы А

ПА Пл8 48 (150) мм 
1420 ктскс А ГОСТ 30055

Полипропиленовым тросовой свивки диаметром 16 мм окружностью 
50 мм линейной плотностью 110 ктскс группы А ГОСТ

ППТ 16 (50) мм 110 ктскс А 
ГОСТ 30055

Полипропиленовый плетеный восьмипрядный диаметром 104 мм 
окружностью 325 мм линейной плотностью 4900 ктскс группы А

ПП Пл8 104 (325) мм 
4900 ктскс А ГОСТ 30055

Полиэфирный тросовой свивки диаметром 16 мм окружностью 50 мм 
линейной плотностью 195 кгскс, группы А ГОСТ

ПЭТ 16 (50) мм 195 кгскс А 
ГОСТ 30055

Пенька-сталь тросовой свивки диаметром 22 мм линейной плотностью 
590 кгскс из проволоки диаметром 0.8 мм труппы А

П-Ст Т 22 мм 0,8 мм 
590 ктскс А ГОСТ 30055

3
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Окончание тав-пщы 2

Наименование каната Усдопное обозначение каната

Сизаль-сгаль тросовой свивки диаметром 17 мм из проволоки 
диаметром 0.6 мм линейной плотностью 288 ктскс трупы А

С-Ст Т 17 мм 0,6 мм 288 ктскс 
А ГОСТ 30055

Полипропилен-сталь тросовой свивки диаметром 29 мм из проволоки 
диаметром 0,9 мм линейной плотностью 773 ктскс группы А

ПП-Ст 29 мм 0.9 мм 773 ктскс 
А ГОСТ 30055

Снзаль-полиамнд тросовой свивки диаметром 40 мм окружностью 
125 мм линейной плотностью 1053 ктскс группы А

СПА 40 (125) мм 1053 ктскс А 
ГОСТ 30055

Сталь-полипропилен трековой свивки диаметром 40 мм окружностью 
125 мм, линейной плотностью 1053 кгекс группы А

СПП 40 (125) мм 1053 ктскс А 
ГОСТ 30055

П р и м е ч а н и е  — В условном обозначении для непропиганных и нстсрмофиксированных канатов вил 
отделки нс указывают.

5 Характеристики

5.1 Сырье для изготовления канатов должно отвечать требованиям, указанным в таблице 3.

Т а б л и ц а  3

Вия сырья Царыя1квма-1схмичсская документация

Волокно пеньковое:
трепаное длинное ГОСТ 10379
чесаное длинное ОСТ 17-776
короткое ГОСТ 9993

Волокно сизалсвое длинное ТУ 17-05-022
Хлопчатобумажная пряжа ОСТ 17-96. ОСТ 17-155
Ниш полиамидные технические (комплексные) термостабилизиро- 

ванные и негермосгабилизированныс
ТУ 6-13-2 . ОСТ 6-06-CS

Ниш полипропиленовые пленочные фибриллированные ТУ 6-12-57 63340-111
Нити полиэфирные технические (комплексные) ГОСТ 24662. ТУ 6-06-С22
Проволока стальная канатная ГОСТ 7372

П р и м е ч а н и е  — Допускается использование нитей, изготовленных подругой нормативно-технической 
документации, при условии соблюдения остальных требований настоящего стандарта.

5.2. Физико-механические показатели каболок для производства крученых и плетеных канатов 
должны соответствовать требованиям таблицы 4; физико-механические показатели каболок для 
производства комбинированных канатов — таблицам 5 и 6.
4
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Т а б л и ц а  4 — Физико-механические показатели каболок для производства канатов

Наймемопание 
каната

О риентиро
вочный раз
мер каната, 

мм

Нами 
пальм ля 

линейная

OiK.to- 
немие от 

нами» 
пальмой 

in пей нои 
плотиост и 
каболок. 

%

Ориси- 
тиро- 
воч- 
мое 

число  
!«>>. 

В
канате.

ШТ.

Число 
кру

чении 
на 1 м 
клбол 
ки, не 
более

Разрывная нагрузка каболки. даН (кгс), 
не м енее, для группы канатов

Д и а
метр

Длина  
окруж 
н ое in

ПЛОТНОСТЬ
каболки.

ктекс
А Б в г

К ан агы 10 30 4 .0 ± 8 15 60 6 1 .3 (6 2 .5 ) 5 5 .9 (5 7 ) 5 0 .0 (5 1 ) 4 4 .1 (4 5 )
п ен ь к о в ы е и 35 4 .0 ± 8 18 60 6 1 .3 (6 2 .5 ) 5 5 .9 (5 7 ) 5 0 .0 (5 1 ) 4 4 .1 (4 5 )
т р о с о в о й 13 40 4 .0 ±8 24 60 6 1 .3 (6 2 .5 ) 5 5 .9 (5 7 ) 5 0 .0 (5 1 ) 4 4 .1 (4 5 )
св и в к и 14 45 4 .0 ±8 30 60 6 1 .3 (6 2 .5 ) 5 5 .9 (5 7 ) 5 0 .0 (5 1 ) 4 4 .1 (4 5 )

16 50 4 .0 ±8 39 60 6 1 .3 (6 2 .5 ) 5 5 .9 (5 7 ) 5 0 .0 (5 1 ) 4 4 .1 (4 5 )
19 60 4 .0 ± 8 54 60 6 1 .3 (6 2 .5 ) 5 5 .9 (5 7 ) 5 0 .0 (5 1 ) 4 4 .1 (4 5 )
22 70 4 .0 ±8 75 60 6 1 .3 (6 2 .5 ) 5 5 .9 (5 7 ) 5 0 .0 (5 1 ) 4 4 .1 (4 5 )
26 80 4 .0 ±8 96 60 6 1 .3 (6 2 .5 ) 5 5 .9 (5 7 ) 5 0 .0 (5 1 ) 4 4 .1 (4 5 )
29 9 0 4 .0 ± 8 123 60 6 1 .3 (6 2 .5 ) 5 5 .9 (5 7 ) 5 0 .0 (5 1 ) 4 4 .1 (4 5 )
32 100 4 .0 ±8 153 60 6 1 .3 (6 2 .5 ) 5 5 .9 (5 7 ) 5 0 .0 (5 1 ) 4 4 .1 (4 5 )
37 115 5 .5 ± 6 .5 150 51 8 0 .9 (8 2 .5 ) 7 3 .5 (7 5 ) 6 6 .7 (6 8 ) 5 8 ,8 (6 0 )
40 125 5 .5 ± 6 .5 180 51 8 0 .9 (8 2 .5 ) 7 3 .5 (7 5 ) 6 6 .7 (6 8 ) 5 8 .8 (6 0 )
48 150 5 .5 ± 6 .5 258 51 8 0 .9 (8 2 .5 ) 7 3 .5 (7 5 ) 6 6 .7 (6 8 ) 5 8 .8 (6 0 )
56 175 5 .5 ± 6 .5 351 51 8 0 .9 (8 2 .5 ) 7 3 .5 (7 5 ) 6 6 .7 (6 8 ) 5 8 ,8 (6 0 )
64 200 5 .5 ± 6 .5 4 5 9 51 8 0 .9 (8 2 .5 ) 7 3 .5 (7 5 ) 6 6 .7 (6 8 ) 5 8 ,8 (6 0 )
72 225 5 .5 ± 6 .5 582 51 8 0 .9 (8 2 ,5 ) 7 3 .5 (7 5 ) 6 6 .7 (6 8 ) 5 8 .8 (6 0 )
80 2 5 0 5 .5 ± 6 .5 717 51 8 0 .9 (8 2 .5 ) 7 3 .5 (7 5 ) 6 6 .7 (6 8 ) 5 8 ,8 (6 0 )
88 275 5 .5 ± 6 .5 867 51 8 0 .9 (8 2 .5 ) 7 3 .5 (7 5 ) 6 6 .7 (6 8 ) 5 8 ,8 (6 0 )
% 3 0 0 5 .5 ± 6 .5 1032 51 8 0 .9 (8 2 .5 ) 7 3 .5 (7 5 ) 6 6 .7 (6 8 ) 5 8 ,8 (6 0 )

104 325 5 ,5 ± 6 .5 1212 51 8 0 .9 (8 2 .5 ) 7 3 .5 (7 5 ) 6 6 .7 (6 8 ) 5 8 ,8 (6 0 )
112 350 5 ,5 ± 6 .5 1407 51 8 0 .9 (8 2 .5 ) 7 3 .5 (7 5 ) 6 6 .7 (6 8 ) 5 8 .8 (6 0 )

К ан агы 2S _ 5 .5 ± 6 .5 72 51 _ 7 3 .5 (7 5 ) 6 6 .7 (6 8 ) _
п ен ь к о в ы е 30 — 5 .5 ± 6 .5 102 51 — 7 3 .5 (7 5 ) 6 6 .7 (6 8 ) —
к а б ел ь т о - 35 — 5 .5 ± 6 .5 138 51 — 7 3 .5 (7 5 ) 6 6 .7 (6 8 ) —

в о й  св и в к и 40 — 5 .5 ± 6 .S 180 51 — 7 3 .5 (7 5 ) 6 6 .7 (6 8 ) —

45 — 5 ,5 ± 6 .5 228 51 — 7 3 ,5 (7 5 ) 6 6 .7 (6 8 ) —

50 — 5 .5 ± 6 .5 285 51 — 7 3 .5 (7 5 ) 6 6 .7 (6 8 ) —
55 — 5 .5 ± 6 .5 345 51 — 7 3 .5 (7 5 ) 6 6 .7 (6 8 ) —

65 — 5 ,5 ± 6 .5 4 7 7 51 — 7 3 .5 (7 5 ) 6 6 .7 (6 8 ) —

К ан агы 6 20 2 .9 ±5 9 64 5 8 .8 (6 0 ) 5 5 .9 (5 7 ) 5 1 .0 (5 2 ) 3 9 .2 (4 0 )
си за л св ы е 8 25 2 .9 г 5 15 64 5 8 .8 (6 0 ) 5 5 .9 (5 7 ) 5 1 .0 (5 2 ) 3 9 ,2 (4 0 )
т р о с о в о й 10 30 2 ,9 ±5 18 64 5 8 .8 (6 0 ) 5 5 .9 (5 7 ) 5 1 .0 (5 2 ) 3 9 .2 (4 0 )
св и в к и 11 35 3 .7 ±5 18 57 7 2 .5 (7 4 ) 6 8 .6 (7 0 ) 6 1 .7 (6 3 ) 4 8 ,0 (4 9 )

13 40 3 ,7 ±5 24 57 7 2 .5 (7 4 ) 6 8 ,6 (7 0 ) 6 1 .7 (6 3 ) 4 8 .0 (4 9 )
14 45 3 .7 ±5 30 57 7 2 .5 (7 4 ) 6 8 .6 (7 0 ) 6 1 .7 (6 3 ) 4 8 .0 (4 9 )
16 50 3 .7 ±5 39 57 7 2 .5 (7 4 ) 6 8 .6 (7 0 ) 6 1 .7 (6 3 ) 4 8 .0 (4 9 )
19 60 3 .7 ±5 54 57 7 2 .5 (7 4 ) 6 8 .6 (7 0 ) 6 1 .7 (6 3 ) 4 8 ,0 (4 9 )
22 70 3 .7 ±5 69 57 7 2 .5 (7 4 ) 6 8 .6 (7 0 ) 6 1 .7 (6 3 ) 4 8 .0 (4 9 )
24 75 5 .0 ±5 63 49 9 8 .0 (1 0 0 ) 9 3 .1 (9 5 ) 8 3 .3 (8 5 ) 6 4 .7 (6 6 )
29 90 5 ,0 90 49 9 8 .0 (1 0 0 ) 9 3 .1 (9 5 ) 8 3 .3 (8 5 ) 6 4 .7 (6 6 )

32 100 5,0 ±5 108 49 9 8 .0 (1 0 0 ) 9 3 .1 (9 5 ) 8 3 .3 (8 5 ) 6 4 .7 (6 6 )
37 115 5 .0 ± 5 144 49 9 8 .0 (1 0 0 ) 9 3 .1 (9 5 ) 8 3 .3 (8 5 ) 6 4 ,7 (6 6 )
40 125 5 ,0 ±5 162 49 9 8 ,0 (1 0 0 ) 9 3 .1 (9 5 ) 8 3 .3 (8 5 ) 6 4 .7 (6 6 )
48 150 5 .0 ±5 243 49 9 8 ,0 (1 0 0 ) 9 3 .1 (9 5 ) 8 3 ,3 (8 5 ) 6 4 .7 (6 6 )
56 175 5 .0 ±5 330 49 9 8 .0 (1 0 0 ) 9 3 .1 (9 5 ) 8 3 .3 (8 5 ) 6 4 .7 (6 6 )
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ГОСТ 30055-93

Продолжение таблицы 4

Н а и м е н о в а н и е

к н и г а

О р и с м т и р о  
п о ч н ы й  

p a  i n е р  

к а н а т а ,  м м

Н о м и 

н а л ь н а я

л и н е й н а я

ПЛОТНОСТЬ

к а б о л к и .

к г е к с

О т к л о 

н е н и е  OI 

н о м и 
н а л ь н о й  

л и н е й н о й  
п л о т н е е т »  

к а б о л о к .  %

Ориен

тире»

н о ч 

н о е

ч и с л о

к а б о л о к

в
к а н а т е .

шт.

Ч и с л о  

к р у 

ч е н и й  

н а  1 м  

к а б о л 

к и .  н е  

б о л е е

Р а з р ы в н а я  н а г р у з к а  к а б о л к и .  д а ! 1 ( к г с ) ,  

н е  м е н е е ,  д л я  г р у п п ы  к а н а т о в

Д и а 

метр

Длина

о к р у ж 

н о с т и

А Б в Г

К а н а т ы 6 4 2 0 0 5 . 0 ±5 4 4 4 4 9 9 8 . 0 (  1 0 0 ) 9 3 . 1 ( 9 5 ) 8 3 . 3 ( 8 5 ) 6 4 . 7 ( 6 6 )

с и т ц е в ы е 7 2 2 2 5 5 . 0 ± 5 5 4 9 4 9 9 8 . 0 (  1 0 0 ) 9 3 , 1 ( 9 5 ) 8 3 . 3 ( 8 5 ) 6 4 . 7 ( 6 6 )

т р о с о в о й 8 0 2 5 0 5 . 0 ± 5 6 7 8 4 9 9 8 .0 <  1 0 0 ) 9 3 , 1 ( 9 5 ) 8 3 . 3 ( 8 5 ) 6 4 . 7 ( 6 6 )

СВИВКИ 8 8 2 7 5 5 . 0 ± 5 8 2 2 4 9 9 8 . 0< 1 0 0 ) 9 3 , 1 ( 9 5 ) 8 3 . 3 ( 8 5 ) 6 4 . 7 ( 6 6 )

9 6 3 0 0 5 . 0 ± 5 9 7 8 4 9 9 8 , 0 (  1 0 0 ) 9 3 , 1 ( 9 5 ) 8 3 . 3 ( 8 5 ) 6 4 . 7 ( 6 6 )

1 0 4 3 2 5 5 . 0 ± 5 1 1 4 9 4 9 9 8 , 0 ( 1 0 0 ) 9 3 , 1 ( 9 5 ) 8 3 . 3 ( 8 5 ) 6 4 . 7 ( 6 6 )

1 1 2 3 5 0 5 . 0 ± 5 1 3 3 2 4 9 9 8 . 0 ( 1 0 0 ) 9 3 . 1 ( 9 5 ) 8 3 . 3 ( 8 5 ) 6 4 . 7 ( 6 6 )

К а н а т ы 2 9 9 0 8 , 6 ± 6 54 2 0 8 0 . 4 ( 8 2 ) 7 4 . 8 ( 7 6 . 3 ) 6 0 , 3 ( 6 1 . 5 ) —

х л о п ч а т о - 3 7 1 1 5 8 . 6 ± 6 6 9 2 0 8 0 . 4 ( 8 2 ) 7 4 . 8 ( 7 6 . 3 ) 6 0 . 3 ( 6 1 . 5 ) —

б у м а ж н ы е 4 0 1 2 5 8 , 6 ± 6 9 0 2 0 8 0 . 4 ( 8 2 ) 7 4 . 8 ( 7 6 . 3 ) 6 0 , 3 ( 6 1 , 5 ) —

т р о с о в о й 4 5 1 4 0 8 . 6 ± 6 1 1 4 2 0 8 0 . 4 ( 8 2 ) 7 4 . 8 ( 7 6 . 3 ) 6 0 . 3 ( 6 1 . 5 ) —

СВИВКИ 4 8 1 5 0 8 , 6 ± 6 1 41 2 0 8 0 . 4 ( 8 2 ) 7 4 . 8 ( 7 6 . 3 ) 6 0 , 3 ( 6 1 . 5 ) —

5 6 1 7 5 8 . 6 ± 6 1 71 2 0 8 0 . 4 ( 8 2 ) 7 4 . 8 ( 7 6 . 3 ) 6 0 . 3 ( 6 1 . 5 ) —

6 4 2 0 0 8 . 6 ± 6 2 1 0 2 0 8 0 . 4 ( 8 2 ) 7 4 . 8 ( 7 6 . 3 ) 6 0 , 3 ( 6 1 . 5 ) -

К а н а т ы 8 2 5 3 , 0 ± 8 1 2 5 2 1 5 7 . 8 ( 1 6 1 ) 1 4 7 , 0 ( 1 5 0 ) — 1 3 7 , 2 ( 1 4 0 )

полиамид- 1 0 3 0 3 . 0 ± 8 1 5 5 2 1 5 7 . 8 ( 1 6 1 ) 1 4 7 . 0 ( 1 5 0 ) — 1 3 7 . 2 ( 1 4 0 )

н ы е  т р о с о - 11 3 5 3 , 0 ± 8 2 1 5 2 1 5 7 . 8 ( 1 6 1 ) ! 4 7 . 0 ( 1 5 0 > — 1 3 7 , 2 ( 1 4 0 )

в о й  с в и в к и 13 4 0 4 . 0 ± 5 21 4 5 2 2 0 . 5 ( 2 2 5 ) 1 9 6 , 0 ( 2 0 0 ) — 1 6 6 . 6 0  7 0 )

1 6 5 0 4 . 0 ± 5 3 3 4 5 2 2 0 . 5 ( 2 2 5 ) 1 9 6 . 0 ( 2 0 0 ) — 1 6 6 . 6 0  7 0 )

1 9 6 0 4 , 0 ± 5 4 5 4 5 2 2 0 . 5 ( 2 2 5 ) 1 % , 0 ( 2 0 0 ) — 1 6 6 . 6 0  7 0 )

2 2 7 0 4 . 0 ± 5 6 3 4 5 2 2 0 . 5 ( 2 2 5 ) 1 9 6 . 0 ( 2 0 0 ) — 1 6 6 . 6 0  7 0 )

2 6 8 0 4 . 0 ± 5 8 7 4 5 2 2 0 . 5 ( 2 2 5 ) 1 % , 0 ( 2 0 0 ) — 1 6 6 . 6 0  7 0 )

2 9 9 0 5 . 0 ± 5 7 2 4 0 3 3 8 . 1 ( 3 4 5 ) 2 9 1 . 1 ( 2 9 7 ) — 2 6 4 . 6 ( 2 7 0 )

3 2 1 0 0 5 . 0 ± 5 8 7 4 0 3 3 8 . 1 ( 3 4 5 ) 2 9 1 . 1 ( 2 9 7 ) — 2 6 4 . 6 ( 2 7 0 )

3 7 1 1 5 5 . 0 ± 5 1 1 7 4 0 3 3 8 . 1 ( 3 4 5 ) 2 9 1 . 1 ( 2 9 7 ) — 2 6 4 . 6 ( 2 7 0 )

4 0 1 2 5 5 . 0 ± 5 1 3 8 4 0 3 3 8 . 1 ( 3 4 5 ) 2 9 1 . 1 ( 2 9 7 ) — 2 6 4 . 6 ( 2 7 0 )

4 8 1 5 0 5 . 0 ± 5 1 9 8 4 0 3 3 8 . 1 ( 3 4 5 ) 2 9 1 . 1 ( 2 9 7 ) — 2 6 4 . 6 ( 2 7 0 )

5 6 1 7 5 5 . 0 ± 5 2 6 7 4 0 3 3 8 . 1 ( 3 4 5 ) 2 9 1 . 1 ( 2 9 7 ) — 2 6 4 . 6 ( 2 7 0 )

6 4 2 0 0 5 . 0 ± 5 3 4 8 4 0 3 3 8 . 1 ( 3 4 5 ) 2 9 1 . 1 ( 2 9 7 ) — 2 6 4 . 6 ( 2 7 0 )

7 2 2 2 5 5 . 0 ± 5 4 4 1 4 0 3 3 8 . 1 ( 3 4 5 ) 2 9 1 . 1 ( 2 9 7 ) — 2 6 4 . 6 ( 2 7 0 )

8 0 2 5 0 5 . 0 ± 5 5 4 3 4 0 3 3 8 . 1 ( 3 4 5 ) 2 9 1 . 1 ( 2 9 7 ) _ 2 6 4 . 6 ( 2 7 0 )

8 8 2 7 5 5 . 0 ± 5 6 5 7 4 0 3 3 8 . 1 ( 3 4 5 ) 2 9 1 . 1 ( 2 9 7 ) — 2 6 4 . 6 ( 2 7 0 )

9 6 3 0 0 5 . 0 ± 5 7 8 3 4 0 3 3 8 . 1 ( 3 4 5 ) 2 9 1 . 1 ( 2 9 7 ) - 2 6 4 . 6 ( 2 7 0 )

К а н а т ы 8 2 5 2 . 4 ± 8 1 2 3 9 6 8 . 6 ( 7 0 ) 6 1 . 7 ( 6 3 ) 5 5 . 9 ( 5 7 ) —

п о л и п р о - 1 0 3 0 2 . 4 ± 8 1 5 3 9 6 8 , 6 ( 7 0 ) 6 1 , 7 ( 6 3 ) 5 5 . 9 ( 5 7 ) —

п и л е н о в ы е 11 3 5 2 . 4 ± 8 1 8 3 9 6 8 . 6 ( 7 0 ) 6 1 . 7 ( 6 3 ) 5 5 . 9 ( 5 7 ) —

т р о с о в о й 1 3 4 0 3 . 6 ± 5 2 1 3 1 9 8 . 0 (  1 0 0 ) 8 8 . 2 ( 9 0 ) 7 8 . 4 ( 8 0 ) —

с в и в к и 1 6 5 0 3 . 6 ± 5 3 0 3 1 9 8 . 0 (  1 0 0 ) 8 8 , 2 ( 9 0 ) 7 8 . 4 ( 8 0 ) —

1 9 6 0 3 , 6 ± 5 4 5 3 1 9 8 . 0 (  1 0 0 ) 8 8 . 2 ( 9 0 ) 7 8 . 4 ( 8 0 ) -

2 2 7 0 3 , 6 ± 5 6 0 3 1 9 8 . 0 ( 1 0 0 ) 8 8 , 2 ( 9 0 ) 7 8 . 4 ( 8 0 ) —

2 6 8 0 3 . 6 ±5 8 4 3 1 9 8 , 0 <  1 0 0 ) 8 8 , 2 ( 9 0 ) 7 8 . 4 ( 8 0 ) —

2 9 9 0 4 . 5 ±5 7 8 2 8 1 2 7 . 4 ( 1 3 0 ) 1 1 2 . 7 ( 1 1 5 ) 9 8 , 0< 1 0 0 ) —

3 2 1 0 0 4 . 5 ±5 8 7 2 8 1 2 7 . 4 ( 1 3 0 ) 1 1 2 . 7 0 1 5 ) 9 8 . 0 ( 1 0 0 ) —

3 7 1 1 5 4 . 5 ±5 1 1 7 2 8 1 2 7 . 4 ( 1 3 0 ) 1 1 2 . 7 ( 1 1 5 ) 9 8 . 0 (  1 0 0 ) —

4 0 1 2 5 4 . 5 ±5 1 3 8 2 8 1 2 7 . 4 ( 1 3 0 ) 1 1 2 , 7 0 1 5 ) 9 8 . 0 ( 1 0 0 ) —

4 8 1 5 0 4 . 5 ± 5 1 9 8 2 8 1 2 7 . 4 ( 1 3 0 ) 1 1 2 . 7 ( 1 1 5 ) 9 8 . 0< И Х )) —

5 6 1 7 5 4 . 5 ± 5 2 6 7 2 8 1 2 7 . 4 ( 1 3 0 ) 1 1 2 . 7 ( 1 1 5 ) 9 8 . 0 0 0 0 ) —

6 4 2 0 0 4 . 5 ±5 3 4 8 2 8 1 2 7 . 4 ( 1 3 0 ) 1 1 2 . 7 ( 1 1 5 ) 9 8 . 0 0 0 0 ) —

6



ГОСТ 30055-93

Окончание тао.ишы 4

Наименование
каната

Ориентир»
•очны й
размер

каната, мм

Н ом и
нальная

линейная

Откло
нение от 

ном и
нальной 

линейной
НЛОТИОС! И 

каболок. 
%

О р иен
тир»
■оч
ное

число
..icio/iok

л
канате.

шт.

Число 
кру 

чсиин 
на 1 м 
кабол 
к и , не 
более

Разрыимая нагрузка каболки. даН (кгс). 
не м енее, для группы канат»»

Д иа
метр

Длина
окру*
пости

плотное тъ 
каболки, 

ктекс
А Б в г

Канаты 8 25 3 ,0 ± 1 0 12 54 1 3 3 ,3 (1 3 6 .0 ) 1 2 7 .4 (1 3 0 ) 1 1 9 .6 (1 2 2 )
полиэфир- 10 30 3 ,0 ± 8 21 54 1 3 3 .3 (1 3 6 .0 ) 1 2 7 .44130 ) 1 1 9 .6 (1 2 2 ) —

ные тросо- 1 1 35 3 .0 ± 8 24 54 1 3 3 ,3 (1 3 6 ,0 ) 1 2 7 .4 (1 3 0 ) 1 1 9 .6 (1 2 2 ) —

вой свивки 13 40 4 ,0 ± 8 27 45 1 5 3 ,9 (1 5 7 ,0 ) 1 4 7 .0 (1 5 0 ) 1 3 2 .3 (1 3 5 ) —

14 45 4 .0 ± 8 30 4 5 1 5 3 .9 (1 5 7 ,0 ) 1 4 7 .0 (1 5 0 ) 1 3 2 .3 (1 3 5 ) —

16 50 4 ,0 ± 5 39 45 1 5 3 .9 (1 5 7 ,0 ) 1 4 7 .0 (1 5 0 ) 1 3 2 .3 (1 3 5 ) —

19 60 4 .0 ± 5 57 45 1 5 3 .9 (1 5 7 .0 ) 1 4 7 .0 (1 5 0 ) 1 3 2 .3 (1 3 5 ) —

22 70 5 ,0 ± 5 48 40 2 4 7 .0 4 2 5 2 .0 ) 2 3 5 .2 (2 4 0 ) 2 1 1 .7 (2 1 6 ) —

26 80 5 .0 ± 5 72 4 0 2 4 7 .0 (2 5 2 .0 ) 2 3 5 .2 (2 4 0 ) 2 1 1 .7 (2 1 6 ) —

29 90 5 ,0 ± 5 87 40 2 4 7 ,0 (2 5 2 .0 ) 2 3 5 .2 (2 4 0 ) 2 1 1 .7 (2 1 6 ) -

Канаты 48 150 5 .0 ± 5 200 40 3 3 8 ,1 (3 4 5 ) 2 9 1 .1 (2 9 7 ) ____ ___

полиамид- 56 175 5 ,0 ± 5 280 40 3 3 8 .1 (3 4 5 ) 2 9 1 .1 (2 9 7 ) — —

ные идете- 64 2 0 0 5 .0 ± 5 368 40 3 3 8 ,1 (3 4 5 ) 2 9 1 ,1 (2 9 7 ) — —

ные 8-пряд- 72 2 2 5 5 .0 ± 5 4 6 4 4 0 3 3 8 .1 (3 4 5 ) 2 9 1 .1 (2 9 7 ) — —

ные 80 2 5 0 5 .0 ± 5 584 40 3 3 8 ,1 (3 4 5 ) 2 9 1 .1 (2 9 7 ) — —

88 275 5 .0 ± 5 696 40 3 3 8 .1 (3 4 5 ) 2 9 1 .1 (2 9 7 ) — —

96 3 0 0 5 ,0 ± 5 832 40 3 3 8 ,1 (3 4 5 ) 2 9 1 .1 (2 9 7 ) — —

104 325 5 .0 ± 5 968 4 0 3 3 8 ,1 (3 4 5 ) 2 9 1 .1 (2 9 7 ) - -

Канаты 32 100 4 ,5 ± 5 88 28 1 2 4 (1 2 6 .5 ) 1 1 2 .7 (1 1 5 ) ____ ___

полипро- 4 0 125 4 ,5 ± 5 144 28 1 2 4 (1 2 6 ,5 ) 1 1 2 .7 (1 1 5 ) — —

икленовые 48 150 4 .5 ± 5 208 28 1 2 4 (1 2 6 .5 ) 1 1 2 .7 (1 1 5 ) — —

плетеные 56 175 4 .5 ± 5 280 28 1 2 4 (1 2 6 .5 ) 1 1 2 .7 (1 1 5 ) — —

8-прядные 64 2 0 0 4 ,5 ± 5 360 28 1 2 4 (1 2 6 .5 ) 1 1 2 .7 (1 1 5 ) — —

72 2 2 5 4 .5 ± 5 4 5 6 28 1 2 4 (1 2 6 .5 ) 1 1 2 .7 (1 1 5 ) — —

80 2 5 0 4 ,5 ± 5 568 28 1 2 4 (1 2 6 .5 ) 1 1 2 .7 (1 1 5 ) — —

88 275 4 .5 ±5 680 28 1 2 4 (1 2 6 ,5 ) 1 1 2 .7 (1 1 5 ) — —

96 300 4 .5 ± 5 816 28 1 2 4 (1 2 6 .5 ) 1 1 2 ,7 (1 1 5 ) — —

104 325 4 ,5 ± 5 9 6 0 28 1 2 4 (1 2 6 .5 ) 1 1 2 .7 (1 1 5 )

П р и м е ч а н и я

1 Для пеньковых канатов в таблице укатана линейная плотность нспрошпанных каболок.
2 Каболки из полиамидных и полиэфирных нитей изготавливают в один или два перехода кручения.

3 Допускается изготовлять канаты из каболок меньших линейных плотностей с соотвсгствуюшим 
увеличением их числа при сохранении всех физико-механических показателей канатов.

4 Допускается изготовлять полиамидные канаты окружностью 60—S0 мм на одноироцессных машинах из 
каболок линейной плотностью до 5 ктекс при сохранении остальных физико-механических показателей 
качества.
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ГОСТ 30055-93

Т а б л и ц а  5 — Физико-механические показатели элементов структуры комбинированных канатов 
с использованием стальной проволоки и полимерных материалов

ИЛИМсии
накис
каната

Коми  
мальмы и 
лил метр 

каната, мм

Допуска?*
мое

отклопе• 
ИИС ПО

диаметру 
к а н а т . %

Диаметр  
прополоки. 

мм

Линейная
платность
каболки
(миги).
К1СКС

Структура каната Разрывная нагрузка 
каболки, кгскс, не 

немее
Количество

прилей
проволоки 

и пряли
каболок 

и обкатке

Группа

А Ь

Канаты 8 ±6 0.5 2,9 3 6 4 38,2 (39) 35.3 (36)
«Пенька- 10 ±5 0,5 2.9 4 6 4 38,2 (39) 35.3 (36)стать® 14 ±5 0,5 5,0 4 9 4 59,8 (61) 54.9 (56)

17 ±4 0.6 5.0 4 II 6 59,8 (61) 54.9 (56)
17 ±4 0,8 5.0 4 8 6 59,8 (61) 54.9 (56)
22 ±4 0,8 5,0 4 13 9 59,8 (61) 54.9 (56)
22 ±4 0.9 5,0 4 12 9 59,8 (61) 54.9 (56)
22 ±4 1,0 5,0 4 10 9 59,8 (61) 54.9 (56)
26 ±3 0,9 5,0 4 18 10 59,8 (61) 54.9 (56)
26 ±3 1.0 5.0 4 16 10 59,8 (61) 54.9 (56)
14 ±5 0.5 2,9 6 6 4 59,8 (61) 54.9 (56)
17 ±5 0,5 2,9 6 9 6 59.8 (61) 54.9 (56)
21 ±4 0,6 5,0 6 И 6 59.8 (61) 54.9 (56)
21 ±4 0,8 5,0 6 8 6 59.8 (61) 54.9 (56)
27 ±4 0,8 5,0 6 13 9 59.8 (61) 54.9 (56)
27 ± 4 1,0 5,0 6 10 9 59,8 (61) 54.9 (56)
29 ±3 0,9 5,0 6 12 9 59.8 (61) 54.9 (56)
32 ±3 1.0 5.0 6 16 10 59,8 (61) 54.9 (56)

Канаты 14 ±5 0,5 5,0 4 4 9 75,5 (77) 64.7 (66)
«Сизаль- 17 ±4 0,6 5,0 4 6 11 75.5 (77) 64.7 (66)
стать» 17 ±4 0,8 5.0 4 6 8 75,5 (77) 64.7 (66)

22 ±4 0.8 5,0 4 9 13 75,5 (77) 64,7 (66)
22 ±4 0.9 5,0 4 9 12 75,5 (77) 64.7 (66)
22 ±4 1,0 5,0 4 9 10 75,5 (77) 64.7 (66)
27 ±4 0,8 5,0 6 9 13 75,5 (77) 64,7 (66)
27 ±4 1.0 5.0 6 9 10 75,5 (77) 64.7 (77)

Канаты 14 ±4 0,5 3,3 4 — 5 80,4 (82) 77.4 (79)
«Поли- 17 ±4 0.6 3,3 4 — 7 80.4 (82) 77.4 (79)
пропи- 17 ±4 0,8 3,3 4 ___ 7 80.4 (82) 77.4 (79)лен-
стать» 22 ±4 0,8 3,3 4 — 9 80,4 (82) 77,4 (79)

22 ±4 1,0 3,3 4 — 9 80.4 (82) 77.4 (79)
27 ±4 0,8 3,3 6 — 9 80,4 (82) 77.4 (79)
27 ±4 1.0 3,3 6 — 9 80.4 (82) 77.4 (79)
29 ±4 0.9 3,3 6 11 80,4 (82) 77.4 (79)
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ГОСТ 30055-93

Т а б л и ц а  6 — Физике-механические показатели каболок для производства комбинированных канатов

Наймем»-
ваиис

Ориентировоч
ный размер  
каната, мм

Номинальная
линейная

плотность каболки, 
ктекс

Рд>рипмая нагрузка каболки, даН (кге), не менее

Г руина

Д иа
метр

Длина
окруж 
ности

Си-
мль

П о
л иа
мид

П оли-
пропи

леи

А Б в

Си*
JXTI.

По-
лил-
миа

П оли
п р о

пилен

С и-
К1ЛЬ

П о 
лиа
мид

П ол и
п р о

пилен

Си
и л ь

Поли

амил

П оли
п р о

пилен

К ан аты 40 13 3 ,7 5 ,0 _ 7 2 .5 338 .1 _ 6 1 .7 0 2 9 1 .1 _ 4 8 .0 2 6 4 .6 _
« с  и зал ь- (7 4 ) (3 4 5 ) (6 3 ) (2 9 7 ) (4 9 ) (2 7 0 )
п о л н а - 4 5 14 3 ,7 5 ,0 — 7 2 .5 338 ,1 — 6 1 ,7 0 2 9 1 .1 — 4 8 ,0 2 6 4 .6 —
МИД* (7 4 ) (3 4 5 ) (6 3 ) (2 9 7 ) (4 9 ) (2 7 0 )

50 16 3 .7 5 .0 — 7 2 .5 338 ,1 — 6 1 ,7 0 291.1 — 4 8 ,0 2 6 4 .6 —
(7 4 ) (3 4 5 ) (6 3 ) (2 9 7 ) (4 9 ) (2 7 0 )

60 19 3 ,7 5 .0 — 7 2 .5 338 ,1 — 6 1 ,7 0 291.1 — 4 8 ,0 2 6 4 .6 —
(7 4 ) (3 4 5 ) (6 3 ) (2 9 7 ) (4 9 ) (2 7 0 )

65 21 3 ,7 5 .0 — 7 2 .5 338 ,1 — 6 1 ,7 0 291 .1 — 4 8 ,0 2 6 4 .6 —
(7 4 ) (3 4 5 ) (6 3 ) (2 9 7 ) (4 9 ) (2 7 0 )

75 24 5 .0 5 .0 — 98 338 .1 — 8 3 .3 291.1 — 6 4 ,7 2 6 4 .6 —
(1 0 0 ) (3 4 5 ) (8 5 ) (2 9 7 ) (6 6 ) (2 7 0 )

90 2 9 5 .0 5 .0 — 98 338 .1 — 8 3 ,3 291 .1 — 6 4 .7 2 6 4 .6 —
(1 0 0 ) (3 4 5 ) (8 5 ) (2 9 7 ) (6 6 ) (2 7 0 )

100 32 5 .0 5 .0 — 98 338 ,1 — 8 3 .3 2 9 1 .1 — 6 4 .7 2 6 4 .6 —
(1 0 0 ) (3 4 5 ) (8 5 ) (2 9 7 ) (6 6 ) (2 7 0 )

115 37 5 .0 5 .0 — 98 338 ,1 — 8 3 .3 291 .1 — 6 4 ,7 2 6 4 .6 —
(1 0 0 ) (3 4 5 ) (8 5 ) (2 9 7 ) (6 6 ) (2 7 0 )

125 4 0 5 .0 5 .0 _ 98 338 .1 — 8 3 .3 291 .1 — 6 4 .7 2 6 4 .6 —
(1 0 0 ) (3 4 5 ) (8 5 ) (2 9 7 ) (6 6 ) (2 7 0 )

К анаты 40 13 3 .7 — 3 .3 7 2 .5 — 7 3 ,5 6 1 .7 — 7 3 .5 4 8 ,0 — 7 3 ,5
«екзаль- (7 4 ) (7 5 ) (6 3 ) (7 5 ) (4 9 ) (7 5 )
полииро- 45 14 3 .7 — 3 .3 7 2 .5 — 73 ,5 6 1 .7 — 7 3 .5 4 8 ,0 — 7 3 ,5
пилен» (7 4 ) (7 5 ) (6 3 ) (7 5 ) (4 9 ) (7 5 )

50 16 3 ,7 — 3 ,3 7 2 .5 — 7 3 ,5 6 1 .7 — 7 3 ,5 4 8 ,0 — 7 3 .5
(7 4 ) (7 5 ) (6 3 ) (7 5 ) (4 9 ) (7 5 )

60 19 3 ,7 — 3 .3 7 2 .5 — 7 3 ,5 6 1 .7 — 7 3 ,5 4 8 ,0 — 7 3 .5
(7 4 ) (7 5 ) (6 3 ) (7 5 ) (4 9 ) (7 5 )

65 21 3 ,7 — 3 .3 7 2 .5 — 73,5 61.7 — 73,5 48.0 — 73.5
(74) (75) (63) (75) (49) (75)

75 24 5.0 — 3.3 98 — 73,5 83.3 — 73,5 64.7 — 73.5
(100) (75) (85) (75) (66) (75)

90 29 5.0 — 3.3 98 — 73,5 83,3 — 73,5 64,7 — 73.5
(100) (75) (85) (75) (66) (75)

100 32 5.0 — 3.3 98 — 73,5 83,3 — 73,5 64.7 — 73,5
(100) (75) (85) (75) (66) (75)

115 37 5.0 — 3.3 98 — 73,5 83.3 — 73.5 64.7 — 73.5
(100) (75) (85) (75) (66) (75)

125 40 5.0 — 3.3 98 — 73,5 83.3 — 73,5 64.7 — 73,5
(100) (75) (85) (75) (66) (75)

Канаты 56 175 — 5.0 4.5 — 338,1 127,4 — 291.1 112,7 — — —
«полна- (345) (130.0) (297) (115)
МИД-по- 64 200 — 5.0 4.5 — 33S.1 127.4 — 291.1 112.7 — — —

лииро- (345) (130.0) (297) (115)
пилен» 72 225 — 5.0 4.5 — 338,1 127.4 — 291.1 112.7 — — —

(345) (130.0) (297) (115)
П р и м е ч а н и е — В таблице указана номинальная линейная плотность полипропиленовой пленочной 

фибрклированной нити.
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5.3 Пряли для канатов «снзаль-полиамнд*. «сизаль-полипропилен» изготовляют из сизалевых 
каболок с использованием в центральной части пряди полиамидных каболок или полипропиленовых 
нитей. Вложение химических нитей или каболок не должно превышать 15 % обшей массы матери
алов в сечении пряли.

5.4 Пряди для канатов «полиамид-полипропилен» изготовляют из полиамидных каболок 
линейной плотности не более 5 кгекс (наружный слой пряди) и из полипропиленовых крученых 
или некрученых каболок линейной плотности не более 4.5 ктекс (внутренние слои пряди). Для 
обеспечения условий плавучести каната число полипропиленовых каболок (нитей) должно быть не 
менее 55 % общего числа каболок в пряди.

5.5 При изготовлении прядей для канатов «пенька-сталь». «сизаль-сталь» и «полипропилен- 
сталь» применяют следующие материалы:

- центральную часть прядей выполняют из оцинкованной проволоки марок В и 1 с цинковым 
покрытием групп Ж и С;

- наружную часть прядей выполняют из: пеньковых каболок (обкатки), полученных по способу 
длинного прядения, линейной плотностью 2,9 ктекс для канатов диаметром X и 10 мм и шестнпряд- 
ных диаметром 17 и 14 мм и линейной плотностью 5,0 ктекс для остальных размеров канатов;

-ензалевую каболку линейной плотности 2.9 ктекс;
- полипропиленовую каболку — 3,3 ктекс.
5.6 Концы каболок в канатах должны быть связаны ткацким или морским узлом.
Допускаются местные отклонения по числу каболок в пряди (пропуск или нахлест) по длине

не более 2 м, кроме полиамидных канатов линейной плотностью до 105 ктекс включительно, в 
которых пропуск каболок не допускается.

5.7 Пряди канатов должны состоять из каболок одинаковой линейной плотности. Связанные 
узлом пряди в канате не допускаются. Соединение прядей должно производиться счаливанием.

5.8 Канаты плетеные и крученые тросовой и кабельтовой свивки по физико-механическим 
показателям должны соответствовать требованиям таблицы 7.

5.9 Канаты комбинированные тросовой свивки по физико-механическим показателям должны 
соответствовать требованиям таблиц 8. 9.

5.10 Коэффициент использования прочности (КИП) каболок и прядей в канатах приведен в 
приложениях Б и В.

5.11 Ятя канатов линейной плотностью до 105 ктекс включительно разница по числу каболок 
в прядях не допускается. Ятя канатов групп Б. В. Г линейной плотностью более 105 ктекс каждая 
из трех прядей по числу каболок может отличаться от остальных не более чем на одну каболку.

5.12 Канаты полиамидные могут быть подвергнуты термофиксаини и отделке, повышающей 
их светостойкость. Полиамидные канаты термофиксированные и термофиксированные с повышен
ной светостойкостью по показателям «усадка каната после кипячения в воде* и «светостойкость* 
должны соответствовать требованиям таблицы 10.

5.13 Канаты пеньковые пропитанные изготовляют путем пропитки канатов в целом виде или 
каболок смазкой Е-1 по ГОСТ 15037 или другими пропиточными составами с равноценными 
противогнилостными свойствами, а также сосновой смолой по нормативно-технической докумен
тации. Массовая доля пропиточного состава смазкой Е-1 или аналогичной — не менее 25 %, 
сосновой смолой — не менее 16 % к кондиционной массе каната.

5.14 Нормированная массовая доля экстрагируемых веществ для сизалевых канатов, а также 
канатов «снзаль-полиамнд» и «сизаль-полипропилен* устанавливается 17.5 % к постоянно сухой 
массе каната.

5.15 При изготовлении канатов «пенька-сталь» каболка для сердечников и обкатки должна 
быть пропитана смазкой Е-1 по ГОСТ 15037 или пропитывающим составом с равноценными 
противогнилостыми свойствами с нормированной массовой долей пропитки (18±2) % к кондици
онной массе нспропитанной пряжи.

5.16 Канаты «пенька-сталь», «сизаль-сталь* и «полипропилен-сталь» изготовляют:
- нераскручиваюшиеся — канат не должен раскручиваться на отдельные пряди, которые долж

ны сохранять свое прежнее положение после снятия перевязок;
- раскручивающиеся — пряди не сохраняют своего прежнего положения после снятия перевязок.
5.17 Нормированная и фактическая влажность канатов должна соответствовать значениям, 

указанным в таблице И.
5.18 Длина канатов должна быть в метрах, не менее:
250±10 — пеньковые, сизалевые. хлопчатобумажные;
200± 10 — полиамидные, полипропиленовые, «пенька-сталь*, «сизаль-сталь*. «полипропилен- 

сталь», «сизаль-полнамид*, «сизаль-полипропилен*, «полиамид-полипропилен*;
100± 10 — полиэфирные.

10



О
сн

ов
ны

е 
ха

ра
кт

ер
ис

ти
ки

 к
ан

ат
ов

 т
ро

со
во

й 
и 

ка
бе

ль
то

во
й 

св
ив

ки
ГОСТ 3055-93

=с р р р р о р р р о р р р р : 
г- O' «Г С х  ̂   ̂г- Ф X — с -----Г«М<Л»7»Г, ̂ Г*СТ'ХГ1Г-^Х-Т —— Л| т  V(

I I I I I I I I
>р р р р р р р р р р р р ‘
— гГ т-, М 6 с О О эс ̂  — ГГ l|v^ — •ТС'Г-^Г9 0Г«1ЛГП'

• Г| ГЛ -t Vi 'О ^  О п

Ч Л t  Ч *. ®. Х. ®. Г*. ф. ®. ®.
/  V** С >С О» ОргГс*"̂  «С г* Г*‘ ос’ <N ж Г-’ Ж с ,-Л|чС r> 71 -  'Л с  »? ГИГ Г- >£ Ж CS ̂  V, г- 7

— — ̂  М »т У, чС О r“V Г- — ̂  — fv О
— — — ГЧ M«̂ V л  ̂  <л

©сссч© 4f г»| ©_ об о *т >с ос >о гч
эс «X — г-’ о о •о г4! -о г-' г! сС r-i —
ос С*> r i  г ч  т ,  т .  r f  <з» —  ос r f  т ,  —-  г->(Г. О ̂  -  Т ^  «  п  -  С4 f) г, -  —— — — пт-ТТОГ^О*^*

X п Ж «/ с  се <4 f4 »t VC /N о Ж *Т О С С О С О С О С О О О С О О 'О О ОО О С О Mt ri Tf » оо о *т
■п г- >С С С Ж -  'О с <•’ 'С с   ̂о — — о «X © ©* *0 'О *т ос Т X «X O' *f’ «X «X rf ос т* г%
ч  =С г ~ .------------/ ч  -  СС ^  X  >С С  O ' ^  X  >С 7 1 <*“- г*-) * т  —  ^  СС О  Ч?  г|  «С  X  Г -  г ч  О  Г -  —  Т  —  —  ос г*-, г ч
 ̂СС С ̂  Г-> — T'Z X Т Г' С г- С СС С ̂  '"Т 'Ч О 'n се Г' ГЧ п ̂  СС ̂ r̂ ©ris©ri«y.r̂ xC'C — г-» «г, о

—------nr.fnt^^  X Г» С Т о ̂  с* O' С- m 'Л с ос С 'Л О ----------Г| МП т   ̂эо -  «л— — п ̂  л; г*, ту t  »л, — — — п — —

? ©©©©©©©©©©©©©©©© 
Т Т г; i  -* Г- «С г-. ОС се се O' — ГЧ Г-» гчОГЧ̂ ЛО sOv: Т^г-глх*л>С<СОЖ —----Г| V, >С X ̂  ̂  г- X ̂

<N.rtrt  Ч Ч Ч Ч ,т.л<. х.'^л1
•Г -  <Л С* С ̂  « с Ж ̂  #** 'N X* «6 г- О <"< I I | I 
г- <ч — о ̂  зе О г4 о — эе о v« 'Л О 1 1 1 1
Г 'О Н Т  О-

—  —  —  / N r  4 f Г ,  ^  х  О  Г  r s  Г|  Г -  Г  — — п гч г

iOOQOOOCOQOOQOOOOOOOQO
I — г- %с г% ч© n rn «л I?' х  ю >с о х 'n х  се г  о о 'л

rf ОС •© ос 4f ОС -О ’Т О гч rf- О ос о  "Г -о ’'Г чг Т ОО ОС О— O' X ГЧ «X Г| гч —* «X Г|‘ X — ri о X «X rf ri — гч* ri «хТ X — vCOĈĈOxp rr*V 4ririn-rr-U *i|vr4Q -
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ГОСТ 30055-93

Т а б л и ц а  8 — Комбинированные канаты. Основные характеристики канатов

И л и м е

ИОВЛШ 1С

к а н а т а

Н о м м н а л ь -  

н м й  

л и а м с т р  

к а н а т а ,  м м

Д о п у с к а е м о е

о т к л о н е н и е  

п о  л и а м е т р у  

к а н а т а ,  %

Л и а м с т р  

п р о п о -  

л о к и ,  

м м

I I  о м и 

н а л и !  ли 

л и н е й н а я  

п л а т н о с т ь  

к а н а т а ,  

к г е к с

О г к д о  

н е н к е  о г  

и з м и н а л  ь и о н  

л и н е й н о й  

п л о т  н о е т .  

% ,  н е  б о л е е

Ч и с л о  

ВИТКОМ 

н а  1 м  

к а н а т а ,  

н е  м е н е е

Р а з р з а и и а я  н а г р у з к а  к а н а т а  п ц е л о м  

п и л е .  д а Н  (к г е > .  н с  м е н е е

Г р у п п а

А Б
Канаты 8 ±6 0.5 87 + 7 83 872.2(890) 803.6(820)
«пенька- 10 ±5 0.5 116 +7 81 1146.6(1170) 1058.4(1080)
сталь» 14 ±5 0,5 186 +7 58 1715,0(1750) 15S7.6O620)

17 ±4 0.6 325 +7 57 2665.6(2720) 2459.8(2510)
17 ±4 0.8 354 +7 57 3116.4(3180) 2891.0(2950)
22 ±4 0.8 590 +5 41 4929.4(5030) 4566.8(4660)
22 ±4 0.9 630 +5 41 5468.4(5580) 50S6.2(5190)
22 ±4 1.0 638 +5 41 5605.6(5720) 5194.0(5300)
26 ±3 0.9 845 +5 35 7359.8(7510) 6850.2(6990)
26 ±3 1.0 884 +5 35 7938.0(8100) 7359.8(7510)
14 ±5 0.5 168 +5 84 1715.0(1750) 1587.6(1620)
17 ±5 0.5 298 +5 62 2430.4(2480) 2254.0(2300)
21 ±4 0.6 513 +5 53 3998.4(4080) 3684.8(3760)
21 ±4 0.8 568 +5 53 4684.4(4780) 4331.6(4420)
27 ±4 0.8 935 +5 50 7212.8(7360) 6683.6(6820)
27 ±4 1.0 1007 +4 50 8202.6(8370) 7604.8(7760)
29 ±3 0.9 1014 4-4 43 8016.4(8180) 7448.0(76(8))
32 ±3 1.0 1331 4-4 34 11897.2(12140) 11044.60 1270)

Канаты 14 ±5 0.5 166 4-7 58 1886,5(1925) 1744.40 780)
«сизаль- 17 ±4 0.6 288 4-7 56 2930.2(2990) 2704.8(2760)
сталь» 17 ±4 0.8 299 4-7 56 3430.0(3500) 3180.1(3245)

22 ±4 0.8 513 4-5 40 5419.4(5530) 5022.5(5125)
22 ±4 0.9 532 4-5 40 5958.4(6080) 5537.0(5650)
22 ±4 1.0 539 4-5 40 6164.2(6290) 5713.4(5830)
27 ±4 0.8 786 4-5 50 7933,1(8095) 7350,0(7500)
27 ±4 1.0 850 4-5 50 9016.0(9200) 8364.3(8535)

Канаты 14 ±4 0.5 152 4-7 58 1920.8(1960) 1773.80810)
« п о л и н р о - 17 ±4 0.6 261 4-7 56 2989.0(3060) 2753.8(2810)
п и л е н - 17 ±4 0.8 268 4-7 56 3488.8(3560) 3234.0(3300)
сталь» 22 ±4 0.8 434 4-7 40 5517.4(5630) 5115.6(5220)

22 ±4 1.0 470 4-7 40 6281.8(6410) 5821.2(5940)
27 ±4 0.8 678 4-7 50 8075.2(8240) 7487.2(7640)
27 ±4 1.0 750 4-7 50 9182.6(9370) 8516.2(8690)
29 ±4 0.9 773 4-7 43 8976.8(9160) 8339.8(8510)

Т а б л и ц а  9

Наимено*
ванне
каната Sё

о
545

У
У

£

аС.
Xо
яхX
«т
d

*  Ч

I sг  *

У

и

i ' i

II

X§ i
а*
5 j j

$
S ia Si
о

8
з
ЯX
У

1
В
Z

и

0 * 
= V
3- =

з
S
XX
X
1
с
Я
3

Разрывная naipyina каната а ислом виде, 
даН <к |с). не менее

Суммарная разрывная нагрузка 
каната н а прядям. даН (кгс). 

не менее

Группа Группа

А Б в А Б В

Канаты 15 40 + 5 ,6 6^ — 1242.60268) 1058.4(1080) 823.2(840) — — —

«сизаль- 14 45 130 +5.0 61 — 1530,8(1562) 1303.4(1330) 1014.3(1035) — — —

полна- 16 50 170 +5,0 57 — 1965.9(2006) 1715.0(1750) 1334.80 362) — — —

МИД», 19 60 247 +5,0 48 — 2769.(Н2826) 2356.9(2405) 1834.60872) — _ —

«сизаль- 22 70 274 +5,0 44 — 3004,7(3066) 2559.8(2612) 1989.4(2030) — — —

п о л и п р о - 24 75 393 +5,0 40 — 4204.2 3572,1 2770,5 5605.6 4762.8 3694.6
пилен» (4290) (3645) (2827) (5720) (4860) (3770)
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ГОСТ 30055-93

Окончание тав-пщы 9

Н аим ено
вание
каната

7
7
XU I

*
О  V

й *

5*X X
з1 Г. о  5

2
2
f t
X

7
7

Разрывная нагрузка каната n 
целом пиле. даН (кгс). не 

менее

Суммарная разрывная 
нагрузка каната но  

прялкм. лаН (кгс), нс 
менее

7

V
§
и |1

*  г

l \

n
r
в
0

7
n
Xs

Группа Группа
7

ёо
7
•п
X
d

От8
о
X
X

3

з |
IIX  п

X с  
S «
s |
g ?  V

c ■ * . £

i

l  g  

§ 5 3  *

s
V

c
fj
3

А Б в А Б в

Канаты
«сизаль-
иолиа-

29 90 545 •*■5,0 33 - 5 7 6 2 .4
(5 8 8 0 )

4 9 0 0 ,0
(5 0 0 0 )

3 8 0 2 .4
(3 8 8 0 )

7 6 8 3 .2
(7 8 4 0 )

6 5 3 1 .7
(6 6 6 5 )

5 0 6 9 ,5
(5 1 7 3 )

МИД»,
«сизаль-
полииро-

32 ИХ) 6 7 0 * 4 .0 31 6 9 6 5 .8
(7 1 0 8 )

5 9 2 1 ,2
(6 0 4 2 )

4 5 9 7 .2
(4 6 9 1 )

9 2 8 5 ,5
(9 4 7 5 )

7 8 9 3 .9
(8 0 5 5 )

6 1 2 9 .9
(6 2 5 5 )

пилен» 37 115 897 + 4 .0 27 8 9 5 2 ,3
(9 1 3 5 )

7 6 0 9 ,7
(7 7 6 5 )

5 9 0 8 .4
(6 0 2 9 )

11936 .4  
(1 2 1 8 0 )

1 0 1 4 3 ,0
(1 0 3 5 0 )

7 8 7 9 .2
(8 0 4 0 )

4 0 125 1053 + 4 .0 2 6 ,5 - 10303 ,7
(1 0 5 1 4 )

8 7 5 7 ,3
(8 9 6 3 )

6 8 0 0 .2
(6 9 3 9 )

1 3 7 3 9 .6
(1 4 0 2 0 )

1 1 6 7 1 ,8
(1 1 9 1 0 )

9 0 6 5 .0
(9 2 5 0 )

Канаты
«полиа
мид-

56 175 1480 2 0 0 - 2 1 0 3 5 6 0 3 .4
(3 6 3 3 0 )

4f.S44.il
(4 7 8 0 0 )

полипро
пилен»

6 4 2 0 0 1840 — — 2 3 0 - 2 4 0 4 5 5 5 0 .4
(4 6 4 8 0 ) ' “

5 9 9 3 6 .8
(6 1 1 6 0 ) ' ~

72 225 2 3 9 0 — — 2 6 0 - 2 7 0 5 7 4 6 7 ,2
(5 8 6 4 0 )

— — 7 5 6 1 6 .8
(7 7 1 6 0 )

— —

П р и м е ч а н и е  к таблицам 8 и 9 — Снижение линейной плотности канатов при сохранении 
физико-механических показателей пороком нс считается.

Т а б л и ц а  10

О р и е н т и р о в о ч н ы й  р а з м е р  к а н а т а ,  м м
У с а д к а  к а н а т а  п р и  к н п и ч е н и и  

в  в о д е ,  ЯГ. и е  б о л е е

С в е т о с т о й к о с т ь  к а н а т а .  ^ 6 , 

н с  б о л е е

ш и ш а  о к р > ж и о с 1 и л и а м с т р

2 5 8 8 3 0

3 0 1 0 8 3 0

3 5 II 8 3 0

4 0 13 8 3 0

5 0 1 6 8 2 5

6 0 1 9 8 2 5

7 0 2 2 8 2 5

8 0 2 6 9 2 5

9 0 2 9 9 2 5

1 0 0 3 2 9 2 5

1 1 5 3 7 9 2 5

1 2 5 4 0 9 2 5

1 5 0 4 8 1 0 2 5

1 7 5 5 6 1 0 2 0

2 0 0 6 4 1 0 2 0
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Т а б л и ц а  II

Н аименование «..питом Нормированная влажность. Ч Фактическая влажность. Ъ ,  не более

Пеньковые 13.0 16.0
Сизалевые 16,0 18.0
Полиамидные 5,0 10.0
Полипропиленовые — —

Полиэфирные 1.0 1.5
Хлопчатобумажные 8.5 —
Пенька-сталь — —
Сизаль-сталь — —

Полипропилен-сталь — —
Сизаль-полипропилсн 16.0 18.0
Сизаль-гюлиамид 16.0 18.0
Полиамид-полипропилен 5.0 10.0

5.19 Канаты не должны иметь бурых пятен, запаха, гнили, плесени, гари.
5.20 По согласованию изготовителя с потребителем:
5.20.1 Пряли пеньковых канатов, канатов «пенька-сталь* могут быть изготовлены из каболок 

из длинного пенькового волокна с микродобавками химических нитей до 7 % при сохранении 
физико-механических показателей канатов.

5.20.2 Внутренние слои прядей в пеньковых канатах могут быть изготовлены из каболок из 
короткого пенькового волокна при сохранении физико-механических показателей канатов, при этом 
канаты, содержащие каболку короткого способа прядения, должны испытываться в целом виде или 
по прядям.

5.20.3 Для канатов «пенька-сталь*, «сизаль-сталь» и «полипропилен-сталь» применяют прово
локу без цинкового покрытия.

5.20.4 В канатах «пенька-сталь* для сердечников применяют каболки пеньковые короткого 
способа прядения номинальной линейной плотностью 2.9 ктекс.

5.21 Маркировка и упаковка канатов — по ГОСТ 27628.

6 Правила приемки

6.1 Канаты принимают партиями. Партией считают любое количество канатов одного вида и 
размера, одной группы, оформленное одним документом о качестве с указанием:

- наименования предприятия-изготовителя и его товарного знака;
- условного обозначения каната (примеры обозначения приведены в таблице 2);
- кондиционной массы партии, кг;
- заводских номеров упаковочных единиц канатов;
- количества концов канатов в упаковочной единице и их обшей длины, м;
- разрывной нагрузки каната в целом виде или суммарной разрывной нагрузки по каболкам 

(прядям) с указанием разрывной нагрузки каната в целом виде для данного типоразмера согласно 
таблицам 7—9;

- массовой доли экстрагируемых веществ. %\
- фактической влажности, %\
-даты изготовления;
- штампа органа технического контроля;
- штампа органа Государственного технического надзора.
6.2 Проверке качества канатов по внешнему виду, соответствию упаковки и маркировки 

подвергают 100 % упаковочных единиц.
6.3 Для проверки по физико-механическим показателям канатов от партии отбирают 10 % 

упаковочных единиц, но не менее трех.
Если в партии три и менее упаковочные единицы, контролю подвергают все упаковочные 

единицы.
6.4 При получении неудовлетворительных результатов по какому-либо показателю или при
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возникновении разногласий проводят повторные испытания по этому показателю на удвоенном 
количестве упаковочных проб, отобранных от ненарушенных упаковочных единиц.

Результаты повторных испытаний распространяют на всю партию.
6.5 Канаты принимают по кондиционной массе. Кондиционную массу в зависимости от вида 

каната определяют по ГОСТ 25552.
6.5.1 Канаты «пенька-сталь»,«сизаль-сталь*, «полипропилен-сталь* и полипропиленовые при

нимают по фактической массе.
6.6 Показатель «усадка* и «светостойкость* для канатов полиамидных термофиксированных 

и термофиксированных со светостойкой отделкой, а также показатель «массовая доля экстрагируе
мых веществ* для пеньковых и снзалевых канатов определяется изготовителем периодически не 
реже 1 раза в месяц.

При получении неудовлетворительных результатов периодических испытаний хотя бы по 
одному показателю, испытания по этому показателю проводят на каждой партии до получения 
положительных результатов на трех партиях подряд.

7 Методы испытаний

7.1 Отбор проб и подготовка их к испытанию — по ГОСТ 25552.
7.1.1 Отбор проб для определения усадки и светостойкости полиамидных канатов термофик

сированных повышенной светостойкости проводится следующим образом: от каждой отобранной 
единицы продукции удаляют коней каната длиной не менее 2 м и отрезают пробу не менее 2,5 м. 
Перед испытанием отобранные пробы канатов выдерживают в распрямленном виде в течение 72 ч 
в климатических условиях по ГОСТ 10681.

7.2 Определение параметров кручения и плетения канатов — по ГОСТ 25552.
7.3 Определение линейной плотности канатов — по ГОСТ 25552 для изделий второй и третьей 

групп.
7.4 Определение разрывной нагрузки канатов
Разрывную нагрузку плетеных канатов, а также тросовой и кабельтовой свивки определяют в 

целом виде, по каболкам или по прядям: канатов * пенька-сталь*, «сизаль-сталь* и «полипропилен- 
сталь» только в целом виде; канатов «сизаль-полиамид». «сизаль-подипропилен*, «полиамид-поли
пропилен* — в целом виде или по прядям.

7.4.1 Определение разрывной нагрузки каната в целом виде, по каболкам и по прядям — по 
ГОСТ 25552 для изделий второй и третьей групп со следующим дополнением: испытанию на 
разрывную нагрузку подвергают количество каболок в процентах от общего числа каболок в канате:

50 — для канатов из натуральных волокон и из химических нитей линейной плотностью от 105 
до 420 ктекс включительно;

30 — линейной плотностью от 522 до 842 ктекс включительно;
20 — линейной плотностью от 990 до 2535 ктекс включительно;
15 — линейной плотностью от 3208 ктекс и более.
Каболки отбирают в равном количестве от всех прядей каната.
Определение разрывной нагрузки комбинированных канатов — по ГОСТ 25552 со следующим 

дополнением: суммарную разрывную нагрузку каната по прядям, составляющим канат, определяют 
испытанием на разрывную нагрузку всех прядей пяти отрезков каната.

7.5 Определение усадки каната после кипячения
Усадку полиамидного термофиксированного каната определяют по изменению длины испы

тываемой пробы в результате кипячения.
Перед испытанием на усадку пробы, отобранные в соответствии с 7.1.1, выдерживают в 

распрямленном виде в течение 72 ч в климатических условиях по ГОСТ 10681.
Для определения усадки каната при кипячении, характеризующей остаточные напряжения в 

нем. от каждой пробы отрезают элементарную пробу размером не менее 0.5 м, оба конца которой 
перевязывают вязками.

На испытуемую пробу наносят метки на расстоянии не менее 400 мм друг от друга и кипятят 
ее в течение 30 мин с момента закипания поды. После кипячения пробу высушивают при темпера
туре не выше 60 *С до кондиционной (равновесной) влажности. Расстояние между метками на сухих 
пробах измеряют при помощи миллиметровой линейки.

Усадку У  каната в процентах вычисляют по формуле (1)
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y = h J ±  юо,
*11

где /„ — расстояние между метками на пробе до кипячения, мм;
/, — расстояние между метками на пробе после кипячения, мм.

За окончательный результат принимают среднеарифметическое результатов всех испытаний.
7.6 Определение светостойкости
Для определения светостойкости канатов полиамидных термофиксированных, имеющих све

тозащитную окраску, применяют прибор марки УИС по ГОСТ 21903.
Светостойкость каната полиамидного термофиксированного, имеющего светозащитную окрас

ку. определяют по потере разрывной нагрузки испытываемой пробы в результате облучения на 
приборе УИС.

Для определения светостойкости каната в результате облучения от каждой пробы, отобранной 
в соответствии с 3.1.1, отрезают элементарную пробу размером не менее 2 м, оба конца которой 
перевязывают вязками. Концы соединяют, придавая пробе форму кольца.

Испытываемую пробу помещают в прибор УИС под его излучатели и облучают в течение 
180 мин. Далее пробу переворачивают так, чтобы необлученная поверхность каната находилась под 
излучателем. В таком состоянии проба облучается в течение 180 мин.

После облучения определяют разрывную нагрузку пробы по 7.4.
Потерю разрывной нагрузки каната Яотн в процентах вычисляют по формуле (2)

>оо,
где Р, — разрывная нагрузка каната до облучения, кгс;

Р: — разрывная нагрузка каната после облучения, кгс.
За окончательный результат принимают среднеарифметическое результатов испытаний, полу

ченных при определении светостойкости всех проб.
7.7 Определение массовой доли экстрагируемых веществ и пропиточного состава — по 

ГОСТ 25552.
7.8 Определение влажности каната — по ГОСТ 25552.
7.9 Определение массовой доли (микродобавок) химических нитей — по ГОСТ 25552.

8 Транспортирование и хранение

Транспортирование и хранение канатов — по ГОСТ 27628.

9 Указания по эксплуатации

9.1 Канаты полиамидные термофиксированные, имеющие светозащитную окраску, рекомен
дуется применять в условиях эксплуатации с шгтенснвным солнечным излучением.

9.2 По истечении гарантийного срока хранения и соблюдения условий хранения перед исполь
зованием канатов полиамидных по прямому назначению провести испытания на разрывную нагруз
ку усилием, равным разрывной нагрузке для данного каната. Разрывная нагрузка каната должна 
быть не менее указанной в таблицах 7—9. По результатам испытаний каната принимается решение 
о допуске к последующей его эксплуатации.

10 Гарантии изготовителя

10.1 Изготовитель гарантирует соответствие канатов требованиям настоящего стандарта при 
соблюдении условий транспортирования и хранения.

10.2 Гарантийный срок хранения — один год с момента изготовления канатов.
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ПРИЛОЖЕНИЕ А 
(справочное)

Принцип классификации канатов по группам

А — группа, соответствующая по разрывной нагрузке требованиям международных стандартов на соот
ветствующий вид каната;

Б — группа по разрывной нагрузке на 15 % ниже уровня группы А;
В — группа по разрывной нагрузке ог 16 % до 25 % ниже уровня группы А;
Г — группа ниже уровня группы А на более чем 26 %.
Пеньковые канаты и вес виды комбинированных канатов, нс имеющие соответствующих аналошв 

международных стандартов, отнесены к группам А, Б. В условно.

ПРИЛОЖЕНИЕ Б 
(справочное)

Значения КИП для канатов тросовой свивки

Т а б л и ц а  Б. 1

Ориси I и ро ионным 
размер каната, мм

Канаты пеньковые 
бельиыс 

и пропитанные
Канаты сиза левые

Канаты
хлопчатобумажные

Канаты
полиамидные

Канаты
полипропиленовые

Д и а
метр

Длина
окруж 
ности

КИЛ
каболок 
в канате

к и п  
прялей 

в канате

КИП
каболок 
в канате

КИП
прилей 

в канате

КИП
каболок 
и канате

КИП
прилей 

в канате

к и п
каболок 
II канате

к и п
прилей 

п канате

к и п
каболок 
а канате

к и п
прилей 

и Kanaic

6 2 0 ___ _ 0 ,8 7 0 0 .6 9 ___ ___ _ ___ _ _
8 25 — — 0 .8 5 0 0 ,6 9 — — 0 .7 0 2 0 .6 9 1 ,04 0 .7 4

10 3 0 0 .9 2 5 0 .6 9 0 .8 2 0 0 .6 9 — — 0 .6 9 0 0 .6 9 1 .04 0 .7 4
11 35 0 .9 2 0 0 .6 9 0 .8 2 0 0 .6 9 — — 0 .6 8 5 0 .6 9 1 ,03 0 .7 4
13 4 0 0 .91 0 .6 9 0 .8 1 5 0 .6 9 — — 0 .6 8 3 0 .6 9 0 .9 0 .7 4
14 45 0 .8 9 0 .6 9 0 .7 8 4 0 .6 9 — — — — — —
16 5 0 0 .8 8 0 .6 9 0 .7 6 5 0 .6 9 — — 0 .6 8 2 0 .6 9 0 ,8 4 0 .7 4
19 6 0 0 .8 6 0 .6 9 0 .7 4 9 0.69 — — 0.660 0.69 0,81 0.74
22 70 0.84 0.69 0,727 0.69 — — 0.650 0,69 0.80 0.74
24 75 — 0.69 — — — — — — — —

26 80 0.82 0.69 — — _ _ 0.640 0,69 0.75 0.74
29 90 0.795 0.69 0.7 0.69 0,890 0.74 0.620 0.69 0,73 0.74
32 100 0.77 0.69 0.677 0,69 — 0,74 0,600 0.69 0.72 0.74
37 115 0.74 0.69 0.662 0,69 0,864 — 0,585 0.69 0.65 0.74
40 125 0.73 0.69 0.649 0.69 0.791 0.74 0,570 0.69 0,63 0.74
45 140 — — — — 0,711 0,74 — — — —

48 150 0.70 0,69 0.634 0.69 0.704 — 0,565 0.69 0,58 0.74
5 6 175 0.67 0,69 0.608 0,69 0,700 0.74 0,565 0.69 0,52 0.74
6 4 200 0.66 0.69 0,590 0,69 0.700 0,74 0.565 0.69 0.52 0.74
72 225 0.64 0,69 0.583 0,69 — — 0,564 0.69 — —

80 250 0.63 0.69 0.560 0.69 — — 0.564 0.69 — —

88 275 0,62 0.69 0.560 0.69 — — 0,563 0.69 — —

96 300 0.615 0.69 0,543 0.69 — — 0,563 — — —

104 325 0.61 0.69 0.487 0.69 — — — — — —

112 350 0,61 0.69 0.470 0.69 — — — — — —
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Окончание таблицы Б . I

Орнен (ироничный Канаты
■1олн>фирнм<:

Канаты 
полкамилмы с

К а п л и
пол м и роп паено п и г

Каналы « си ш ь *
поднайма*. Канаты

«полиамид*
плетеные !- п рядные плетеные 8-придные полипропилен"

полипропилен»

Диаисчр
Длина
окруж 
ности

КИП
каболок 
и канате

КИП
прядей п 

канате

КИП
каболок  
в канате

КИП
прядей к 

канате

КИП
каболок 
в канате

КИП  
прядей и 

канате

КИП прядей 
в канате

КИП прядей 
и канате

6
8

20
25 0 ,5 8 0 .7 2

- - - - - -

10 30 0 ,5 4 0 .7 2 _ — — — — —

И 35 0 .5 2 0 .7 2 — — — — — —

13 4 0 0 ,5 1 0 ,7 2 — — — — — —

14 45 0 .5 0 0 ,7 2 — — — — — —

16 50 0 .4 8 5 0 .7 2 — — — — — —

19 60 0 .4 6 5 0 .7 2 — — — — — —

22 70 0 ,4 4 5 0 .7 2 — — — — — —

24 75 — — — — — — 0 ,7 5 _

26 80 0 .4 2 0 0 .7 2 — — — — — _

29 90 0 .4 1 0 0 .7 2 — — — — 0 ,7 5 —

32 100 — — — — 0 .8 7 0 0 ,7 6 0 ,7 5 —

37 115 — — — — — _ 0 .7 5 —

4 0 125 — — — — 0 .8 6 0 0 .7 6 0 .7 5 —

4 5 140 — — — — 0 ,8 5 4 0 .7 6 — —

48 150 — — 0 .6 3 5 0 .7 2 5 0 .8 5 0 0 .7 6 — —

56 175 — — 0 .6 3 5 0 ,7 2 5 0 ,8 4 5 0 .7 6 — 0 .7 6
64 2 0 0 — — 0 .6 3 5 0 .7 2 5 — — — 0 .7 6
72 225 — — 0 ,6 3 0 0 ,7 2 5 0 .8 4 2 0 .7 6 — 0 .7 6
80 2 5 0 — _ 0 .6 2 0 0 .7 2 5 0 .8 4 0 0 .7 6 — —

88 275 — — 0 .6 1 5 0 ,7 2 5 0 .8 3 5 0 .7 6 — —

96 3 0 0 — — 0 .6 1 0 0 ,7 2 5 0 ,8 3 2 0 .7 6 — —

104 325 — — 0 .6 1 0 0 ,7 2 5 0 ,8 3 0 0 .7 6 — —

112 3 5 0 — — — — — — — —
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ПРИЛОЖЕНИЕ В 
(справочное»

Значения КИП для канатов кабельтовой свивки

Т а б л и ц а  В.1

Fautep  каната, мм Канаты пеньковые

Диаметр КИП каболок в приди К И П  придсн в канате

25 0.818 0.8
30 0,785 0,8
35 0,741 0.8
40 0.730 0,8
45 0,710 0,8
50 0.695 0,8
55 0.681 0,8
65 0,655 0,8
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81 2117 
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Ключевые слоил: канаты, канаты из полимерных материалов, комбинированные канаты

27



Изменение Mb 1 ГОСТ 30055—93 канаты из полимерных материалов и 
комбинированные. Технические условия
Принято Межгосударственным советом по стандартизации, метрологии и 
сертификации (протокол Ms 23 от 22.05.2003)
Зарегнсгрировано Бюро по стандартам МГС Ms 4467

За принятие изменения проголосовали национальные органы по стан
дартизации следующих государств: AZ, AM, BY, GE, KZ, KG, MD, RU, 
TJ, TM, UZ, UA [коды альфа-2 по MK (ИСО 3166) 0041

Дату введения в действие настоящего изменения устанавливают ука
занные национальные органы по стандартизации

Раздел 2. Исключить ссылки: «ОСТ 6—06-С5—76 Нить капроновая для 
производства канатов»; «ТУ 6—13—2—88 Нить полиамидная для рыбной 
промышленности»;

дополнить ссылками:
«ОСТ 17—362—85 Пряжа хлопчатобумажная и смешанная суровая кар

дная одиночная с пневмомеханических прядильных машин хзя ткацкого 
производства

ТУ 6—13—2—99 Нить пашам ид ная для рыбной промышленности
ГУ 6—13—105—96 Нить полипропиленовая пленочная фибрилл про- 

ванная техническая
ТУ 2272—016—05766624—94 Нить полипропиленовая пленочная фиб

рилл проваиная техническая»;
заменить ссылку: ГОСТ 24662—81 на ГОСТ 24662—94.
Пункт 5.1. Таблица 3. Графу «Нормативно-техническая документация» 

для пряжи хлопчатобумажной дополнить ссылкой: ОСТ 17—362; для 
нитей полиамидных исключить ссылку: ОСТ 6—06-С5; для нитей 
полипропиленовых пленочных дополнить ссылками: ТУ 6— 13— 105, 
ТУ 2272-016-05766624.

Пункт 5.2. Таблицу 4 для полиамидных плетеных 8-прядных и поли
пропиленовых плетеных 8-прядных канатов дополнить значениями:

(П родолж ение см. с. 60)
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Изменение Mb 1 ГОСТ 30055—93 канаты из полимерных материалов и 
комбинированные. Технические условия
Принято Межгосударственным советом по стандартизации, метрологии и 
сертификации (протокол Ms 23 от 22.05.2003)
Зарегнсгрировано Бюро по стандартам МГС Ms 4467

За принятие изменения проголосовали национальные органы по стан
дартизации следующих государств: AZ, AM, BY, GE, KZ, KG, MD, RU, 
TJ, TM, UZ, UA [коды альфа-2 по MK (ИСО 3166) 0041

Дату введения в действие настоящего изменения устанавливают ука
занные национальные органы по стандартизации

Раздел 2. Исключить ссылки: «ОСТ 6—06-С5—76 Нить капроновая для 
производства канатов»; «ТУ 6—13—2—88 Нить полиамидная для рыбной 
промышленности»;

дополнить ссылками:
«ОСТ 17—362—85 Пряжа хлопчатобумажная и смешанная суровая кар

дная одиночная с пневмомеханических прядильных машин хзя ткацкого 
производства

ТУ 6—13—2—99 Нить пашам ид ная для рыбной промышленности
ГУ 6—13—105—96 Нить полипропиленовая пленочная фибрилл про- 

ванная техническая
ТУ 2272—016—05766624—94 Нить полипропиленовая пленочная фиб

рилл проваиная техническая»;
заменить ссылку: ГОСТ 24662—81 на ГОСТ 24662—94.
Пункт 5.1. Таблица 3. Графу «Нормативно-техническая документация» 

для пряжи хлопчатобумажной дополнить ссылкой: ОСТ 17—362; для 
нитей полиамидных исключить ссылку: ОСТ 6—06-С5; для нитей 
полипропиленовых пленочных дополнить ссылками: ТУ 6— 13— 105, 
ТУ 2272-016-05766624.

Пункт 5.2. Таблицу 4 для полиамидных плетеных 8-прядных и поли
пропиленовых плетеных 8-прядных канатов дополнить значениями:

(Продолж ение см. с. 60)
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