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Предисловие

1 ПОДГОТОВЛЕН И ВНЕСЕН Техническим комитетом ТК 38 
«Электроизоляционные материалы» Центра стандартизации и 
сертификации нмсокопольтного электрооборудования и силовых 
полупроводниковых приборов (Ц  СВЭП)

2 УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Гос
стандарта России от 28.12 93 № 277

3 Настоящий стандарт содержит полный аутентичный текст меж
дународного стандарта МЭК 249—2—14—88 «Материалы элект
роизоляционные фольгиронанные. Часть 2. Спецификации. Спе
цификация 14. Материал электроизоляционный фольгировянмый 
экономичного сорта, нормированной горючести для печатных 
плат на основе целлюлозной бумаги, пропитанной фенольным 
связующим (вертикальный метод горения)» с дополнительными 
требованиями, отражающими потребности народного хозяйства

4 ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ

ф  Издательство стандартов, 1994
Настоящий стакдар! нс может быть полностью или частично воспроизведен, 

пфажнрояан и распространен в качестве официального издания без разрешения 
Госстандарта России
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ГОСТ Р 50625—93 
(МЭК 2 4 9 -2 -1 4 -8 8 )

ГОСУДАРСТВЕННЫЙ СТАНДАРТ РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ

МАТЕРИАЛ ЭЛЕКТРОИЗОЛЯЦИОННЫЙ ФОЛЬГНРОВАННЫИ 
ЭКОНОМИЧНОГО СОРТА, НОРМИРОВАННОЙ ГОРЮЧЕСТИ 

ДЛЯ ПЕЧАТНЫХ ПЛАТ НА ОСНОВЕ ЦЕЛЛЮЛОЗНОЙ БУМАГИ. 
ПРОПИТАННОЙ ФЕНОЛЬНЫМ СВЯЗУЮЩИМ (ВЕРТИКАЛЬНЫЙ 

МЕТОД ГОРЕНИЯ)
Технические услокик

Phenolic cellulose paper copper-clad electrical Insulating material 
laminated sheet of defined flammability (vertical burning teat), 

economic quality.
Specifications

Дата введения 1995 01 (It

Настоящий стандарт устанавливает требования к фольгиро- 
нанному слоистому листовому электроизоляционному материалу 
якономичного сорта, нормированной горючести (далее — фольги- 
рои.тнному материалу) на основе целлюлозной.бумаги, пропитан
ной фенольным связующим, толщиной от 0,5 до 3.2 мм.

Дополнительные требования, отражающие потребности парод- 
ного хозяйства, набраны курсивом.

I МАТЕРИАЛЫ И КОНСТРУКЦИЯ

1.1 Лист фольгнрованного материала представляет собой изо
ляционное основание, облицованное с одной или двух сторон мед
ной фольгой.

1.2 Изоляционное основание представляет собой слоистый ма
териал на основе целлюлозной бумаги, пропитанной фенольным 
связующим. Огнестойкость определяется требованиями к горючес
ти. установленными в 6.3.

Издаииг официальное
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ГОСТ Р $0625—93

1.3 Металлическая фольга — электролитическая гальнаностой- 
кая медная фольга толщиной от 18 до 105 мкм.

1.4 У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  типа фольгированного ма
териала нормированной горючести (FV) (вертикальный меюд го
рения). пропитанного фенольным связующим (Р Р ) на основе цел
люлозной бумаги (СР) и облицованного медной фольгой (Си);

/•' V—  Р г — CP—  С и ГОСТ Р 50625 (МЭК 2 4 9 - 2 .14 НН)

2 НОРМАТИВНЫ Е ССЫ ЛКИ

В настоящем стандарте использованы ссылки на следующие 
стандарты:

ГОСТ 3118—77 Кислота соляная. Технические условии
ГОСТ 26246.0 -8И Материалы электроизоляционные ф и л ьтр о 

ванные для печатных плат. Методы испытаний.

3 ВНУТРЕННЯЯ М АРКИРОВКА

На каждый лист фильтрованного материала должны быть на
несены маркировочные знаки изготовители красного цвета, повто
ряющиеся с интервалом не более 75 мм, указывающие направление 
машинной обработки.

4 ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

Электрические показатели должны соответствовать указанным 
в таблице 1.

Та б л и ц а  I

Нааиенйнанкс похищали Шихт хгшлл хепмгапи» 
по НК. Г 2 « 1 6  0 *11 4<|Г '(И О

1. Сопротивление фольги. мОм, ллв 
чассы |-м г фольги. : (толщина, чкм)

22

102 (1Й> 7.0
200 ( 25) 5.5

(35) 3.5
*ЗГ> (50) 245
610 (70) 1.75

915 (11V5) 1.17
2  ) lompxnocTHOe »леыричгеко«' сопро- 

ги клейке после /юсстаыоплгин», О»», и с
иеям

23 1.0 10*

2



ГОСТ Р S M 25-93

Окончание табл I

Н411<П'||ПЯ,|ИН<- ЦОК» «НТО1» Пункт метода ксиытиаик
ВО ГОСТ И и , " 3lU«fllar

4 У'И'Льипе объемное этсмрическос 
сопротивление после носстановлсиии. 
О и -M. не мсиес

23 I.O-ИУ

•1 Поперт ноет нос электрическое сотт- 
рс циклен не н камере нлажностн. Ом, не 
мопсе (трсбоплииг необязательно)

23 I.O-IO'

Г> Удельное объемное электрическое 
сопротивление п камере м ложности, 
Ом-м, не mi нее (трсбоиажк Необяза
тельно)

2 Л i.o- ю»

<» Поверхностное электрическое сопро- 
тиилтис при температуре |О0°С, Ом. 
Не MI-IH0

24 1 .5 Ю '

7 Удельное объем ши- .электрическое 
сопротиилеиие при температуре |00°С , 
Ом м. не менее

2.4 t.O-'.O'

к  Диэлектрическая проницаемость 
н«е и м .|1.|нииоинро|«1ния и камере м а- 
лип» hi и пнесткшньм мни. мс более

2 5 T,f,

'► 1 «писке yi.m  Л1илекфнчссм1х по- 
и рь после KDii.aMimoiiiiponaHNU и камере 
нл.’ /Ымстп и оосстаиоилеиим. не более

2.5 ft. I

5 НЕ.ЭЛ ЕКТРИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

5.1 В н е ш н и й  в и д  ф о л  ь г  и р о в  а н н о й п о в е р х н о с -  
т и

5.1.1 Нормальная поверхность
Поверхность листов фольгированного материала со стороны 

фольги должна быть без вздутий, складок, точечных отверстий, 
глубоких царапин, вмнтин и следов смолы. Любые неоднородности 
цвета и загрязнении должны легко удаляться раствором соляной 
кислоты по ГОСТ 3118. плотностью 1.02 г/см 3, или органическим 
растворителем.

5.1.2 Высококачественная поверхность (требование необяза
тельно)

Пели для (каждения металла или вытравливания тонких про- 
нодников необходимо высокое качество поверхности, по согласова
нию потребителя с изготовителем может быть изготовлен материал, 
удовлетворяющий следующим дополнительным требованиям:

— на поверхности фольги не должно быть скрытых дефектов;
3



ГОСТ Р 50625-93

— на фольгированной поверхности не должно бить нар.ниш 
глубиной более 0.010 мм или Vs номинальной толщины фольги, при 
этом следует выбирать наименьшее значение;

— суммарная длина царапин глубиной от 0.005 До 0,010 мм не 
должна, быть более 1 м на листе площадью I м*. Это требование 
относится к фольге толщиной 35 и 70 мкм;

— суммарная площадь всех точечных отверстий на ионерчнт ш 
илошадью 0.5 мг не должна быть более 0.012 мм7;

— дефекты листа фильтрованного материала не должны чре- 
вышать указанных и таблице 2.

Та б л и ц а  2
'lRt.Hr дЫН-ым»

Вид дг||>гь< л Га ним дефс-ki.i мч ил М.Х'Щ.,АИ 
1 И-

•■.1 II 1 |«t 
4.УЧ» • IIMH мч

Включения 11* более 0.1 1 (пира НИЧеИНо
Си. 0.1 до 0.25 30 4

» 0.25 0 0
Вмятины Не более 0.25 IK o i рамичеиио

Си <425 до 1.25 J3‘ * :»•
» 1.25 » 3.0 или :»«• 1*

шириной 1.0 4 4
Си :i:t или hiириной |.о 0 оВыпуклости 1 |е болт- 0,| 1 lei и paiiH’leiiiin
Си <U до 4.0 или 10 О
ПыСОТОЙ 0.1 1 4Си 3.1'  11111 высотой 0,| Л о

Складки, паду тин Л ю б и т  |)Я1Ч*|<Я
0

0

• Суммарное количеств ими пт укаыиимч pa ivi-poii 3
* * Сучу̂ шле мыичег нт ими 1 пн ука<анны\ ря <чер<)|1 13
П р и м е ч а н и и
b. Для дисюя 1Ыипп>|Д1.и> 1 м'; и ба-nv и стм ы ую т :мичеиия ipm|>u 3 *  1 «и

ПХ Же' ЛИСТОН на любом учаом - илотал».и> (ЛИНХ-ЮО) мы пеналы} mi ш.ги
ния графы 4 Л-’ я листои площадью мет е ! м: шаченни 1 рафы ■! 
для любого участка (ЭОбХЗбО) мм.

IICIIo.li. ■■ -О
2  Дли обрезанных лисгон размеры и число пефешлк холжны быть eoi 

ласопаиы между потребителем и и <готонкгслем.

5.2 Т о л щ и н а
Номинальная толщина и предельные отклонения толщины лис* 

тов фольги ров а иного материала с учетом толщины фольги должны 
соответствовать указанным к таблице 3.

А



ГОСТ Р $ 0 6 2 5 -**

Т а б л и ц а  И В миллиметрах

Ноинмальма* 1 0 .МЦИКЯ Пр«л. imu.

м ±0.07
0.7 ±0.1»
OjH ± о .»
ко ±0.1 li
.1W ±0.12
1.5 ± о .м
1.0 jLO.H
2.0 ±0,16
Д4 ±0.1»
0.2 efcO.ao

Номинальную толщину и предельные отклонении на кромке 
материала Шириной 25 мм не определяют. Независимо от размеров 
листа не менее 90 % его поверхности должно находиться и преде
лах данных отклонений, и ни в одной точке толщина не должна 
отличаться от номинальной более, чем на 125% установленного 
отклонения.

Для любой номинальной толщины от 0.5 до 3.2 мм. не приве
денной и таблице 3. предельные отклонения устанавливают по бли
жайшей большей номинальной толщине.

5.3. И j  г н б ( с т р е л а  п р о г и б а )  и с к р у ч и в а н и е  
(к о р о б л е н и  е)

Изгиб и скручивание на длине 1000 мм должны соответствовать 
указанным в таблице 4.
Т а б л и а а 4

ОжиостоирмйиМ материал ЛНКСТО|.о*и«Л 
M.ireoM i.i

11^ 11(1111,1
Нчяб. им Скртчиаами* 11 iriiA »i

yfcflVMIflftU*** мм
.11*1 IX мм ТоЛЫИМа ФОЛ1.ГН. ч. и

ис.Аплг* 3S V* ?* *о 70 * »• в'-лт» «1 ы* Апл«е Л»

O r О.м 1.2 55 105 25 25
О .  1.2 » !.«» :» 75 2 0 2 0

* 1 . 6  » а д 52 55 1 6 15

П р и м о ч и  и и и
1 Показатели изгиба и скручивании дли материалов, облицованных фоль

гой 1 0 .МЦНИОЙ более 70 «км, должны быть согласованы пожду потреби«едем
и ниптоиип-лсм.

2 Тр<*боиамии к и.иибу и скручиванию устанавливают только к листам
фол (.тированного материала в состоянии поставки и нарезанным ни «аготолки
длиной и шириной мг менее 4бО ми.

5



ГОСТ Р 50025—93

Г).4 Физико-механические показатели
Физико-механические показатели должны соотиетотпоиать ука

занным в таблице 5.

Т  *  ft л и и  a 5

Няиигклпамм* шжа«а|мли ПУНКТ М*>0ДЛ ll.-ll.ji и м  и< 11 |К.Г ТЫМО.О •IllJWII»

1 Прочное г», из отрмп ЬОШПКПМЖ 3.4 со
imooommi. И, нс менее

2. Прочности на отслаивание фольги, 3.54.1. 1.0
ll/мы, не менее, после воздействия: Я 5.4 .Э или

теплового улара в течение 1 0  »• 3 5,4.3
(метод 1 или 2) или п течение 5 о 
(метод Л)
г)того  тепла при температуре | 0 0 °Л 3 5.5 и»
н.<|м)в рлсгворшелн 1 I.J -гричлор 3 5.G 1.0
атака
1 альканн чес «ото раствора (гребоил- 35.7 1X6
ние иеобм «агельто
паров других расгиормтслсЛ .158 Требование дол

жно быть согла
совано между 
потреби и лем и 
и о отопи гелем

Я Время устйчивости к iiobv-iic iiiiiio 3.6.1. 10
теплового улара при и м т р л п р е  261)“ !.. .1 62 или
е, не MeltOe 3.6.3

5.5 М е х а н и ч е с к а я  о б р а б о т к а  и ш т а м п  у е м  о с т ь
Методы испытания на штампуем ость, возможность механичес

кой обработки и соответствующие требования должны быть согла
сованы между потребителем и изготовителем.

Материал должен допускать механическую обработку без об
разования трещин, сколов и расслоений диэлектрика. Материл 
толщиной до 2 мм включительно должен допускать штампование и 
имст/, степень штампуемости. указанную в стандартах или техни
ческих условиях на конкретную марку материала.

5.6. П а я е м  о с т ь
5.6.1 Качество гальванического покрытия (без дальнейшей об

работки поверхности)
Фольгированный материал испытывают по 3.9 ГОСТ 26246.0 в 

соответствии с таблицей 6. Паяные участки должны быть покрыты 
гладким н блестящим припоем. Разбросанные дефекты, например 
точечные отверстия, не должны быть сконцентрированы на одном 
участке и занимать более 5 % поверхности фольги.

6



ГОСТ Р 50625—03

5.6. 1.1 Счачнианис должно соответствовать указанному в таб
лице I».

Т а б л и ц а  0

11о и н н * м .11.1и тол  п н  и а  
ы « т » « а л а .  им

ТОЛЩИ МЛ фольги.
маем

Миксвм и.«кно« 
«рема смлМ1«акиа.

«
Т « и » » м т у |> |. *С

О т  Л<И.Г> 3 5 2 2 3 5 ^ 5

С в . !.<> »  3 .2 3 5 3 2 3 5 ^

О т  0.Г» > V-* 7 0 3 2 3 5 *  q

5.6.1.2 Десмачиванис
Образцы должны оставаться в контакте с расплавленным при

поем п течение ( 5 ^  ) с при температуре (235^5 ) °С-
Критерий оценки на смоченные к десмоченные участки — по 

ГОСТ 26246.0.
I f  р II и г ч  я и h i - _  Для фолы и толщиной 70 мкч время смачивании и 

лкмачилзиин должно был. согласовано между потребителем и изготовителем.

5.7 Д о п у с к и  по р а з м е р а м
5.7.1 Допуски по размерам листовых материалов
Размер листов в состоянии поставки не должен отклоняться от 

номинального более чем на мм.
5.7.2 Допуски по размерам заготовок
Допуски по размерам заготовок в соответствии с техническими 

требованиями потребителя должны соответствовать указанным в 
таблице 7.

Т а б л и н а 7 В миллиметрах

Д о п у с к

I U i « №  Ш 0 1 Ш1М 1
М Н > М |Л к И Ы > томам*

Д о  ЗОВ dtO.5
Со 30» ли 0!» ± - 2

>  « Г » ± 9 ± 1 .0

11  |1 И  М  I -  Ч 8  I I  И  1* Установленные допуски включают все отклонении.
к о т о р ы е  п о т и к а ю т  п р и  карелке* з а г о т о в о к

7



ГОСТ Р 50625-93

5.8 П р я ы о у г о . и » н о с г ь  з а г о т о в о к  
Прямоугольность заготовок должна соответствовать указанной 

в таблице 8.

Т а б л и ц а  К

| |« м м г н п а и и и *  I M U T M in i l
l l l i l K l  н е т а л  1М ам Г||М Н *

Н<> 1'ОГ.Т МЗМ >А

З и в ч ем м е

lu v A o e M ip iN J lM ir .

П р и м и )  г о л ь н о с т ь 3 2

в НЕЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ ФОЛЬГИРОВАННОГО 
МАТЕРИАЛА ПОСЛЕ ПОЛНОГО УДАЛ ЕНИ Я  ФОЛЬГИ

0.1 В н е ш н и й  в и д  н е ф о л  ы и р о и - я  и н о й  п о в е р х 
н о с т и  и п о в е р х н о с т и  н о д  ф о л ь г о й

Па поверхности материала, и основном, не должно Сыть нмитин, 
отверстий, царапин, пористости к инородных включении, н том чи
сле частиц отвержденной смолы Материал должен быть однород
ным по цвету. Допускается незначительная неоднородность цвета 
на отдельных участках.

6.2. П р о ч н о е т  ь н а и з г н б
Прочность на изгиб определяют на листах материала толщиной 

! мм и более и она должна составлять не менее ‘ХКЮ Н/см*.
Материалы, обладающие хорошей штамнусмостью при комнат

ной температуре, могут иметь прочность на изгиб но менее 
7000 Н/см*.

6 3 Г о р ю ч е с т ь (о е р т и к а л ь н ы й м е т о л  г о р е н и я )
Горючесть фольгиронлиного материала должна соотнсгетманам, 

указанной в таблице 8.

Та б л ица  <>

I Ь И М П П ’ М И Н Г  Н О к.1 1 * 'Г
I I v m o  М #Т оД .<
1И >1МТ*НИМ 1*0

|Н И '1 » Н И Г  .1 .1 4  к л а и . а
rO O T O V l-M I

1 П С 7 Г  я > * к о
У. У,

1 .  Максимальное нремя юрсими иос.м- 
каждого п р и л о ж е н и я  i k i i u t # t m m i o i u  
пламени к  каждом) обри u i v .  с. не б о м ч *

4 . 3  2 I P ли

2 СчмчариОо креме трения пяти об 
рачцов поело 1 0  приложений м ента 
тельною ила ж н и , с. но б о л т

4 3.2 5 0 2 5 0

й
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< 1к<тччши- ки и .

11.тм»нп«*11ие «он«■j.i.-ii»
Иуинг метод.1
.или ТИН и* НО

iu.ru'uue дд« t.o r# j
ПИИЙЧР11М

(о с т  аа-м, и V, V,

•Ч. Время тления со свечением после 
ншлорного удалении пламени, с. иг бо
лея?

4 3  3 то 03

4 1 QfK'MHc или тление со свечением 
до крепящего зажима

4 А З Не допускается

.V Пояклсмие рясиланлепимх капель, 
иитыпанмцйх косиламеиение ткани или 
6умя1 и

4.3.3 То же

(>.4 В о л о  и о г л  o m e n  и с
Подоши-жнтние должно соответствовать указанному в табли

це 10.

ТзО.‘1И>|4 10

>а>М«КлЛЫ1«И т о л щ и н * . Им
М е т о д  ■ с п ы т а и и я  пн И|Ми|11«1гло>ч<Т1йе. и г .

Г О С Т  21,216.0 иг* б а л е *

<1.5 5 0

0 . 7 5 0
<1Я 6 0

1 .0 Ь 0

1 .2 4 -1
GO

( . 5 7 0

1 .6 7 0
а о 7 0

2 . 4 7 5

3 . 2 Ю

Д ля толщин, отсутствующих в таблице, используют значения, 
гоотнегствующие большей толщине.

7 УПАКОВКА И МАРКИРОВКА

Листы фольгнроваиного материала должны быть упакованы 
прокладочным материалом так. чтобы избежать повреждения, из
гиба и загрязнения при его транспортировании и хранении.

На каждом листе материала и (или) каждой упаковке должна 
быть нанесена легко удаляемая маркировка (этикетка), содержа
щая:

9
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— условное обозначение типа материала;
— н;шмсио»;м1пс предприятия и.чттопнтсля;
— номинальную толщину материала;
— поминальную толщину фольги;
— помер партии.
Маркировка на листах должна быть четкой. И маркировке 

упаковки должно быть указано число лнетоп материала в ней.
По согласованию потребителя с изготовителем допускается 

укалывать номер заказа вместо обозначения типа материала и но
мера партии, вместо числа листов — массу.

Я ПРИЕМ ОЧНЫ Е ИСПЫТАНИЯ

Если испытания фольгироваиного материала проводит потре
битель. то рекомендуются испытания по показателям и методам, 
указанным в таблице 11.

Т з  ft л и и э И

Нмнигиоааммс ш.ицгг.чя Пункт истода испытания 
«о ГОСТ 56216 0

1. Поверхностное и удельное обком нос 2.3
хкгктрнческое сонроти плои иг после кои-
лицнонмрованмя в камере влажности у
восстановления

2. Изгиб (стрела прогиба) 3.1
Л. Скручивание (коробление) 3 2
1 Прочность на отслаивание фольги 3.5.4

после воздействия теплового улара
5 Чистота поверхности З.К
(х Толщина .3 13
7. Горючесть ( 1н-р1 Нка.тьммА метод) 4,3?

Планы выборок и уровень приемочных испытаний должны быть 
согласованы между потребителем и изготовителем.

ш



гост р ',062ft-ад

УДК 621.315.619:669—416:006.354 1-34
Ключспыс слоил■ материал электроизоляционный фольгир ван

ный экономичного сорта, материал электроизоляционный фолыи- 
роааниый пормпронанной горючести, материал электроизоляцион
ный дли печатных плат на основе целлюлозной бумаги, пропитан- 
ной фенольным связующим, электрические показатели, неэлсктрн- 
чсскнс показатели фильтрованного материала после полного уда
ления фольги 
О КИ  34 я п н

U



Изменение JSfe 1 ГОСТ Р 50625—93 Материал электроизоляционный фоль- 
гированный экономичного сорта, нормированной горючести для печатных 
плат на основе целлюлозной бумаги, пропитанной фенольным связующим 
(вертикальный метод горения). Технические условия
Принято н введено в действие Постановлением Госстандарта России от 
30.06.2000 № 172-ст

Дата введения 2001—01—01

Вводную часть дополнить абзацем:
«Требования настоящего стандарта являются обязательными, кроме 

требований к поверхностному и удельному объемному электрическим 
сопротивлениям после кондиционирования при испытании в камере влаж
ности. высококачественной поверхности и прбчности на отслаивание 
фольги от основания после воздействия гальванического раствора, явля
ющихся рекомендуемыми».

Раздел 4. Таблица 1. Графа «Наименование показателя*. Показатели 
2—5 изложить в новой редакции:

«2. Поверхностное электрическое сопротивление после кондициони
рования в камере влажности и восстановления, Ом, не менее

3 Удельное объемное электрическое сопротивление после кондицио
нирования в камере влажности и восстановления, Ом • м, не менее

4. Поверхностное электрическое сопротивление при испытании в ка
мере влажности. Ом, не менее (требование необязательно)

5. Удельное объемное электрическое сопротивление при испытании в 
камере влажности. Ом • м, не менее (требование необязательно)*.

Пункт 5.4 Таблица 5. Головку и пункт 2 изложить в новой редакции;

Наименование показателя Метод испытания 
по ГОСТ 26246 0

Значение

2. Прочность на отслаива
ние фольги, Н/мм, нс менее, 
после воздействия:

теплового удара в течение По 3.5.4.1, 3.5.4.2
10 с (метод 1 или 2) или в или 3.5.4.3
течение 5 с (метод 3) 1.0

сухого тепла при темпера- По 3.5.5
туре 100 ‘С 1.0

гальванического раствора По 3.5.7
(требование необязательно) 0.6

растворителей (по согласо- По 3.5.8
взнию между потребителем и 
изготовителем) -

Пункты 5.6—5.8 изложить в новой редакции (таблицы 6, 8 исклю
чить):

(Продолжение см. е. 45)



(Продолжение изменения Л& I к ГОСТ Р 50625—93)

«5.6 С т а б и л ь н о с т ь . п и н  е й  л ых  р а з м е р о в
Изменение размеров после тепловой обработки при температуре 

(150±2) *С (по ГОСТ 26246.0, 3.10) не должно превышать 2,0 мкм/мм.
5.7 Р а з м е р ы  л и с т а
5.7.1 Типичные размеры листового материала должны быть: 1060x1150. 

915x1220, 1000x1000 и 1000x1200 мм.
Допускается изготовлять листы материалов меньших или больших раз

меров
5.7.2 Допуски по размерам листовых .материалов в состоянии поставки 

нс должны превышать (*” ) мм от заказываемых размеров.
5.8 Р а з м е р ы  з а г о т о в о к
5.8.1 Размеры заготовок должны быть согласованы между потребите

лем и изготовителем.
5.8.2 Допуски по размерам заготовок должны соответствовать указан

ным в таблице 7.

Т а б л и ц а  7
В миллиметрах

Размер заготовки Допуск
нормальный точный

До 300 ±2 ±0,5
Св. 300 * 600 ±2 ±0,8

*600 ±2 ±1,6

П р и м е ч а н и е  — Установленные допуски включают все откло
нения, которые возникают при нарезке заготовок.

5.8.3. Прямоутольностъ заготовок (по ГОСТ 26246.0, 3.14) должна быть: 
грубая — 3 мм/м, норматьная — 2 мм/м*.

Пункт 6.2. Заменить значения: 9000 Н/смг на 90 Н/ммг, 7000 Н/см1 на 
70 Н/мм\

Пункт 6.3, раздел 8. Таблицы 9, II. Головка. Замелить слова: «Пункт 
метода* на «Метод*.

(МУС № 9 2000 г.)
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