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Указание о заделе Не отражается

Указание о внедрении
Со дня регистрации

Аннаратм теплообмешше кожухотрубчитые с неподвижными

Применяемость
грубными решетками в кржухотрубчнтыс с температурным
компенсатором кз кожухе.

Всем учтенным абонентам

Разослать

Приложение I лист -  <Шист 113 ИИ Кй 8»
иэм. содержание нзмешинвг-
Я

Tinyjibtibtit лист: Над кодом ОКП добавить тскоп «ОКПД2 28.25Л I.lKbr
По пссму тексту: Ссылку «ГОСТ Р 5363 £Ь2Ш Сосуды и аппараты стальные 

сварные. Общие технические условия» заменить ссылкой «ГОСТ 34347-2017 Сосуды и 
аппараты стальные саариые, Общие техтргеетню условии».

Лист 2 ИИ J&4 (Л пег 90 ИИ № 3): Пункт 1 Л.2 изложить в нойой редакции;
« IЗ Л . Назначенный срок службы аппаратов -  20 дет.
Для аштаратод сгфйботйзшнх назначенный срок службы, он может быть продлен а 

установленном порядке по результатам технического диагностирования и определения 
остаточного ресурсам

Лист 92 ИЙ Лв 3: Пункты L5.7, 1,5.8 изложат; п редакции:
«1.5.7 Атгсетжшя технологий сварки (наплавки) должна оСущестпляттжя в 

содтдаёташ стребошшиямд СТО 52750619-002*2017.
Оевщетсдьствотние сварочного оборудования должно осуществляться в 

cGorjcrtinmi с требованиями СТО 52760619-003-2017.
1.5.8 Сварка корпусов аппаратов и приварка к ним деталей, а также сварка 

внутренних устройств щтпаратш должна осуществляться аттестованными сцарщишш. 
Аттестация евлрщнкоь н слепи алнетов сварочного производства должна осуществляться a 
соогщетствнн с  требованиями CTQ 52760619-661-2017. Сварщики могут лрошаодать 
сварочные работы тех видов, которые указаны » их удостоверен ни».

Листы 111-1Д 2 ИИ № 3: Ссылки на РД 03-615-03 м ГО 03-273-99 исключить. 
Добавить ссылки: «СТО 52766619-001-2017 Аттестация сварщиков и специалистов 
сварочного производства; СТО 52760619-602-2017 Аттестация технологий сварки 
(иашшвкн); СТО 52760619-003-2017 ОсвндетельствЕэванне строчного оборудования».

Лпсг 113 ИИ АЪ 7: Заменить цист: «113 ИМ ife 7» т  «ИЗ ИИ № 8»,
Лист J14 ИИ Да 3: Заменить ссылку: «113 ИИ Ms 7» на «113 ИИ № 8»,

Составил 1 Кдпзднжская 1 09.07.18 И. контр. Квпаиинская 09,07.18 +
ГЦронернД 1 Дундуков | 09.07.1*
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