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I Стр. I Настоящий стандарт ... к которым

предъявляются... ГОСТ 17535-'^&к77.

2 Стр. 4,
пп.1.24,
1.25

... ГОСТ 17535-78^77.

3 Стр. 4 Пункт 1.27 вычеркнуть

4 Стр. 4 Лист со стр. 4а, изм. 7 » включить

вновь
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вклейки листа
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Редакция 1-74

1.27. Запись процессов стабилизирувцей обработки в конструктор­

ской документации следует производить в соответствии с ГОСТ 17535-77.

1.28. Пример записи стабилизирующей обработки в технологичес­

кой документации для деталей 3-й категории с твердостью HRC 40...45:

«Стабилизировать 3 НЙС 40...45 0СТ4 ГО.054.103"
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