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02 .ED.9 l г. за /А 3 D дата введения установлена

СССР от 
Ot.OT.S?

Пункт 1. Заменить ссы лку: ГО С Т  17475— 80 на ГО СТ L74 75.
Пункт 2, Таблица I, Примечания. П ункт 2 дополнить абзацем:
«Концы винтов —  по ГО СТ 12414».
Таблица I. Примечания- Ввести пункт 4:
«4. Д опускается по соглаш ению м еж ду изготовителем и потре­

бителем изготавливать винты с размерами головки, указанными 
п приложении 3».

Примечания к табл. 2 и 3. Заменить ссы лку: ГО С Т  17475— 80 
на ГО С Т  17475— 2 раза.

П ункт 3, Таблица 4. Заменить ссылку: ГОСТ 1759— 70 на 
ГО СТ 1759,4.

П ункт 5 изложить в новой редакции:
«5. Профиль и основные размеры резьбы —  по ГО С Т 9150 к 

ГОСТ 24705, поле допуска 6 g —  по ГО С Т  16093-
Предельные отклонения резьбы под покрытии —  по О С Т 

37.001.200.
Д опускается поле допуска резьбы 6g8g —  д о  01.01.199? г.
С бег и недорез резьбы —  по ГО С Т  27148».
П ункт 5а. Заменить ссы лку: ГО С Т  19256— 73 на ГОСТ 19256.
Пункт 6 изложить в новой редакции:
*6. Крестообразный шлиц — по ГОСТ 10753 тип Н».
Пункт 8. Заменить ссы лку: ГО С Т 1759— 70 на ГОСТ 1759-0.
Пункт 10. Заменить ссы лку: ГО С Т 17769— 83 на ГО СТ 17769.
П ункт 12 изложить в новой редакции:
«12, Упаковка винтов, м аркировка-тары , транспортирование и 

хранение —  по ГО С Т 18160».
С тандарт дополнить приложением 3:

ПРИЛОЖЕНИЕ 3 

Справочное

мм
Резьба М3 М4 | М5 I Мб MS | М10

К, не более 1 2.0 |1 2.5 1 3.0 1 3 J  11 4.S 1 5.5

Стандарт дополнить информационными данными:

разработка сметной документации

https://www.mosexp.ru/sostavlenie_smet
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И Н Ф О Р М А Ц И О Н Н Ы Е  Д А Н Н Ы Е

Ji У Т В Е Р Ж Д Е Н  П Р И К А З О М  У правления гл авн ого технолога 
М инистерства автом оби л ьн ой  пром ы ш ленности  С С С Р  о т  29 июни 
1981 г. №  19

И С П О Л Н И Т Е Л И  Горьковский кон структорско-техи ол оги чс* 
:хнй институт хол од н овы сад оч н ого  и п руж инн ого п р ои звод ства  

\ К Т И автом етн з): В. А . Антонов» Н. А . Н естер ова , С, Ю . Х ол од ова

2. З А Р Е Г И С Т Р И Р О В А Н  В сесою зн ы м  н аучн о-и ссл едовател ь­
ским институтом  ком плексной информ ации по стандартизации и 
качеству (В Н И И К И ) за  № 8217764  от  12.08.81 г.

3. В зам ен О С Т  3 7 .0 O U 2 5 — 75
4. С С Ы Л О Ч Н Ы Е  Н О Р М А Т И В Н О -Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  Д О К У ­

М Е Н ТЫ

Обозначение НТД, на которые 
дана ссылка

Номер пункта, подпункта, 
перечисления, приложения

ОСТ 37.001.200—85 5
ГОСТ 1759.0—37 ; 8
ГОСТ 1759.4—87 3
ГОСТ 9J50-8I 5
ГОСТ 10753-36 6
ГОСТ 12414—66 2
ГОСТ 16093-31 5
ГОСТ 17475—80 1: 2
ГОСТ 17769—33 10
ГОСТ J 8160-72 12
ГОСТ 19256-73 5а
ГОСТ 24705—81 5
ГОСТ 27148-36 5

ГР $21776/02 от 13.11.9 !

Информативный указатель НТД основного производства а атом а Г. ильной 
промышленности № I. 1992 г.
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