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СТ ЦКБА 060-2008

СТАНДАРТ ЦКБА

Арматура трубопроводная 

ХОДОВЫЕ РЕЗЬБОВЫЕ ПАРЫ  

Основные размеры, технические требования

Дата введения: 01-10-2008

1 Область применения

Настоящий стандарт распространяется на трубопроводную арматуру 
общепромышленного назначения от DN6 до DN1400 с ручным управлением или 

электроприводом и устанавливает:
-  основные размеры ходовых резьбовых пар, работающих при температуре в узле 

трения до 503 К (230 °С) и удельной нагрузке в резьбовом соединении до 50 МПа 

(500 кгс/см2);

-  выбор материалов и работоспособности в зависимости от условий 
эксплуатационных характеристик;

-  технические требования и рекомендации по применению ходовых резьбовых

пар.

2 Нормативные ссылки

2.1 В настоящем стандарте использованы нормативные ссылки на следующие 

документы:

ГОСТ 1050-2013 Металлопродукция из нелегироваииых конструкционных 
качественных и специальных сталей. Общие технические условия

ГОСТ 1412-85 Чугун с пластинчатым графитом для отливок. Марки 

ГОСТ 2789-73 Шероховатость поверхности. Параметры и характеристики 

ГОСТ 4366-76 Смазка солидол синтетический. Технические условия 

ГОСТ 4543-2016 Металлопродукция из конструкционной легированной стали. 
Технические условия

ГОСТ 5632-2014 Легированные нержавеющие стали и сплавы коррозионно- 

стойкие, жаростойкие и жаропрочные. Марки

ГОСТ 6267-74 Смазка ЦИАТИМ-201. Технические условия 

ГОСТ 6636-69 Основные нормы взаимозаменяемости. Нормальные линейные 

размеры

1 Зам. 4



СТЦКБА 060-2008

ГОСТ 7293-85 Чугун с шаровидным графитом для отливок. Марки

ГОСТ 7769-82 Чугун легированный для отливок со специальными свойствами.

Марки*
ГОСТ 7872-89 Подшипники упорные шариковые одинарные и двойные. 

Технические условия

ГОСТ 9433-80 Смазка ЦИАТИМ -  221. Технические условия 

ГОСТ 9562-81 Основные нормы взаимозаменяемости. Резьба трапецеидальная 

однозаходная. Допуски

ГОСТ 10549-80 Выход резьбы. Сбеги, недорезы, проточки и фаски 

ГОСТ 13943-86 Кольца пружинные упорные плоские внутренние 

эксцентрические и канавки для них. Конструкция и размеры

ГОСТ 14068-79 Паста ВНИИ НП-232. Технические условие

ГОСТ 15527-2004 Сплавы медно-цинковые (латуни), обрабатываемые давлением.

Марки

ГОСТ 17711-93 Сплавы медно-цинковые (латуни) литейные. Марки 

ГОСТ 18175-78 Бронзы безоловянные, обрабатываемые давлением. Марки 

ГОСТ 19782-74 Паста ВНИИ НП-225. Технические условия 

ГОСТ 19832-87 Смазка ВНИИ НП-260. Технические условия 

ГОСТ 24643-81 Основные нормы взаимозаменяемости. Допуски формы и 

расположения поверхностей. Числовые значения

ГОСТ 24737-81 Основные нормы взаимозаменяемости. Резьба трапецеидальная 

однозаходная. Основные размеры

ГОСТ 24738-81 Основные нормы взаимозаменяемости. Резьба трапецеидальная 

однозаходная. Диаметры и шаги

ГОСТ 24739-81 Основные нормы взаимозаменяемости. Резьба трапецеидальная 

многозаходная

ГОСТ 25549-90 Топлива, масла, смазки и специальные жидкости. 

Химмотологическая карта. Порядок составления и согласования

ГОСТ 26358-84 Отливки из чугуна. Общие технические условия**

СТ ЦКБА 016-2005 Арматура трубопроводная. Термическая обработка деталей, 

заготовок и сварных сборок из высоколегированных сталей, коррозионно-стойких и 

жаропрочных сплавов

* Заменен на ГОСТ 26358-84 -  в части общих технических требований к отливкам. 
”  Взамен ГОСТ 7769-82 -  в части общих технических требований к отливкам.
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СТ ЦКБА 060-2008

СТ ЦКБА 027-2006 Арматура трубопроводная. Термическая обработка деталей из 

цветных сплавов на основе меди и никеля. Типовой технологический процесс

СТ ЦКБА 042-2008 Арматура трубопроводная. Покрытия электролитические, 

химические, анодные и диффузионные. Технические требования

СТ ЦКБА 050-2008 Арматура трубопроводная. Отливки из чугуна. Технические 

требования

СТ ЦКБА 059-2018 Арматура трубопроводная. Антифрикционные смазки. 

Область применения, нормы расхода и методы нанесения

СТ ЦКБА 107-2011 Арматура трубопроводная. Подшипники скольжения из 

композиционных материалов. Конструкция, размеры и технические требования

ТУ 14-1-88-79 Сталь сортовая коррозионно-стойкая марок 10Х32Н8 (ЭП263), 

10Х32Н8-ВД (ЭП263-ВД), 10Х32Н8-Ш (ЭП263-Ш). Технические условия

ТУ 14-1-272-72 Прутки и полосы из жаропрочных сплавов марок 12ХН35ВТ 

(ЭИ612). Технические условия

ТУ 38.1011062-86 Смазка ВНИИ НП-276. Технические условия

ТУ 38.101891-81 Смазка ВНИИ НП-275. Технические условия

П р и м е ч а н и е  -  При пользовании настоящим стандартом целесообразно проверить действие 
ссылочных стандартов по соответствующему указателю стандартов, составленному по состоянию на 
1 января текущего года. Если ссылочный документ заменен, то при пользовании настоящим стандартом 
следует руководствоваться заменяющим стандартом. Если ссылочный документ отменен без замены, то 
положение, в котором дана ссылка на него, применяется в части, не затрагивающей эту ссыпку.

2.2 В настоящем стандарте использованы следующие сокращения и обозначения: 

МО РФ -  Министерство обороны Российской Федерации;

ТУ -  технические условия.
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Т а б л и ц а З — Характеристики резьбовых ходовых пар для арматуры общепромышленного назначения

Тил Размер Длина Усилие Крутящий
ходо- ходо- ходовой на момент на
вого вой резьбы во шпинделе шпинделе
узла, резьбы втулке Q М|ф

испол- dxP, L, мм Н (кгс), Нм
нение мм не более (кгс-см), не

более
7,15

(0,73)

I-A, Г
10=<2 20

II-A 5811,4 7,45

Ш-А
(593) (0,76)

9702 9,31
(990) (0,95)

3880,8 9,41
(396) (0,96)

Усло­
вный
ход

шпи­
нделя

мм

Марка смазки
Коэффи­

циент трения

Темпе­
ратура 
в узле 
трения
т,°с ,

не
более

Удельная 
нагрузка в 
резьбе q, 

МПа 
(кгс/см2), 
не более

Средняя 
наработка 
до отказа 
Nc, цикл, 
не менее

Средне­
квадра­
тичное 

отклоне­
ние 

<T(Nc) 
цикл, 

не более

Вероятность безот­
казной работы Р (t) 
в течение периода t

t цикл P (t)

ВНИИ НП-275 200 30 (300) 2220 440 1500
ТУ38.101891 0,10-0,20
(Измененная редакция, Изм. № I)
ЦИАТИМ-201 10(100) 18720 3740 12000
ГОСТ 6267 20 20 (200) 13600 2720 8000

0,14-0,21 30 (300) 9760 1950 6000
Солидол С 10 (100) 15440 3080 10000
ГОСТ 4366 100 20 (200) 10560 2110 6500

30 (300) 8480 1690 5000
0,96010(100) 18720 3740 12000

20 20(200) 13600 2720 8000 ^,777 )
ЦИА ТИМ-221 0,17-0,21 30 (300) 9760 1950 6000
ГОСТ 9433 10(100) 15440 3080 10000

150 20(200) 10560 2110 6500
30(300) 8480 1690 5000
30(300) 12800 2550 7500

20 35 (350) 10400 2080 6500
ВНИИ НП-232 0,12-0,14 50(500) 3600 720 2000
ГОСТ 14068 30 (300) 11200 2240 6500

150 35(350) 8800 1760 5500
50 (500) 2100 420 1300

20 10(100) 6080 1210 4000
ВНИИ НП-225 0,20-0,45 20 (200) 4080 810 2500
ГОСТ 19782 230 10(100) 3760 750 2500

20 (200) 3280 660 2000
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Продолжение таблице 3

Тип
ходо­
вого
узда,

испол­
нение

Размер
ходо­
вой

резьбы
dxP,
мм

Длина 
ходовой 

резьбы во 
втулке 
L, мм

Усилие
на

шпинделе
Q

Н (кгс), 
не более

Крутящий 
момент на 
шпинделе 

Мкр
Нм

(кгс см), не 
более

Усло­
вный
ход

шпи­
нделя

мм

Марка смазки
Коэффи­

циент трения

Темпе­
ратура 
в узле 
трения 
Т, °С, 

не
более

Удельная 
нагрузка в 
резьбе q, 

МПа 
(кгс/см2), 
не более

Средняя 
наработка 
до отказа 
Nc. цикл, 
не менее

Средне­
квадра­
тичное 

отклоне­
ние 

<j(Ne) 
цикл, 

не более

Вероятность безот­
казной работы Р (t) 
в течение периода t

t ЦИКЛ P(t)

10,19 ВНИИНП-275 0,10-0,20 200 30 (300) 2220 440 1500
(1,04) ТУ38.101891

(Измененная редакция, Изм. № 1)
ЦИАТИМ-201 10(100) 18720 3740 12000
ГОСТ 6267 20 20 (200) 13600 2720 8000

0,14-0,21 30 (300) 9760 1950 6000
1-А,Г Солидол С 10(100) 15440 3080 10000

12x2 20 7105 5 ГОСТ 4366 100 20 (200) 10560 2110 6500
П-А 12x3 (725) 10,6 30 (300) 8480 1690 5000 0 960
ТТТ-А

(1,08) 10(100) 18720 3740 12000 (0.999)
20 20 (200) 13600 2720 8000

ЦИАТИМ-221 0,17-0,21 30 (300) 9760 1950 6000
ГОСТ 9433 10(100) 15440 3080 10000

150 20 (200) 10560 2110 6500
30 (300) 8480 1690 5000
30 (300) 12800 2550 7500

20 35 (350) 10400 2080 6500
11858 12,94 ВНИИ НГГ-232 0,12-0,14 50 (500) 3600 720 2000
(1210) (1,22) ГОСТ 14068 30 (300) 11200 2240 6500

150 35 (350) 8800 1760 5500
50 (500) 2100 420 1300

20 10(100) 6080 1210 4000
4704 13,52 ВНИИ НП-225 0,20-0,45 20(200) 4080 810 2500
(480) (1,38) ГОСТ 19782 230 10(100) 3760 750 2500

20 (200) 3280 660 2000

w
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Продолжение таблицы 3

Тип
ходо­
вого
узла,

испол­
нение

Размер
ходо­
вой

резьбы
dxP,
мм

Длина 
ходовой 

резьбы во 
втулке 
L, мм

Усилие
на

шпинделе
Q

Н (кгс), 
не более

Крутящий 
момент на 
шпинделе

Мкр
Н м

(кгс-см), не 
более

Усло­
вный
ход

шпи­
нделя

мм

Марка смазки
Коэффи­

циент трения

Темпе­
ратура 
в узле 
трения
т, °С,

не
более

Удельная 
нагрузка в 
резьбе q, 

МПа 
(кгс/см-), 
не более

Средняя 
нарабо­
тка до 

отказа Nt, 
цикл, 

не менее

Средне­
квадра­
тичное 
откло­
нение 
tr(N c) 
цикл, 

не более

Вероятность безот­
казной работы Р (t) 
в течение периода t

t цикл P (t)

ВНИИ НП-275 0,10-0,20 200 30 (300) 2220 440 1500
ТУ38.101891
(Измененная редакция, Изм. JTs 1)
ЦИАТИМ-201 10(100) 17600 3520 11000
ГОСТ 6267 20 20(200) 13200 2640 8000

0,14-0,21 30 (300) 9250 1850 6000
1-А, Г 12112,8 21,85 Солидол С 10(100) 14790 2960 10000

14x2 (1236) (2,23) ГОСТ 4366 100 20 (200) 9840 1960 6000
П-А 14x3 30

5 30 (300) 8120 1620 5000
0,960

/ Л  ППГЬ>10(100) 17600 3520 11000
Ш-А 20 20(200) 13200 2640 8000

ЦИАТИМ-221 0,17-0,21 30 (300) 9250 1850 6000
ГОСТ 9433 10(100) 14790 2960 10000

150 20 (200) 9840 I960 6000
30 (300) 8120 1620 5000
30 (300) 12400 2480 8000

20 35 (350) 9980 1990 6000
19658,8 26,85 ВНИИ НП-232 0,12-0,14 50 (500) 3200 640 2000
(2006) (2,74) ГОСТ 14068 30 (300) 10840 2160 6500

150 35 (350) 8620 1720 5500
50 (500) 1700 340 1000

20 10(100) 5990 1180 3500
8075,2 27,54 ВНИИ НП-225 0,20-0,45 20(200) 4020 804 2500
(824) (2,81) ГОСТ 19782 230 10 (100) 3690 738 2000

20 (200) 3220 644 2000

С
Т

 Ц
К

Б
А

 060 - 2008



Продолжение таблиг{ы 3
Тип

х о д о ­
вого
узла,

испол­
нение

Размер
х одо­

вой
резьбы

dxP,
мм

Длина 
ходовой  

резьбы во 
втулке 
L, мм

Усилие на 
ш пинделе

Q
Н (кгс), 
ие более

Крутящий 
момент на 
шпинделе

М кр
Н м

(кгс-см), не 
более

У сло­
вный
ход

шпи­
нделя

мм
Марка смазки

Коэффи­
циент трения

Темпе­
ратура 
в узле 

трения 
Т, “С, 

не
более

Удельная 
нагрузка в 
резьбе q, 

МПа 
(кгс/см2) ,  
не более

Средняя 
нарабо­
тка до  

отказа Nc, 
цикл, 

не менее

Средне­
квадра­
тичное 

отклоне­
ние 

0 { N t) 
цикл, 

не более

Вероятность безот­
казной работы Р (t) 
в течение периода t

1;цикл P (t)

28,42 ВНИИ НП-275 0,10-0,20 200 30 (300) 2220 440 1500
(2,90) ТУ38Л01891

(И зм ен ен ная  редакция, И зм. №  1)

ЦИАТИМ-201 10(100) 1970G 3950 12000
ГОСТ 6267 20 20 (200) 18700 3740 12000

0,14-0,21 30 (300) 17600 3520 11000
I-A, Б, 13622 Солидол С 10(100) 17200 3440 10000
В, Г (1390) ГОСТ 4366 100 20 (200) 11700 2340 7000

16*2 30 29,4 30 (300) 9400 1880 6000
Ц-А (3,00) 10(100) 19700 3950 12000 Л^Л1 о * 4 ЦИАТИМ-221 20 20 (200) 18700 3740 12000 и,you

Ш-А ГОСТ 9433 0,17-0,21 30 (300) 17600 3520 11000 (0,999)

10(100) 17200 3440 10000
150 20 (200) 11700 2340 7000

30 (300) 9400 1850 6000
30 (300) 17900 3580 11000

20 35 (350) 12000 2400 8000
22638 37,04 ВНИИ НП-232 0,12-0,14 50(500) 8000 1600 5000
(2310) (3,78) ГОСТ 14068 30(300) 14000 2800 9000

150 35(350) 10000 2000 6500
50 (500) 6400 1280 4000

20 10(100) 7300 1460 4500
9065 35,77 ВНИИ НП-225 0,20-0,45 20 (200) 4900 980 3000
(925) (3,65) ГОСТ 19782 230 10(100) 4500 850 3000

20 (200) 4000 560 3000

4*
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Продолжение таблицы 3

Тип
ходо­
вого
узла,

испол­
нение

Размер
ходо­
вой

резьбы
dxP,
мм

Длина 
ходовой 

резьбы во 
втулке 
L, мм

Усилие
на

шпинделе
Q

Н (кгс), 
не более

Крутящий 
момент на 
шпинделе 

Мкр 
Нм

(кгс см) 
не более

Усло­
вный
ход

шпи­
нделя

мм

Марка смазки
Коэффи­

циент трения

Темпе­
ратура 
в узле 
трения
т,°с,

не
более

Удельная 
нагрузка в 
резьбе q, 

МПа
(кпс/см2), 
не более

Средняя
нарабо­

тка
до отказа 
Nc, цикл , 
не менее

Средне-
квадрати

-иное
отклоне­

ние
vm,
цикл, 

не более

Вероятность безот­
казной работы Р (t) 
в течение периода t

t  ЦИКЛ P ( t )

47,04 ВНИИ НП-275 0,10-0,20 200 30 (300) 2220 440 1500
(4,80) ТУ38.101891

(Измененная редакция, Изм. № 1)
ЦИАТИМ-201 10(100) 18820 3760 12000
ГОСТ 6267 20 20 (200) 13440 2690 12000

0,14-0,21 30 (300) 9720 1940 6000
Солидол С 10(100) 15360 3080 9000
ГОСТ 4366 100 20 (200) 10560 2100 6500

1-а , б ,
18x2 40

20678 30 (300) 8400 1680 5000
0,960в, г (2110) 48,61 5 10(100) 18820 3760 12000

18x4 (4,96) 20 20 (200) 13440 2690 12000 (0,999)
11-А ЦИА ТИМ-221 0,17-0,21 30 (300) 9720 1940 6000

Ш-А
ГОСТ 9433 10(100) 15360 3080 9000

150 20(200) 10560 2100 6500
30 (300) 8400 1680 5000
30 (300) 9040 1800 6000

20 35 (350) 7470 1490 4500
34496 61,25 ВНИИ НП-232 0,12-0,14 50 (500) 4000 800 2500
(3520) (6,25) ГОСТ 14068 30 (300) 8200 1640 5000

150 35 (350) 6550 1310 4000
50(500) 4000 800 2500

20 10(100) 6990 1400 4500
13818 60,66 ВНИИ НП-225 0,20-0,45 20 (200) 4650 930 3000
(1410) (6,19) ГОСТ 19782 230 10(100) 4220 690 3000

20 (200) 3790 450 3000
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Продолжение таблицы 3
Темпе- Средне- Вероятность безот-

Тип Размер Длина Усилие Крутящий Уело- ратура Удельная Средняя квадра- казной работы Р (t)
ходе- ходо- ходовой на момент на вный Коэффи- в узле нафузка в нарабо- тичное в течение периода t
вого вой резьбы во шпинделе шпинделе ход Марка смазки циент трения трения резьбе q, тка отклоне- t  ЦИКЛ P(t)
узла, резьбы втулке Q Мкр шли- т,°с, МПа до отказа нне

испол- dxP, L, мм Н (кге), Н м нделя не (кгс/см2), 14с,цикл, <J(Nc),
ненке мм не более (кгс-см) не мм более не более не менее цикл,

более не более

57,62 ВНИИ НП-275 0,10-0,20 200 30 (300) 2220 440 1500
(5,88) ТУ38.101891

(Измененная редакция, Изм. JVs 1)
ЦИАТИМ-201 10(100) 12100 2420 7500
ГОСТ 6267 20 20 (200) 11100 2220 7000

0,14-0,21 30 (300) 5500 1100 3500
Солидол С 10 (100) 7900 1580 4000

I-A, Б, 
в, Г

Е-А, Б, 
В

20x2
20x4

40
23324
(2380) 5

(Ю)

ГОСТ 4366 100 20 (200) 
30 (300)

6300
4400

1260
880

4000
3000

0,960
(0,999)

59,98
(6,12) 20

10(100) 
20 (200)

12100 
11100

2420
2220

7500
7000

ЦИАТИМ-221 0,17-0,21 30 (300) 5500 1100 3500
ГОСТ 9433 10(100) 7900 1580 4000

Ш-А, Б 150 20 (200) 6300 1260 4000
30 (300) 4400 880 3000
30 (300) 7100 1420 4500

38808 74,58 20 35 (350) 6000 1200 4000
(3960) (7,61) ВНИИ НП-232 0,12-0,14 50 (500) 4000 800 2500

ГОСТ 14068 30 (300) 6800 1360 4500
150 35 (350) 4000 800 2500

50 (500) 2100 420 1500
20 10(100) 6200 1240 4000

15533 75,46 ВНИИ НП-225 0,20-0,45 20 (200) 4000 800 2500
(1585) (7,70) ГОСТ 19782 230 10(100) 4300 860 3000

20 (200) 3300 660 2000
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Продолжение таблицы 3
Темпе- Средне- Вероятность безот-

Усилие Крутящий Уело- ратура Удельная Средняя квадра- казной работы Р (t)
на момент на вный Коэффи- в узле нагрузка в нарабо- тичное в течение периода t

шпинделе шпинделе ход Марка смазки циент трения трения резьбе q, тка отклоне-
Q

Н(кгс),
МКр
Н м

шпи­
нделя

Т, °С, 
не

МПа
(ктс/см2),

до отказа 
Nt, цикл,

ние
<T(Nc).

t  цикл P ( t)

не более (кгс-см) не мм более не более не менее ЦИКЛ,

более не более

103,78 ВНИИ НП-275 0,10-0,20 200 30 (300) 2220 440 1500
(10,59) ТУ38.101891

(Измененная редакция, Изм. № I)
ЦИАТИМ-201 10(100) 11040 2210 7500
ГОСТ 6267 20 20 (200) 7680 1540 5000

34731
0,14-0,21 30 (300) 4900 980 3000

Солидол С 10(100) 7100 1420 4500
(3544) 107,60 ГОСТ 4366 100 20 (200) 5570 1110 3500

(10,98)
10

30 (300) 3940 790 2500
0,960

(0,999)
10(100) 11040 2210 7500

20 20 (200) 7680 1540 5000
ЦИАТИМ-221 0,17-0,21 30 (300) 4900 980 3000
ГОСТ 9433 10(100) 7100 1420 4500

150 20 (200) 5570 1 1110 3500
30 (300) 3940 790 2500
30 (300) 6530 1310 4000

57879 134,65 20 35 (350) 4800 960 3000
(5906) (13,74) ВНИИНП-232 0,12-0,14 50(500) 3000 600 2000

ГОСТ 14068 30(300) 5380 1080 3500
150 35 (350) 3790 760 2500

50(500) 2000 400 1300
20 10(100) 5760 1150 3700

23373 136,22 ВНИИ НП-225 0,20-0,45 20(200) 3740 750 2500
(2385) (13,90) ГОСТ 19782 230 10(100) 4030 810 2500

20 (200) 3070 610 2000

Тип
ходо­
вого
узла,

испол­
нение

Размер
х о д о ­

вой
резьбы

dxP,
мм

Длина 
ходовой 

резьбы во 
втулке 
L, мм

I-A, Б, 
В, Г

П-А, Б, 
В

Ш-А, Б

22x2
22x4
24x5

50
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Т а б д и ц а 4 -  Характеристики резьбовых ходовых пар для арматуры заказов МО РФ
Размер

ходовой Условный
ход

шпинделя,
мм

Коэффицне 
нт трения

Температура в 
узле трения Т,

°с,
не более

Удельная 
нагрузка в

Параметры закона 
распределения Назначенный Вероятность

безотказной
работы

Р(Трн)

резьбы 
dxP, мм

Марка смазки резьбе q, МПа 
(кгс/см2), 
не более

а
цикл

о
цикл

ресурс Трн, 
цикл

10(100) 18720 3740 5000
20 20 (200) 13600 2720 4000

ЦИАТИМ-221 0,17-0,21
30 (300) 9760 1950 3000

ГОСТ 9433 10(100) 15440 3080 5000
150 20 (200) 10560 2110 3000

30 (300) 8480 1690 2500
10x2 30 (300) 12800 2550 4000
12x2 20 35 (350) 10400 2080 3000
12x3 ВНИИ НП-232 0,12-0,14 50 (500) 3600 720 1200

ГОСТ 14068 30(300) 11200 2240 3000
150 35 (350) 8800 1760 2500

50 (500) 2100 420 700

5

ВНИИ НП-276 
ТУ 38.1011062 0,1-0,14 250 30(300) 11200 2240 3000

0,999

10(100) 17600 3520 5000
20 20 (200) 13200 2640 5000

ЦИАТИМ-221 0,17-0,21
30(300) 9250 1850 3000

ГОСТ 9433 10(100) 14790 2960 5000
150 20 (200) 9840 1960 3000

30 (300) 8120 1620 3000
14x2 30 (300) 12400 2480 4000
14x3 20 35 (350) 9980 1990 3000

ВНИИ НП-232 0,12-0,14 50 (500) 3200 640 1500
ГОСТ 14068 30(300) 10840 2160 3000

150 35 (350) 8620 1720 3000
50 (500) 1700 340 700

ВНИИ НП-276 
ТУ 38.1011062 0,1-0,14 250 30 (300) 10840 2160 3000
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1 Зам
,

Продолжение таблицы 4

Размер
ходовой Условный

ход
шпинделя,

мм

Коэффициент
трения

Температура 
в узле трения

т,*с,
не более

Удельная 
нагрузка в

Параметры закона 
распределения Назначенный Вероятность

безотказной
работы

Р(Тр н)

резьбы 
dxP, мм

Марка смазки резьбе q, МПа 
(кгс/см2), 
не более

а
цикл

и
цикл

ресурс Трн, 
цикл

10(100) 19700 3950 5000
20 20 (200) 18700 3740 5000

ЦИАТИМ-221 0,17-0,21
30 (300) 17600 3520 5000

ГОСТ 9433 10 (100) 17200 3440 5000
150 20 (200) 11700 2340 3000

30 (300) 9400 1880 3000
16x2 30 (300) 17900 3580 5000
16x4 20 35 (350) 12000 2400 4000

ВНИИ НП-232 0,12-0,14
50 (500) 8000 1600 2500

ГОСТ 14068 30 (300) 14000 2800 4000
150 35 (350) 10000 2000 3000

50 (500) 6400 1280 2000
ВНИИ НП-276 
ТУ 38.1011062 0,1-0,14 250 30 (300) 14000 2800 4000

0,99910 (100) 18820 3760 5000
20 20 (200) 13440 2690 4000

5
30 (300) 9720 1940 3000

ЦИАТИМ-221 
ГОСТ 9433 0,17-0,21

10 (100) 15360 3080 5000
150 20 (200) 10560 2100 3000

30 (300) 8400 1680 2500

18x2
18x4

30 (300) 9040 1800 3000
20 35 (350) 7470 1490 2500

ВНИИ НП-232 
ГОСТ 14068 0,12-0,14

50 (500) 5000 1000 1500

30 (300) 8200 1640
150 35 (350) 6550 1310 Л г т )  kJKJ

900П
50 (500) 4000 800 1300

ВНИИ НП-276 
ТУ 38.1011062 0,1-0,14 250 30 (300) 9250 1850 3000
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1 Зам
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Продолжение таблицы 4

Размер
ходовой Условный

ход
шпинделя,

мм

Коэффициент
трения

Температура 
в узле трения

т,°с,
не более

Удельная 
нагрузка в

Параметры закона 
распределения Назначенный Вероятность

безотказной
работы

Р(Трн)

резьбы 
dxP, мм

Марка смазки резьбе q, МПа 
(кгс/см2), 
не более

а
цикл

(Г

цикл

ресурс Трн, 
цикл

10(100) 12100 2420 4000
20 20 (200) 11100 2220 3000

ЦИАТИМ-221 0,17-0,21
30 (300) 5500 1100 2000

ГОСТ 9433 10(100) 7900 1580 2500
150 20 (200) 6300 1260 2000

20x2 30 (300) 4400 880 1500
20x4 30 (300) 7100 1420 2500
22x2 20 35 (350) 6000 1200 2000
22x5 ВНИИНП-232 0,12-0,14

50 (500) 4000 800 1300
ГОСТ 14068 30 (300) 6800 1360 2000

150 35 (350) 4000 800 1300
50 (500) 2100 420 700

ВНИИ НО-276 
ТУ 38.1011062 ОД-ОД 4 250 30 (300) 9250 1850 3000 0,999

10(100) 11040 2210 3000
!0 20 20 (200) 7680 1540 2500

ЦИАТИМ-221 0,17-0,21
30 (300) 4900 980 1500

ГОСТ 9433 10(100) 7100 1420 2500
150 20 (200) 5570 1110 2000

30 (300) 3940 790 1300
30 (300) 6720 1340 2000

20 35 (350) 4800 960 1500
24x5 ВНИИ НП-232 ОД 2-0Д 4

50 (500) 3000 600 1000
ГОСТ 14068 30 (300) 5380 1080 2000

150 35 (350) 3790 760 1300
50 (500) 2000 400 700

ВНИИ НП-276 
ТУ 38.1011062 ОД-0,14 250 30 (300) 9250 1850 3000
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1 Зам
.

Продолжение таблицы 4
Размер

ходовой Условный
ход

шпинделя,
мм

Коэффициент
трения

Температура 
в узле зрения

т,°с,
не более

Удельная 
нагрузка в

Параметры закона 
распределения Назначенный Вероятность

безотказной
работы
Р(Трн)

резьбы 
dxP, мм

Марка смазки резьбе q, МПа 
(кгс/см2), 
не более

а
никл

сг
цикл

ресурс Трн, 
цикл

10(100) 10560 2110 3000
20 20 (200) 7200 1440 2500

ЦИАТИМ-221 0,17-0,21
30 (300) 4800 960 1500

ГОСТ 9433 10(100) 6910 1380 2500
150 20 (200) 5470 1090 2000

26x2
30 (300) 3840 770 1300

10 10(100) 16210 3240 5000
28x5 20 20 (200) 11810 2360 3500

ВНИИ НП-232 0,12-0,14
30 (300) 6270 1250 2000

ГОСТ 14068 10(100) 15370 3700 5000
150 20 (200) 9250 1840 3000

30 (300) 7360 1460 ' 2000
ВНИИНП-276 
ТУ 38.1011062 0,1-0,14 250 30 (300) 9250 1850 3000 0,999

10(100) 7260 1452 2500
20 20 (200) 5650 1122 2000

ЦИАТИМ-221 0,17-0,21
30 (300) 3470 694 1000

ГОСТ 9433 10(100) 6700 1340 2500
150 20 (200) 4100 820 1500

30 (300) 2680 536 1000

30x6 15 10(100) 10490 2080 3000
20 20 (200) 7430 1480 2500

ВНИИ НП-232 0,12-0,14
30 (300) 3970 780 1000

ГОСТ 14068 10 (100) 9870 I960 3000
150 20 (200) 5810 1160 2000

30 (300) 4870 960 1500
ВНИИ НП-276 
ТУ 38.1011062 0,1-0,14 250 30 (300) 6990 1390 2000
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Продолжение таблицы 4

Размер 
ходовой 
резьбы 
dxP, мм

Условный
ход

шпинделя,
мм

Марка смазки Коэффициент
трения

Температура 
в узле трения 

Т, “С, 
не более

Удельная 
нагрузка в 

резьбе q, МПа 
(кгс/см1), 
не более

Параметры закона 
распределения Назначенный 

ресурс Трн, 
цикл

Вероятность 
безотказной 

работы 
Р ( Т р н )

а
цикл

сг
цикл

32x6 15

ЦИАТИМ-221 
ГОСТ 9433 ОД 7-ОД 1

20
10(100) 
20 (200) 
30 (300)

6910
4900
3360

1380
980
680

2000
1500
1000

0,999

150
10(100) 
20 (200) 
30 (300)

5660
3840
2500

ИЗО
770
500

2000
1000
1000

ВНИИ НП-232 
ГОСТ 14068 0,12-0Д 4

20
10(100) 
20 (200) 
30 (300)

10280
7280
3890

2050
1450
760

3000
2000
1000

150
10(100) 
20 (200) 
30 (300)

9680
5690
4770

1800
ИЗО
940

3000
2000
1500

ВНИИ НП-276 
ТУ 38.1011062 0,1-0,14 250 30 (300) 6990 1390 2000

36x3
36x6
38x3
38x7

20

ЦИАТИМ-221 
ГОСТ 9433 ОД 7-ОД I

20
10(100) 
20 (200) 
30 (300)

5090
3770
2110

1020
750
420

2000
1500
1000

150
10(100) 
20 (200) 
30 (300)

4220
4180
1820

840
830
360

1500
1500
650

ВНИИ НП-232 
ГОСТ 14068 0,12-0,14

20
10(100) 
20 (200) 
30 (300)

8340
5620
2780

1660
1120
560

3000
2000
1000

150
10(100) 
20 (200) 
30 (300)

6990
4030
3550

1390
800
710

2000
1000
1000

ВНИИ НП-276 
ТУ 38.1011062 0,1-0,14 250 30 (300) 6990 1390 2000

u>IL/1
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1 Зам
.

Продолжение таблицы 4

Размер
ходовой Условный

ход
шпинделя,

мм

Коэффициент
трения

Температура 
в узле трения 

Т,°С, 
не более

Удельная 
нагрузка в

Параметры закона 
распределения Назначенный Вероятность

безотказной
работы

Р(Трн)

резьбы 
dxP, мм

Марка смазки резьбе q, МПа 
(кгс/см2), 
не более

а
цикл

с
цикл

ресурс Трн, 
цикл

10(100) 4630 810 1500
20 20 (200) 3820 760 1300

ЦИАТИМ-221 0,17-0,21
30 (300) 1730 350 600

ГОСТ 9433 10(100) 3820 760 1300
150 20 (200) 3740 750 1300

30 (300) 1340 270 500
10(100) 5770 1150 2000

20 20 (200) 3600 720 1200
ВНИИ НП-232 0,12-0,14

30 (300) 2120 420 500
ГОСТ 14068 10(100) 5370 1070 1800

150 20 (200) 3030 600 1000
30 (300) 2820 560 500

40x6 25

ВНИИ НП-276 
ТУ 38.1011062 0,1-0,14 250 30 (300) 4630 920 1500 0,999

10(100) 4220 844 1500
20 20 (200) 2920 584 1000

ЦИАТИМ-221 0,17-0,21
30 (300) 1840 368 600

ГОСТ 9433 10(100) 3570 714 1000
150 20 (200) 2390 474 1000

30 (300) 1400 280 500
10(100) 5770 1150 2000

20 20 (200) 3600 720 1200
ВНИИ НП-232 0,12-0,14

30 (300) 2120 420 500
ГОСТ 14068 10 (100) 5370 1070 1800

150 20 (200) 3030 600 1000
30 (300) 2820 560 500

ВНИИ НП-276 
ТУ 38.1011062

0,1-0,14 250 30 (300) 4630 920 1500
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Продолжение таблицы 4

Размер
ходовой Условный

Коэффициент
трения

Температура Удельная 
нагрузка в

Параметры закона 
распределения Назначенный Вероятность

ход
шпинделя,

мм

в узле трения 
Т,°С, 

не более

безотказной
работы
Р( Трн )

резьбы 
dxP, мм

Марка смазки резьбе q, МПа 
(кгс/см2), 
не более

а
цикл

<т
цикл

ресурс Трн, 
цикл

10(100) 4180 840 1500
20 20 (200) 2890 580 1000

ЦИАТИМ-221 0,17-0,21
30 (300) 1830 370 600

ГОСТ 9433 10(100) 3320 660 1100
150 20 (200) 2360 470 800

50x3 10
30 (300) 1390 280 450
10 (100) 5770 1150 2000

50x8 25 20 20 (200) 3600 720 1200
ВНИИ НП-232 0,12-0,14

30 (300) 2120 420 500
ГОСТ 14068 10 (100) 5370 1070 1800

150 20 (200) 3030 600 1000
30 (300) 2820 560 500

ВНИИ НП-276 
ТУ 38.1011062 0,1-0,14 250 30 (300) 4630 920 1500 0,999

10(100) 3450 690 1100
20 20 (200) 2410 480 900

ЦИАТИМ-221 0,17-0,21
30 (300) 1520 300 600

ГОСТ 9433 10(100) 2890 580 1000
150 20 (200) 1880 380 700

<50x8 30 (300) 1060 220 300

30 10(100) 4450 890 1500
60x5 20 20 (200) 2870 580 1000

ВНИИ НП-232 0,12-0,14
30 (300) 1620 320 500

ГОСТ 14068 10(100) 4120 820 1500
150 20 (200) 2270 460 750

30 (300) 1520 300 500
ВНИИ НП-276 
ТУ 38.1011062 0,1-0,14 250 30 (300) 1530 300 500
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1 Зам
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Продолжение таблицы 4

Размер
ходовой Условный

Коэффициент
трения

Температура Удельная 
нагрузка в

Параметры закона 
распределения Назначенный Вероятность

ход
шпинделя,

мм

в узле трения
т,°с,

не более

безотказной
работы
Р (Т р н )

резьбы 
dxP, мм

Марка смазки резьбе q, МПа 
(кгс/см2), 
не более

а
цикл

о
цикл

ресурс Трн, 
цикл

10(100} 3370 680 1500
20 20 (200) 2270 460 750

ЦИАТИМ-221 0,17-0,21
30 (300} 1490 300 600

ГОСТ 9433 10(100} 2600 520 900
150 20 (200} 1840 360 650

30 (300} 1040 220 300

70x10 30
10 (100) 4450 890 1500

20 20 (200) 2870 580 1000
ВНИИ НП-232 0,12-0,14

30 (300) 1620 320 500
ГОСТ 14068 10 (100) 4120 820 1500

150 20 (200) 2270 460 750
30 (300) 1520 300 500

ВНИИ НП-276 
ТУ 38.1011062 0,1-0,14 250 30 (300) 1520 300 500

0,999
10 (100) 3300 660 1100

20 20 (200) 2220 440 700
ЦИАТИМ-221 0,17-0,21

30 (300) 1460 ! 300 600
ГОСТ 9433 10 (100) 2760 560 900

150 20 (200) 1800 360 650
30 (300) 1000 200 500

80x10 30 10 (100) 4450 890 1500
20 20 (200) 2870 580 1000

ВНИИ НП-232 0,12-0,14
30 (300) 1620 320 500

ГОСТ 14068 10 (100) 4120 820 1500
150 20 (200) 2270 460 750

30 (300) 1520 300 500
ВНИИ НП-276 
ТУ 38.1011062 ' 0,1-0,14 250 30 (300) 1520 300 500
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Окончание е таблицы 4
Размер

ходовой Условный
ход

шпинделя,
мм

Коэффициент
трения

Температура 
в узле трения

т ,°с ,
не более

Удельная 
нагрузка в

Параметры закона 
распределения Назначенный Вероятность

безотказной
работы
Р( Трн )

резьбы 
dxP, мм

Марка смазки резьбе q, МПа 
(кгс/см2), 
не более

а
цикл

о
цикл

ресурс Трн, 
цикл

10 (100) 3050 610 1000
20 20 (200) 2120 420 1000

ЦИАТИМ-221 0,17-0,21
30 (300) 1390 280 450

ГОСТ 9433 10(100) 2460 520 900
150 20 (200) 1720 340 600

30 (300) 970 190 350
0,99910(100) 4350 1070 1300

100x12 30 20 20 (200) 2800 560 900
ВНИИ НП-232 0,12-0,14

30 (300) 1570 300 500
ГОСТ 14068 10 (100) 4030 810 1300

150 20 (200) 2120 420 700
30 (300) 1500 300 500

ВНИИ НП-276 
ТУ 38.1011062 0,1-0,14 250 30 (300) 1500 300 500

П р и м е ч а н и я
1. Вероятность безотказной работы в течение назначенного ресурса рассчитана по логарифмически-нормапьному закону распределения отказов при заданном 

значении односторонней доверительной вероятности у равной 0,95.
2. Назначенный срок службы -  25 лет.
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СТ ЦКБА 060-2008

Т а 6 л и ц а 5  — Материалы резьбовых пар в зависимости от удельной нагрузки в резьбе

Удельная Втулка резьбовая Шпиндель
нагрузка в 
резьбе q, Марка смазки Марка материала

Твер­
дость Марка материала

Твердость

МПа
(кгс/см2), не 

более

НВ I-IRC НВ

ЛЖМц59-1-1 
ГОСТ 15527

80 БрАЖМцЮ-3-1,5 
ГОСТ 18175

— 170-200

2,5 (25) ЛЦ38МЦ2С2 
(ЛМцС5 8-2-2) 
ГОСТ 17711

70-90 БрАЖН 10-4-4 
ГОСТ 18175

200-240

10 (100)
ВНИИ НП-232 
ГОСТ 14068

СЧ 18
карбонитриро- 
ванный 
ГОСТ 1412

170-229 14Х17Н2 
ГОСТ 5632

до 41

СЧ 15
сульфоцианиро- 
ванная 
ГОСТ 1412

82 14Х17Н2 
сульфоцианиро- 
ванная 
ГОСТ 5632

до 29

СЧ 18
карбоиитриро- 
ванный 
ГОСТ 1412

170-229 Сталь 35
карбонитрированная 
ГОСТ 1050

до 187

Сталь 20 
сульфоцианиро- 
ванная 
ГОСТ 1050

до 156 14Х17Н2 
сульфоцианиро- 
ванная 
ГОСТ 5632

до 41 —

Сталь 45 
сульфоциаииро- 
ванная 
ГОСТ 1050

до 156 12X17 
ГОСТ 5632

— до 156

20 (200) ВНИИ НП-232
Сталь 35 
ГОСТ 1050

до 187

ГОСТ 14068 40Х
ГОСТ 4543

— 262-311

ЛС 59-1 
ГОСТ 15527 140-150

08Х18НЮТ 
(12Х18Н10Т, 
12Х18Н9Т) 
ГОСТ 5632

121-179

08Х17Н15МЗТ 
ГОСТ 5632

до 200

15Х18Н12С4ТЮ 
ГОСТ 5632

до 200

10X17H13M3T 
ГОСТ 5632

до 200

1 Зам. 40



СТ ЦКБА 060-2008

Продолжение таблицы 5

Удельная Втулка резьбовая Шпиндель
нагрузка в 
резьбе q, Марка смазки Марка материала

Твер­
дость Марка материала

Твердость

МПа 
(кгс/см2), 
не более

НВ HRC НВ

БрАЖМц 10-3-1,5 
ГОСТ 18175

170-200 35ХМ 
ГОСТ 4543

320-270

12ХН35ВТ 
ТУ 14-1-272

не более 
209

38X2MIOA 
ГОСТ 4543

229

20X13 
ГОСТ 5632

190-240

30 (300)

ВНИИ НП-232 
ГОСТ 14068

БрАЖН 10-4-4 
ГОСТ 18175

200-240 14X17Н2 
ГОСТ 5632

до 41

ВНИИ НГ1-276 
ТУ 38.1011062

20ХНЗА 
ГОСТ 4543

262-311

ЦИАТИМ-221 
ГОСТ 9433

40Х2Н2МА 
ГОСТ 4543

— не более 
269

10Х32Н8 
ТУ 14-1-88

не более 
277

12Х18Н9Т 
(08Х18Н10Т, 
12Х18Н10Т) 
ГОСТ 5632

121-179

08Х21Н6М2Т 
ГОСТ 5632

140-200

08Х22Н6Т 
ГОСТ 5632

140-200

40Х
ГОСТ 4543

не более 
217

08Х18Н1ОТ 
сульфоциа- 
нированная 
ГОСТ 5632

121-179

14Х17Н2 
сульфоцианиро- 
ванная 
ГОСТ 5632

до 29
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Окончание таблицы 5

Удельная Втулка резьбовая Шпиндель
нагрузка в 
резьбе q, Марка смазки Марка материала

Твер­
дость Марка материала

Твердость

МПа
(кгс/см2), не 

более

НВ HRC НВ

ВЧ 45 
ГОСТ 7293

не
более
255

20X13 
ГОСТ 5632

32-34

ВНИИ НП- 
232
ГОСТ 14068

ЧН15ДЗШ 
ГОСТ 7769

не
более
250

14X17Н2 
ГОСТ 5632

до 41

35 (350) ЧН19ХЗШ 
ГОСТ 7769

не
более
255

ЧН15ДЗШ 
ГОСТ 7769

120-170 35ХМ 
ГОСТ 4543

320-370

ЧН17ДЗХ2 
СТ ЦКБА 050

120-170

ЧН5Г8
СТ ЦКБА 050

160-230

15Х18Н12С4ТЮ 
ГОСТ 5632

не
более
200

50 (500) ВНИИ НП- 
232
ГОСТ 14068

БрАЖН 10-4-4 
ГОСТ 18175

200-240 14Х17Н2 
ГОСТ 5632

до 41

П р и м е ч а н и я
1. Марки смазок приведены для арматуры заказа МО РФ
2. ВЧ 45 и химико-термическое покрытие (сульфоцианирование и карбонитрирование) 

применять только со смазкой ВНИИ НП-232, при этом температура в узле трения не должна 
превышать 20 °С.

3. Дпя удельной нагрузки 50 МПа (500 кгс/см2), через каждые 1000 циклов наработки следует 
производить смазку узла.
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Приложение А 
(рекомендуемое)

Ходовые узлы для трубопроводной арматуры

Ходовые узлы должны изготавливаться следующих типов:

Тип I -  без подшипников

Тип II -  с подшипниками качения

Тип III -  с подшипниками скольжения

Ходовой узел типа I имеет следующие исполнения, которые представлены на 

рисунках А.1, А.2, А.З, А.4:

исполнение А -  усилие управления приложено к шпинделю; 

исполнение Б, В -  усилие управления приложено к втулке; 

исполнение Г -  усилие управления приложено к втулке с камерой смазки.

Ходовой узел типа II имеет следующие исполнения, которые представлены на 

рисунках А. 5, А. 6, А. 7:

исполнение А -  с выдвижным шпинделем, с одним подшипником качения; 

исполнение Б -  с выдвижным шпинделем, с двумя подшипниками качения; 

исполнение В -  с невыдвижным шпинделем, с двумя подшипниками качения.

Ходовой узел типа III с подшипниками скольжения из композиционных материалов, 

имеет исполнения А и Б, которые представлены на рисунках А8 и А9.

Подшипник скольжения выполнен из композиционных материалов по 

СТ ЦКБА 107. (Измененная редакция, Изм, № 1).

При применении листового материала (рисунок А.9) установку подшипника 

выполнять антифрикционным слоем к бурту втулки.

Конструкции ходовых узлов типов I (исполнение А), II и III рекомендуется 

применять для арматуры с ручным управлением или электроприводом, а тип I (исполнение 

Б, В, Г) -  с ручным управлением.

Допускается для арматуры на условное давление до 4,0 МПа замена гайки 

установочной (тип П и III -  деталь 4) на кольцо пружинное -  пр ГОСТ 13943.

Допускается для узлов, работающих при удельной нагрузке в резьбе выше 30 МПа 

применять варианты исполнения с камерой и каналами для смазки.

Допускается кольцо сальниковое (тип II и III -  деталь 5) для электроприводной 

арматуры не применять при обеспечении невозможности попадания пыли и посторонних 

предметов на гайку установочную (кольцо пружинное) (тип II и III -  деталь 4).
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