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I . Пункт 2.4 изложить в новой редакции:
"Сталь дед заготовке роторов и дисков должна виплаведтьед в 

КйсАИрс мартеновских иди основных дупэяцк электрических печах с ло с - 

деду1«цей обработкой в вакууме* Изготовителем могут быть использова­

ны обработка, на установках внепечного рафинировании и вадуумнрованед 

дГБРВ» УЦВсу и вакуумирование при раздивке. рцедвка g занятной 

атмосфере. По согласование меаду изготовителем и потребителем могут 

ясяодьэевагьед:

выплавка стали в вакуумньрс индукционных печдх; 
эдектроядаковый' иди вакуумно-дуговой переплавы 1ЭШ  иди 
раскисление углеродом в вакууме (g этом случае допускается вы­

правка пердитнцх старей & основных мартеновски̂  печах е  обработкой
УВРВ),

Слитки массой до 16 т, а также слитки из аустенитной стали до­
пускается разливать без вакуумирования щ защиты инертны» газом.

При выплавке перлитной стали в осдовнцк электрических или

сертификат на песок
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кислых «артвновсда печа̂ с без посладуидего валдумировандо дда ро­
торов диаметром бодее 500 им и дисков с высотой' ступицы более 
300 им производится определение содержания водорода в ковшевой 
пробе -Рез̂ ьтвигм не двдлютея гфивмснедвточньии, но заноодтде в 
паспорт заготовки"»

2.. В табл. I ,  2 , 3 сталь мерки 20ХЗМВФ (ЭИ-415) обозначить 
2QK3MШ  (ЭМ-41ЭД.

3. Примечание к цуккту 2.8 изложить в новой редакции:
*По согласованию мевду юаготовмтедем и потребителей доцуска,- 

етед термическая обработка заготовок, роторов без осевого канала. 
Аде роторов с чистовым диаметром канала НО мм и борее произво­
дятся последующее трепанирование вдоль оси и контроль механичес­
ких свойств трепанируемых проб* на продольных сбразвдх. Кормы ме­
ханических свойств зресщивдуемф проб'' согласовываются изготовите­
лем и потребителем*.

4 . Примечание 7 к табл. 2  исключить.
5. В пункт* 4.3 и приложении заманить содщу:

ГОСТ 12346-66 на ГОСТ 12345-80 
ГОСТ 12351-66 на ГОСТ 12351-81 
ГОСТ 12352-66 н* ГОСТ 12352-81 
ГОСТ 12354-66 на ГОСТ 12354-81 
ГОСТ 12356-66 на ГОСТ 12356-81 
ГОСТ 20560-75 на ГОСТ 20560-81

6 . Пункт 4.13 дрщщдать ^аэой;
^Перископическому осмотру подвергается внутренняя поверхность 

осевого канала диаметром до 300 им*.
? . Пункт 5Л» начиная со слов "содержание водорода"....*, из­

ложить в новой редакции ̂ содержание водорода в ковшевой пробе- 
(д а  заготовок иг перлитной стали, выплавляемой бет поедодуадег© 

вакуумирования/'» д а »  по тексту.
8. В табл, з  строку для стали марки 20Х12ННМФ (3Q-428) из­

ложить врфрщщ.



Таблица 3

Марке
стд/ih

Назначение Кате­
гории
проч­
ности

Темпе­
ратура
испы­
тании

°С

РаеПО­
ДО
ние
образ­
ца
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предал 
текучес­
ти бол.
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сопротив­
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А * ,')
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t
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Ж
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КОЛ
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Упор g 
изгиба, 1 
град. I

tgt
м

ШП

здагвнм* 
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Роторы щу 20 п
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539-716
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№ $

755(77)
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13
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755(80)
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160 | 

150 Й

150 ^Диски КП65 20 т 638-785
(65-6Q)
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550 т £392(40) - - - - -

Диски с 
хаоотовиком
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т
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550 п
т
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- -
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