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Указание

У качание о рнедоении

По получению  з а р е г и с т р и ­
р о ван н о го  док у м ен та

j о заделе З а д е л  и с п о л ь з о в а т ь

! Из*. | Содержание изменении!___ .

«
Применяемость

1 .  Пункт 1 . 3 . 3 .  Таблица 3 ,  п . п . З .  У стан о ви ть  нормы по п о к а за т е л ю  

’’Т в е р д о с т ь  по Шору А” д л я с м е се й  марок

1 4 р -2  -  4 3  -  6 8 ;

I 4 P - 6  -  2 5  -  4 2 ;
I 4 P - I 5  -  2 3  -  4 5 ;
5 р -1 2 9  -  45  -  7 0 .

2 .  Пункт 1 . 3 . 3 .  Табли ца 3 ,  п . п . 4 .  И склю чи ть.

3 .  П ункт 1 . 3 . 3 .  Таблица 3 ,  л . п . 5 .  И склю чить.

4 .  Пункт 1 . 3 . 3 .  Табли ца 3 .  Исключить п р и м ечани е.

5 .  П ункт 1 . 4 .  Исключить с л о в а : "го су д а р ст ве н н ы й  з н а к  к а ч е с т в а  

по ГОСТ 1 .9 - 6 7  в  с л у ч а е  е г о  п р и св о е н и я " .

6 .  Пункт 1 . 5 .  Зам ен и ть ссы л ки :

ГОСТ 2 9 9 1 - 7 6  на ГОСТ 2 9 9 1 - 8 5 ;  ГОСТ 1 3 3 5 7 -6 7  на ГОСТ 1 3 3 5 7 - 8 1 ;  

ГОСТ 9 1 4 2 - 7 7  на ГОСТ 9 1 4 2 - 8 4 .
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7 .  Пункт 1 . 5 .  Исключить с л о в а : " г о с у д а р с т в е н н о г о  з н а к а  к а ч е с т в а  по ГОСТ 1 .9 - 6 7  в  сл у ч ае  

е г о  п р и с в о е н и я " .

■ 8 .  Пункт 2 * 2 .  И склю чить с л о в а  "тем п ер атур н ом у п р ед ел у  х р уп кости  и " .

| 9 .  П ункт 3 . 3 . 2 .  Исключить ТО СТ 2 5 3 - 5 3 " .
f
U 1 0 .  П ункт 3 . 3 . 3 .  И склю чить.

| I I .  Пункт 3 . 2 . 1 .  Второй а б з а ц . Д ополнить ф р азой : "Д о п у с к а е т с я  в ы г р у зк а  о б р а зц о в  б е з

j охлаж дения л р есоф ор м ".

j И справления по и з м .1 , 2 , 3  вн е ст и  в  тех н и ч еск и е  у сл о в и я  зач ер к и ва н и е м , вписы ванием

| и зам ен ой  л и с т о в  5 , 6 , 9  на н овы е.
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Табли ца 3

Наименование
п о к а з а т е л я

Н о р м а  д л я  м а р о к

1 4 р -2 1 4 р -6 1 4 р -1 5  5 р -1 2 9  И Н 1-1265 И Н 1-1266 И Н 1-1267

Код ОКП

У словн ая п р о ч н о сть  
при р астяж ен и и ,
МПа (к г с / с м 2 ) ,н е  
менее

О тн оси тельн ое удли ­
нение при р а зр ы в е ,
%,  не м ен ее

Т в е р д о с т ь  по Шору А, 
е д . ,  в  п р ед ел а х

2 5  I 2 I I  
1 6 0 1

2 5  I 2 I I  
1 6 0 2

2 5  I 2 I I  2 5  I 2 I I  
1 6 0 3  1 6 0 4

2 5  I 2 I I  
1 6 0 5

25 I 2 I I  
1 6 0 6

1 6 0

4 3 - 6 8

200

2 5 - 4 2

1 8 0

2 3 - 4 5

1 7 0

4 5 - 7 0

О тн оси тельн ая о с т а ­
точн ая деформация при 
2 0  % сжатии з а  2 4  ч  в  п 
ср ед е  в о з д у х а  при 2 0 0  С ,
%, не б ол ее

Коэффициент м о р о зо сто й ­
к о с т и  по э л а ст и ч е ск о м у  
во сстан о вл ен и ю  п о с л е п 
сж ати я при минус 5 0  иС, 
не м енее 0 , 6 0, 6 0,6 0,6

200

3 5 - 5 5

45

0 , 5

100

4 2 - 6 2

3 5

0,6

2 5  I 2 I I  
16  07

2 , 1 5 ( 2 2 )  2 , 4 5 ( 2 5  ) 2 , 4 5 ( 2 5  ) 2 , 4 5 ( 2 5  ) 2 , 4 5 ( 2 5  ) 2 , 4 5 ( 2 5  ) 2 , 4 5 ( 2 5 )

1 4 0

4 2 - 6 2

6 5

0 , 7 5
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1 . 3 . 4 .  Вальцованны е р ези н овы е см еси  не должны сод ер ж ать 

ч а сти ц  р е д о к са й д а , м ела и инородных вклю чений, в  том  числе 

м инеральны х, хрящ ей, додвул к ан и зо ван н ой  резины р азм ер ом  

б о л е е  0 , 3  мм.

1 . 4 .  Каждая п арти я р ези н овой  см еси  со п р о во ж д а ется  п асп ор то м , 

удостоверяющ им е е  к а ч е с т в о . П аспорт долж ен сод ер ж ать  товарны й 

зн а к  з а в о д а -и з г о т о в и т е л я , марку р ези н овой  с м е с и , номер п ар ти и , 

д а т у  и зг о т о в л е н и я , номер тех н и ч еск и х  у с л о в и й , м а с с у  н е т т о , р е ­

зу л ь та т ы  проведенны х испытаний ф и зи ко -м ехан и ч еск и х  с в о й с т в .

1 . 5 .  У паковка

Резиновы е см еси  вы п ускаю тся  в  ви д е к у с к о в  м а ссо й  не б ол ее  

15  к г .  К уски р ези н овой  см еси  завор ач и ваю т в  полиэтиленовую  

п лен ку по ГОСТ 1 0 3 5 4 -8 2  и вклады ваю т в  п оли эти леновы е мешки. 

З атем  поли эти леновы е мешки с  р ези н овой  см есью  упаковы ваю т 

в  мешки и з с и н т е т и ч е ск и х  т к а н е й , или в  ящики деревян н ы е по 

ГОСТ 2 9 9 1 - 8 5 ,  ГОСТ I 6 5 I I - 7 7 ,  ГОСТ 1 8 5 7 3 - 7 8 ,  ГОСТ 1 3 3 5 7 - 8 1 ,  

фанерные по ГОСТ 5 9 5 9 - 8 0 ,  картонные по ГОСТ 1 3 8 4 1 - 7 9 ,

ГОСТ 9 1 4 2 - 8 4  или в  м етал л и ч ески е к о н т ей н ер а .

М асса одной уп аковочн ой  единицы продукции должна бы ть 

не б о л е е  5 0  к г  и не б о л е е  5 0 0  к г  д л я  тр а н сп ор тн ой  тар ы .

1 . 6 .  М аркировка

На каж дое у п аковоч н ое м е сто  прикрепляют ярлы к или эт и к е т к у  

с  у к а за н и е м :

т о вар н о го  з н а к а  з а в о д а -и з г о т о в и т е л я , 

марки р ези н овой  с м е с и , 

массы  бр утто и н е т т о , 

номера п ар ти и ,

номера настоящ их тех н и ч еск и х  у сл о в и й , 

даты  и з г о т о в л е н и я .

М аркировка должна с о о т в е т с т в о в а т ь  тр ебован и ям  ГОСТ 1 4 1 9 2 - 7 7 ,

“3 " Зам . Т И П Е - ТУ38 1 0 3 3 2 1 -7 6
Изм. Лист № докум. Подпись Д ата
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Образцы рези н  марок И И 1-1265 , И Н Ы 2 6 6 , ИРП-1267 

загр уж аю тся в  прессформы, н агреты е до температуры вулканизации 

и выгружаются б е з  охлаж ден и я.

3 . 2 * 2 .  В тор ая стад и я  вулканизации

В тор ая стад и я  вулканизации п р ои зводи тся  в  воздушном тер м оста­

те  б е з  принудительной циркуляции при тем п ературе (2 0 0 + 5 )  °С . 

З а гр у зк у  о б р азц о в  п р о и зво д ят в  т ер м о ст а т  с  тем пературой не 

выше 5 0  ° С . Пластинки подвешивают на м етал л и ч ески х  стерж нях 

на расстоян и и  не менее 2 0  мм др уг от д р у г а , шайбы и цилиндры 

устан авли ваю т на специальны х п о д с т а в к а х  или помещают на проти­

вен ь  с  отвер сти ям и  о т  6 до 8  мм. Время п остеп ен н ого  подъема 

температуры тер м о ст а т а  до 2 0 0  °С с о с т а в л я е т  3  ч + 15  мин. 

Терм остатирование обр азц ов рези н  т р о к  И Р П -1265, И Н 1-1266 , 

И ЕП -1267 п р ои зводи тся при тем п ературе (2 0 0 + 5 )  °С  в  течение 

6 ч  + 1 0  мин для п л асти н , 24  ч  +  3 0  мин д ля шайб и цилиндров; 

об р азц о в  р ези н  марок I 4 p - 2 ,  I 4 p - 6 ,  1 4 р -1 5 ,  5 р -1 2 9  в  течен и е 

6 ч  + 1 0  мин для п л асти н , шайб и цилиндров.

При тер м остатировании необходимо на 5 - 6  с е к .  откры вать 

д вер ц у  т ер м о ст а т а  ч е р ез  каждые 3 0  ш н  в  течен и е первы х 2  ч 

и д а л ее  ч е р ез  каждый ч а с .

После вулканизации стандартны е образцы п ер ед  испытанием 

выдерживаются при комнатной тем п ературе не м енее 6  ч .

Примечание. Д о п у скается  тер м остатир ован и е о б р азц ов в  тер м о ста­

т а х  с  принудительной циркуляцией в о з д у х а  по режиму, к а к  и в  

т е р м о ст а т а х  б е з  циркуляции в о з д у х а , при этом  двер ц у  тер м о ст а т а  

во  время тер м остати р ован и я не о тк р ы ва ть .
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