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На заделе не отражается

Срок действия технических условий продлить до 01.01.90г.Вводная часть. Заменить значение:
64 кгс/см2 на 6,3 Ша (63 кгс/ск2) (два раза)100 кгс/см2 на 10,0 МПа (100 кгс/см2)160 кгс/см2 на 16,0 Ша (160 кгс/см2)

Пункт 1.4.5.3. изловить в новой редакции: 'Если дефекты обнаружены 
после чистовой механической обработки, то заварку их з отливках, ука­
занных в пунктах 1.4.2, 1.4.4 легировании! сталей с суммарным объемом 
дефектов менее 5 см3 при объеме единичного дефекта мвнее 1,5 см3 про­изводить электродами типа Э-ЮХ25Н13Г2 РОСТ 10052-75 марки 0SI-6 диа­
метром 3-4 им еля аргоно-дуговой сваркой без предварительного подогрева г 
последующе! термической обработки.Рехиш сварки в соответствии с таблицей 4.

Для аргоно-дуговой сварки применять аргон марки ВС ГОСТ 10157-79, 
проволоку CB-07X25HI3 ГОСТ 2246-70 диаметром 2 мм, сила тока ЭС-НОа".

Отливки стальные для оборудования' нёфтепере- рабатывашях, 'нефтехими­ческих заводов и пред-:-Нпонятий газозой промыш­ленности.
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Таблиц 2 хзлохжть в ново! редакции:

Марка
стала

Рекомендуемая термжчесжая 
обработка стали

Вреценное Предел
оопротжвле- теку- 
нже разрыву честя

Огно- Отно- Удалая вяз* 
с я т е -  СЖТ€”  к о сть  прж

л ь н о е * * 3 0 '  т ем п ературе  
У д л и -  с у ж е - ПЛРС минус

Число 
твер­
дости по 
Бринеле

неяие нже

Па СКПУЮ̂ У кДж/м^Скгсм/ см ^) НВ
20Х5ВЛ Отххг 950°С, отхяг яорыалязашюнныа

пре 950°С, охлахдеяже на воздухе. 1
Отпуск 680°С-730°С,охлахден1е на 
воздухе^ 60хЮ7(60)

20ХН8Я Х- t  отххг нормалхзацхонныа прх 
900°С» охлалдеяже на воздухе.
2-i отххг норхалхзацжонныж йрх 
830°С, охлахдеяже на воздухе.
Отпуск оря 650°С*охлажденже на 
воздуха» 60x1О7(60)

I0X2IH6M2I Закалка прх Ю50°С, охлалдеяже
в воде хлж на воздухе» 60xI07(60)

io7 190- j 
j

(40) 16 30 *ooo*»o) - 240 | 

1

4OII07

i
li

(40) 12 20 50 0 (5 ,0)250(2,5) -

30 30 600(6.0) - .  ii



/iiSemê ue 5
//&м. 1iз

г

жсключжть ГОСТ 7832-65.
В тексте Т7:

заменять слово "яориалжзацях” на слова "отжига" нормалжзацжонного".
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Таблица 4*
Графа "Тип" заменить обозначен ж ж:

Э-Х51Ф не Э-ЮХ5ИФ (два раза),
Э «1 3  на 312X15,
31-1 а на 3-СГ7Х20Я9,
Э-70Ф на Э-70
ЭА-ЛМ2Бяа Э-09ХШЮГа2Б (два раза). 

Графа "1атжа" заменять обозначения:

Я М  на ШкШк,
Св-12X13

\Ас*
Ч

Д-39 на QK4Z
Графа t i n "  для стклн I2XI839T2I ввести 3-08Х2039Г2В.

Пункт 2.4. Первое предложение изложить в новое редан пик:
"Отбор проб, химанализ ж механические испытания производятся в соответствия:
ГОСТ 977-75 для отливок из сталей марок 15Л-П* 2021-II , 25Л-11*
ГОСТ 2X76-77 для отливок из сталей маоок 20Х5НЛ, 20Х5Тл, 20ХЗВЛ, 12Х18П9ТД, I0XISH9JI, 12Х Ш Ш ЗТЛ , 
15ХШ, 20Х13Д;
ГОСТ 2176-77 и табл.1 и 2 настоящих для отливок из сталей марок 20Х53Л,20ХНЗЛ, 10Х21Н5М2-гГ 

В тексте ТУ:
исключить сталь марки 20ХИД, 
заменить обозначение: 10Х13Л на 15Х13Л.

В тексте ТУ и перечне документов:
заменить сснлку:

ГОСТ 32X2-57 на ГОСТ 3212-80,
ОСТ 26-836-73; ОСТ 26-898-73; ОСП 26-043-73 на ГОСТ 12815-60, 
ОСТ 26-291-71 на ОСТ 25-291-79,* !
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