
Группа Э20

Изменение № 3 ГОСТ 4907—81 Концы валов управления изделий электронной 
техники. Виды и основные размеры
Утверждено я введено в действие Постановлением Государственного комитета 
СССР по стандартам от 22.07.88 № 2719

Дата введения 01.11.88

Пункт 1. Второй абзац исключить.
дополнить абзацем: «Стандарт не распространяется на концы валов ВС-1, 

ВС-3, ВС-4 длиной менее (10,0 ±0,45) мм и ВС-2 длиной менее (5,0|± 0 |,375) мм»з 
таблицы 1, 2 и примечание изложить в новой редакции:
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(Продолжение см,, с. 381) 

379

сертификация товаров

http://www.stroyinf.ru/goods-certification.html


(Продолжение изменения к ГОСТ 4907—81)
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« П р и м е ч а н и е ,  Предельные отклонения размеров: Ь =  0,4 — по Н 13, (+0,14 мм), а 6 =  0,6; 0,8; 1,0 мм — (+0,25
мм); h — по Н15 (+0,40 мм)».

Таблица 3, Графы а, /, L изложить в новой редакции; дополнить сноской — **;

со оо 
1»

(Продолжение см. с. 382)



(Продолжение изменения к ГОСТ 4907— SI)
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** Крепление рекомендуемое.
Таблица 4. Графу L изложить в новой редакциям

D L

Номин. Номин. Пред. откл.

8,0; 10,0; ±0,45

4 12,5; 10,0; ±0,56

20Д 25,0; ±0,55

6 32,0; 40,0 ±0,80

(Продолжение см* с* 383)



Таблицу 7 изложить в навой редакции {примечание исключить):
(Продолжение изменения к ГОСТ 4907^81)
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