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Вводная часть. Последний абзац исключить.
Пункт 3.2 2. Таблица 6. Знак сноски и сноску *** исключить.
Пункт З.ЗЛ. Второй абзац дополнить словами: «По согласованию с потре

бителем допускается применение экс пресс-метода оценки качества (п 4.1.3)». 
Пункт 3.4.1. Таблица 9. Знак сноски и сноску * исключить.
Пункт 3.6. Заменить ссылку: ГОСТ 24297—80 на ГОСТ 24297—87.

(Продолжение см. с. 364)

кружево
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(Продолжение изменения к ГОСТ 26799—85)
Раздел 4 доводить пунктом — 4,1.3: «4.1,3. Оценку качества по экспресс- 

методу проводят на 100 % кинескопов по изменению максимального тока луча 
каждого прожектора и давления остаточных газов в промежутке времени между 
первым (цеховым) и вторым (приемо-сдаточным) испытаниями. Время между 
первым и вторым испытанилмп — 1—2 ч. 11а первом испытании в кинескопах 
проводят измерение давления остаточных газов (Pi) и максимальных токоп лу
ча каждого прожектора величины которых отмечают на ярлыках. Ярлы
ки'Приклеивают к ранту кинескопа сверху над анодной «пуговицей». Давление 
остаточных газов измеряют ионизационным способом по ГОСТ 21059.2—75. Мак
симальный ток луча прожектора измеряют в соответствии с ГОСТ 2Ш59.0—79.

На втором испытании проводят повторное измерение давления остаточных 
газов Pt н максимальных токов луча / tv0* каждого прожектора. Величины из
меренных Р2 и !иог сравнивают с отметками на ярлыках. При увеличении дав
ления остаточных газов Р или падении /ко более 15 %, кинескопы откладыва
ют на трехсуточную выдержку, после которой вновь проводят их проверку».

(ИУС № 4 1988 г.)
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