
Группа Г17

Изменение №  1 Г О С Т  19749— 84 С о ед и н ен и я  н еп о д в и ж н ы е  р а з ъ е м н ы е  п н е в м о -  
гидросистем. З а т в о р ы  за к р ы т ы е . Типы и техн и ч еск и е  т р е б о в а н и я

У т в е р ж д е н о  й в в е д е н о  в д е й с т в и е  П о с т а н о в ле н и е м  Г о с у д а р с т в е н н о г о  к ом и тета . 
С С С Р  п о  с т а н д а р т а м  от 24 .05 .88  М  1439

Д а т а  в в е д е н и я  i l . i l  J f

Пункт 2.3. З а м е н и т ь  слова: «п е р п е н д и к у л я р н о с т и »  на « т о р ц о в о г о  биения»,..
«другой» на «оси: другой».

Пункт 2.4. З а м е н и т ь  с л о в о ; ' « д р у г о й »  на «оси д р у г о й » .
П у н к т  2,5,3. Ф о р м у л а  5. З а м е н и т ь  значение: на 106;
формула б. П а р а м е т р  /?тах. З а м е н и т ь  слова: « у п л о т н и т е л ь н ы х  п о в е р х н о с т е й »  

з а  «у п л о т н и т е л ь н ы х  поверхностей затвора».
Т а б л и ц а  3. Графа «С о ч е т а н и е , м а т е р и а л о в  р е зь б о в о й  п а р ы » .  З а м е н и т ь  мар™ 

к у  стали: 0 3 Х 1 2 Н Ш М Р  на 0 & Х Г 2 Н 1 О М Т Р .

(П родолж ение см. с. 1 1 4 }

качество сварных соединений

https://www.mosexp.ru/ultrazvukovoy-kontrol-svarnyh-soedineniy


(П р о д о л ж е н и е  и зм е н е н и я  к  Г О С Т  19749— 8 4 )

Т а б л и ц ы  3, 4. Граф а  «Покрытие». З а м е н и т ь  о б о зн а ч ен и е  см азк и : В Ы И И Н П *  
213 н а  ВНИИНП-213А.'

Т а б л и ц а  4. Граф а  «С о ч е т а н и е  м атериалов , р е зьб о в о й  п а р ы ». З а м ен и ть  мар* 
от. с т а л и : 15Х18Н1264ТЮ на 15Х18Н12С4ТЮ, 15Х18Н12СЧТЮ на
15Х18Н12С4ТЮ.

П р и л о ж е н и е  3 д о п о лн и т ь  п ун ктам и  —  2.4а, '2.46: «2.4а. В  техн и ч еск и  обос­
н о в а н н ы х  случаях д л я  за тв о р о в  с £>Вя>1О0 мм д о п у с к а е т с я  ув ели ч ен и е  р а зм е ­
р о в  В  кон ц евой  части  по  Г О С Т  19758— 84 и гн е зд а  по  Г О С Т  19754—84.

2.46. Д о п у с к а е т с я  за зо р  д о  0,8 мм м е ж д у  п о в ер х н о стя м и  d x концевой части 
затвора по Г О С Т  19758— 84 и гнезда затвора по ГОСТ -19754— 84. При это м  за ­
з о р  должен обеспечиваться за счет изменения номинального размера d { гнезда 
затвора по ГОСТ 19754— 8 4 ».

Пункт 3.2. Заменить обозначение смазки: В Н И И Н П -2 1 3  на ВНИИНП-213А.

(ИУС № 8 19т  г.)
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Источник

https://files.stroyinf.ru/Index2/0/4294827/4294827709.htm

