
' штттш  i

: m & m m  .
Эамеегатея»'К»кяетрк'';

■ и  нефтяного
/Ь/1 1ш^ое1^едащ ■

Ш  * Грягорье®
. .у •/• ММ$>Ж̂  ..

Г 4? ■■
ОСТ 26^1-1163-62
СЗДЫ. 11 А1ЮАРАШ
АЖЩШ1ШШ

Общие ш ж т т ш ж т  f t s m m n ' ' ,

■■ Д ат  введения 01.01*88 ' '■ ■ 
С^х.дейегайл ежщшрт 1фодлить до 01.01*93* .-• .; •' • ;

; ■ Обшкна* IIед слоган» Издание ^эдишьноа^ дополнить
фХВОЙ'-.ЧР'. ■ ‘ ■ ;.. '

,: Цунх? 2.2 ш т тт ь ш т т ш  • .«
.; ;,';• тШЛ* 'Аппараты для шщто^тттж# bzjyk^im&po&metmx, дезу**; 
чиж, я легхйвоешшенящшс&л е^щеет» деляны дополнительно оодтвет- - 
т ж ш г ъ  требованиям ^Йршщ безшдоздостк 'во вармзоошзондо: й взры* 
.вошшароошоша хяшгаеезшх м нефтехммтеешос проттд^вш? 
«Ш ВШ -7*)И* ■; ■ :

■ ■ Дртхкг 2*3. Does* слева. * ж т @ т е с № й п  дояоДнкть едоодод; *неф~ 
твзшиичеекой « нефтоаерер&б&'шшиащей*'*...,. ■ ■ ;

' Пункт 2 А  1^агя1 абзац, изложить в  т о т Ш  редакций!
■ . "Возшэякость т  способ х щ ш ш т ж ж  крупногабаритных к тяжеловес- 

,.*еос аппаратов Должны бить установлены автором технического вроек-. 
та в ооответотвйй с  требоватшш. ОС? 26*15-024г4Й"ф -;
'' . 'Пункт-2*21* Четвертай абзац кскгоч»т»$ . ;

после ело» *лоду№вом 90° отноентельно друг друга » ш ш ё , '

испытания продукции

https://www.stroyinf.ru/ispytaniya-stroitelnyh-materialov.html


я а п ш я в .»  I у Ш  ш м ^ т т  с ,г  .

деяэшшт» «бзацвм:.
'•Д** ямпфомннмх mmpimw. '«мкеегного tnm% ш тжтмшШ т щ т
ш иш да шторнж т  еодфяггея тр^тттш ж герток&*эдо~
ft® установки при монтажу в мневдкз еоотнешанне тшж ж ш м т ^  
ру не t e a s  2» применение гфизпэдоЗлекяЗ на Ф € ^ а тш 10| г%

Цгнкт 2*25, Замените *одф* ГОСТ МП6*Я8 ш  ГОСГГ ШИМ&, 
Црнжт 2.33 дополнив &яештг
^ Т г щ ш м щ т ь  ш л т ж н ш т ы ^  м т т  д$ щ ш т® г® ш  ш ^ т ш ш ш т х ь  

т ш р т т м  ms ш ш в й щ п  fm&mu у щ т т т  yxm^msi т т р т х  ш ю Л  

Пункт 2«38« Ш т л т т г ъ  т - о т л  ^ Ф ш т т . & ^ ж т ; т т ж ш  ж&рш^ер  ̂
#1-агш ешшмкш к згф е клаве® дани а прашшешк. I *2,3*.

%ккт 2,39 щщшшть $ нойой рад&ицйК*
й2*39* При 3>a«G*rs ш пгедааот?* «трн-ct &оедякенй8 saimpa- 

теэ ке8ффщ.т^а«?еи т в т ш :  ш т  т ж ш т  т т х ш т ^

ш т и & ш  т р & § о т н ш ж  РОУГ Р0 !Ш*«&4'0

Щтшт 5и40Л * шллл &ад> ^тпльтт m шьржолт̂ О ^ашлшvf-, 
■елева&га: ~тш д̂щю;лштой охх̂ и'О

ipfH'xf З Л А  Р\жат'&^ Л ШхххРжь сшсшр 
*°Рогламеат£зг грош ш

т ш А т т М  г ш  т к х т л л ж  ш в щ х  ж л ш  т ы т щ т г а к % п л ф л #tmmprOи ш ш - 

п тФлъжмхжжхх: ^жщхв ? а *%кт гт т ш  щлштлеш щ т - ,  
ш^ттштшт щайдр-А т >: 'У т  ** щ^тттт&т Шг0



{ВМВШИВ » I ОСТ 26-02*4183-82 С.З
Душ* 3.1.3, Таблица 2» Допода’лг® строкам*:

Марка мате- Технически* йрвдммщ параметры;■ Назначениертт$
ояавдарг»

ВТ •

требование» ■
стандарт» ; 

Ш

Теж р̂ш-
ТУРа
стати,

°0

'Д&вдзняе |
шшщтть
.ММш’е/щ о

47
ГОСТ НОШ-74

Лист.

ГОСТ 21631-76 От
2,6
и&>

Дня корпу­
сов, ДКИ’Д и

Ж ~ “ ~ ~ Н
ГОСТ Н069-74 ТУ 1-83-47-64

адшуо 
70 да 
1Ш>0

0,07
<0.7}

.других деталей

А7
ГОСТ П069-74

Олата

ГОСТ 17232-79

150
1,6 

, ш >
Для корпусов, 
днищ» зрубншс

№  •
ГОСТ XI0W-74 ТУ 1-83-47-84

0*07
(0,7)

решеток, 
-фланцев, 
бургов м дру­
гих деталей

:
11 . ' :

ОСТ 2-98048-76
1.6 Для трубимх

ГОСТ НОШ-74 (16) лучков тепло-
о бытитовг 
'змеевиков к 
других дотлей 
ЙЗ Труб

' ' ' ■ - "/ 
исключить марку труб "АДОО* и сошку "ТУ I -603-150-76”

(• двух местах);
замоиить сошку: ГОСТ 18475-73 «а ГОСТ 18475-62, ГОСТ 8617-75 

на РОСТ 6617-81.



изышшив»  I о с т 26-е х -х ш -е г  с .*

Пункт 3 .1.7. Заменить слова: *к горячек&танном состоянам" 
на "состоянии к без термической обработки".

Пункт 3.1.10. Заменить седану: W 26-1Ш-7В на 
.ХУ 26-17-006-03.

Пункт 3.1.11 после олова "поковок* дополнить словами!
•по ОСТ 2М31-152-езв.

Пункт 3.1.12 исключить.
Пункт 3,2.1. Таблица 3, Графа "Марка алшш5ш®.

Первую строку дополнить алюминием марки А7;
графа "Сварка в а&щитных гадах V  Исключить марку сварочной 

проволоки "01437-3** " ( в двух местах)%
графа "Автоматическая дуговад сварка по флюсу. Марка еш«« - 

ровной проволоки по ГОСТ 787I-7&". Заменить обозначение марин; 
"АПгб" на "Св AMrS";

графа "электрошаковая сварка®. В первой строк® прост»' 
вить прочерк (о. двух местах}; ■

сноска * т ". Исключить адова; Проволока марки 
01437-3 по ХУ 1-9-S8-77 ■

сноска * пт ". Заменить сошку: ГОСТ ЮэбХ»73 н® 
о ГОСТ 10561-60;

дополнить строками:



.ИЭЮВИЕ »  1 O f  а в - а - п а а - я г .

Марка.
ш ю -
ш т ж

'Вучнйя дуговая 
евавка

Марка
езар те
кой
прово­
локи т
ГОСТ
7871-75

Марка 
вяект- 
родов ■ 
т  нор­
матив- 
но-tex - 
к т е е -  
ЕОЙ до­
кумен­
тация .

4ззц
03.4-4 ®
r n i- i  ' 
(МП

'Сварка 
в за­
датках
газах

П а р т 
!евароч- 
'ной' .
ЕрОВОЯО
'}& по 
.ГОСТ
7871-75

СвА99 

Св 197
Св Ш

' Ав томатичее кая
дуговая сварка 
п© фятеу

Жарка
евароч-
кой
прошло 
ш  т
гост
7871-75

199
197

Марка
•флюса
по нор­
матив- 
но-тех-
шчее- 
кой до- 
«умен-

JJWtf

Автоматическая 
дуговая сварка под флюсе»

Марка
свароч­
ной
прово­
локи т  
ГОШ* 
7871-75

Марш.
флюса

Плазмен­
ная
сварка

'Мжраж
сва­
рочной
ГфОШ- 
ЛОКЙ ш
ГОСТ
7O T -7S

l i t
i97

дтшгтштттж
сварка

Марта
ежехтрод.
НОЙ i
:ШШГТ1§*
т  в о
гост
4784-74

Марка
флюса
ПО- нор-
матавно-
технн-
чесжой
довумен-
тащ и

Газовая
е » р ш

Марш
сварен­
ной
прово­
локи по 
ГО Т 
7871-75:

&  199
Or197-:

Марш
флюса
ш нор­
мативно- 
техни­
ческой
ДОКУ-
ш н т - ~
ЦРШ

А4МА

о



ЙЗШЖШЕ » 1 оог а м х -и ю -«  . с.*

Пункт 3 ,2 , 1. Таблицу 4 пттть а » » 1  р-едавдрш
H&Ssmifi 4

Сварочная проволока для ©варка р&знередкыг
материалов в защитная: гааея

................J " ■ ■ "■ ................... - 1
Сварнв&ешо ышвртт i;

Марке, ашаро'йной 
прозе 5юкй ао 
ГОСТ

Д99+Мц, А%№ця Ш фШщ, Ж Ж й  

Щ)+АЩ, МЗ'АШф, т т ф , m+Msfi, 
ДДО+АНцС, Ш*№ф ДДХйШц, йДШМцО 1 Ов ММщ

1 А99+А$г3 8 ЮШтс, т*ЖА$' ! 

ДДО+АКгЗ , АД1+АМгВ . • С® Щ й С к к-ва)

А99+АМг&, А7+АИг&, Ж+АХг»,, 
т +Mvb, щи-шгь, а д ш и » В  Alii#. 5s H fS

А99+АМгб, 1?+АМг5 ( ХЖШгВ • -

д д о ш г б , т *т гб , ш.-шт Мв ДМг&

ДМд+АКгЗ, ДХцСЖгЗ . . .  :j Се Afss«f Os AMrt

ШцКЯгб, АМЖйМЛ i Са AMrt. Св АНгб

.4М^Шхь- - Cs'AiirS

АМг2*АМгЗ Ob 1667, Gs .Mi6 ,C b AMiS

АМг2+АМг5 Сэ 155? E Cb ittaS

АМгЙ+АКК- Cs 155?, 0» M rs

А14г-3+.АМгБ Cg ABr5, Ss AMs-S

АМгЗ+АМгб Ss JMr6

АКГ5+АМГ6 |¥вТМ г6 “**"



ИЭ1ЕНЕНИЕ р i OGT 26-01-1183-82 С. 7 •

Пункт 3 .2.2. Заменить ссылку: I f  48-19-221-76 на 
1У 48-19-221-83.

Пункт 3 .2.3. Заменить ссылку: 17 61-689-76 на
17 6J-940-60.

Пункт 4.1.1 мзлшшть в новой редакции:
*4.1.1. Вое материалы» ддуцис на д оом и и м м  сооудоа и

вшаратоэ» додш-ш проходить входной контроль в eoofae^tn^si о 
Требованиями ГОСТ 24297-80".

Пункт 4.1.2. Заменить слово: транедартировка® на 
"транспортирование®.

Пункт 4.1,4. Первый и третий абзацы после слова "размеров” 
дополнить словом: "деталей";

пункты 4.1.4 (в двух местах), 4,12.34, 4.13.7 
(в двух местах), 4.13.20 (в двух местах), 4.13.26, 4.13.27, 
Заманить ссылку; СТ С® 144-96 на ГОСТ 25347-Й; 

пункт 4.1.4 дополнить ! я, ГОСТ 26179-84.
Предельные отклонения привязочных размеров деталей а сбо­

рочных единиц, привариваемых к корпусу <кольца яесткоети, цяпфц 
опоры и т .п .) i  Д32 по ГОСТ 26347-82 и ГОСТ 36179-84".

Пункт 4.2*1,

Третий абзац изложить а новой рвд&щш!
отклонение от прямолинейностм образущей* обечайки (ш  

ксхжтением мест расположения еварных шюв« установки колец ■ 
жесткости, ягсуцеров ш люков) не должно быть более 3 ш  на длине
I м* & на всей .длине издалкя: .30 мм при длине шщада до 10 ш 
Ш 45 ын ~ при длине издали* более 10 к|



« Ш Е  i  I ост т ^ г л г т - т  е*е

четвертый абзац*
Заменить олова! щ т х щ т ^ ш т М € т ъ ш  т  •откаоианив т  щ ж т ^  

линейности корпуса*!
пятнй абзац*
Заменить слово: шаа«|а'нёш т  

дополнить абзацем̂ :
*В местах щзиварш колец жесткости отклонение от ш р т т ш т Ш ^  

ноети образующей обеи&Якш не должно повышать 0,75 номинальной 

толщины етекки обечайки*
Отклонение от перпедакудярноотм колец жеотхоети отноеитель- 

но обраэущей обечайки т  дш ж т  б т ь  4 т т  & выеош ©аченш 
кольца, а отклонение от шшекоетноети колец жесткости -  т более 
Б мм*;

пункт 4 Я Л  (в д р .  местах)*, 4 .4 .5 * 4 .7 .6 ? 4 .7 *8 , 4*7 Л 1 

(в деух местах)* 4Л2Л2 (в двух местах)в 4 Д2 ЛЗ* 4 . 12*20, 
4.12.24, 4 Л2 .31, 4 Л2 .33, 4 . 12.37, 4 . 12.39, 4 Л3 .23 . Заменить . 
о&ово: ‘’должна* на ^должно**

Пункт 4 .2 .2 . Заменить олова! ^должно быть не более 1 К*'"на,
*нв должно быть более I f|~

"По согласовании § головным институтом црь* т  "Для сосу­
дов ж аппаратов о соотношением*! ■

заменить слова: "В местах установки штуцеров в ликов зна«
чекхе "а* на должно превышать . ~ ‘

* - -Я-СР”** . fQQ* ”
-2Wwe ** D/шл

на *В местах установки штуцеров ж ликов i  обечайках сосудов к 
аппаратов за яскдочекием теллообмеьной аппаратураf раанооть вна«*



иэкшш е,* i  ост аь -ом хвэд в  c.s

тнш наябояьдего ш мююиыявго тдртт® деаш^ра не дшшш 
Хфевышать дмешшв: л.

■D/tuzx ~Ътиь *0,005(Ът»х * ЪгЫл) + 0,05 d ; 
при s/p f  0,01 допускается увеличение разности наябеяьлеге я 
наименьшего наружного- диаметра до емачения

Т)ггш ~ J)mift $ О,СО75 (Ътая *Ъпил̂  * 0,03d •

дополнить абзацем: ■ '

"Допускается увеличение допуске» яри уоадвш' псдтвервдекш 
расчетом работоспособности аппарата.

Дяя аппарата*» работавших под вакуумом « остаточным давле­
нием не менее 0,(6 МПа (0,9 кгс/ся^) к от атмосферного до избы­
точного давления 0,01 МПа (0,1 кге/ W ) ,  допускается дврфатное 
увеличение отклонений"»

Пункт 4,3.2. Дополнить абзацем:
"В корпусе сосуда ши аппарата допускаете* несколько обеим® 

длиной не коне® 300 мм.
Когда к обечайке приваривается фланец, трубная решетка пт 

конический переход, то длина обечайки устанавливается чертежом".
Пункт 4.3.6. Заменить слова: "НспВрпеддикулярнооть торца 

обечайки к ее образующей должна быть но более? на "Отклонение от 
перпендикулярности торца обечайки к ее образующей не должно вы» 
болов",

> акт 4.3,6 изложить в новой редакции:
"4.3.6, Отклонение от пяоекеиегноети торцов стыкуема обе­

чаек на должно быть более 2 мм на длине дуги не более 160 мм*. 
Пункт 4.4.1. Заменить сошку; ГОСТ X3472<<<68 на ГОСТ 8642I-3&*



изменение f  i  oct аб-СТ-иаз-ва а, ю

Пункт 4.4.6, 4.12.31, 4.12.33* 4.12.3», 4.12.#9»
Заменить олово: "Неплоековжость" на "вткдонвнке в* плоско» 

отнести".
Цункт 4.4.5. Заменить еначения: "3" На "б", *И* 
дополнить словами:

"*а исключением мест расположения сварных швов 990*
кромок), приварки дюков и штуцеров". >

Пункт 4.6.3. Заменить слова: "путем Ю®$~го W W ^ f * * * * -  
имя или ультразвуковой дефектоскопии" 
раввуковои дефектоскопией в объеме IQQ& давав* вше»*?

"указанньк в настоящем стандарте* аа "указайн* *
ГОСТ 26I5S-84*.

Пункт 4.6.9. Заменить слова: "одамийвенай в ра ®то левей им. на 
"позиционное отклонение",

Цункт 4.5.16 дополнить словами:
"Допустимый ааэор не более 3 ад". ,
Пункт 4.5.П, Второв предложение издавать в нов®* редДКЦК**, 

"После установки аппарата г э ксплуатгщкоше© л9”ОЖ«ми® контроль 
ные отверстие долкин располагаться в «ш ей  чаоти иой*Ца 8



ИЗШШИЗ »  I ОСТ &-01-1Ш42  CJI

Дункт 4 .0 .2 . Первый абзац доловит, одовамк:
"Зазор между подкладными или накладными листами х поверх­

ность» аппарат не должен бы т более 3 ш«
При приварке к обечайке подкладных листов под седловые опоры 

длина сварного шва должна быть не менее половины периметра под­
кладного листа*,

. Подраздел 4.6  дополнить пунктом 4 ,6 ,3 :
"4 .6.3. Для кольцевых опор (см.чарт.4а) отклонение от плоскост­
ности поверхности к не доюно превышать 3 мм на X м наружного 
диаметра опоры* но не бодео ХО мм на весь диаметр"*

Черт.4а



ИЗМЕНЕНИЕ » l есггм к-ш з-аг еда

Пун*» 4.7Д. ЭшвИНТ» вЯЯИ?! *&**«• ** *Ф4ДЯКЫ*Я откхо»
НвЮЮ5.

Пункт 4.7.» Сперма аСамО. 4.7.14 (с дож мам*)*
4Д2.12, 4.12.21, 4.&.23» 4.13.34. Ввмямн» ММ»; 
«TtonqpReî piQwioan” щ ЧОпмим» #т иршммоуадрневтя*'. 

Пуня* 4.7.6. Второ! абаац. 2м*вкя*в «юны аа©яу«имой ив. 
В0рш^ккуя1фйовтяв ка "дапуаетмоге ®т*я«иеж1я от перлона» куаяр.., 
наатн*.

Пункт 4.7.6 к 4.12.13. Эакекнтв wwaa* 'йшштть* ш  
"Отклонение от круттовтв".

Пункт 4.7 ДО. Заменять адова* "ГОСТ 1847ДОЗ я 
ГОСТ Х04В2-79" на -ГОСТ 16476-82» ГОСТ IB482-79, ОСТ 1-8204846'.- 

. Пункт 4.7.11. Заманить загони "Нцрмш сиИнооть̂  т  
•Откаоненно ет ^шаяннвйновтя®* 

хортая 6 заменять наяяв*

Пункт 4.7.14. Четвертый абзац Вменить в нохо! редакции 
Товарные швы домны яодвергатъад раджпрафятеехе! щт уаьтрацу.,
воюй дефоктеокаии в объема 100 Сдадим *»а{"

заменять ссылку: ГОСТ 28476-73 на ГОСТ 28476-82.
Пункт 4,ЭЛ. Тьваица I t . П?афо "Надначанка штаратов"»
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Для аппаратов группы 2 токе* изложить в новой редакции:
*Д*я обработки и хранения вев^ств кяассов 1,2 и 3 по
ГОСТ 22.2.007-76, в также взрывоопасных и пожароопасных веществ
при давлении не болев 0,07 Ша или под вакуумом о остаточным
давлением не мздее 658 Па";

для аппаратов группы 3 ашенить слова:
"классов 3 и 4 по ГОСТ 22.2.0Q7-76, а также веществ о уоловным 
обозначением ГН, ГВ, ИГ и ЗГ по ГОСТ 12.1.004-76" на "класса 4 
по ГОСТ 12.1.007-76, а также взрывобезопасных и пожаробезопасных 
веществ".

Пункт 4 .9.6. Заменить значение: "35 %" на "60 56".
Пункт 4.9.10. После слов "превышать 20 ^'дополнить словом: 

"номинальной".
Пункт 4.20.1, Таблица 23. Заголовок графы "Значение механи­

ческих свойств иди марок материала АЙ5, AS, АДО, ДД1, АМц, АПцС" 
дополнить маркой алюминия А92, А7;

графа "Значения механических свойств для марок материала 
АЫгЗ". Заменить знавшие "60" на "50".

Пункт 4.20.7 изложить в новой редакции:
"4.20.7. При контроле методом ультразвуковой дефектоскопии ка­
чество сварных соединений должно удовлетворять требованиям 
ОСТ 26-02-267-85",

Пункт 4.22.2. После слова "стенки" дополнить словом "обе­
чайки",; замшить слова: "200 % комплексного контроля (цветного
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иди вихретокового, радиографического к ультразвукового)* на 
"комплексного контроля (цветной дефоктоокопией иди тохо вихревым, 
радиографическим или ультразвуковым методами) в объеме I0Q %
дмны";

четвертый абзац изложить в новой редакции: 
если днища аппаратов (независимо от юс толщины) кг алвминме- 

вых «плавов изготовлены холодной штамповкой или горячей штампов- 
кой, в том случае, когда температура окончания процесса штампов­
ки менее нижнего значения температуры отжига".

Пункт 4.12.2. Заменить ссылку: ОСТ 26-467-78 на 
ОСТ 26-467-84.

Пункт 4.12.6. Заменить слова: "допуска* и "децуска" на 
"отклонения".

Пункт 4.12.9. Заменить слово: "негоризонтальноотх" на 
"отклонений от горизонтальности".

Пункт 4.12.12, 4.12.20, 4 .I2 .2I, 4,12,24. Заменить слово: 
"Неиарадледьность" на "Отклонение от параллельности*.

Страница 71. Заменить номер Пункта: "4.12.17" на "4.12,16"}
пункт изложить в новой редакции:

*4.12.16. Отклонение от шоокоотности основания колпачковой та­
релки после штамповки и приварки паровых патрубков не додано 
быть более +3 мм на I мм диаметра".

Пункт 4.I2.I8. Заменить слова: "допуски на овальность и 
диаметр должны находиться в пределах доодсхов" на "отклонение от 
одутлости и отклонение диаметра должны находиться в пределах 
отклонений".

Пункт 4.12.21. Заменить олова: "должны быть не" на "не 
должны быть*.
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Пункт 4.12.26. Заменить «лево: "Нееоосноеть* на "Отклонение 
от соосности".

Пункт 4.12.28. Заменить олово: "Смещение" на "Позиционное 
отклонение*.

Пункт 4.12.38. Заменить олова: "Отклонение от" на "Позицион­
ное отклонение".

Пункт 4.13.10. Заменить слова: "Непрямолинейксг;' 'изогну­
тость)" на "Отклонение от прямолинейности*.

Пункт 4.13.11. Чертей 19.
Исключить размер " S(
водрмсуночную надпись

' -•
" $эЬ те>х {  5,; ( 2 вгр + С)\ Sg}  ,

где , $2р -  расчетная толщина S o n  при £)> 1000 мм:
обечайки без приба»-1 но i .  16 мм при 600*/?^ 1000 мм;

Мё J
ии на коррозию, J  менее/12 мм при £ <  600 мм;” 

изловить в следующей последовательности:

[  Ss
S3£tTmj(2Sip+c)

L 5г

но не Г20 мм при д  > 1000 мм;
менее 7 16 мм при 600^1) «  1000 мм;

12 мм при Р< 600 мм; J
где S3 -  эквивалентная толщина втулки, определяемая ив расче­

та на прочность;

S 2p -  расчетная толщина обечайки без прибавки на 
коррозию;".
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Пункт 4.13.14 изложить в новой редакции:
"4.13.14. Крепление труб к трубным решеткам (см.черт.20) 
выполняться комбинированным способом, получаемым сваркой ф 
трубной решеткой с последующей {шзвадьцоьхой. Соединение труд ■ 
трубной решеткой сваркой бе» развальцовки не допускается"; 

чертеж 20 в) исключить;
чертеж 20 г) заменить новым

заменить значение:
• L & 1,2 d  * но не более 40 * d  4l£(N-5)  , но I ее
более 40 мм".

Пункт 4.I3.I& изложить в новой редакции:
"4.13.15. Развальцовку после сварки производить по сварноцу вау,' 

кроме соединений, склонных к трещинам (шшкикхевые сплавы типа 
АМг и АЫц). Соединения, склонные к трещинам, под вальцевать, 
отступив от сварного шва на 6-8 мм*.

Пункт 4.13.16. Заменить значение: *1/3* на *0,3*.
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Дункт 4.13.1В. Заменить олово: "допускается" на "Допускаются".
Дункт 4.13.19. Заменять слова*'“Отклонение шага (расстояние 

между центрами)" на "Позиционное окунание".
Пункт 5.4. Исключить олова: "(ОТ ©В 1085-78)".
Дункт 6.3. Заменить слова: "должны быть испытаны" на 

"испытания".
Дункт 6.8. Второй абзац принять ч новой редакции:

" «  фундаментные болты с закладными деталями, если они предусмот­
рены Техническим проектом;".

Дункт 6.13, Заменить ссылку: GT СЭВ 269-79 на ГОСТ 25773-63; 
четвертый абзац исключить.

Пункт 6.14. Исключить адова: "СОТ СЭВ 1798-79)".
Дункт 7.2. Заменить ссылку: "ГОСТ 25.001-73" На 

"ГОСТ 15.001-73 и ГОСТ 15.005-86".
Дункт 7.4. Второй абзац дополнить словами: ", ГОСТ 26964-86".
Дункт 8.7.1. Исключить слова: "по методике ГОСТ 3242-79".
Дункт 8.8.1. Таблица. 21. Графа "Количество образцов, из 

контрольного сварного соединения, не менее", В первой отроке 
слово "фи* заменить на "Два*.

Дункт 8 .9,2 изложить в новой редакции:
"8.9.2. Контроль на отсутствие склонности к межкристаллктной 
коррозии сварных соединений из алюминия проводить по ГОСТ 26421-86, 
сварных швов из алюминиевых сплавов -  по ГОСТ 9.021-74 и инструк­
ции по испытанию на склонность к межкристаллитной коррозии алю­
миниевых сплавов” .



Пункт 8.10.2 изложить * новой ред1шцин:
*8.10.2» Метлдографмчешше исследовании макрос’м -
должны проводиться в соответствии с требовшшшм 081 26-1379-76 
на одном образце от каждого контрольного соединения".

Пункт 6.11.2* Заменить слово: "исключающая* на "исключая911 

третий абзац изложить в новой редакций:
"Контрольные пластины для проверки качества поперечных 

С кольцевых) швов должны изготавливаться при обязательном собяю** 
дении тех же режимов сварки* о применением тех же присадочных 
материалов и с макснмальнш приближением-к положению шва при тжр** 
ке".

Подраздел 8.11 дополнить новым пунктом:
*8.XIДХа. При серийном каготовденш однотипных не подведомствен- 
них Госгортехнадзору аппаратов т листового материала, работающих- 
со средами» не вызывающими межкристалдитной.коррозии, ш случае 
контроля стыковых сварных соединений ультразвуковой шт радиограф 
фичвской дефектоскопией в объеме 100  ̂ длины швов допускается на 
каждый вид сварки варить по одной контрольной пластине на всю 
партию аппаратов. При этом в одну партию могут быть объединены 
аппараты одного веда, из листового материала одной марки» имеющие 
одинаковую форму разделки кромок» выполненные по единому техноло­
гическому процессу'и подлежащие термообработке по одному режиму» 
если цикл изготовления всех изделий по сборочно-сварочным работам» 
термообработке к контрольным операциям не превышает 8 месяцев".

Пункт 8Л2.Х. После слов "ГОСТ 14782-76" дополнить словами: 
"ОСТ 26-01-167-85";
заменить ссылки: ГОСТ 14782-76 на ГОСТ 14782-86»
ГОСТ 7512-75 на ГОСТ 7512-82»' ОСТ 26-896-80 на ОСТ 26-11-08-86.
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Пункт 8.12.8. Заменять слова: *100 %-ё контроль однотипных 
сварных соединений тел во методой" на "контроль однотипных свар­
ных соединений тем же методом в объеме 100 <Ёдяины m s * ;

второй абзац всклочить.
Подраздел 6.12 дополнить новым пунктом.

*8,12.10, Дефектные участки сварных швов, выявленные при контроле, 
должны быть удалены и вновь заварены. Повторное исправление до- 
пускается не более трех раз"

Пункт 8.13.I. Второй абзац. Заменить слова: "и веществами 
е условными обозначениями ВВ, ЛВЖ м ГГ по ГОСТ 12.1.004-76* на 
"взрывоопасными к пожароопасными веществами";

таблица 23. Графа "Рабочее давление Р, Ш1а (кгс/c i^ )" . 
Заменить слова: "От 0,07 (0,7)" на "Св.0,07(0,7)","0т 0,01(0,1)" 
на"Св.0,01(0,1)", "давления 0,01 (0 ,1 )” на "избыточного давления 
0,01 (0,1) вхлвч.", "от 0,001 (0,01)" на "св.0,001 (0,01);

примечание I . После слов "до 0,01 НПа" дополнить словом 
"вхлвч.

заменить слова: "веществами с условными обозначениями 8В,
■BBI и ГГ по ГОСТ 12,1.004-76" на "взрывоопасными и пожароопасны-* 
МИ веществами"|

примечание 2. Заменить слова: "от 0,01 до 0,07 МПа" на 
"св.0,01 до 0,07 МПа вхлвч."; "от 0,01 до 0,09 МПа" на "св.0,01 
до 0,09 МПа в ключ.", "условных обозначений ГД, ГВ, ТГ и НГ по 
ГОСТ 12.1.004-76" на 'Ьзрйвобеаопаснымм ипояарооеэомслми веще- 
сталыи*;

таблица 24. Графа "Рабочее давление, Р, МПа (кгс/оЛ )" .
Заманить слова: •От 0,01(0,1) до 0,07(0,7)” на *Св,0,01(0,1) 

до 0 ,07(6 ,7 ) вкяот."* "-^вления 0,01(0,1)* на "избыточного дав- 
0,01 (0,1) вюшче", "от 0,001 (0,015* на *св.0,001(0,01) •;
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графа ’’Величина дробного пневматического давления для аппа­
рате в s работающих о веществами классов опасности I и 2 по 
ГОСТ 12Л*007-76 ш веществами е условными обозначениями ВВ* ЛВВ 
к ГГ по ГОСТ 12Л .004-76’**

В наименовании графы заменить слова! "веществами С условны­
ми обозначениями ВВ* ЛВШ и ГГ по ГОСТ 12.1*004-76" на "взрыво­
опасными к пожароопасными веществами".

Пункт 8*13.2* Исключить слова! "по ГОСТ 3242-79"*
Пункт 8Л3.5 дополнить словами:
"Для алюминиевых сплавов»- склонных к образованию трещин 

(алюминиевые сплавы типа АМг и АМц), сварные соединения приварки 
накладок проверяют, » кроме того» цветной дефектоскопией" .

Пункт 8.13,9. Таблица 26. Графа "Рабочее давление» Р, МПа
(кгс/см2)"*

Заменить слова: "От 0»01 (0,1) до 0,07 .(0,7)" на
"Св*0,01 (0*1) до 0*07 (0*7) включ."» "давления 0*01 (0*1)" на 
"избыточного давления 0*01 (0,1) включ.", "от 0,001 (0,01)" иа 
"св.0,001 (0 ,01)".

Пункт 8*13Л0 дополнить новым абзацем:
"Испытание каждой трубы допускается заменять испытанием 

всего тешюобменного сломента до сборки его в трубный цучок".
Подраздел 8.13 дополнить новым пунктом 8.13.15:

"8.13.15. Испытания на прочность и плотность» проводимые ОГК 
и Государственной приемкой, допускается совмещать"..

Пункты 9.1 Л и 9*1.5. Заменить слова: 
клеймо 0IK;* на " -  клейма ОШ и Государственной приемки 

изделия;";
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Пункт 9 .I .I .  Заменять слона: "щд**с изделия ъ соответствии
е* на "условное обозначений вида *яше''%|ввкого 'исполнения аппа­
рата по";

перед примечаниями дополнить абзацем;
"Допускается приводить еедериупю табличке в тотагетат «

требованиями ОСТ 26-291-79*.
Пункт 9.2.1 дополнить словами "Поверхность мэделмй « р а д  

окраской должна быть подготовлена в соответствии с требованиям! 
ГОСТ 9.402-80” ,

Пункт 9.3.2. Заменить слова: "от поврквдэни? уплотнительных 
поверхностей" на "уплотнительных поверхностей от повреждений".

Пункт 9.3.6. Заменить ссю п : ГОСТ 2991-76 на FXT 2991-ffi, 
ГОСТ 24634-8IE на ГОСТ 24634-61,

Пункты 9.3.7, 9.3.16» 9.3.17, Затенить «лево: 
"транспортировки" на "транспортирования",

Пункт 9.3.11, Заменить ш р щ  бумаги: "3" т  "В-70 «ли В«в0"| 
заменить ссылку: ГОСТ 10364-73 на ГОСТ 10064-82.
Пункт 9.3.12 дополнить словами:

"Допускается отправка электродов в упаковке аавода-иэготовмталя 
электродов". 1

Пункт 9.3.22. йеюдачмть слова: ‘•при согласовании с заказчи­
ком*.

Пункт 9.3.23. Заменить слова: "по ГОСТ 16160-69, группа 
"12", для тропического климата по группе "011** на *-8 ш 
ГОСТ 15150-69, для тропического эш&мата -  9 по*.

Пункт 9.3.24. Ваять в кавычки слова: "Правилами перевозок 
грузов* и "Техническими условиями погрузки и крепления грузов*.
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Приложения I s 2 я S яеиявчйть, ■
"Перечень документов* щ  которые дшзд ееыиш * ««ц а р те*1 

мшяшшть э новой редащик!
"СШОЧНЫВ Ш Ж тт-Ш Ш Ш Ш  ДОШИШН"

Обозначение Щ , * Номер дунша, *щвдуикт&»иа ксторый дана «шя® ! мщттеяттше 'щаттотя

ГОСТ 2*601-60 

ГОСТ 2,901-70 
ГОСТ 6,37-79 
ГОС? 9.014-73 
ГОСТ 9.021-74 
ГОСТ 9,032-74 
ГОСТ 9,046-78 
ГОСТ 9.401-79 
ГОСТ 9,402-80 
ГОСТ I2«I.0£S-7fe 
ГСС? 12 Л , 007-76 
ГОСТ 12,2,003-74 

ГОСТ 12,3,003-76 

ГОСТ 16,001-73 
ГОСТ 15,005-66 
ГОСТ I789-70 
ГССТ 2763-73'
гост г ш ~ т

ГОСТ 3845-Тз 
ГОЯ; 4233-77

6.14
6.14
6Л4
9,8,4

9.2.6
2.6 
ЧЛЛ 
9,2Л
5,6
4 .вл ? а,хзл
В,4 
6Л 1
7-JU 7,4 '
7,2
3,1,12 
4,13,22 

■ 9,3.6 

в.ИЛО 
3.8Л
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Зрзя<ы*енка

Обознггегние НЗД#
на который д а т  еемяп 1

1%тщ тутт% шщхр^т*: вщтштеттш ngmmmmm

ГОСТ 4234-77 3,2 Л
ГОСТ 4784-74 3.1.3
ГОСТ 5959-80 9.3.6
ГОСТ 6995-66 
ГОСТ 7512-82

4.10.3,8,8.1,8.X1.Z 
8.12.1

ГОСТ 7871-75 
ГОСТ 8617-81

3.2.1, 3 .2 // 
3.1.3

ГОСТ 8828-75 ' 9.3.IZ
ГОСТ 9617-76 2.10
ГОСТ 10157-79 3.2.3
ГОСТ 10198-78 9,3.6
ГОСТ 10354-82 9,3.11
ГОСТ 10661-00 3.2.1
ГОСТ 11069-74 3.1.3
ГОСТ 12971-67 ■9.1.1
ГОСТ 13202-77 4.13.18
ГОСТ 13203-77 4.13.18
ГОСТ 14Ш-85 2.25
ГОСТ 14192-77 
ГОСТ 14782-66

- 9.1.10, 9.3.4
8.12.1

ГОСТ 14806-80 
ГОСТ 15I16-79

4 .1 .16 ,4 .9 .9
4.13.18

ГОСТ 15150-69 9.1.1, 9.3.23
ГОСТ 15151-69 2.5
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%@дшште

0§о т т м т т  Щи 
«& который ДОНЕ езьш̂ л

* Ночер пункта, вадяуикга, 
1 переселения, прм&жзнкй

гост г т ъ ^ з . 3 >1,3
ГОСТ 173*4 "#1 '2.21
ГОСТ 18442-80 4.10,6
ГОСТ I84'?S~c2 . 3.1.3,4.7.10,4.7.14
ГОСТ 18482-79 3.1.3,4.7.10,4.7.14
ГОСТ ГЛ4Е8-76 3.1.3
ГОСТ 21631-75 S .I.3
ГОСТ £1929-76 9.3.4
ГОСТ 23065*78 4 ЛОЛ
ГОСТ 24297-80 4.1.1
ГОСТ 24634-81 9.3.6
ГОСТ 25347-82 4.1.4, 4.12.34, 4.23.7!, 4ДЭ, 

4.13.26, 4.13.27
ГОСТ 25773-83 6.13
ГОСТ' 25158-84 2.39, 4.&.3
ГОСТ 26179-04 4.1.4
ГОСТ 26421-85 4.4.1, 8.9.2
ГОСТ 26964-86 7.4
ОСТ 1-92048-76 3.1.3, 4.7.10
ОСТ 26-291-79 2.4, 3.1.2, 3.1.5

9ЛЛ
ОСТ 26-457-Щ 4.12.2
ОСТ 26-999-74 9.3.24
ОСТ 26-990-74 9.3.24
ОСТ 26-991-74 9.3.24



1ЭВНМВ i  I д а  a t-e x -im -e  • cjj?
Вродсошенне

Обозначите -.'.у., * Комер mnmt, ггодцрнкта,m $ят$ы& д.и(А й< « й  ! аере/цаоденйя, прнлсжшад

9.§.24
9.3.24
9.3.24
9.3.24

XT 26-992-74 
ОСТ SI5-993-74 
д а  а&-994-',4 
OCT 26-996»-; 4
д а  яб-ввб-^ 
д а  а м т - л
ОСТ ЗЫ Ш -74 
'XT 25-999-74 
X I 36-I0Q0-74 
ОСТ 26-1001-74 
OCf 25-1002-74 

<4
XT 25-1004-74

.... Х-100&-74 
jCT 2&-IO05-74 

16-1379-76 
XT 25-4Ю43-77 
К?? 26-01-S»&-77 
XT 26-61-69-77 
ОСТ 26-01-61-77 
д а  26-01-62-77 
д а  26-01-63-77 
0CT 26-01-62-77 
XT 26-01-152-82

9.3.24
9.3.24
9.3.24
9.3.24
9.3.24
9.3.24
9.3.24
9.3.24
9.3.24
9.3.22, 9.3.24
9.3.22, 9.3,24 
8.10,2 
3.1.12
4.4.1
4.4.1
4.4.1
4.4.1
4.4.1
3,2.1, 4.8.2, 8.11.1 
3,1,11
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Проделан*»

Обозначение КОД, 
на который дана

1 Номер цримш, ЙОДУ** I nepoW SSe», apSSuse

ОСТ 26-01-167-06 
ОСТ 26-01-090-00 
ОСТ 26-Х 1-03-86 
ОСТ Ж-1Б-024-Л4 
В' 1-4-66-73 
ТУ 1-4-74-73 
ТУ 1-83-47-84 
ТУ 1-9-614-73 
ТУ 14-4-6X4-75 
ТУ 26-17-006-83 
ТУ 48-19-27-77 
ТУ 48-Х9-2Й1-36 
ТУ 51-940-80
“Правша уотройетаа ж  

вкеллуатации м ед ов ,
% №  под давлением*„ рув«фцдви« 
ныв Госгортехнадзором
I9.0b-.7G

"Правила беввшжмти во взрн- 
вооплскш; н Еэраэоэожрвэпав». 
к и  хмшгеэохкк в шафтаятючве- 
них яройазодетаах” <®8ИЙ-?4). 
(Кваква, “Недра**, S286)

“Правша уатрвЯ та «аеютра»
установок'*

(Нееква, Энерв^стеакэдат,
П К )

4.10.?» в.12.1
9.2.4 
а.хзл
2.9
з л а
зла
зла
3.1.3
3.2Л
здда
3.2,£
3 Л Я
3.2.5

3.1. 3.30, 3.31» з .х .н .
3.2.6, 4.6.4» 4.8.3,
4.8.6. 4.9.4. 6.1. 8.12.-

3.2. 6.2

2.3» 6,10
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Продолжение

Обозначение ШД, * Номер пункта, подпункта,
на которая дана сешка J трвчтявю ш , приложения

"Правила защиты от статического 
электричества в проиэбодствах хк~ 
мичеекоЯ, нефтехимичевие* м неф» 
теперзрабатываюцеЯ яремываекнеетя*, 
утвержденные Уинхиаяромоы, Ннн-  
хямнефтепрсиом 31.01.72 2.3

"Условия поставки товаров для 
экспорта", утверждающе Поста­
новлением Совета Министре» СССР 
от 17.09.60 »  804 2.5

"Правила аттестация еварвриов”
(Москва, "Металлурги*", 1973) 4 .8,3

\
"Положение о хюрадха состшш®**
нил, оформлений и раешаии
технической и тов&росояровадн**
дельной документации на товару»
составляемые ди  экспорта®*
утверзденные приказом МВТ
S 56? от 29Л2Л9г» 6Л4

"Правила перевозок грузов*
(Москва, "Транспорт", 1983) 9*3*24

"Технические условия погрузки 
и крепления грузов"
(IL, "Транспорт*, 1983) 9.3*24



шмбшшв » i Ш  2&-m~®g&-9Z С. 28

Содержание. Заменить слова: *4.12. Дошишдояыше травепа­
кет ж тжтймвтш «шар-ма*#;» "4 .12. Допол-
нмтеяыиш довмаии и ашшшым аппаратм®*
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Jnp«rep . '
Сеяерсщонецкого § т к в т

УщШЬшташ (^ u S ^ A fc ij/ С.Б.С?Степанов

Шш.т^шмт cramjTnaipui

ШШъФЩ&жж 03 

Зва*отделом 06

ШшЖ

Т у ж овддятель теш* 
водяра конездпетср

ЙОШ.ШйТ’вЛЬэ
хниенер-конструктор 
1 категорий

й? й Л1«0сиом&рвнко
y # - W  •'М ш /  f  г.кЛвш»ят

a

ЖЛьШретжтш

ШЖЩшфмь

IJLlfoeTM

И*Д*Хй*гбм
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СОГЛАСОВАНО
(втвжытж Главного 
Технического..уцравхвт 0*В,.Захаров

к
ш ж т т ш  / ; / :

Директор У|дрШИхюфаз ПЛЬЙрздкин

СОШССШШО v  . *
Начальник Увратдешж

главного метим ее ш  ш&вшг®
энергетика М штшдршт
шешо Л Х5~5^2/1б17да 19Л 2*86 ..

ШГШШШШ .. ,

Директор В Ж М Ш Ш Ш  '. 
дмсьш » J0-ia /75* 27.01 *87

, . согласовано

Зам. председателя ВО Ж Ш Ш Ш К И  
зиеьмо #036^/8-^^ от

Источник

https://files.stroyinf.ru/Index2/0/4294831/4294831346.htm

