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Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Раздел 2. Типы, основные параметры и размеры

Пункт 2.2. дополнить подпунктом " п " в следующей редакции ;

” п) необходимость проведения контроля на содержание водорода.**

Пункт 3.2. после слов ”... второй группы контроля ..." дополнить 
фразой "... контролируемых на содержание водорода, количество последнего 

не должной далее по тексту.
Пункт 3.2. табл.2. для сплавов марок АК4-1ч, AK4-I и Д20 устано­

вить содержание водорода 0,25 сь^ДООг, шесто 0,20 сь^ДООг.

Раздел 4. Правила приемки

Пункт 4.5. табл. 9. душ 1-ой группы контроля в графе 5 записать 
" Испытывается одна штамповка ил%оковка от партии на термообработанных
образцах."

Раздел 3. Технические требования

РАЗРАБОТАНО :

ШАМ. Заказ 112 -85,тир. 400 экз.
и * начальника ВИАМ 
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