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Активности
Титульный лист
Срок действия продлить до 01.01.92г.
Диеты 2,3,4,5,6,7,9,10,11,12,31,32 заменить соответственно 

листами 2,3,4,§,6,7,9,10,I I , 12,31,32 изм.5
Ввести вновь: листы 2а,12а,126,15а.
Лист 13 аннулировать.
Таблица 2: Двн.=1400 Ао=£вв~ 880

Ввести пункт:I.1.8: При работе аппарата в качестве подогревателя размер 
штуцера на входе пара и его привязка указывается в опросном листе.

Допускается увеличение диаметров штуцеров по трубному простран 
ству при работе аппарата в , качестве испарителя. Габаритвый размер " * при
атом определяется рабочим чертежом.

Отличие от техшческих условий расположения опор по отноше­
нию к штуцерам, а также расстояния между опорами указываются на схеме, 
приложенной к опросному листу.

Необходимость установки отбойника на входе продукта указыва­
ется при заказе аппарата в опросном листе.
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Пункт 1*2.8, Ресурс до первого- капитального ремонта, не мёвее,ч -  24600- 28000 
Пункт 1.2.9. Наработка на отйаз, не менее, ч - 12000 12500 
Пункт 1.2.Х0.Срок службы до/-ошюандя, не менее, год -  10
Ввести:
Пункт 1.2.11.Установленная безотказная наработка, не менее,ч -  7500 
Пункт I .3.1. Дополнить: фйанцы ответные(штуцера) , комплект-1.
Пункт 1,4.1. Государственный знак качества.ГОСТ 1.9-07 Положение о государственном 

знаке качества *39-8/775 в случае аттестации аппаратов на высшую категорию качества.
Пункт 1.4.3. QCT-a6-QI- lg -76 ОСТ 26-11-06-85 
Ввести:
Пункт 1.4.4.При приемке аппарата Государственной приемкой продукции, его клеймо ста­

вится на фирменной табличке рядом с клеймом ОГК завода-изготовителя.
Ввести:
Пункт 1.5.5.Запасные части (комплект прокладок) связать вместе и вложить в один из 

штуцеров.Краской пометить "Запасные части*1.
Таблица 9
Строка "Проверка массы п.1.1, табл.6" дополнить 6а,66 
Строку "Проверка удельной металлоемкости" исключить.
Пункт 3.5. после слов "следующие виды испытаний" добавить "предъявительским"
Пункт 3.6. дополнить: "Предъявительским испытаниям подвергается каждый аппарат на за- 

воде-жзготовителе в объеме,не менее приемо-сдаточных испытаний по табл.9.Приемка аппарата да резуль­
татам предъявительских испытаний производится ОТК"

Ввести:
Пункт 3.6.1.Приемка аппарата производится Государственной приемкой йродумцпгтго ре-
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зультатам приемо-с да точных испытаний.

Пункт 3.6.2.Предъявление аппаратов Государственной приемке для проведения приемо-сдаточных 
испытаний производится поэтапно.

Пункт 3.6.3.Результаты поэтапных испытаний вносятся в протокол приемо-сдаточных испытаний с 
указанием даты их проведения.

Пункт 3.6.4. На этапе гидроисПитания аппаратов допускается совмещение предъявительских и 
приемо-сдаточных испытаний.

Пункт 3.8. дополнить "и при участии контролем Государственной приемки,которая дает заключе­
ние по результатам испытаний**.

Пункт 3.10. слова "приемо-сдаточных" заменить на "предъявительских".
■Рэкетдополнить абзацем:"Аналогичный порядок контроля действует и при приемо-сдаточных 

испытаниях Государственной приемкой,при этом аппарат возвращается отделу технического контроля.
Объем повторных испытаний определяется Государственной приемкой".

Пункт 4.3. после слов "табл.6" дополнить 6а,66.
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Настоящие технические условия рас прост раняют ся на аппараты тепло- 
обменные кожухот рубчатые из титана (BTI-0) повышенной тепловой эф­
фективности (далее аппараты).

Аппараты предназначены для работы в технологических процессах 
химической,нефгехямической и смежных отраслях промышленности.

Климатическое исполнение по ГОСТ 16350-80,категория размеще­
ния 1-2 по ГОСТ 15150-69. Класс герметичности аппаратов У по 
РГМ 26-370-80. Класс точности соединения труба-трубная решетка -4 
для 1*3 групп аппаратов по ОСТ 26-11-06-85 на период действия иэв.2 
XT 26-02-1015-85.

ТУ не распространяются на аппараты,предназначенные для работы со 
взрыво- и пожароопасными средами и средами, обладающими токсичностью 
(1-П класс опасности по ГОСТ 12.1.007-76).если вышеназванные условия 
по герметичности и требования испытаний по ОСТ 26-11-06-85 для этих 
условий недостаточны.

Возможность применения аппаратов общего назначения при вышеука­
занном классе точности, герметичности и методах испытания для специ­
альных условий решается проектной организацией, производящей выбор
аппарата.

Аппараты изготавливаются двух типов:
ТЫ- с неподвижными трубными решетками.
ТК -  с температурным компенсатором на кожухе.
В вертикальном (В) и горизонтальном (Г) исполнении.
В зависимости от сочетания камер и крышек аппараты изготавлива­

ются в трех исполнениях:
исполнение I -  с двумя эллиптическими крышками (чертЛ) 
исполнение П -  с неразъемной распределительной камерой,эллиптической 
крышкой (черт.2),
исполнение Ш -  с разъемной распределительной камерой и эллиптической 
крышкой (черт.З).

Пример условного обозначения при заказе:
Теплообменник с разъемной распределительной камерой и эллипти­

ческой крышкой (Ш), горизонтальный (Г) с диаметром корпуса Двн*1200мм 
повышенной тепловой эффиктюности (Э) с неподвижными трубными решет­
ками (Н) на условное давление в корпусе 10 кгс/см2, в трубах 6кгс/см2 
исполнение полностью из титана (ИГ20) с теплообменными трубами 
25x2 и длиной труб 5м, четырехходового по трубному пространству:

‘Зам!__И а в Л -____
l l  '.IL j'liUfL' __ л "к > ч J гу
_jifeMCTOBA .

ПрОВ( рил А г ш и о т ь р »

N h ' l l t r p

УтреШ ш ш ш К

ТУ 26-02-753-83

кожухотрубчатие из титана! 
повышенной тепловой эффек̂  
тивности. | у*бе
Тииипвски? ги и м _________

Литера Лист Листов

| ; 2 33



Теплообменник I2003OTMfl-I0-6-#T20/&-5-4 
ТУ 26-02-753-83

то же с теплообменными трубами 26x2 с кольцевыми турбулкэ&торам* 
(К), для сред, исключающих коррозионное растрескивание 
теплообменник 1200 ЭГНГ-Ш-10~6-МГ20/Йа5К-Б-4 ТУ 26-02-753-83 

то же, с давлением в трубах -  вакуум 
теплообменник 1200ЭТНГ-Ш-10-»ак-1С20/^5К-5-К ТУ 26-02-753-83.

Коды ОКП приведены в Приложении 3 

Примечание:
Черт. не определяют конструкцию аппарата.

5- Наа^.Иав^5-



I ,  ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ
Аппараты должны соответствовать требованиям настоящих ТУ,

ОСТ 26-11-06-85 и комплекту конструкторской документацми,утвержден­
ной в установленном порядке.

I Л . Основные параметры и размеры.
1 Л Л . Основные параметры и размеры аппаратов должны соответство­

вать данным таблиц 1-9 и черт. 1-4.
Таблица X

Наименование основных Единица
параметров и размеров измерения Нормы

I. Диаметр корпуса внутренний ,Двн мм
& Температура теплообменивающих- ©с

ся сред
3. Условное давление, Ру МПа
3.1 .Условное давление в трубном

простанстве и корпусе для тепло­
обменников типа ТН МПа (кгс^м2)
- с диаметром кожуха до 1000мм,

- с диаметром кожуха 1200,1400мм 

3.2.В аппаратах с температурным

600,800,1000,1200,I40D 

от минус 40 до 300

т ч »
0,6(6); 1,0(10); 
1,6(16)

4.

компенсатором (ТК): 
в трубном пространстве 
в межтрубном пространстве 
Длина теплообменных труб, Ц мм

от вакуума до 1,0(10) 
от 0,6(6,0) до 1,0(10) 
2000,2500,3000,4000,5000

5. Поверхность теплообмена, F м2 от ,41 до 630
6. Количество ходов по трубному 

пространству шт 1.2.4,6
7. Сортамент теплообменных труб мм 25x2, 38x2; гладкие и с

8. Схема и шаг размещения труб в
кольцевыми турбулмзаторами 
По вершинам треугольников

трубных решетках мм 32 для труб 25

9» Коэффициент теплопередачи (КФ) ккал
48 для труб 38 
- расчетный

10. Тепловая эффективность (КФР)
м2.Ч.град 
ккал ____
ч.град

I I .  Удельная металлоемкость на
единицу тепловой эффектив­
ности

X

кг.ч^град 
ккал расчетная

Рассчитывается в каждом конкретном случае по "Методике теплового 
и гидравлического расчета и выбора унифицированных хожухотрубчатых 
теплообменников различных типов и модификаций" ------- Trt “
-! -;------1___11 ТУ 26-02-753-63
зам 1 кэв.5 1
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1,1*2. Площади 
теплообмена.

проходных сечений по трубам и поверхность

Таблица 3
Диаметр1Сорта Кол** 
корпуса!мант [труб, 
мм 1труб,I от.

1 мм I 
! I

.Кол. !Площадь про! Поверхность теплообмена 
(ходов (ходкого се-t аппарата, м2 при длине труб 
(по тру1чения одно !
1бам , !го хода по 1 20001 25001 Э0001 400015000

тур.

'Количество труб приведено для справки

600 25x2 269 Т “
4

4|1б
2.33

41 51 62 63 104

600

25x2 511
1
2 
4
6

17,7 
6,65 
4 43
2)95

78 98 116 156 196

36x2 211
1
2 
4
6

19,16 
9,58 
4 79 
3!l9

49 61 74 99 124

1000

25x2 805 I
i

27,88
13,94
$ $

- 154 186 249 312

38x2 349 1
4
6

В Я
7,92
5128

- 101 122 164 205

1200
25x2 1153

1
2
i

40,28
?8)07
б!71

- - 258 360 451

38x2 511
1
4
6

Ш',2
- - 179 240 301

1400
25x2 1625

1
2
4
6

56,28 
28 14 
14 07 
9.38

- - - 502 630

36x2 703
1
4
6

63,83 
31 91

В Я
- - - 329 413

Лист
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I.I.3, Расположение отверстий в опорах под фундаментные бол­
ты для горизонтальных аппаратов должно соответствовать ухазанноЦр 
на черт. 5 табл. 4

Для корпусов 
диаметром 600 мм

Для корпусов 
диаметром 800.. .1400 мм

&
\2от&#24

должно соответствовать указанному на черт. 6, табл. 4
При двух опорах дня 
корпусов диаметрами 
600, 800 мм при

/ «  2000 мм 
d

При четырех опорах для 
корпусов диаметрами 
1000... 1400 мм и диаметрами 
600, 800 мм при ^ 2 0 0 0  мм

Черт. 6

Размеры в мм

Дви
} Al

1
! h !

!
t

d

600 866 460 - 36

800 1200 500 90 36

1000 1470 660 90 42

1200 1740 800 140 42

1400 1920 960 ■wo- У Н

S u Ив».6
UrnПост nr w» - ПфВП farm

ТУ 26-02-753-83
Аист

10



I . I . 5. Размер аппарата по длине должны быть не более указанных 
в таблице 5

Таблица 5

Диаметр Длина ДхинаЛ ,мм не более
корпуса труб,
Двн, хил исполнения
мм. мм t ---------- 1 п  ~ [ I I I

Давление условное в пучке %кгс/ск2

6,10 16,25 6,10 16,25 6.10. 16.25
2000 3180 3230 3900 3340 3450 3550
2500 3680 3730 3800 3840 3950 4050

600 3000 4180 4230 4300 4340 4450 4550
4000 5180 5230 5300 5340 5450 5550
5000 6180 6230 6300 6340 6450 j m ______-
2000 3280 3390 3480 3600 3670 3660
2500 3780 3890 3980 4100 4170 4160

800 3000 4280 4390 4480 4600 4670 4660
4000 5280 5390 5480 5600 5670 5660
5000 6280 6390 6480 6600 6670 6660

2500 4000 4100 4200 4290 4490 4640
3000 4500 4600 4700 4790 4990 1540

1000 4000 5500 5600 5700 5790 5990 6140

5000 6500 6600 6700 6790 6990 7140

3000 4630 4750 4900 4980 5190 5370

1200 4000 5630 5750 5900 5980 6190 6370

5000 6630 6750 6900 6980 7190 7370

4000 5860 6030 6080 6270 6420 6640

1400 5000 6860 7030 7080 7270 7420 7640

'i » 1 i ТУ 26-02-753-83
ийС1
1 Гi_ j _ ----------- J .. --- ---------- ---  '



I . I .7 .  Maoea аппарат#» т м р п ш е ш  n# #сп#лненюш дш на #•- 
#т»#тет»#»»тъ табл. 69 6а, 66.

Масса аппарат#» ■опалнемш I 1абл*ца 6

Диаметр ! Деление 
корпуса { Pjr
« г -  Im p *

1(«ВС:

800

Ifiggli_^x2; джша> мм t Трубы 36йс2; дджа мм
2000! 26000! 3000! 400015000! 2000! 2500! 3000! 4000! 5000

Масса , кг (небалее)
0,6 (6) 860 950 1070 1310 1550 *

600 1,0(10) 880 1010 1140 1400 1640 -
1,6(16) 950 1080 1220 1500 1760 -
2,5(25) 1010 1150 1290 1560 1820 -
0 ,6 (6 )
1,0(10)
1,6(16)
2,5(25)

1410 1650 I860 
1530 1780 1990 
1670 1920 2140 
1810 2140 2370

2330 2760 1150 
2420 2860 1260 
2600 3060 1420 
2850 3330 1560

1330 1460 
1420 1550 
1610 I860 
1930 2000

1810 2110 
1900 2200 
2090 2420 
2340 2690

1000
0,6 (6)
1,0(10)
1,6(16)
2,5(25)

2540 2940 
2730 3030 
2870 3190 
3300 3660

3640 4340 
3720 4450 
3890 4620 
4420 5190

2080 2310 
2230 2480 
2400 2630 
2800 3000

2900 3410 
2970 3490 
3130 3660 
3640 4220

1200
0,6(6)
1,0(10)
1,6(16)

3920
4200
5250

4960 5800 
5120 6100 
6300 7400

8570
3460
4450

3940 4650 
4070 4790 
5250 6100 
---------- ц.

1400
0,6(6)
1,0(10)
1,6(16)

6610 7950 -  
7060 8440 -  
8800 10ЯБ0 -

5100 5770| 
5500 6670i 
7200 8380

к Масса аппарата расчетная с учетом ответных фланцев (штуцер#»)

I__________
5‘ з л ___ V  26*02-753-83

12



МАССА АППАрАТА! MSHAJMMTHi П
Таблица 6а

ДмммЫ Дмлеш »! Тгагбм 25x2. ц ш  т___ i__^Тигбя 3€Ьс2» длша мы
хорпу
Д»Н* Ч я Й Я

1

[j 200012500130001400015000! 2000185001300014000!5000
мм —------- --------  -

! Масса *  . яг (на белее)

^в г4 8 ^ „тгсап ттап татл тякп _

600
llo c io )
1,6(16)
2,5(25)

1000 1120 1250 1520 1750' -  
1030 1160 1310 1590 1850 -  
1090 1220 I960 1640 1900 -

* -  ~

000
lio a o )
1,6(16)
2,5(25)

- 1040 1780 199U 24bU 2WU 1280 H50I590 1940 2240 , 
1680 1930 2140 2420 ЗОЮ 1410 1560 1700 2040 2350 
1810 2060 2280 2740 3200 1560 1740 2000 2090 2560 
I960 2290 2520 ЗОЮ 3490 1720 2080 2150 2490 2840

1000
0,6 (6 ) 
1,0(10) 
1,6(16) 
2,5(25)

2770 3150 3670 4580 -  
2970 3270 3720 4690 -  
3090 3410 4110 4840 -  
3570 3930 4680 5460 -

2310 2530 3100 3640 
2470 2710 3200 Э730 
2720 2850 3350 3870 
3060 3270 3910 4490

1200
0,6 (6 ) 
1,0(10) 
1,6(16)

4200 5240 5810 -  
4200 5360 6340 -  
5700 6350 7740 -

-  3440 4220 4920 
3700 4300 5000 ! 
4780 5580 6400

0,6 (6 ) - -  0950 8290 - 5420 6100
1400 1,0(10) - 7350 8760 - 5810 6970

1,6(16) - 9200 10760 -  - 7600 8800

я Масса Аппарата расчетная с учетом ответниг фланцев
(штуцеров).



Macoa аппарате* исполнение Ш
Таблица 66

Диаметр!£авленне[Труб* 25x2, длина мм ! Трубы 38x2, длина мм
Двн, корпусе. j 2000! 2500! 3000! 400015000! 2000! 2500! 3000! 4000!5000

!(кгс^м2! Масса* , кг (не балее)

600

0,6 (6> 
1,0(10) 
1,6(16) 
2,5(25)

1000 1090 1?10 1450 1600 -  
1060 1180 1320 1590 1820 - 
1100 1230 1370 1660 1920 -  
1190 1330 1470 1740 2000 -

:  :  :  :

800

0,6 (6) 
1,0(10) 
1,6(16) 
2,5(25)

1630 1870 2080 2550 2980 1370 1550 1690 2030 3230 
1800 2050 2260 2700 3130 1540 1690 1830 2180 2480 
1910 2160 2380 2840 3300 1660 1840 2100 2330.2660~ 
2100 2440 2670 3150 Эб30'1860 2130 2290 2630 2990

1000

0,6 (6) 
1,0(10 
1,6(16) 
2,5(25)

2900 3280 4000 4700 - 
3120 3-£0 4120 4850 - 
3230 3550 4250 4980 - 
3750 4110 4870 5640 -

2440 2730 32*0 3770 
2630 2870 3370 3890 
2770 2990 3490 4020 
3270 3450 4100 4670

1200
0,6 (6) 
1,0(10) 
1,6(16)

4340 5340 5850 - 
4590 5500 6490 ~ 
5720 6600 7900 -

3580 4310 4690 
3800 4510 5160 
4920 5720 6580

1400

0,6 (6) 
1,0(10) 
1,6(16)

7230 8570 - 
7010 9090 - 
9500 1X020 -

5720 6210 
6040 7310 

- - 7900 9080

к Масса аппарата расчетная с учета* ответных фланцев (штуцеров)

- -
\
\ ТУ 26-02-753-83
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1.2,12, Предельные рабочие давления для теплообменников в 
зависимости от температуры, среды и группы назначения должны соответ­
ствовать табл. 9.

Таблица 9

Давление ! Группа ! Предельные рабочие давления,
^ “ ^м2 i i S n S E  ! - теш ератт  средне

! ! до 100 ! 200 ! 250 1 300

3,4,5а,56
I

6,0
5,0

4,75
4,0

4,3
3,6

3,3
3,0

10 3,4,5а,56 10,0 7,7 6,7 5,5
I 9,0 6,8 5,9 4,9

16 3,4,5а,56 16,0 12,3 11,0 8,9
I 14,0 11,0 9,9 8,0

25 3,4,5а,56 25,0 19,0 17,8 13,9
I 22,0 17,5 15,5 12,5

1.2Л З . Наибольшие допускаемые разности температур корпуса (^к) 
и трубы ( t  т) , разности температур труб ( t  т) и корпуса ( t  R) 
должны соответствовать указанным в таблице 10, I I .

Таблица 10

Материальное
исполнение

Для теплообменников типа IH

, не более
при и z!> = 250°С

6т~ н е  более 
при и «&*2б0°(

МИ0, МГ20 60°С 60°С

Для теплообменников типа ТК Таблица П

Материальное /с- 6 г  , не более гf r - ' t *  не более
исполнение п р и и ^ * 2 5 0 ° С при 4т>?« н/т^ 250°С

ИГГ0, ИГ20 100°С 100°С

& 4ов Йзв. 5
МамЛист ГГдояум. Подп Цапщ

ТУ 26-02-753-83
Лист

16а
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Приложение 5 
Обязательное

ОПРОСНЫЙ ЛИСТ
для заказа кожухотрубчатого теплообменного аппарата из титана 
(0TI-O) повышенной тепловой эффективности по ТУ 26-02-753-83

1. Шифр аппарата
2. Рабочие условия

Параметры
среды

f еди-t В трубном 
! ница! пространстве 
!иэм. t

Г В межтрубном 
! пространстве

2.1. Давление рабочее Ша

< « >
2.2. Предельно допустимый Ша

перепад давления 
2.3. Температура рабочая

( КГС\

вход
выход

°с

2.4. Температура стенок
2.5. Температура кипения 

рабочей среды при дав­

°с

лении 0,07 Ша 
2.6. Наименование рабочей 

среды и процентный

°с

состав
2.7. Физическое состояние

*

среды (газ,жидкость) 
2.6. Коррозионная стойкость 

материала в среде по
ГОСТ 13819-68

2.9. Характеристика рабочей 
среды:
Токсичность по

бал.

ГОСТ 12 Л . 007-76 кл.
взрывоопасность

£ г
пожароопасность

2.10.Данные о предохрани­
тельных клапанах

AS-
нет

in *
Из в* 5 _ ТУ 26-02-753-83 от

Чт ita
31



г

:S
pi

Параметры !еди- !в трубном !в мектрубном
среды 1ница (пространстве!пространстве

________________________________Уизм. У____________У____________
2.II* Материал ответных фланцев 

{штуцеров)
2.12. Материал прокладок
2.13. Наличие деталей для креп- да

ления теплоизоляции. нет

3. Тип крепления труб в трубных решетка 
(развальцовка или обварка с развальцовкой)

4. Наименование потребителя и производства
5. Наименование и адрес организации, заполнив­

шей допросный лист
6. Основание для заказа (фонд, приказ$ 

постановление)

№

Подпись руководителя организации 
заказывающего аппарата

т г
,—-у

5 1 Зш. И
ж ш т .

ТУ 26-02-763-83 3Г
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