
Изменение Ш 1 ГОСТ 17588—81 Машины для литья под давлением, Размеры 
присоединительные для крепления пресс-форм
Утверждено' ш введено ш действие Постановлением Геку дарственного комитета 
СССР по стандартам от 12.05.88 Ж 1307

Дата введения ,.01.07.89

Наименование стандарта изложить в новой редакции: «Оборудование литей­
ное. Машины для литья под давлением. Размеры присоединительные для прея» 
ленив пре£С>форм

Foundry equipment. Die casting machines. Mounting dimensions for die 
fixings

На обложке и первой странице стандарта под. обозначением стандарта ука­
зать обозначение: ест СЭЕ 5928—87).

(Продолжение см. с, JW )
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болеро спицами

https://www.kruzhevo-len.ru/vyazanye-kardigany-kruzhevnye-bluzki.html


(Продолжение изменения к ГОСТ 17538— 81}
Пункт I изложить в новой редакции: «1. Настоящий стандарт распространя­

ется на вновь проектируемые и модернизируемые машины для литья под давлени­
ем по ГОСТ 15595—84 с холодной горизонтальной камерой прессовании с усилием 
запирания до 16 000 кН и с холодной вертикальной и горячей камерами прессо­
вания с усилием запирания до 4 000 кН, предназначенные для серийного произ­
водства, и устанавливает присоединительные размеры для крепления, пресс- 
форм».

Пункт 2—5 изложить в новой редакции: «2. Размеры и расположение -поса­
дочного места должны соответствовать указанным на черт. 1 и в табл. 1.

(Продолжение см, с. 161)
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(Продолжение изменения к ГОСТ 1758Ф—81)
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3. Количество, расположение и размеры пазов для крепления пресс-форм 

должны соответствовать указанным на черт. 2, 3, 4 и в табл. 2,
(Продолжение см. с, М2)

г т6 Зак. 1503



(77родолжение излгенения к ГОСТ" 17588—31} 
Подвижная плита

Неподвижная плита май?mi с холодной горизонтальной 
и горячей камерами прессования

Черт, 3
(Продолжение см. с, 163}

1 6 2



(Продолжение изменения к ГОСТ 17588—81): 
Неподвижная плита пашин с холодной вертикальной камерой 

прессования

Р а з м е р ы ,
Т а б л и ц а  2

Усилие вапнра- 
ния пресс- 
формы» кН
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Остальные размеры пазов до ГОСТ 1574— 70.
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(Продолжение см. с. 164) 
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(Продолжение изменения к ГОСТ 17588—81)
4. Количество, расположение и размеры отверстий для выталкивателей в 

подвижной плите- должны соответствовать указанным на черт. 5 (изображен 
первый квадрант схемы) и в табл. 3.

(Продолжение см. с. 165)



(Продолжение изменения к ГОСТ 17588—81)
Т а б л и ц а  3

Р а з м е р ы ,  мм

Усилие
запирания

пресс-формы,
Кг|
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* Диаметр толкателя.
5. Неуказанные предельные отклонения размеров по табл. 2 и 3 —• Н14,

1 t lh 14, >.

Пункт ft исключить.
(МУС № 8 1988-г.)
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https://files.stroyinf.ru/Index2/0/4294836/4294836413.htm

