
И зм ен ен и е  №  2 Г О С Т  7214— 72 Б ор одк и  слеса р н ы е

П о ста н о в лен и ем  Г о с у д а р с т в е н н о го  к ом и тета  С С С Р  п о  с т а н д а р т а м  о т  
28.06 .85  Ш  1947 ср ок  введ ен и я  у ста н о в лен

с 4 .91.86

Н а и м ен о в а н и е  с та н д а р т а  д о п о лн и т ь  сло в а м и : «Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я » ;
«S p e c i f ic a t io n s » .

Н а  о б л о ж к е  и п ер в ой  стр а н и ц е  стан д ар та  п од  с лов а м и  «И з д а н и е  о ф и ц и а л ь ­
н о е »  п р оста в и ть  б у к в у : Е.

П о д  н а и м ен ов а н и ем  ста н д а р т а  пр остави ть  к од : О К П  39 2624.
С т а н д а р т  д о п о л н и т ь  в в од н ой  частью : «Н а с т о я щ и й  ст а н д а р т  р а с п р о с т р а н я ­

ется  на р уч н ы е  с л е са р н ы е  б ор од к и , пр едназн аченн ы е д л я  п р о б и в к и  о т в е р с т и й  
в л и с т о в ы х  м а т е р и а л а х  и -и з го т о в л я е м ы е  д л я  н у ж д  н а р о д н о го  х о зя й с т в а  и э к с ­
п о р т а » .

Р а з д е л  1 (н а и м е н о в а н и е ),  п ун к т  1.2. И с к лю ч и т ь  с л о в о : «к о н с т р у к ц и я » .  
П у н к т  1.2. Т а б л и ц ы  1, 2 . И ск лю ч и ть  с л о в а : « (п р е д .  о тк л . ± 0 , 6 ) » .
П у н к т  2.2. Т а б л и ц а  3. З а м ен и ть  о бо зн а ч ен и я : H R C  5 5 . . .  59  на H R C

5 6 . . .  60, H R C  5 3 . . .  57 на  H R C 3 5 4 . . .  58, H R C  4 0 . . .  45 на H R C  
4 1 ,5  . .  .46,5, H R C  3 5 . . .  40 на  H R C 3 36,5 . . .  41,5.

П у н к т  2.4. Т а б л и ц у  4 и з л о ж и т ь  в н овой  редакции :

( П р о д о л ж е н и е  см . с. 176 )
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(Продолжение изменения к ГОСТ 7214—72)
Т а б л и ц а  4

Г р у п п а  у с л о в и й
э к с п л у а т а ц и и  З а щ и т н о - д е к о р а т и в н ы е

п о  Г О С Т  9 .303— 84 п о к р ы т и я

О б о з н а ч е н и е  п о

Г О С Т  9 .0 7 3 -7 7 Г О С Т  9 .032— 74

1

2—4

5—8

Окнсное с промас- 
ливанием

Фосфатное с про* 
масливанием 

Хромовое толщиной 
9 мкм

Лакокрасочное

Хромовое толщиной 
1 мкм с подслоем 
никеля, нанесенного 
электролитическим 
способом, толщиной 
12 мкм

Цинковое толщиной 
15 мкм

Фосфатное с после­
дующей окраской по­
верхностей пентафта- 
левой эмалью ПФ-115 
различных цветов 

Кадмиевое, толщи­
ной 21 мкм хроматиро- 
ванное (для морской 
атмосферы)

Хромовое толщиной 
1 мкм с подслоем ни­
келя 14 мкм, нанесен­
ного электролитичес­
ким способом, и нике­
ля толщиной 7 мкм, 
нанесенного тем же 
способом (для тропи­
ческого климата)

Хим. Оке. прм. 

Хим. Фос. прм.

Х9

Н12.Х1

Лак ВЛ-725 
Бесцв. 111 Б

ЩБ.хр.

Хим. Фос.
Эм. ПФ-115, 

разл. цв.

Кд21.хр,

Н14.Н.Х1

(Продолжение см. с. 171)



( П р о д о л ж е н и е  и зм е н ен и я  к  Г О С Т  7214— 7 2 )

П р и м е ч а н и я :
1, Д о п у с к а е т с я  по  с о гл а с о в а н и ю  и зго т о в и т е ля  с  п о т р е б и т е л е м  п р и м е н я т ь  

д р у ги е  м ет а л ли ч е с к и е  и н ем ета лли ч еск и е  п ок ры тия  по  Г О С Т  9 .303— 84, Г О С Т  
9 .073— 77, Г О С Т  9.032— 74, п о  за щ и тн о-дек ор а ти вн ы м  св ой ств а м , н е  у с т у п а ю ­
щ им  п ок р ы ти ям , ук а за н н ы м  в  т а б л .  4.

2. В неш н ий  в и д  б о р о д к о в , п р едн азн ачен н ы х  д л я  эк сп о р та , д о л ж е н  с о о т ­
в етст в о в а ть  о б р а з ц у -э т а л о н у , у т в е р ж д е н н о м у  в у с т а н о в л е н н о й  п о р я д к е .

П у н к т  2.5. З а м ен и ть  с с ы л к у : Г О С Т  3002— 70 на Г О С Т  9.301— 7 8  ж Г О С Т  
9.032— 74.

П у н к т  2.6. З а м ен и ть  с л о в о : «Н е с о о с в о с т ь »  на «Д о п у с к  с о о с н о с т и » ;  и с к л ю ­
чить с л о в а : «н е  б о л е е »  (2  р а з а ) .

П у н к т  2.7 и з л о ж и т ь  в н о в о й  ред ак ц и и : « 2 J .  Д о п у с к  п е р п е н д и к у л я р н о с т и  
то р ц о в о й  п ов ер хн ости  р а б о ч е й  части  б о р о д к а  о тн о си т ель н о  е г о  о с и  0,5 мм».

П у н к т  4.1. З а м е н и т ь  с л о в а : «п р и ем о -сд а точ н ы е , п ер и од и ч еск и е  и т и п о в ы е »  
на «п р и ем о ч н ы й  к о н т р о л ь  и п ер и од и ч еск и е ».

П у н к т  4.2 и ск лю чи ть .
П у н к т  4.4. И с к л ю ч и т ь  с л о в а : «т и п о в ы х  и » :
П у н к т  4.5. З а м ен и ть  с л о в а : «п р и ем о -сд а то ч н ы х  и с п ы т а н и я х » н а  «п р и е м о ч ­

ном  к о н т р о л е » ;
д о п о л н и т ь  а б за ц е м : «П а р т и я  д о л ж н а  со ст о я т ь  из б о р о д к о в  о д н о г о  т и п о ­

р а зм ер а , и з го т о в л е н н ы х  из о д н и х  и т е х  ж е  м а тер и а лов  п о  о д н о м у  т е х н о л о г и ­
ч еск о м у  п р о ц ессу  и о д н о в р ем ен н о  п р ед ъ я в лен н ы х  к  п р и ем к е».

(П р о д о л ж е н и е  см . с . 1 7 2 )
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( П р о д о л ж е н и е  изм енения к  Г О С Т  7214— 7 2 )

П ун к т  4.6. Заменить слова : «п овтор н ы х  испы таний» на «п ов тор н ого  кон т­
р о л я »  (2  р а за ).

П ун к т  4.7. исключить.
П ун к т  5.2. Заменить ссы лки: Г О С Т  16875— 71 на Г О С Т  9.302— 79, Г О С Т  

6465— 76 на Г О С Т  22133— 76.
П ун к т  5.3. Заменить слов о : «н есо о сн о сть » на «д о п у с к  соосн ости ».
П ун к т  5.4. Заменить слова : «п о  Г О С Т  10356— 6 3 »  на «спец и альны м  ш аб­

л о н о м ».
П ун к т  6.1. Заменить слова : «р ук о я тк е  к а ж д о го  б о р о д к а » на «б о р о д к а х » .
П ун к т  6.2 дополнить абзацам и (п о сл е  п ер в о го ): «В н утр ен н яя  упаковка  б о ­

р од к ов  —  ВУ-1 , ВУ-2, ВУ-3 , ВУ-7.
О стальн ы е требования к маркировке, упаковке, транспортированию  и х р а ­

нению бородков  —  по Г О С Т  18088— S3».
П ун к ты  6.3— 6.Ш> исключить.
П ун к т  7.1 излож ить в новой редакции: « 7 .1. П редпр иятие-и зготови тель

д о л ж н о  гарантировать соответствие бор од к ов  требованиям  настоящ его  стан дар ­
та  при соблю дении условий  эксп луатации  и  хр ан ен и я ».

П ун к т  7.2. Заменить слова : «Гаран ти й н ы й  с р о к » на «Гаран тий ны й  срок  
эк сп луатац и и ».

(И У С  №■ 10 1985 г.)
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