
Группа В22

Изменение № 2 ГОСТ 13229— 78 Профили стальные гнутые зетовые. Сорта­
мент

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 27.06.85  
Ля 2029 срок введения установлен

с 01.01.86

Под наименованием стандарта проставить код: ОКП 11 2000.
Стандарт дополнить пунктом — !а: «1а. По точности профилирования 

профили изготовляют:
высокой точности — А; 
повышенной точности — Б; 
обычной точности — В».
Пункт 3. Примечание 3 исключить; 
пример условного обозначения исключить.
Пункт 4. Таблицу 5 изложить в новой редакции:
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Пункт 5. Таблица 6. Головку изложить в новой̂  редакции:
П р ед е л ьн ы е  отк л о н е н и я  по ш ирине п олки

Ъ , Ь х
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( Продолжение изменения к ГОСТ 13229—78)
Пункты 6— 9, 14 изложить в новой редакции: «6. Предельные отклонения 

по толщине профилей должны соответствовать предельным отклонениям тол­
щины заготовки шириной 1000—2000 мм точности прокатки А и Б, приведен­
ным для горячекатаной стали в ГОСТ 19903— 74, для холоднокатаной —  в 
ГОСТ 19904—74.

Предельные отклонения по толщине профилей не распространяются на ме­
ста изгиба.

7. Предельные отклонения от угла 90 ° не должны превышать ± 1 °3 0 '; для 
профилей высокой точности:

±  1°30' — при ширине полок до 80 мм;
± 1 °  — при ширине полки свыше 80 мм.
8. Профили в соответствии с заказом  изготовляют длиной от 3 до т
мерной длины;
мерной длины с немерными отрезками в количестве не более 10 % мас­

сы партии;
кратной мерной;
кратной мерной длины с немерными отрезками в количестве не более 

10 % массы партии;
немерной длины.
Немерными отрезками считаются профили длиной не короче 2,5 м.
По требованию потребителя профили изготовляют ограниченной длины в 

пределах немерной.
П р и м е ч а н и е .  Допускается изготовление профилей мерной длины с не­

мерными отрезками в количестве не более 10%  массы партии и кратной мер­
ной длины с немерными отрезками в количестве не более 10 % массы партии 
до^ 1 июля 1986 г.

9. Предельные отклонения по длине профилей мерной и кратной мерной 
длины не должны превышать:

+ 4 0  мм для профилей длиной до 6 м;
+ 8 0  мм для профилей длиной свыше 6 м.
Д ля профилей высокой точности профилирования предельные отклонш ь 

не должны превышать + 3 0  мм для профилей длиной до 6 м и + 5  мм 
каждый метр для профилей длиной свыше 6 м.

14. Определение размеров поперечного сечения, а такж е скручивания и кри­
визны проводят на расстоянии 500 мм от торцов для обычной точности, 
300 мм — при повышенной точности и 209 мм—при высокой точности профи­
лирования».

(ИУС Яг 19 1985 г.)
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