
ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОМИТЕТ ПО ГРАЖДАНСКОМУ СТРОИТЕЛЬСТВУ И АРХИТЕКТУРЕ
ПРИ Г О С С Т Р О Е  С С С Р

ТИПОВЫ Е КОНСТРУКЦИИ И Д Е Т А Л И  ЗДАНИЙ И С ОО Р УЖ ЕН И Й

с е р и я  1 .1 3 2 -2

П А Н Е Л И  Н А Р У Ж Н Ы Х  С Т Е Н
легковетонные однослойные однорядной рдзьезки 

для КРУПНОПАНЕЛЬНЫХ жилых з д а н и й  с ш агом  попе­
речных стен 2а - 6.6 м и высотой э т а ж а  2.3 м  

(большой и смешанный шаг} 
в ы п у с к  2 - 2

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ И ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ ПАНЕЛЕЙ ТОЛЩИНОЙ 350 мм

12БЧ!
ЦЕНА 0-57

узк
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Центральный институт типового проектирования просит дать Ваши замечания 

и предложения по улучшению качества направляемого Вам проекта.

Наименование проекта

Пре****» оргмкэ*до~я»гор в;-о** ", , ........................ .. . . , . . . . . . . .

Замечание о недо< татках в проекте ( нерациональные обьемно-плаиировочные и 

конструктивные решения, ошибки, о"'чатки, полиграфические дефекты и т.п.) 

и предложения но их устранению ........... ..

Подпись должностного лица» найме «ванне организации и ее адрес

ЦЕНТРАЛЬНЫЙ ИНСТИТУТ ТИПОВОГО ПРОЕКТИРОВАНИЯ ГОССТРОЯ СССР

ТИПОВОЙ ПРОЕКТ
(номер проекта)

187066, Москва, Б -66, Спартаковская ул., 2а, корпус В

•»кз.
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ГОСУДАРСТвВИН|э1Й КО М ИТЕТ ПО ГРАЖ ДАН СКО М У СТРО ИТЕЛЬСТВУ И А Р Х И Т Е К Т У РЕ
ПРИ  ГО С С ТР О Е  С С С Р

Т И П О В Ы Е  К О Н С Т Р У К Ц И И . «  Д Е Т А Л И  ЗДАНИЙ И С О О Р У Ж Е Н И Й

с е р и я  1.15 2 - 2

~)Г

П А Н Е Л И  Н А Р У Ж Н Ы Х  С Т Е Н
ЛЕГкооетонные однослойные однорядной р а з р о з к и  
Д Л Я  К Р У П Н О П А Н б Л Ь К Ы Х  Ж И Л Ы Х  З Д А Н И Й  С  Ш А Г О М

поперечных стен 2 .4-6,6м й высотой э т а ж а  2.8м
(большой и смешанный шаг)

В Ы П У С К  2-2
АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ И ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ ПАНЕЛЕЙ ТОЛЩИНОЙ 3 5 0  м м

РАЗВ4ВОТ4ИЫ ЦНИИ3(1 ЖЩЛИЩА
г о с у д а р с т в е н н о г о  ко^итшта по
ГГ54Ж 4 А н е к о м у  СТРОИТЕЛЬСТВУ И
а р х и т е к т у р е  п р и  Го с с т р о е  с с с р  
п р и  у и и о т и и  Ц Н И И С К  и ж  Е А К у я е р е н к о

УТВЕРЖ ДЕНЫ  И ВВЕДЕНЫ Ь ДЕЙСТВИЕ ГОСУЛДР-
СТВЕННЫЖ ктт&ТОМ  ПО ГВЛЖД4НСКО/ИУ 
СТРОИТЕЛЬСТВУ И АРХИТЕКТУРЕ ПРИ ГОССТРОЕ СССР 

С 4Д Е К А Б Р Я  1 9 7 3 г .

П Р И К А З  н а ц в  о т  || О К Т Я Б Р Я  1973

/ г ш  г
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Содаетанйэ о , 1в 3
!Пойонителдоая з а т е к е In-2* 3 -4

Каркаем КНТ**Ш4, КНПЛКНТ7 ' I 5
Каркасы RS20# 1 1 2 9 ; К Ш 2 | Ш З | 1 М ? | Ш Э 2 € •

Eapia ea  ЙЕН 504 ПКН7Т 3 7
Каркаса Ж Н?2^Ж Й92 % 8
Каркасы 1£5*Х39 5 9
Каркаем 140*Т42-Т € ГО
Каркаем ЛКв!5*ШГГб4 7 п
Каркаеы ffiCHI65*PifcHT79 8 Х2
Каркасы ПКНТ80*ПКНТ92 9 В
Сетки ПСЯТ и ПС82 ГО »
Ветла строповочные ПНТ~ЙН6| гяутнв ста п а я
1 Й Ш Ш |  А154АН? # XX ~Т5
Закладные детали ННТ; 1 Щ  я Ш5 Т2 т
Прямш стержни Т 1Ш ТН 2 6 ! ТКШТН62 13 17

0^2»
тк Л РЛ 1Л ТУРН Ы Е И З Л Е Л И  Я И З Л К И Л  Л Н Ы Е  Л Е Т И  Л И П Л Н ЕЛ И  ТОЛЩ ИНОЙ ЗбО/И/М

ОЕРИЛ 1. 432-2
ВЫЛ УС» v4lfCT2-2 ■ i t1972 о  л е г  .ж  и и и е

^64-/
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• Содрогание выпуска
Мертен*, приведенные в настоящем выпуске, п̂ йжшшйтвт 

для изготовления арматурных изделий и закладных тттш$ в  ■ 
sosepts комплектуется арматурные блоки наружных стеновых т «• 
ssia i толщиной 450 мы сор» I.IS2-2, кыйуехи'Н; И ; 1-5 : М; 1-9; < 
‘440; Ы?/ М5 • ■■

Ариетурные уаз® даны в выпуске O -l той же сери® 
Идентичность армирования msewM различные тисов поз во-' 

лила-унифицировав арматурные изделия? входящие в*'состав ар® 
катурнах блоков® Вое они делятся на несколько групп» збьедя® 
вявцих изделия по назначению, параметрам поперечного сечения 
'I принятых характеристикам стержней* Вщщш бегъетнетва групг 
-изделия, отличаются только -длинами, - что позволяет-подучать их - 
путем разрезки условно бесконечной .-ленты определенного попе—.- 
'речного.сечения,. изготовляемой на- автоматической -контактно-:: 
сварочной.машине*-Этому, способствует-я-то обстоятельство,что. - - 
в большинстве случаев в - изделиях, положение первого- -попереч- . - 
вого - стержня относительно горца мродолыог© отерпни не регламент 
-.тируется ж ксхет быть равным от- 35 мм-до.. V -35 , где V*-oar ■ 
поперечных стержней* Изделия, .входящие в данную группу» имеют '. 
дашковые букве-нные- .обозначения-и . . -сквознуюцифровув-■ нумерацию» 
на них выполняется один /в  пределах листа/-эскиз. • - с . - 

■ ..Изделия'настойцего "выпуска̂  делятся на■ следующие группы!. -.. :
- 7  1ф В е р т и к а л ь н ы е  - - к а р к а с ы -  i f f i I * K H V  устанавливаемые . . у -  ■ ■ • 

-боковых. торцов' .пане'лей*-'у проемов;-и в-теле-'глухих панелей -̂/ - v
2w\Каркасы-КН -'10е*Ш17., ./обрамляющие- проема.* шшошета : 

фасада панелей-;.-../ ■
. 3* ■ Горизонтальные -каркасы -КН .2-5*КН39-, устававливаеяш по­

низу пане» 1# а та-кхе поверху для' тщ жш  ж лестничных панелей; 
зта г-0ш».--шеет те же -параметры поперечного-сечения»., что ■- ' - 
враван! ; /.чсг/'7 ' ; : - ■ . - -
7\; 4# Шщшт  II®; 50*ПКН92, -устанавливаемые ж -верхний гребнях;

- /  у : Каркасы '.1Ш125*КН139,' - устанавливаемые, а д  проемами;

каркасы г т а  КН 140еШ42-1* устанавливаемые над мроэаша в 
пацелях с балконами и с просками размер» 2110 мм;

б* Каркасы ПКН150#-ПШ92,устанавливаемые в каинит: гробзж!
• 7,* Сетки ПСНЬи ПСН29 устанавливаемые в угловых торщж пане- - 

л ей .'
В® Строповочньв нети ПН1+ПН6;

■■ -- ,9 . 'Гнутые стержни AHI, AH2t .являоциеся петлевыми, выпусками-7- -г 
'для:'0оедпнения панелей -.с- примыкающими колетрукциями;---■ АН5 ® ъъвзЪ**.̂ 
веющие отдельны© етержнм в арматурных блоках и АН6,АН7,.-усиливши-;.. 
щю перемычки под двернши проемами;

10*.-Закладная-деталь Ш у устанавливаетен.для соединения-v^ 7; 
панелей в примыкащими конструкциями;
, . -;I1# Закладные детали МН4 и МН5». применяемые .'.для-■ крепления-.;:- '
ограждений баг. конов ш лоджий;

12® Отдельные- прямые стержни .Т Н 1 ,- соединяющие плоские.7  < 77-;.: 

.каркасы перемычек в объемный каркас; -ТН2«ТН25»--.устанавливаемые -1
под проемами; ТН31*ТН62» соединяющие -вертикальные- каркасы-в77 . 7-f
простенках и в глухш панелях» *
-. ,■-.-Набор элементов .каждой труппы определен из: условия .-воз- 7 ' |: 

Ложности эаармировать тбуш панель из типов*, принятых в гй©-- I 
.люнклатуре унифицированных индуотриа-дьных изделий- крупяопа--.;'---'----.-.-7|-/ 
цельных 5-9-этакных хилых домов для;строите-дьстга в 1.971-75 гг® {-. 
С*8Н Ы  '.наружные-,-’ большой шаг".- .'■'■■■ 7  7  . : : ; - ';7 --;7 ;:'-/7 -V :--/ ;i7 :7 :J :

■ ■ ..'''Принотым;набором.'арма-турньк''.изделий'.возможно- частичное..-.■■■=7 
шжш тшшт- армирование ш других видов' и- групп наружных.-сте-новых- :' |- 

• панелей - перспективных .вйщу-сков . для- домов ©-"большим шагом, весу- 77  J, 
щих-стен. 7

-Конкретные;: длины, арматурных;, изделий определены в ..за висим о-. 7-7I, 
сти от размеров ш конфигураций панелей и конструктивного реше­
ния унифицированных узлов армирования пане лейt в частности все. - 
ш ре сечения -горизонта льнь^каркасов- запроектированы s перпускш : . 
торцов за ось вертикальных каркасов на 20 т Р концы пространствен- 
вых каркасов гребней максимально приближены к углам панелей#

I K Д р .М А Т 'урны е  и зд е л и я -. :■ и з д к л А Д н ы е  д е тл л и ПАНЕЛеЙ толщиной 350 мм . , с е т - ; ( :

= r 1972 :. 7 ■ ПСЯСНИТеЛЬНАЯ ■ ЗАПИСКА Л SbiOYcri/j Й.-СТ
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Считывая реальнгз условия производства (завод будет выпускам
„ti, '■ченжг.р.туру паке* лей), колкиестзо марок,- изготавд^ЫэХ 

нг одном заводе,бузет значительно иеньше, запроектярованиогз 7- ‘гг,о̂
тоящем выпуске- ,

• И з г о т о в л е н и е  и з ь в л й й  я  п р и у е я я е ш е  м а у в р и а ж  ■ -> ■ .  ̂ -

Чсч изготовленные ко выпуску арматурные изделия должны огзс«з?ь 
требованиям РОСТ Ш92£**64 а ГОСТ Т4098-*68.-. -,,--• ■

Значительная'.унификация параметров арматурных изделий позволяет 
изготавливать их пом помощи точечной 0 : аки на автоматически линиях •. 
типа МТР-09,, .224.9-03/Т (разработана Гипростроммашем на базе *Г2оС-ЗхТ00) 
й«2я(разработана йндустройпровкточ)- Для гибки каркасов 4ЛТё т а  при- 
меняется гибочный-стая©» 725X4® . ■ , - • •• . -

-.. • Арматурная сталь принята в соответствия со СНиП Х-В.4-6'2 ш сое® 
ращенным - сортаментом-.в; соответствии с письмом Госградданстр̂ <• 1 £“8СК 
от TT.TX.70r' •- Арматура -каркасов ш сеток-принята аз стали классов А-®'
I В-Т,. петлевые выпуска'« из- стали класса A-I* • • - • ••

Петли строповочные - -следует выполнять только из горячекатаной-стали класса А-Т марок-В Ст*3’сп2-ВК г В Ст®3 по2 во ГОСТ 380-71
.(последняя -  для- температур’- при' монтаже • не • ниже• .-;»40°С').в ; -■ -.. • •

.Полосовой: нроф ;ль закладных деталей- выполняется из .стали трт 
В -Ст.3'-кп2. - ; ,

Анкера западных деталей, привариваются.контактной, точечной шш 
■ рельефно-точечной сваркой,тавровые'соединения анкеров могут выпол­
няться дуговой сваркой под'слоем флюса на. автоматах типа- A0G-2My 1 

АД#“20ШХ При применении • оборудования, автоматически не обеспечиваю-' •- 
щего режим- .сварки,.следует. толщину пластинок .увеличите" до 8 мм» .

Принятая в настоящей серии маркировка изделий ориентировала' Ш комплектацию ш  яо технологическим- признакам. . . ' - • •
Плоские каркаем--обозначены буквами КН, тде I характеризуй!.. V 

принадлежность их и .всех.паяв дующих- видов Изделий -к. -.хояструк- , М 
цням наружных cteis : .  ̂ ■ : : V : х .

Пространственные Каркаса-,получаемые при помощи сгибания 
плоских, каркасов,обозначены буквами ГОШ» - - ; - .

\ Пространственные, сетки, язчутатл? dpi йосош сгибания 
плоских сеток, обозначены бу^амг RGK*

Гнуты®'стержни различного-назначения обозначены, буквам! 
Ай®. Исключение составляют -гнутые стержни, применяемые для стро-- 
чобкй ( .петли строповочные)-.-панелей и обозначаемые буквами-ПН*: ■
- - -̂ Закладные-' „ детали обозначены' буквами МН$' эти. изделия обя- - 
зательно'.включают'в себя элементы, изготовленные из сортового--.
проката* ■ .

.Изделия,получаемые вторичной обработкой изготовленных на 
.машинах- полуфабрикатов,нап-рииер,вырезаниеи и -доваркой стержней, 
маркируются - дополнительной -цифрой,прибавляемой-через черточку ■: 
ж марке первичного .изцелия̂ нацрииэр, КНТ42-Т. .-■■

-..-Нумерация в.'.пределах-основных-видов..изделий-'-(каркас, .сет-- 
ка,петля,гнутый .стержень,-прямой стержень и закладные детали) 
принята сквозная® В отдельных случаях нумерация-'издвлШ-.сле­
дующей .группы-'( в. пре делах одного, вида"изделия)'--'начинается с 
числа, выбранного..так, -что -для предыдущей -группы ©стожены 'за---. 
пасные номера® ; . - . ;

Маркировка элементов арматурных-изделий (-заготовок)' ирм* . 
-."нята несквозная, т.е* .в-.каждом .изделии -они - маркируются,. ва-'.Y ! 
--чикая е номера Х#,-."-за.исключением изделий,помещенных на одном ; 
ноте’ 8 не -.ИИвЮЦИХ. единого'- эскизе.; . . . -

ввю-̂аад
2SS т к -. ■HFVH/4TVPHbie. •■■ ■ н а  л е й  ИЯ', и -ЗАКААЛ н ы е  ЛЕТАЛ И ; панелей ХОДЩИНОИ ,:%&Ол4М ,у : чГ, с е р и я ;-: 

Ъ -2
2X3,
==1 Ш П О Я С Н И Т Е  Л Ь Н И Я  3/1П ИС  М  : л б ' - . '.Г;ЙЬЩУСЙ
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