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П Е Р Е Ч Е Н Ь  А Л Ь Б  OMD Ь

А Л Ь Б О М  1 ПЗ П ояснительная записка 
Т Х  Т ехнология производства 

ТХН О бщие виды нетипобых технологических 
конструкций

С С Связь И СИГНАЛИЗАЦИЯ 
А Л Ь Б О М  2. АР А рхитектурные решения

К М  К онструкции металлические 
А Л Ь Б О М  3  К Ж К онструкции железобетонные 
А Л Ь Б О М  Ч КЖИ С троительные изделия 
А Л Ь Б О М  5 ОВ О топление и вентиляция

О В Н  Общие виды нетипобых конструкций 
В К  В одопровод и канализация 

А Л Ь Б О М  Б ЭМ  С иаовое электрооборудование 
3  □  Электрическое освещение

А Л Ь Б О М  "7 Устройства комплектные низковольтные
Т ехническая документация, передаваемая 
предприятию -изготовители

А Л Ь Б О М  3 CD С пецификации оборудования 
А Л Ь Б О М Е  Б М  В едомости потребности в материалах 
А Л Ь Б О М  Ш С С меты Часть 1,2

РАЗРАБО ТАН  И Н СТИ Т УТА М И
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Л енинградский П ромстройпроект
Главный инженер института ва  Семенов
ГЛАВНЫЙ ИНЖЕНЕР ПРОЕКТА
, У крниипроектстальконструкция'
ГЛАВНЫЙ ИНЖЕНЕР ИНСТИТУТА В.Н. ГОРДЕЕВ
ГЛАВНЫЙ ИНЖЕНЕР ПРОЕКТА А-Я. МЕЛЬНИЧЕНКО
Ч е л я б и н с к о е  о тд е л е н и е  
ГГяж про  м зд е  К ТРОП РОЕ КТ*
Главный инженер института об. голиков
главный инженер проекта i l l  Филишкевич

У т в е р ж д е н  Госстроем СССР
приказ 93 от Л . 12.87 г.

й е д е н  6 действие Проитрлнсиш м роектои
Приказ 68 от 20.08. 92г.
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НАИМЕНОВАНИЕ W ОБОЗНАЧЕНИЕ ДОКУМЕНТОВ 
НАИМЕНОВАНИЕ ЛИСТА СТР.

4 + 7 Пояснительная записка ПЗ

Технология производства ТХ.

1 Об щ и е  д а н н ы е ю
2 РАЗРЕЗ к - к ь

3 План  на о т .  0 .500; 4Л 0 0 ; -0.450; Ц.цоо 1Z
|| РА ЗРЕЗ Б-Б 1 3

5 Ра з р е з  8- в 14

& Ра зр ез  Г- Г .  План н а отлл. 1).700Л 200; 8.000 1 5

7 План за к л а д н ы х  элементов на от.о.ооо; -U 5 0 ; 0.500 16

8 План закладных ЗЛем енто е на о т  Т.200'.-0.4401-3.800', UM 1 7

Р  Р
АИСТОВ

Наим енование и обозначение д о кум ен то в  
н а и м ен о ва н и е  листа

СТР.

9 Уз е л ! .  Ра зрез  Ж-Ж; к-к; п-П; Д-д;Ж-м; з-з;е-Е 18

40 План на отм. -3.250. Ра з р е з ы  Н-Н 0-Q) Р-Р; с-с 19

И План за кл а д н ы х  элем енто в  на отлл. 3.250 г о

Об щ и е  в и д ы  н ети п о вы х

ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ КОНСТРЗКЦИИ

4f7 КОНВЕЙЕР - ПИТАТЕЛЬ //*- 4 2 1

1 Я К о н в е й е р  -  п и т а т е л ь  A  2 2 8

С б я з ь  и  с и гн а п и з с щ и я

1 Общие д о н н ы е 3 0

г Схема связи. Ппои распопоженир цстр ойы бсбязи з/

Ц0@02£~01 3
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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА
I  О БЩ А Я Ч А С ТЬ

V <  В в е д е н и е
Т и п о в о й  п р о е к т  „ Б л о к  механики ровлнных при­

е м н ы х  пунктов ДА Й  р А З г р у З К И  ЖЕЛЕЗНОДОРОЖНЫХ 
&ATOWO& И САМОСВАЛОВ О ГОДОЪММ Г̂ ВООВОрОЮМ 

V B E T b V C . T "  р А З р А В О Т А Ц  В С О О Т В Е Т С Т В И И  с 
п е р е ч н е м  работ по т и п о в о м у  проектированию 
Н А  1 9 3 3  г о д ,  р А З Д Е Л  Т е М А  Т О р Ц . 3 . 1 1 .

СТАДИЯ ПРОЕКТИРОВАНИЯ- РАБОЧАЯ доку­
м ен тац и я .

Ве д ущ а я  проектил* организация-  Арендное 
предприятие П р ом тр Ансни ипр оект,

Проектные организации , участвующие в разра­
ботке проентА и распределение  работ м еж ду ними: 

ПромтрАисиии проект (ведущий) - разработка рбщеи 
техно лот и веской и технике- экономической ч детей, 
связи н сигнализации, объектной и локальной омег, 
спецмсрикАЦий оборудования ведомостей потревности в
М АТЕрИАЛАХ КАТАЛОЖНОГО ЛИСТА КООРДИНАЦИЯ
проектных рАБОГ,

Л енинградский  Промгтрой проект- рлзрдвотКА 
Архитектурно-строительной f с а н и та р н о - техничес­
кой НАСТЕЙ, ОРГАНИЗАЦИЙ Строительстьд, ЛОКАЛЬ­
НЫХ омет, спецификации оборудования, ведомостей 
ПОТревНОСТИ В МАТерИАЛАХ и каталож ного  листа,

Икр нчнпроектст ААЬ Конструкция М ИИМОПТАЖСПЕЦЯрОЯ 9ЮР- 
-  мет аллосон отрукции здания и бункеров, локальной: ометы, 

винпи,, ТячспромзАектропроект*1 -  рлврлвоткА 

зхектротехнической части  и автоматики  , специ- 
(рикАций оборудовани я , локальных смет, ведо­

мостей ПОТрСБНОСТН В МАТЕРИАЛАХ,

"tи повой проект разработан в соответствии С

действующими нормативными документами:
-„Инструкция по т и п о в о м у  п р о е к т и р о в а н и ю 1'

сч гъ\-щ
- Чосовие по составу , оформлению и комплек­

тации типовой проектной документАЦНи
(к си гг*4з)'’;

'„Инструкция о составе, порядке разработки, 
согласовании н утверждении проектно-сметной' 
докумечтАции на строительство предприятии 
к сооружении41 СйиП 4.0 .̂04-85'

Б реме иные указания по составу правилам 
выполнения, комплектованию и оформлению проект­
ной документАции ид типовые строительные 
конструкции, .изделия и узлы*,'

Летвдические, указания по составлению 
и оорормпенин) каталожных пистон на типовую 
проектную документацию для строительства”'

Правила техники веьооасности у производ­
ственной санитарии в промышленности строи­
тельный л  дтериА лов4,

- „ Конвейеры .Вбщ ие тревовдния безопасности'
рост

-„Правила перевозки грузов мпся)
- Другими нормами, правилами и инструкция­

ми, реглАментирующими проектировАние строи-
т е л ч е т в д  и ЭКСПЛУАТАЦИЮ ОБЪЕКТОВ АНАЛОГИЧНОГО 
НАЗНАЧЕНИЯ-

НАзнднецие и область примеиечия.
„ В АО К МЕХАНИЗИРОВАННЫХ ПрИЕМНЫХ ПУНКТОВ

для рлзтрузкн железнодорожных вагонов н самосва­
лов с годовым гртзооворотом тзе тыс.т.” ПРЕДНАЗНА­

ЧЕН ДЛЯ выгрузки ЗАПОЛНИТЕЛЕЙ БЕТОНА из ПОДВИЖНОЮ 
СОСТАВА',

о} железнодорожного -  полувагонов, грузоподъем­
ность» 63и 33т , ПЛАТСрорМ грузоподъемностью 
ВОц 33т, ВАГОНОВ-ОАМОСВАЛОВ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ
вот (в теплый период го д а );
-  б) АВТОМОВИЛЬНОГО-САМОСВАЛОВ и АВТООАМОО-
вальных поездов грузоподъемностью 'И 9 В Т .

„Б лок  механизированных пунктов,.,11 подлежит 

строительству в составе окладов заводов ж е  и и жбк, 
домостроительных комвинатов «других предприятии с 
ЦЕНТРАЛИЗОВАННЫМ ОБСЛУЖИВАНИЕМ ПЕРСОНАЛА, РАБОТАЮ­

ЩЕГО на грузовом оррочте, бытовыми и служебными 
помещениями завода , а оборудования- техническим 
обслуж иванием  и просри л актическим  ремонтом

соответствующими службами завода.

1.3, Состав сооружении и яворудо ванив .
Ь состав „ блока механизированных приемных 

пунктов „ входят следующие помещения1.

-  приемный пункт для разгрузки железнодо­
рожных вагонов.

-  приемный пункт для рлзгрузки азтосамосвалов)
-  помещение для установки щитов уп р а в л ен и я ,
- кабина оператора)
-  помещение лебедок1,

- подвункерное помещение
i  состав основного технологического обору­

дования входят •,
-  рлвгрузчик ПЛАТСрорМ С СЫПУЧИМИ МАТЕ* 

рИАЛАМИ’,

Ч О Ь - 6 5 .94 n s  

П о я с н и т е  льчдя
ЗАПИСКА

ЛМСТОоГ

промтрАпснннпроеп
Копировал: V ,  
_____t i00Q &5h Q S

Формат йг.
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-  л ю к о п о д ъ е м н и к )

- лланевровое астюйство; 

- вибрьпаита У рал- ЦНИИ мпс;
- в ибро рыхлитель Д П - 3 2 У Х Л )
- комкормхаитбли;
- КОНВЕЙЕРЫ - питатели;
-  ТААИ э л е к т р и ч е с к и е ;  

-В И Б Р А Т О Р Ы  ИВ-99 Д.

14  И с х о д н ы е  д а н н ы е  и о с н о вн ы е

Р А С Ч Е Т Н Ы Е  П А Р А М Е Т Р Ы .
Годовой ГРУЗООБОРОТ - 0 0 О Т /год,

в то-м числе:
а ) ЖЕЛ ЕЗ  НОДОРОЖ НЫМ ТР А Н С П О Р Т О М -1 0 9 0 0 0 т /  год ; 
i)  Автомобильным ТРАНСПОРТОМ- 2.1000 т / г о д .  

Ре ж и м  р а б о т ы :

а) ПРИЕМ ЗАПОЛНИТЕЛЕЙ, по с тупа ю щ и х  ж е л е з ­

но д о ро ж ны м  ТРАНСПОРТОМ -  3 6 5  ДНЕЙ Б ГОДУ(вНЕсмен);

5) ПРИЕМ ЗАПОЛНИТЕЛЕЙ, ПОСТУПАЮЩИХ АВТОМОБИЛЬ­

НЫМ ТРАНСПОРТОМ - 2 S S  ДНЕЙ в ГОДУ (2  СМЕНЫ,) 

Су м м а р н а я  р а с ч е тн а я  п р о и зво д и тел ь н о с ть

ТРАНСПОРТНЫХ ЛИНИЙ ПО ВЫДАЧЕ ЗАПОЛНИТЕЛЕЙ-400 ТЛ

Эк с п л у а та ц и о н н а я  п р о и з в о д и те л ь н о с ть  по  

ВЫ ГРУ ЗКЕ ВАГОНОВ ЛЕТОМ- ЧООТ/чл с , зимой -ISO т/члс. 

Эк с п л у а т а ц и о н н а я  п р о и з в о д и тел ь н о с ть  по

ПРИЕМУ ЗАПОЛНИТЕЛЕЙ С АВТОМОБИЛЬНОГО ТРАНС­

ПОРТА - 100 т  /ч.

Об ъ ем н а я  насыпная масса заполнителей бетона ( песок, 

Ф ра кц и о н и ро ва н н ы й  Щ ЕБ ЕН Ь , ГРА ВИЙ) " У : И ' Г/мЗ.

Прочнос ть с м е р з ш и х с я  за по лни телей  б е то н а  до 

3.15 МПа С ЦБ у д а р о в  по у д а рн и к у  Д ор НИИ).
У гол е с т е с т в е н н о г о  откоса ГРУЗА В ПОКОЕ с̂ ИО®

Р а з м е р  п о д а чи  - б  в а го н о в

В рем я  разгрузки  п о д а чи  летом-1ч ас 20 мин

1.5. Условия С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А .

Типовой ПРОЕКТ „ Блок МЕХАНИЗИРОВАННЫХ

ПРИЕМНЫХ ПУНКТОВ... РАЗРАБО ТАН К ПРИМЕ­

НЕНИИ) В РАЙОНАХ В СООТВЕТСТВИИ с п. 2 .3ен ш в а ;
-  РАСЧЕТНАЯ ЗИМНЯЯ ТЕМ ПЕРАТУРА НАРУЖНОГО 

ВО ЗД УХА - МИНУС ВО‘с ;

-СКОРОСТНОЙ НАПОР ВЕТРА -  АЛЯ I  ГЕОГРАФИЧЕС­

КОГО р а й о н а ;

-В Е С  СНЕГОВОГО ПОКРОВА -  ДЛЯ б ГЕОГРАФИЧЕС­

КОГО р а й о н а ;

-Р Е Л Ь Е Ф  т е р р и т о р и и -  спокойный;
-Г Р У Н Т Ы  ИЕПУЧИНИСТЫЕ , НЕПРОСА Д 0 ЧИ Ы 6  СО 

СЛЕДУЮЩИМИ НОРЛЛАТИВНЫМИ ХАРАКТЕРИС ТИКАМ И I 

НОРМАТИВНЫЙ УГОЛ ВНУТРЕННЕГО  ТРЕНИЯ ^ И=0.Ч9РАД. 

ИЛИ 2В® ; НОРМАТИВНОЕ СЦЕПЛЕЦИЁС“ :2кПй.(0.0ЕкГе/см9; 

МОДУЛЬ ДЕФОРМАЦИИ НЕСКДЛЬНЫХ ГРУНТОВ Е  -  147 мПд.

( Н 5 0 к г с / м * ) ;  п л о тн о с ть  - г р у н т а  у Н - В т / м з ;

КО ЭФ ФИЦИЕНТ БЕЗОПАСНОСТИ ПО ГРУНТУ Кг :  1.

2. Т е х н о л о г и ч е с к а я

ч ш ь .

1 .{  К р а т к о е  о п и с а н и е  т е х н о л о г и ч е с ­
к о г о  П Р О Ц Е С С А .

Р а з г р у з к а  ж е л е з н о д о р о ж н ы х  в а го н о в  в  

ЗИМНИЙ ПЕРИОД.

а) Разгрузка  п о л у в а го н о в .

По д а ч а  п о л у ва го н о в  п о д а е тс я  локомотивом

НА ГРУЗОВОЙ фронт И УСТАНАВЛИВАЕТСЯ ТАКИМ ОБРАЗОВ 

ЧТОБЫ ПОСЛЕДНИЙ ПОЛУВАГОН ОКАЗАЛСЯ В ЗОНЕ ДЕЙСТВИЯ 

МАНЕВРОВОЙ ТЕЛЕЖ КИ . /ОКОМОТИБ ОТЦЕПЛЯЕТСЯ И 

УБИРАЕТСЯ С фРОНТА. РАБОЧИЕ ОПУСКАЮТ НА 

ЖЕЛЕЗНОДОРОЖНЫЕ ПУТИ ТЕ Л Е Ж К У  МАНЕВРОВОГО 

УСТРОЙСТВА, СОЕДИНЯЮТ Е Е  С ТРОСОМ ЛЕБЕДКИ

и на  м а к с и м а л ь н о й  скорости с ц е п л я ю т  а 

п о д а ч е й  п о л у в а г о н о в . Д а л в е  ПОДАЧА ПОЛУВА­

ГОНОВ ОПЕРАТОРОМ У С ТА Н А ВЛИ ВА ЕТС Я В ЗДАНИИ 

МЕХАНИЗИРОВАННОГО ПРИЕМНОГО ПУН КТА  ТАКИМ

ОБРАЗОМ, ЧТОБЫ ПЕРВЫЙ ПОЛУВАГОН ВСТАЛ 8 ОСЯХ

1 -3  в з о н е  д е й с т в и я  виврордзгрузчикА. Оп е р а т о р

УСТАНАВЛИВАЕТ ВИБРОРАЗГРУЗЧИК В РАБОЧЕЕ ПОЛОЖЕНИЕ, 

ЗАТЕМ  ВКЛЮ ЧАЕТ КОМКО РЫХЛИТЕ ЛИ, КОНВЕЙЕРЫ-ПИТАТЕЛИ,

а с п и р а ц и ю . Ра бо чи е  вы б и ва ю т з а п о р н ы е  приспособления

КРЫШЕК ЛЮКОВ, ОПЕРАТОР ОПУСКАЕТ ВИБРОРАЗГРУЗЧИК НА 

БОРТА ПОЛУВАГОНА, ВКЛЮЧАЕТ ПРИВОД РЫХЛИТЕЛЯ. ПОСЛЕ 

РАЗРЫХЛЕНИЯ ОПЕРАТОР ВЫКЛЮЧАЕТ ПРИВОД РЫХЛИТЕЛЯ, 

ПОДНИМАЕТ ВИБРОРАЗГРУЗЧИК, ПЕРЕДВИГАЕТ МАНЕВРОВЫМ УСТ­

РОЙСТВОМ ПОЛУВАГОН, СПУСКАЕТ В ВИБРСРЫХАИТЕЛЬ НА 

БОРТА ПОЛУВАГОНА. ТА КИ М  ОБРАЗОМ ПРОЦЕСС 

ПОВТОРЯЕТСЯ ДО ПОЛНОГО РАЗРЫХЛЕНИЯ ГРУЗА. 

З а те м  о п ер а то р  л л а н е в р р в ы м  ус тро й с тво м  п е р е ­

м е щ а е т  ПОЛУВАГОН в  зону д е йс твия ВИБРО плиты, 

ОПУСКАЕТ в и б р о п л и ту  н а  б о р т  п о л у в а г о н а . 

Процесс з а ч и с т к и  с т е н о к  п е р в о г о  п о л у ва го н а  ви б- 

РОПЛИТОЙ СОВМЕЩЕН С ОБРАБОТКОЙ ВИБРОРАЗГРУЗ -  

ЧИКОМ СЛЕДУЮЩЕГО ПОЛУВАГОНА. З А Т Е М  

РАБОЧИЕ ЗАКРЫ ВАЮ Т ЛЮКОПОДЪЕМНИКОМ КРЫШ­

КИ ДЮКОВ ПЕРВОГО ПОЛУВАГОНА И ОН У Б И Р А Е Т­

СЯ МАНЕВРОВЫМ УСТРОЙСТВОМ ИЗ ПРИЕМНОГО

п у н к т а . Т а к и м  о бразо м  про цес с  п о в т о р я е т с я

ДО ПОЛНОЙ РАЗГРУЗКИ ПОДАЧИ.

§] Ра з г р у з к а  п л а т ф о р м .

П о д а ч а , с о с то ящ а я  и з  восьми п д й т Фо рм , 

п о д а е тс я  л о к о м о ти в о м  в  з о н у  д е й с т в и я

МАНЕВРОВОГО УСТРОЙСТВА. Д О К О М О ГИ В  О ТЦ ЕП ­

ЛЯЕТСЯ и у хо д и т . Ра б о ч и е  о п у с к а ю т на  ж е л е з ­

н о д о р о ж н ы е  пути ТЕЛЕЖ КУ МАНЕВРОВОГО УСТРОЙ -  

СТБА, СОЕДИНЯЮТ Е Е  б ТРОСОМ ЛЕБЕДКИ И НА 

МАКСИМАЛЬНОЙ СКОРОСТИ СЦЕПЛЯЮ Т С ПАРТИЕЙ

плдтформ . Оп е р а т о р  м а н е в р о в ы м  ус тро й с тво м

ПЕРЕМ ЕЩ АЕТ ПАРТИЮ ТАКИМ ОБРАЗОМ, ЧТОБЫ 

ПЕРВАЯ ПЛАТФОРМА ВСТАЛА В ОСЯХ 2 -4 . 

Вс п о м о г а т е л ь н ы е  рабо чие  о т к р ы в а ю т  б о р та  

Привязан
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~Шсти

ЦОоО2$-0/ б~



\v
n
.f

 П
ОД

Л. 
I П

РА
Ш

И t
b 

И 
АЛ

ТЛ
 IB

M
/И

. W
tft

Vl

55ои»•А
*̂С

ПЛАТ ФОРМЫ. О П6РАТ0Р ОПИСКА ЕТ МОСТ РАЗГРУЗЧИКА 

ПЛАТФОРМ ИЗ в  ЕРЛ НЕГО ПОЛОЖЕНИЯ в  НИЖНЕЕ И 

МАНЕВРОВЫМ УСТРОЙСТВОМ ПРОИЗВОДИ? НА Д ВИ Г 

ПЛАТФ О РМ Ы НА ПЛУЖКОВЫЙ СБРАСЫВАТЕЛЬ Р П С М ,

/Ма т е р и а л  и в  б у н к е р а  ч е р е в  ко м  ко р ы х л и тел ь  ш в е и -

ЕРОЛЛ- П И ТА ТЕ Л Е М  ПОДАЕТСЯ НА КОНВЕЙЕРНЫЙ

т р а к т  с и л а  д а . П о с л е  р а з г р у з к и  о п ер а то р  п о д ­

н и м а е т  МОСТ РАЗГРУЗЧИКА ПЛАТфОРМ В ВЕРХНЕЕ 

РАБОЧЕЕ ПОЛОЖЕНИЕ, А » ЗОНУ ДЕЙСТВИЯ ПОДАЕТСЯ 

СЛЕДУЮЩАЯ ПЛАТФОРМА И ПРОЦЕСС ПОВТОРЯЕТСЯ.

З а ч и с тк а  п л а тф о р м  п р о и зво д и тс я  при п р и ­

п о д н я то м  м о с т е . З а ч м с т н о е  у с т р о й с т в о

ПРОИЗВОДИТ РЕВЕРСИВНОЕ Д ВИ Ж ЕН И Е В АВТОМА­

ТИЧЕСКОМ РЕЖ И М Е ПРИ ОБРАТНОМ ДВИЖЕНИИ 

ПЛАТФОРМ.

ПО ОКОНЧАНИИ РАЗГРУЗКИ И З А Ч И С ТК И  

РАБОЧИЕ ЗАКРЫВАЮ Т БОРТА ПЛАТфОР/И ,

ОПЕРАТОР М АНЕВРО ВЫМ  УСТРОЙСТВОМ ВЫВОДИТ 

ПАРТИЮ ПЛАТФО РМ ИЗ ПРИЕМНОГО УСТРОЙСТВА.

Ра з г р у з к а  ж е л е з н о д о р о ж н ы х  з а г о н о в  
в л е т н и й  п е р и о д . 

а. Р а з г р у з к а  п о л у в а го н о в .

Оп е р а то р  м аневро вы м  устройством у с та н а в л и в а е т  первый  

ПОЛУВАГОН НАД ПЕРВЫМИ ДВУМЯ ПОДРЕЛЬСОВЫМИ БУНКЕ­

РАМИ, ВКЛЮЧАЕТ КОНВЕЙЕРЫ- ПИТАТЕЛИ, АСПИРАЦИЮ, 

РАБОЧИЕ ВЫБИВАЮТ ЗАПОРНЫЕ ПРИСПОСОБЛЕНИЯ КРЫШЕК

люков. Р а з г р у з к а  з а п о л н и т е л е й  б е т о н а  прохо дит 

г р а в и т а ц и о н н о . При н а л и ч и и  о с та тк о в  гр у з а  н а  

с тен ка х  полувагона оператор у с та н а в л и в а е т  полувагон в

О Ш  3-5 И ПРОИЗВОДИТ ЗАЧИСТКУ СТЕНОК ПОЛУВАГОНА ВИБРО­

ПЛИТОЙ, РАБОЧИЕ ЛЮК0П0ДЗЕМНИК0Л4 ЗАКРЫВАЮТ КРЫШКИ ЛЮ­

КОВ. З а те м  процесс разгру зки  полувагонов п о в то ряетс я  

Е| Р а згр у з ка  п л а тф о р м .

3 ЛЕТНИЙ ПЕРИОД ПОДАЧА ПЛАТфОРМ РАЗГРУЖАЕТСЯ

ПО ЗИМНЕЙ СХЕМЕ р а з г р у з к и ;

8) РАЗГРУЗКА ВАГОНОВ-САМОСВАЛОВ.

П а р т и я  ва го н о в - самосвалов п о д а е тс я  на  грузовой 

Фро нт локомотивом. П е р в ы й  в а го н  по ходу д е й с т­

в и я  у с т а н а в л и в а е т с я  в  зо н е  РАЗГРУЗКИ ВАГОНОВ- 

САМОСВАЛОВ в осях 3 - 5 .  Ра з г р у з к а  в а г о н о в - са­

м освало в производится ТОЛЬКО Б Л ЕТН ЕЕ ВРЕМЯ 

НА ОБЕ СТОРОНЫ ЖЕЛЕЗНОДОРОЖНОГО ПУТИ (ОДНА 

ПАРТИЯ РАЗГРУЖАЕТСЯ ТОЛЬКО НА ОДНУ СТОРОНУ̂ .

Ра б о ч е й  с ред о й  ц и л и н д р о в  р а з г р у з к и  с л у ж и т  

с ж а т ы й  ВОЗДУХ, п о д а в а е м ы й  от ко мпрессора  локо­

м о ти в а . В о з м о ж н а  з а п и т к а  п н е в м а т и ч е с к о й  м а ­

ги с тр а л и  ВАГОНОВ от /МАГИСТРАЛИ СЖАТОГО ВОЗДУХА 

ОБЪЕКТА, к ко то ром у п р и в й з ы в а е т с я  ПУНКТ.

Пе р е д  ра згру зк о й  в а го н о в - самосвалов необходимо:

-УСТАНОВИТЬ РУКОЯТКИ КРАНОВ УПРАВЛЕНИЯ РАЗГРУЗ­

КОЙ В ПОЛОЖЕНИЕ I ;

-СОЕДИНИТЬ КОНЦЕВЫЕ РУКАВА ВСЕХ ВАГОНОВ МЕЖДУ 

СОБОЙ Ц ГОЛОВНОГО ВАГОНА б ЛОКОМОТИВОМ ( ИЛИ 

МАГИСТРАЛИ ОБЪЕКТА,) ; ИСПОЛЬЗУЙ ПРИ ЭТОМ рукАВ- 

У д л и н и те л ь ;

-ЗАКРЫ ТЬ КОНЦЕВОЙ КРАН ПОСЛЕДНЕГО ВАГОНА; 

-О ТК Р Ы ТЬ  КОНЦЕВЫЕ КРАНЫ ПИТАТЕЛЬНОЙ /МАГИС­

ТРАЛИ вс ех  в а го н о в ;

-  ЗАПОЛНИТЬ СЖАТЫМ ВОЗДУХОМ ПИТАТЕЛЬНУЮ 

МАГИСТРАЛЬ.

вдгоны- САМОСВАЛЫ РАЗГРУЖАЮТСЯ ПО ОЧЕ р £ ДНО. П ОСЛЕ
ОКОНЧАНИЯ РАЗГРУЗКИ УСТАНАВЛИВАЮТ КУЗОВА ВАГО­

НОВ В ТРАНСПОРТНОЕ ПОЛОЖЕНИЕ Н ЛОКОМОТИВОМ 

УБИРАЮТ ПОДАЧУ С фРОНТЛ.

г )  Ра з г р у з к а  а в т о т р а н с п о р т а .

Ра з г р у з к а  абто с ам о сбало ви  а вто п о езд о в  производится

В ОСЯХ 3-5 ПРИ ОТСУТСТВИИ В ПРИЕМНОМ УСТРОЙСТВЕ ЖЕЛЕЗНО­

ДОРОЖНОГО тр а н с п о рта . В о дитель  сообщает оператору звон­

ком о по с тупл ени и  а в то тр а н с п о р та . Оп ера то р  о тк р ы ­

в а е т  ВЗЕЗДНЫЕ ВОРОТА, ВКЛЮЧАЕТ ВИБРАТОРЫ, КО НВЕЙЕР- 

ПИТАТЕЛЬ //- ), АСПИРАЦИЮ И ВЕНТИЛЯЦИЮ . В о д и те л ь  

УС ТАНАВЛИВАЕТ АВТОТРАНСПОРТ ВПЛОТНУЮ К КРАЮ БУН­

КЕРА, Н А Д ЕВ А ЕТ РЕСПИРАТОР , ЗАКРЫВАЕТ Д ВЕРКИ  КА­

БИНЫ. Оп е р а то р  з а к р ы в а е т  в ъ е з д н ы е  борота вкл ю ­

ч а е т  светофор , с и гн а л и з и р у ю щ и й  о го то вн о с ти

ТР А К ТА  К Р А З ГР У З К Е . По ОКОНЧАНИИ РАЗГРУЗКИ 

ОПЕРАТОР О ТКРЫ ВА ЕТ ВЪЕЗДНЫЕ ВОРОТА , ВЫКЛЮЧАЕТ 

а$ЕТОфОР, ВИБРАТОРЫ, КОНБЕЙЕРЫ'ПИТАТЕЛИ,ВЕНТИЛЯЦИЮ,

г.2. С х е м ы  т е х н о л о г и ч е с к о г о  п р о ц е с с а . 

Т е х н о л о г и ч е с к и й  процесс в ы г р у з к и  з а п о л н и те л е й

БЕТОНА из ЖЕЛЕЗНОДОРОЖНОГО И АВТОМОБИЛЬНОГО 

ТРАНСПОРТА ПРЕДСТАВЛЕН НА СХЕМАХ*.

Сх е м а  тех н о л о ги чес к о го  процесса  в ы гр у з к и  запо л ­

н и т е л е й  БЕТОНА ИЗ ПОЛУВАГОНОВ, ПЛАТфОРМ В 

ЗИМНИЙ ПЕРИОД.

З а п о л н и тел и  б е т о н а

ПОЛУВАГОН ПЛАТФОРМА

М а н евро во е  устройство

Блок МЕХАНИЗИРОВАННЫХ ПРИЕМНЫХ ПУНКТОВ

Б и б р о р а з г р у з ч н к

КИБРЬЗАЧИСТНАЯ ПЛИТА Ра згрузчи к  п л а тф о р м

ПодРЕАЬСОВЫЕ БУНКЕРЫ

ПРИВЯЗАН
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Сх е м а  техно л о ги чес ко го  процесса в ы гр у з к и  

з а п о л н и т е л е й  БЕТОНА из ПОЛУВАГОНОВ,ПЛАТфОРМ 

И ВАГОНОВ -  САМОСВАЛОВ В ЛЕТНИМ ПЕРИОД.

Сх ем а  тех н о л о ги чес к о го  процесса  в ы г р у з к и

ЗАПОЛНИТЕЛЕМ БЕТОНА НЗ АВТО САМОСВАЛОВ

и Автосамосвальиых ПОЕМОВ.

2 .3  Т е х н о л о г и ч е с к о е  о б о р у д о в а н и е  .

В ПРОЕКТЕ ПРИМЕНЕНО ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЕ ОБОРУДОВАНИЕ'. 

ТАЛЬ ЭЛЕКТРИЧЕСКАЯ, ВИБРАТОР , ВИ ВРО П ЛИ ГА  , 

ВИБРО РЫ ХЛ И ТЕЛ Ь , И З Г О ТА В Л И В А Е М Ы Е  СЕРИЙНО.

РА ЗГРУЗЧИ К ПЛАТФОРМ, ЛЮ КОЛО АЗЕМ ИМ К, /МАНЕВРОВОЕ 

УСТРОЙСТВО, КО НВЕЙЕР”"  ПИТАТЕЛЬ, КО М КО РЫХЛИТЕЛЬ, 

РА ЗРА БО ТА Н Ы  П Р О М ТРА Н С Н И И П Р О ЕК ТО М  В 

О БЪ ЕМ Е ОБЩ/ИХ ВИДОВ И ИСХОДНЫХ ТРЕБО ВАНИИ 

НА КО Н С ТРУ КТО РС КУ Ю  Д О К У М Е Н ТА Ц И Ю .

& А  Ш т а т ы .

Ра с ч ет о б с л у ж и в а ю щ е го  п ерс о н а л а  п р о и з в е д е н

В СООТВЕТСТВИИ С ПРИНЯТЫМ в  ПРОЕКТЕ ТЕХНОЛОГИ” 

ЧЕС КИМ  ПРОЦЕССОМ И УЧЕТОМ РЕЖИМА РАБОТЫ,, БЛОКА 

МЕХАНИЗИРОВАННЫХ п р и ем н ы х  п у н к то в ... .

Р а б о та ю щ и е  на  п у н к т е  р а б о чи е  и о п е р а то р  

ВХОДЯТ в ШТАТ ОБСЛУЖИВАЕМОГО ПРЕДПРИЯТИЯ И

ПОЛЬЗУЮТСЯ ЕГО б ы т о в ы м и  и в с п о м о г а т е л ь н ы м и

ПОМЕЩЕНИЯМИ.

Тлвлиц л Л Ч

rht
n.n

Профессий работающих и
ВЫПОЛНЯЕМАЯ РАБОТА

ГРУППА
ПРОИЗ­ВОДСТВЕН*
НОГВПРО-

ЦЕССА

Коли­
чество
человек

Распреде­
ление по 
сменам

ПРИМЕ­
ЧАНИЕ

I SL
1 Оператор (управление механизм-

МИ РАЗГРУЗКИ И ТРАКТОМ ПОДАЧ И ЗА­ №одят
ПОЛНИТЕЛЕМ БЕТОНА НА СКЛАД). 1-6 1 ВНЕ СМЕН В ШТАТ

l ГРУЗЧИКИ (обслуживание ВС по - ОСНОВ­
НОГО

МОГАТЕЛЬНЫХ ОПЕРАЦИИ ПО РАЗ* предп­
грузке полувагонов) . Е - А 2 ВНЕ САЛЕН риятия

2.5 . А р х и т е к т у р н о -  с т р о и т е л ь н ы е  р е ш е н и я .

По ХАРАКТЕРИСТИКА/И БЛОК МЕХАНИЗ ИЮ6ЛИИМХ

ПРИЕМНЫХ ПУНКТОВ ОТНОСИТСЯ*.

К КЛАССУ СООРУЖЕНИИ -  5 ;

ПО ДОЛГОВЕЧНОСТИ К  КЛАССУ-П ;

ПО ВЗРЫВОПОЖАРНОЙ ОПАСНОСТИ ТЕХН О Л О ГИ ЧЕС ­

КОГО п р о ц ес с а ;

ПЕРЕГРУЗОЧНЫЙ У З Е Л ', В ЕН ТП О М ЕЩ ЕН И Е «КАТЕГОРИИ,/' 

ПОМЕЩЕНИЕ кип и а ; э л е к т р о  П О М Е Щ Е Н И Е -к  КА ТЕГО РИ И /" 

ПО САНИТАРНОЙ ХА РА КТЕРИ С ТИ КЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОГО 

ПРОЦЕСС А -  П .

По м е щ е н и я  со в з р ы в о о п а с н о й  с р е д о й  о т с у т с т в у ю т . 

Ср е д а  н е  а г р е с с и в н а я .

Н а д з е м н а я  ч а с ть  с о о руж ени я  приемного пункта  р е ­

ш е н а  В МЕТАЛЛИЧЕСКОМ КАРКЛСЕ С ОГРАЖДАЮЩИМИ КОН­

СТРУКЦИЯМИ ИЗ АСБОЦЕМЕНТНЫХ ВОЛНИСТЫХ ЛИСТОВ УНИ­

ФИЦИРОВАННОГО пр о ф иля. П о д з е м н а я  н а с ть  сооружения

РЕШЕНА В МОНОЛИТНОМ Ж ЕЛ ЕЗ О Б Е ТО Н Е . ЗД А Н И Е ЛЕБЕДОК 

КИРПИЧНОЕ с РУЛОННОЙ КРОВЛЕЙ.

2 .6 . От о п л е н и е  и в е н т и л я ц и я .

Про екто м  п ред у с м о тр ен о  о т о п л е н и е  п о м е щ е н и я

ДЛЯ УСТАНОВКИ ЩИТОВ УПРАВЛЕНИЯ, ПОМЕЩЕНИЯ ЛЕБЕДОК,КАБИНЫ 

ОПЕРАТОРА, В6Н ТП 0М ЕЩ ЕН И Я .

Т еплоносителем  служит насыщенный пар под давлением 2 нгс/см*.

Ш т а т  о б с л у ж и в а ю щ его  

в т а б л и ц е  Л Ч

ПЕРСОНАЛА ПРЕДСТАВЛЕН ПРИВЯЗАН

UHB.rf! 1 0 8 -6 5 .9 1 п з
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ПРЕДУСМОТРЕНА АСПИРАЦИЯ УЗЛОВ р а з гр у з к и  и пе­

р егр у з к и  МАТЕРИАЛОВ.

Оч и с тк а  з а п ы л е н н о г о  в о з д у х а  о с у щ е с тв л я е тс я  

ц и к л о н а м и  И И И О ГА З ти п а  Ц Н Ч 5 .

Выброс очищенного в о зд у ха - флхельный.
В ПОМЕЩЕНИИ ЩИТОВ УПРАВЛЕНИЯ,ШиНЕОПБРАТОМ, 

ПОМЕЩЕНИИ АВТОМОБИЛЬНОГО ПРИЕМНОГО УСТРОЙСТВА ПРЕ­

ДУСМОТРЕНА ОБЩБОБМБННАЯ ВЕНТИЛЯЦИЯ.

11. В о д о п р о в о д  и  к а н а л и з а ц и я . 

З а п р о е к т и р о в а н ы  с л е д у щ и е  с е п т .

^  ПРОИЗВОДСТВЕННЫЙ водопровод*,

S) ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ к а н а л и з а ц и я ; 

Пр о и з в о д с тв е н н ы й  водопровод за п р о ек ти ро ва н  для

НУЖД ВЛАЖНОЙ УБОРКИ ПОЛА В ПОДБУНШНОМ ПОМЕ­

Щ ЕНИИ И М ЕСТАХ ПЕРЕСЫЛОК.

Пр о и з в о д с тв е н н а я  к а н а л и з а ц и я  за про екти ро ва на

ДЛЯ УДАЛЕНИЯ СЛУЧАЙНЫХ ВОД ИЗ ПОДЗЕМНОЙ ЧАСТИ

сооружения. С истемой лотков ьтоки собираются

В ЗУМПФЕ И НАСОСОМ ПЕРЕКАЧИВАЮТСЯ В С ЕТЬ .

2В Эл е к т р о с н а б ж е н и е .
По т р е б и т е л я м и  э л е к тр о э н е р г и и  являются а с и н ­

х р о н н ы е  Д ВИГАТЕЛИ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ И 

ЭЛЕКТРИЧЕСКО Е ОСВЕЩЕНИЕ.

Н а п р я ж е н и е  Эл е к т р о  п р и  е м  ни ко в  380/ггоВ п е р е ­

м е н н о г о  т о к а .

Ус та н о в л е н н а я  мощность э л ек тр о п р и ем н и ко в  Ш х&п 

По н а д е ж н о с ти  э л е к т р о с н а б ж е н и я  э л ек тр о п р и ем ­

н и к и  п р и е м н о г о  п у н к т а  о тн о с я тс я  К  1« КАТЕГОРИИ 

по ПЗЭ . Э л е к т р о с н а б ж е н и е  п р и ем н о го  п у н к та  нап­

р я ж е н и е м  зво/мов РЕШАЕТСЯ ПРИ ПРИВЯЗКЕ ПРОЕКТА;

В с о о тв е тс тв и и  с „И н с т р у к ц и е й  по у с тр о й с тву  

м о л н и е з а щ и т ы  з д а н и й  и сооруж ений  „ /Минэ нерго  РДЗЧЕ. 

122-8? НЕ т р е б у е т  м о а н и е з а щ и ты  в рай о на х  с грозовой 

Активностью МЕНЕЕ 20 ЧАСОВ В ГОД, В РАЙОНАХ С АКТИВНОЙ 

ГРОЗОВОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТЬЮ 20 и бо лее ЧАСОВ В ГОД НЕ06*

7

ХОЛИМО УСТРОЙСТВО МОЛНИЕЗАЩИТЫ ПО Ш КАТЕГОРИИ.

3. Организация тряда и
ТЕХНИКА БЕЗОПАСНОСТИ . 

Пр е д у с м о т р е н н ы е  в п р о е к те  м е р о п р и я т и я  по

ОРГАНИЗАЦИИ ТРУДА ОБЕСПЕЧИВАЮТ КОМПЛЕКСНУЮМЕХАНИ­

ЗАЦИЮ U АВТОМАТИЗАЦИЮ УПРАВЛЕНИЙ ПОГРУЗОЧНО- РАЗГРУ­

ЗОЧНЫМИ у с тр о й с т в а м и  на  ОПЕРАЦИЯХ ВЫГРУЗКИ ИЗ ПОЛУ­

ВАГОНОВ , ПЛАТфОРМ, ВАГО НО В- САМОСВАЛОВ И АВТО­

ТРАНСПОРТА ЗАПОЛНИТЕЛЕЙ БЕТОНА £ ПОСЛЕДУЮ­

ЩЕЙ ПЕРЕДАЧЕЙ НА ПРИЕМНЫЙ ТРАКТ СКЛАДА.

&ЫБОР СРЕДСТВ МЕХАНИЗАЦИИ И АВТОМАТИЗАЦИИ 

ПРОИЗВЕДЕН В СООТВЕТСТВИИ С ТЕХНОЛОГИИ ЕСКИМ ПРОЦЕССОМ, 

ОБЕСПЕЧИВАЮЩИМ РАЦИОНАЛЬНЫЕ УСЛОВИЯ ВЫПОЛНЕНИЯ ГРУ­

ЗОВЫХ ОПЕРАЦИИ И СОКРАЩЕНИЕ ОБСЛУЖИВАЮЩЕГО ПЕР­

СОНАЛА.

П ри производстве основных и в с п о м о га те л ь н ы х

РАБОТ НА МЕХАНИЗИРОВАННОМ ПРИЕМНОМ ПУНКТЕ ДОЛЖНЫ 

ТОЧНО ВЫПОЛНЯЙСЯ ВСЕ ТРЕБОВАНИЯ ПО ТЕХНИКЕ БЕЗО ­

ПАСНОСТИ И ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ САНИТАРИИ, РЕГЛАМЕНТИ­

РОВАННЫЕ НОРМАМИ И ПРАВИЛАМИ, УТВЕРЖДЕННЫМИ 6ЦСПС,
Го с го ртехна д зо ро м  и о р га н а м и  Г лавного  с ан ита рно го  

н а д з о р а  СССР.
А д м и н и с т р а ц и е й  п р ед п р и я ти я ,  в  в е д е н и и  которой 

н а х о д и тс я  „ Б ло к м е х а н и з и р о в а н н ы х  приемных пунктов..." 

ДОЛЖНЫ БЫТЬ р а з р а б о т а н ы  м е с т н ы е , и н с тр у к ц и и  по 
ТЕ Х Н И К Е  б е з о п а с н о с ти , у ч и т ы в а ю щ и е  СПЕЦИФИКУ 

ДАННОГО ПРЕДПРИЯТИЯ.

В с о о т в е тс тв и и  с д е й с тв у ю щ и м и  П р а в и л а м и  дол­

ж но  ПРОИЗВОДИТЬСЯ МЕДИЦИНСКОЕ ОБСЛЕДОВАНИЕ ПРОИЗ­

ВОДСТВЕННОГО персонала  „ Б лока м е х а н и з и р о в а н н ы х  

п р и е м н ы х  пунктов. . ."
Обс л уж и ва ю щ и й  персонал п у н к та  д о л ж ен  б ы т ь  

о б у ч е н  по СООТВЕТСТВУЮЩЕЙ ПРОГРАММЕ и а т т е с т о в а н  

КВАЛИФИКАЦИОННОЙ КОМИССИЕЙ.

Вы д а ч и  рабочим  с о о т в е т с т в у ю щ и х  у д о с т о в е р е н и й . В пос­

л е д с т в и и  СИСТЕМАТИЧЕСКИ ДОЛЖЕН ПРОИЗВОДИТЬСЯ ИНСТРУК­

ТА Ж  ОБСЛУЖИВАЮЩЕГО ПЕРСОНАЛА.

От в е т с т в е н н о с т ь  за  и с п р а в н о е  состояние и б е з о ­

п а с н о с ть  д е й с т в и я  о б о р у д о в а н и я ,,Б лока м еха н и зи ро ва н ­

н ы х  ПРИЕМНЫХ ПУНКТОВ..." ДОЛЖНА БЫТЬ ВОЗЛОЖЕНА 

ПРИКАЗОМ РУКОВОДИТЕЛЯ ПРЕДПРИЯТИЯ НА ИНЖЕНЕРНО-ТЕХ­

НИЧЕСКОГО РАБОТНИКА, ПРОШЕДШЕГО ПРОВЕРКУ ЗНАНИЙ* 

ПРАВИЛ ТЕХНИКИ БЕЗОПАСНОСТИ В КОМИССИИ С УЧАСТИЕМ 

ИНСПЕКТОРА ГОСГОРТЕХНАДЗОРА И ПОЛУЧИВШЕГО СООТВЕТСТ­

ВУЮЩЕЕ УДОСТОВЕРЕНИЕ. ПОД ЕГО РУКОВОДСТВОМ ВЫПОЛНЯЮТ­

СЯ РАБОТЫ, К КОТОРЫМ ПРЕДЪЯВЛЯЮТСЯ ПОВЫШЕННЫЕ ТРЕБО­

ВАНИЯ ПО ТЕХНИКЕ БЕЗОПАСНОСТИ.

Неу кл о н н о  д о л ж н ы  выполняться п р а в и л а , п р е ­

д у с м а тр и в а ю щ и е  ТРЕБОВАНИЯ К ИНВЕНТАРЮ И ПРИСПОСОБЛЕНИ­

ЯМ МАЛОЙ МЕХАНИЗАЦИИ, ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ ПЕРЕ­

РАБОТКИ НАВАЛОЧНЫХ И НАСЫПНЫХ ГРУЗОВ.

К а т е г о р и ч е с к и  з а п р е щ а е т с я :

-  НАХОЖДЕНИЕ ПОСТОРОННИХ ЛИЦ В ЗОНЕ ДЕЙСТВИЯ 

ДВИЖУЩИХСЯ ЧАСТЕЙ И МЕХАНИЗМОВ;

-ВО  ВРЕМЯ РАБОТЫ ЛЕНТОЧНЫХ КОНВЕЙЕРОВ УСТРАНЯТЬ 

ПРОСКАЛЬЗЫВАНИЕ ЛЕНТЫ ПУТЕМ  ПОДБРАСЫВАНИЯ МЕЖАУЛЕИ- 

ТОЙ И БАРАБАНОМ ПЕСКА ИЛИ ДРУГИХ МАТЕРИАЛОВ;

-ПУСКАТЬ В РАБОТУ ЛЕНТОЧНЫЙ КОНВЕЙЕР И ДРУГОЕ 

ОБОРУДОВАНИЕ ПРИ СНЯТЫХ ОГРАЖДЕНИЯХ И НЕИСПРАВНЫХ СИС­

ТЕ М А Х  АВАРИЙНОГО ОСТАНОВА, Л ТА КЖ Е С НЕИСПРАВНЫМИ

э л е к т р о с и с т е м а м и ;

-ПРОИЗВОДСТВО РЕМОНТНЫХ и ПРОФИЛАКТИЧЕСКИХ РА­

БОТ ПРИ р а б о та ю щ и х  м е х а н и з м а х ;

-РАЗГРУЗКА ВАГОНОВ-САМОСВАЛОВ В ЗИМНЕЕ ВРЕМЯ; 

-РАЗГРУЗКА АВТОТРАНСПОРТА ПРИ НАХОЖДЕНИИ 

НА РАЗГРУЗОЧНОМ фРОНТЕ ЖЕЛЕЗНОДОРОЖНЫХ в а го н о в ;

-РАЗГРУЗКА АВТОТРАНСПОРТА Б Е З  ПРИМЕНЕНИЯ 

ВОДИТЕЛЕМ РЕСПИРАТОРА И НЕВКЛЮЧЕНИИ ВЕНТИЛЯЦИИ', 

-О ТКРЫВАТЬ И ЗАКРЫВАТЬ ЛЮКИ ПОЛУВАГОНОВ, БОРТА

п ь и ь я ь л н

Д опуск к р а бо те  должен оформляться приказом после

ИНЬ, и» П О В - 6 5 .9 4  И З
ДНИ
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ПЛАТфОРМ, КУЗОВОВ ВАГОНОВ- САМОСВАЛОВ ДО ИХ ПОЛНОМ

я  о с та н о вки ;

- п у с к а ть  в рабо ту  а неха и и зм ы  ПШ НАРУШЕННОЙ 

СИСТЕМЕ ЗВУКОВОЙ И СВЕТОВОЙ СИГНАЛИЗАЦИИ.

Ст а л ь н ы е  к а н а т ы  /’ тро с ы }  д о л ж н ы  с о о т в е т ­

с т в о в а т ь  д е й с тв у ю щ м л ! Г о с у д а р с т в е н н ы *  с т а н д а р ­

т а *  и ИМЕТЬ СВИДЕТЕЛЬСТВО (  СЕРТИФИКАТ j  З А ­

ВО ДА-ИЗГО ТО ВИТЕЛЯ ОЕ ИХ ИСПЫТАНИИ В СООТВЕТ­

СТВИИ с д е й с т в у ю щ и  м ГО С Т ом 3 0 6 2 - 80„ К ана ты  

с т а л ь н ы е ".

В НАСТОЯЩЕМ РАЗДЕЛЕ ПРИВЕДЕНЫ ТОЛЬКО 

ОСНОВНЫЕ ПОЛОЖЕНИЯ ПО ТЕХНИКЕ БЕЗОПАСНОСТИ .

Ад м и н и с тр а ц и я  п р е д п р и я т и я , В с о с т а в е  которого

ЭКСПЛУАТИРУЕТСЯ ПРИЕМНЫЙ ПУНКТ , ДОЛЖНА РАЗРА­

БОТАТЬ НА БАЗЕ ОБЩЕСОЮЗНЫХ НОРМАТИВНЫХ 

ДОКУМЕНТОВ И ЗАВОДСКИХ ИНСТРУКЦИЙ ПО ТЕХНИКЕ Б Е ­

ЗОПАСНОСТИ НА ОТДЕЛЬНЫЕ МЕХАНИЗМЫ, КОНКРЕТНЫЕ 

ИНСТРУКЦИИ ПО БЕЗОПАСНОЙ РАБОТЕ С М ЕХАНИЗМАМИ, 

А ТА КЖ Е БЕЗОПАСНОМУ ПРОИЗВОДСТВУ РАБОТ. ДАННЫ Е 

ИНСТРУКЦИИ ДОЛЖНЫ БЫТЬ УТВЕРЖДЕНЫ СООТВЕТСТ­

ВУЮЩИМИ ИНСТЯНЦИЯМИ, ДОВЕДЕНЫ ДО С ВЕД ЕН И Я 

ВСЕХ РАБОТАЮЩИХ СО СТРОГИМ КОНТРОЛЕМ ЗА 

ИХ ВЫПОЛНЕНИЕМ.

Н . О х м н д  ОКРУЖАЮЩЕЙ
СРЕДЫ

Пр о ек то м  п р е д у с м о т р е н а  а с п ира ц и я  м ес т  п е р егр у зо к

ЗАПОЛНИТЕЛЕЙ БЕТОНА С ПОСЛЕДУЮЩЕЙ ОЧИСТКОЙ ЗАПЫЛЕН­

НОГО ВОЗДУХА ПЕРЕД ВЫБРОСОМ В АТМОСФЕРУ В ЦИКЛОНАХ.

Ст е п е н ь  очистки з а п ы л е н н о г о  в о з д у х а  • 9 0 %  

Кроме а с п и р а ц и и  в  л е т н е е  в р е м я  предусмотрено

ГИДР006ЕСПЫЛИВАИИЕ С УСТАНОВКОЙ фОРСУНВК В МЕСТАХ 

ПЕРЕСЫЛОК.

5. НОВЫЕ РЕШЕНИЯ И
МАЧЧНО “ Т Е Х Н И Ч Е С К И Е

ДОСТИЖЕНИЯ

З а п р о е к ти р о в а н н ы й  „ Б л о к  м е х а н и з и р о в а н н ы х

ПРИЕМНЫХ ПУНКТОВ... ОТЛИЧАЕТСЯ ОТ АНАЛОГИЧНЫХ 

СООРУЖЕНИИ СВОИМИ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИМИ И АРХИТЕКТУР­

НО- СТРОИТЕЛЬНЫМИ РЕШ ЕНИЯМ И.

П ри РАЗРАБОТКЕ ТИПОВОГО ПРОЕКТА и с п о л ьзо ва н а  

РАЦИОНАЛЬНАЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ СХЕМА СОВЛЛЕЩЕННЫХ 

АВТОМОБИЛЬНОГО И ЖЕЛЕЗНОДОРОЖНОГО ПРИЕМНЫХ 

УСТРОЙСТВ ВЗАМ ЕН СУЩЕСТВУЮЩИХ СХЕМ ИЗ ОТДЕЛЬ­

НО СТОЯЩИХ ПРИЕМНЫХ УСТРОЙСТВ В ДЕЙСТВУЮ -  

щих типовых ПРОЕКТАХ С ГОДОВЫМ ГРУЗООБОРО­

ТОМ ДО Л75  ТЫС. Т.

П р и м е н е н и е  в и б р о р ы х л и т е л я  со вм ес тно  с в и б р о ­

п л и то й , РАЗГРУЗЧИКА ПЛАТФОРМ ПОЗВОЛЯЕТ ПОЛ­

НОСТЬЮ МЕХАНИЗИРОВАТЬ ПРОЦЕСС РАЗГРУЗКИ ПОЛУВА­

ГОНОВ Н ПЛАТФОРМ В ЗИМ НЕЕ В Р ЕМ Я .

П р и м е н е н н о е  в  п р о е к т е  о с но вно е те х н о л о ги ч е с ­

ко е ОБОРУДОВАНИЕ РАЗРАБОТАНО 4 ИСПОЛЬЗОВАНИЕМ А В­

ТОРСКИХ С ВИ ДЕТЕЛЬС ТВ-.

tli-J-  4Ш ЗЛ, 1 ) 7 3 6 3 4 ,6 6 8 8 3 9 -  м а н е в р о в о е  ус тро й ­

с тво  для п р о х о д н ы х  п у т е й ;

J -  77097Л - РАЗГРУЗЧИК ПЛАТФОРМ С СЫПУЧИМИ 

МАТЕРИАЛАМИ.

6. У С Л О В И Я  
П Р О Е К Т А

ПРИВЯЗКИ

Пр и в я з к а  типового п р о е к та  к  условиям  конкрет­

ной п л о щ а д ки  с тр о и те л ь с тв а  о с у щ ес твл я етс я  в  с о ­

о т в е т с т в и и  С УКАЗАНИЯМ  п.6 ИНСТРУКЦИИ по типо ­

во м у  п р о е к т и р о в а н и ю  ( с н  2 2 7 -8 2 ) .

П р и в я з к а  м ех а н и зи ро ва н н о го  прием но го  п у н к та  

к  м е с т н ы м  условиям  д о л ж н а  производиться н а  п р я ­

м ы х  у ч а с тк а х  и продольном  укло не  н е . бо л ее  Л.5®/»0 

п р о х о д н ы х  п о д ъ е з д н ы х  ж е л е з н о д о р о ж н ы х  п у т е й  п р ед ­

п р и я т и й  с тро и тел ь н о й  и н д у с тр и и  и ПРОМЫШЛЕННОС­

ТИ СТРОИТЕЛЬНЫХ МАТЕРИАЛОВ ИМЕЮЩИХ ГОДОВОЙ ГРУ­

ЗООБОРОТ з а п о л н и т е л е й  б е т о н а  д о  4 3 6 0 0 О 

тонн.
П р и  п р и в я з к е  п р о ек та  п р о е к ти р у ю тс я  и н ж е ­

н е р н ы е  СЕТИ, РЕШАЮТСЯ ВОПРОСЫ, СВЯЗАННЫЕ СО СТРОИ­

ТЕЛЬСТВОМ и э к с п л у а т а ц и е й  ,. Б л о к а  м ех а н и з и р о в а н ­

н ы х  п у н к т о в . . . .  П р о и з в о д и тс я  п р о в е р к а  с о о т в е т ­

с т в и я  ге о л о ги ч ес к и х  ус л о ви й  п р и в я з к и  п р о екта  

К МЕСТНЫМ у с л о в и ям .

Д л и н а  Ф ро нта  в ы г р у з к и  „ Б лока м е х а н и з и р о ­

в а н н ы х  ПРИЕМНЫХ ПУНКТОВ..." ОПРЕДЕЛЯЕТСЯ ПРИ 

ПРИВЯЗКЕ ПРОЕКТА К  М ЕС ТН Н Ы М  УСЛОВИЯМ В ЗАВИ­

СИМОСТИ ОТ КОЛИЧЕСТВА ЖЕЛЕЗНОДОРОЖНЫХ ВАГОНОВ 

В ПОДАЧЕ, ОДНОВРЕМЕННО УС ТАНАВЛИВА Е М Ы Х

НА ПОЛЕЗНОЙ ДЛИНЕ СКЛАДСКОГО ПУТИ ( в  Л Е Т ­

НИЙ П Е Р И О Д - Н Е  БОЛЕЕ <2, В ЗИМНИЙ ПЕРИ О Д -НЕ 

БОЛЕЕ Sj.
В ЗАВИСИМОСТИ ОТ РАСПОЛОЖЕНИЯ ТРА КТЛ  ВЫ­

ДАЧИ ЗАПОЛНИТЕЛЕЙ БЕТОНА ОТНОСИТЕЛЬНО ОСЕЙ Л-5 

К ПРОЕМА ДЛЯ ВЫХОДА ЛЕНТОЧНОГО КОНВЕЙЕРА ИЗ ПОД­

ЗЕМНОЙ ГАЛЕРЕЙ ОТНОСИТЕЛЬНО О С ЕЙ ВиР ПРО ЕКТ 

„ Б л о к  АЛЕХА НИЭИРОВАНИЫХ ПРИЕМ НЫХ ПУНКТО В-.. 

И М ЕЕ Т Ч Е Т Ы Р Е  ВАРИАНТА ПРИВЯЗКИ К М ЕС ТН Ы М  

УСЛОВИЯМ.

Н чЕ Т  ПОСТУПАЮЩЕГО ГРУЗА ПРОИЗВОДИТСЯ ЦЕН­

ТРАЛИЗОВАННО НА БАЗЕ СТРОЙИНДУСТРИИ.

ПМЬЯЭАН

9 1 0 8 - & 5 . 9 4  П З
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в
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4 ТЕХНИКО -  ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

Н А И М Е Н О В А Н И Е
Е д и н и ц а
НВМЕрЕНИ)

ЗНАЧЕНИЕ ПОКАВАТЕАЯ
PACCMATttt
ч ш й

Пр о е к т а
АНАЛОГА

1. го т о в о й  г р у з о о б о р о т т ы с .т - 136 ш

г. Й Е В Е Ш Н М О С Т Ь  П Е Р Е Р А Б О Т К И ! ГРЧЬА РУ6 |Т о . г з

3 . Ч И С Л ЕН Н О С ТЬ  Р А Б О ТА Ю Щ И Х чел . ъ 5

В Т О М  Ч И С Л Е РАБОЧИХ чел. г ч

Ч. У Р О В Е Н Ь  М Е Х А Н И З А Ц И И  И А В Т О Л А -

Т И В А Н И И  П РО И З В О Д С Т В А 7 о 3 S .4 3 1.3

Б . Р Б Н Ш Л  РАБОТЫ''

Пр и е м  с  ж е л е з н о й  д о р о г и л и . 56 S 565

П Р И Е М  ИВ А В Т О С А Л О С В А Л О В л и . 969 г б г

К о Л Ч Ч Б е П о  C M E U  ь  с у т к и ж  смей в н е  смен

е . В ы р а б о т к а  : н а  о д н о г о  р а ь о т а ю щ е г о т / ч е л . 45.3 40.0

НА ОДНОГО РАБ О Ч ЕГО » /  Ч ЕЛ . 68.0 50.0

Ч. П р и в е д е н н ы е  в а т р а т ы ты с. РУ б . 98.61 т . 9 Б

ТО ПСБ ИА 1 Т  ГЬЧЪООБО|>ОТ А р з б / т 9.15 9.81

1 .  О Б Ъ ЕМ  СТРОИТЕЛЬНЫЙ ОЕШ.ИЙ м » *1698.1 1804--------- ------------------------------------------------- =f------------
Б ТОМ  чи сл е П ОД ъ е М Ч О И  Ч А С Т И /И» 6594.0 33S0

р . П Л О Щ А Д Ь '. В А СТРОЙКИ /И* 980.4 86Z.9

О Б Щ А Я м г 1556.9 1геч

« .  С м е т н а я  с т о и м о с т ь  о б щ а я ТЫС.рУБ. 451.41 т м

б  то м  чи сл е

С Т Р О И Т Е Л Ь Н О - м о н т а ж н ы х  р а б о т то ж е 589.96 480.41

о б о р у д о в а н и я то ж е 40.81 « I B S

Наименование

Единица

измерения

З Н А Ч ЕН И Е ПОКАЗАТЕЛЯ
Р АО С М АТМ  
З А Е М О П )г 

ПО0ЕКТА
ПРОЕКТА
А Н А Л О Г А
40 9 M 8 S8S

НА РАСЧЕТНУЮ Единица РЗБ/Т з .э г 3.04

СТОИМОСТЬ СТРОИТЕЛЬНО-МОНТАИШЫХ
ЬАБОТ UA 1мЗ строительного ОБЪЕМА р а *1 м з 0.049 0.0S4

то п с е  WA А ЛЛ* ОБШЕЙ ПЛОЩАДИ РУБ1мВ 0 .3 1 038

11. Т р у д о е м к о с т ь -.

Построечные трудовые затраты ЧЕЛ.Ч E1ES6 50118

ТО ЗЛЕ НА 1 ОБЩЕЙ ПЛОЩАДИ ч е л .ч | м 1 16.1 9S.1

ТО ЗЛЕ НА 1м»  СТРОИТЕЛЬНОГО ОБЪЕМА ЧЕ»4/м3 г .1 5.51

ТО ЗЛЕ НА 1т ГРУЗООБОРОТА Ч ЕЛ Ч1Т 0.16 0.15

« . Р асход строительных материалов

ЦЕМЕНТ, ПРИВЕДЕННЫЙ К МАРКЕМЧОО т 199.5 490

то п с е  на 1 м *  о б ш е й  п л о ш м и т / м * 0.14 0.33

то псе на 1м* строительного объема Т/мЗ 0.09 0.06

ТО ПСЕ ИА 1 Т  Г М 5 0 0 Б 0 Р 0 Т А Т / т 0 .0 0 1 о .о о г

С Т А Л Ь т

СТАЛЬ, ПРИВЕДЕННАЯ К КЛАООУ А1ИСТ.З т 133 г я

ТО ПСЕ ИА 1м* ОБЩЕ ft плошали т / « ь 0.15 о .гз

то псе иа 1м* строительного объема Т / м » 0.03 0.03

то псе на 1т  грузооборота Т/т 0.001 0.001

бетой и пселезоБетои м » 1338 168S

Б т о м  ч и с л е  м о н о л и т н ы й л » 1 9 1 7 1 з г е

с в о р н ы й  ТЯЫЕЛЫЙ /И» 481 560

Н аименование

Е д и н и ц а

измерения

ЗНАЧЕНИЕ ПОКАЗАТЕЛЯ
Рассматри­

в а е м о г о
ПРОЕКТА

ПРОЕКТА 
АНАЛОГА 
108- 18.85

Бетон и -железобетон на

1м* ОБШЕЙ ПЛОШАЛИ "Умг 1.05 1.38
1м» СТРОИТЕЛЬНОГО объема 0.IF 0.90
1т грузооборота л*/т 0,01 0.01

ЛЕСОМАТЕРИАЛЫ /и3 8 1 .3 3 6 .S
ТО ж е  . ПРИВЕДЕННЫЕ ККРНГЛОАУ ЛЕС м3 131 14S
ТО ПСЕ НА 1м* ОБШЕ ПЛОШАЛИ м»/м» o .i o 0.19
то ЖЕ НА 1м»СТРОИТЕЛЬНОГО ОБЪЕМА mV m* 0.01 0.01
т о  п с е  Н А  1 т  ГР УЗ О О Б О Р О ТА л»/т 0.001
К и р п и ч тыс.шт 5.93 9.43
ТО п с е  UA ОБШЕЙ ПЛОШАЛИ - МТ/мг Ц.ЧЗ 1.10

НА 1м»СТРОИТЕЛЬНОГО ОБЪЕМА щ т / м » 9 .1 1 1.09
НА 1т ГРУЗООБОРОТА ыт/т o.o<v Q.QS

СТЕКЛО СТРОИТЕ ЛЬИОЕ м* 1i* 19.1
13.3КСПЛУ АТАЦИОНИЫЕ ПОКАЗАТЕЛИ-.

Расход холодной воды «»/едт I 94.18
Годовой расход электроэнергии /иБ т.ч 166.345 954
в том ЧИСЛЕ

силовое электрооборудование мЬгч 154.34 6 330.4
ЭЛЕКТРООСВЕЩЕНИЕ мВт. 4 13.0 95.5

Потребная электрическая мощность КВА ш 663

1. ПрОСКТ- АНАЛОГ ПРИНЯТЫ , СОГЛАСНО ЗАДАНИЮ
отдельно с то я щ и е  прием ны е у с тр о й с тв а  ( ж е л е зн о д о р о ж н ы х
и А В Т О М О Б И Л Ь Н Ы Е  )  ПО Т П  4 0 8  - 1 6 . 8 4

в. Т е х н и к и -ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ ПРИВЕДЕНЫ 
В IVей  а*  1984 г . Привоз АН:

ИНЬ. КЗ
Т О Й  -  6S.  91.  и з Лии

% O O O Z S - 0 - i ю



Bb a .o m o c t o  р А В о ч *»  ч я угс ж е й  оедоедоц едмолеедА Ь в д о м о а т о  м ы лоччы хи п р и л а г а е м  А»*амедтов U ^ o w o r t o  o c w o m ix  Ь о м п л ь х т  ?а 5очих чедпж ей

Ч о о ч л ч е д а г Н А ч м е д о ш ч * з а м е ч а н и е

п П Х Ч О Л О Г Х Я  n p O K i O O A W B A

А Р А р х и т в х т з р и н е  р е и з д и я

Ы Х о И С - Т ^ Х Ц И И  M C t A A A U 4 t C K W t

Ш fc o t t w o a w ^ v m  о л б л в о о в е д о ч и ы в

Ш И О Д р О М Я Е Л Ь И Ы Е  И З Д Е Л И Я

0 * О ^ О П Л Е Ч Ч Е  И Е Е Ч Я И Л Я Ц И *

< т О Д ^ ч г  V * * , w  ш и п о в о м
m v p a * 4 w S

Е о Д О П ^ О Е О Д  Ч * А Ч А Л Ч Е А Ц Ч Я

з м С и  л о в о в  а А « « х » о « « о ц < ц т м м

W а л е е п ч ч е с е е е  ъ с ^ е ^ е ч и е

^ C t ^ C T ^ A  Ы Ш Т Ц \ Е Ь Т Ч Ъ \ Е

Н И * М В О Л О Х И О \ В  ^ В Х и и Ч В С Х А Я

а .<л <а м « \ п а ^ и я  ;  п ы > е д .А а А « л А »

Л & Е А Л \ Ч И Я Т Ч \ 0 - И Е Т О Т О Ы И е л Ю  ,

Обилие указания

Ачея \UviMsmAwnt Л Ч̂МЕЧАЧЧС Ое о з ч а ч е ч ч е В АЧ медов АМ«0 ПрЧМЕЧАЧЧК
\ 0b\iV4E ДАНИЪ\Е ЕЕЫЛОЧЧЫЕ -АЛКЧМЕЧП)
г ^АЪЧЕг А*А

ъ В ла« ча о чм . o.soo; i . w . - o . m ;  илоо В » т о -  04 - 8В ЧО*МЫ ЯЕХЧО-
. ч рлвред в - в ЛО*ИЧЕЕШО 4pOE4t4>03A444

S р л гр и  в - в ПЧЕ ДЧОЧЯЯиЛ ЁЕО^ЧОТЕ
Е Рдгред г - г . tiaau иа о™. о.чоо; А.гоо, 8.000

ЖЕЛЕЗОЬЕХОЧА
ч HAAW ЧАЕЛАдиЫХ ЗЛЕМЕМОЕ ЛАОГМ.О.ООО̂ ШО* 0.500

* U au ЗАКЛАДНЫХ ЗЛЕМЕЧтПА о т Л .Ш - 0.иО>УЗООЧДОО Й>ИЛАГАВМА» ДОЧаМВЧТАЦИЯ
Е ^ л 1 . p A x p sw m -w .t i-B M i- r ,  A -ft ',M -M ',i- i',t-t

W Пааааа  otM -o.oso . paooooou- x \o- o\o- p\c-c 7 0 *-E $ .3 t IX . СО ВКВЦИОрйБАЦИИ ОВООДОВАИИЯ
4* WAA4 ЗАКЛАДНЫХ З Л Е М Е Ч т  ПА 0t*V-3 .E5D к основном ч  к о м п л ек ту

РА80ЧОХ ч в р т в и а *  МАОХИТХ

i  Ъ А аслоьную отмгпв О .Ш  npvWSTA ОТМЕТКА 

ГОЛО&КИ fEAbCA ОДЕЛЕЕМО̂ ОрООДЧОГО HH*tH OIMEtfcA 
ЧЧОПГО ПОЛА Ш *А ПрИЕМПЫХ ПОМЕЦЕЧЧ*
ЛЕЕЕДОК И ПЛАЧЧрОЬКА ЗЕМЛИ по торцам ооорчздЕииЯ 
-O.tSE, ЧЧО EOOt^ETCTbatt АЬСЛЛ\ОЯЧОй ОШЕТЕЕ

TvmOfcW П*0£КТ р&ЗрАЕОТАЧ Е COOUETCTJ 

С AEMCTViV0\ty4M4 ЧО>МАм\ЛИ П^АЕЧЛАМИ ч  
4—  ^ ^ Ч С М А Т р И Ь А Е Т  М Е р О п р ч Я Я И * ,  O f c E C A E H H E A V  

ПОЖА^иул EWttACttOCtb п>И ЗЕСПЛ^АТАЦИИ ЗД
т .
JTAA ЕШ & ЧЧЖЕЦЕР ^Ж~/~ УЕЛИИОГрАДОВ

П ^ Ч Е Я З А Ч :

И ч ч .ы г
й т К П А Ч Ч О Ъ 0 & 7 &

Ш -  * 5 . «  Т ХГ А Я Ш . и Н й л о
ГПП Ь Ш Г Ь А А О Ь
к и п ш ш Е Н А О т А
Ч к о и тр Q u H o rp a fo i

$ A0t М Е Х А и Н З Н М Ш Ц Ь ^  П>ЧЕМНЬК b tA im ft лист Л V* слой
пдцстФЬАЛЯ ^ A 3 \ b ^ tH iK ^ A A fO U b %

н . 1 -И

О е \д ч е  д ы ю ы е n ^ O M T ^ A ttC U n n n V O E E t

Р̂о̂ м ат А;
1(00025-01 1/0
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Экспликация ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОБОЩДОМИИЯ

Пог. Н а им ено ва ние  и марка Код.

1 РАЗГРУЗЧИК ПЛАТ {(ШРМ Ц0О2. 00. ОО ООО ЦТ) \
г / мкоподъемник ИООТОО. 00,\ ОООU7) 1
3 М аневровое устройство (ЮОЧОО.ОО.ОООЦТ) \
<1 Ус та но вка  вибро пииты  ifoos.oo.OQ.OOOuT) \
S И с тА н о в м  вибро ры хлителя  (юоз. оо.оо.оооит) 1
е КоМКОРЫКИИТЕЛЬ (1006.00.00. 000 ЦТ) 16
7 Ко н вей ер  - п и та те л ь  Л  (TXHf ) к
В КоНвЕИЕР - ЧИТАТЕЛЬ i l l  <7XU2) л
9 К о ш ка  ГОСТ 4 7-63 2
10 Т аль ручная ч е р в я ч н а я  г/ п »0 .5 т г
М Вибрато р ив-99 А ч
\1 Поле ПРЕДОХРАНИТЕЛЬНЫМ ь

<
г

Начата. Крдаиов̂
708 -65.9-1 Т XГЛ.Т6ХМ. KftHEUiOB

ГМП Выноградод фЦЦ
Вшмрс&ц

| ПРИВЕЗЛИ Блок МЕКАШЮиРОбАШК ПРиЕМНЫХПШ- \ШЖ-\ f <11141 РЖАМ!Т06 ДЛЯ РАЗГРМК1Л^А6АГ0НвйНвДМР1-
ьаао* е годовым |*ръзооеоРотом 13Ьтыс.т Н-А Ч

Ра з р е з  Б-Б ПРОМТ РАИСНИМПРОЕКТ1S E Z Z _ Z Z

H 0 0 O 2 S - O !  / ?
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ЗЕои»ил ХОД БАРАБАНА 
НАТЯЖКИ

100
800

ход
НАТЯЖКИ

ГЕ0ЛЛЕТРИЧЕСК4Я СХЕМА КОНВЕЙЕРА 

26800 _________

_____ Ф Ш фчоо

ш ш

Ф 840

—3.200

Б~6 
__Ш0

<52Ь

Ц / ‘ . • * S&
]>\=—

-Ж ._____ ш Ю_______FрГ 1[
И  13S0

Х а р а к т е р и с т и к а  ко н вей ера

КБОЛТОВМЗб ИМй 7

тп/п По к а за тел и ЕД.ИЗМ. Величина

4 Ш и р и н а  и е н т ы М/и 1000
2 Длина конвейера меж ду  центрам и  барабанов М гъл
3 Скорость д ви ж ен и я  ленты М/ с о.ч
к Про изво д ительно с ть т/ч гоо
5 ОвгЕМИАЯ МАССА ГИ З А Т /м З 1.5
Б Эл е к т р о д в и г а т е л ь  ММ 200 /.М3 кЕт 45
7 Редактор ЩЗН-450-1604293 шт. 1

£  ОСЬ РЕДАКТОРА

™ д  1Ш 1Иа -■
И В Ш Я В Ш И П В ® !
гип
Й Ш * СИДОРОВА
Ц контр iuHorpnant

ВиНОГРААОа
708 -65. 9UXH1

М Ш 1  Ь\h И/ЛII  t :W  ki.I-1
К о н в е й е р - п и т а т е л ь  <Л

Ж Е

9410 4400
\ I листрю

промтрансниипроект

Ц Р 0 0 2 . 5 - 0 Г  1 2
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г г

56 6 <04- S-E7 Барабан ш рч о д ю й г гг  so
«0t»0- W

ы Е 101- А -И р0ЛМ200ПО$>А М 41.0
« Г  « 0 -  «л-40

SE 6 404- 8 -87 РОЛЧЬООПОМ г 30,S
ПГ 100- «4

S3 2 404- 2-87 РоЛИЬООООрА i 24.0
«Г «о  - «л

бо 1 404 -  42-87 ^олчтпо^д з 4S.8
аж. АО»- AW-40

w 6404- 44-87 ?0ЛИ1С ДБ0рЛЕСТ0Ы1ЫЙ 6 8.0
М- «Н

и е 404 -  4S-87 aCt\>0*CT20 Ш ЯНМ 6 4 64S.0
ъччтогоиообз-доо-го

63 Е 101-feO-87 ОЧчСТЧТбЛЬ n̂ fco&UOTO 4 гг
2aoasaua онооао^мго

64 г 404- г г - 8? SCtfcoUCTV) 0AUW06 4 18.0
плчтъоъог чооо

6S Z 404— гЧ -  84 Cfc^SSOfc 4000 -1 44.0
66 (** 0 Т £ 1 О0 асл>о*сдго ъь\*моча\овр. г 4.0

bfc- is - s
67 г 404 - 30- 84 M*Of>TA 4

4-40000- 4SO-4.4-400-4.4
6Е MaoptA M2WMOOO-SO-4- \

-60-4-S2 ТОС\ г4414-15
69 ЛЕНТА г .A- 1MVS-TK-100- 70* 828.0

-б -г-s  roct го-as
чо йдитАтелЕ 4 340.0

A AMWOUHUi
74 &Е да crop 4 40 0.0

4Цги-4Ь0- 460-V2H3
Д атчик ббсьочтАгтшо 4
гоит^ол* ььдиьечмз
БЕЕ та«ЧЕ.1\Б.81

•и ЬЬИСМОЧАТбЛЬ патсгой 2
fen- is д глггт-sa hi.s
та « -  s e e . ase-»

Va\Uv ГОСТ 524S-70
гг М$- ва.Б.ОБ 80 0.0S1
34 М«-$11.Б.»Б 0.04S
3S м1в- 6U.S.0S fe18 0,033
38 мго- eu.s.os 4 0.062

37 мгч- su .5.os 31 0,407
38 м гг- 6W.5-0S 24 0,224
39 МЕЕ- SH.5.0S 26 0.278

Ы АЙ2М Т'ОСТ 6402*70
40 6.89 T.0S 8 0,000S
44 fe.ss r.os 4 0,004
чг П.ББ Г.ОБ 0.00S
чг 48.8Sr.OS г п 0.008
нч го. 6S r.OS 8 0.04S
4S feH.ESr.OS 8 0.0»
Чб зо, ssr.os 6 0.051
чг S6.6sr.i>s 8 0,094

Шайбы toot ТМТТ-Л8
48 8.04.os 48 0,002
42 42.04.OS 34 0,006

SO 46.04.0S гоб 0.044

S4 fe0.01.0S 4 0.023
S2 24.0 4.0$ 8 0.032

Шайбы гост ioss6-48
W 4г.ог. Ctns о.озч
S4 \б. ог. Cm3 гое 0,023

8\>очче чг&глиз

59 г  \ov а - г г 5A0AOAU ЧОЧЬОДЧОЙ 4 4$20
100*ОЧ>- «0

йог. 02O24A42U46 «АИАЛЕНОйАНИЕ Код. Масса
tr.

i
Зрим.

с&оичцые, единицы

\ Рама A гзг.о
г РАМА 1 400,0
г РАМА чриЬОДА 1 1A8.H
ч Котах 4 88.0
S Котах 4 4S.0
6 СЕБДИЯ 4 U1.S
ч С е г д и з 3 479.8
8 Сбгциз 4 5S Л
3 Ограждение 2 2S.7
40 О г р а ж д е н и е 2 22.0
44 Ограждение 2 Л9.»
42 Ограждение s A8.S
42 Огр а ж д е и и б s A4.S
44 Ограждение 1 7Л
4S Ого лж^иис г S.S
46 Котах 4 «3
47 Котах i •3.3
10 КуоШТбЙЧ " 38 0.64
49 КроиипШ 2 0.32
20 &о\>ои*А 1 «i
24 ОЧорА 8 36

ПГШгеЖШЕ- 5TSKE7W"

Ьолть\ ГОСТ 2728-70
гг MS- 6fe*feH,OS s 0.006
гг М2 - 22 К 40.0S 4 о.огч
гч жг- 6ferso.os 20 0.OAA
2S MVL- 62х$0.0$ H.OEfe
26 Ж9- WSO.OS 242 0Л43
27 М46- 62x̂ 0,0S A o.«s
28 MfeO-Efe*EO.OS 4 0,244
22 MfeO-Efex 100.0$ A 0.348
30 ,мгч- Efextto.os 8 0.S8
34 МЗО- EfexfeO.OS 6 0 .Л »
32 MS9- 62M30.OS 8 4.474

9V4W3 АЧ

”Т4Ш Г *т-65.9А тх ил
БОПИрОШ1и'*ч

ЦСФ02&-0/

лист

_ _ _ _ _ _ г
фнрмдтАг,
S3
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Ведомость рабочих чертежей осноьчого комплекта марки йй

Лист Ц АИ /ИЕНОВ А НИ Е ПРИМЕЧАНИЕ
Л ОБЩИЕ ДАННЫЕ
г СХЕМА СВЯЗИ. ПЛАН РАСПОЛОЖЕНИЯ

УСТРОЙСТВ связи

Ведомость прилагаемых и ссылочных документов

ОБОЗНАЧЕНИЕ Наименование Примечая,
ПРИ Л А Г й Е мые:

5 0 3 -7- te .3 i-M .c o Спецификация оборудования к
основному комплекту рабочих
ЧЕРТЕЖЕЙ МАРКИ СЕ

503-1- i6.94-CC. ВМ Ведомость потребности в
МАТЕРИАЛАХ К ОСНОВНОМУ
КОМПЛЕКТУ РАБОЧИХ ЧЕРТЕЖ ЕЙ
МАРКИ СС

Условные обозначения

©
— К

А п п а р а т  телеф онны й систем ы  АТС. 

То ЖЕ, системы ЦБ

Электрочасы вторичные 6ЧС4 
Громкоговоритель абонентский

Р
Р

Коробка телефонная распределительная

Коробка универсальная ЯК-П 
Коробка универсальная ЗК-Р-О.Ь-ЗО 

Кабель, прокладываемый по стене

Типовом ПРОЕКТ РАЗРАБОТАН 8 СООТВЕТСТВИИ О 
ДЕЙСТВУЮЩИМИ НОРМАМИ и ПРАВИЛАМИ. ПРЕДУ­
СМАТРИВАЕТ м ьроприатия , обеспечивающие 
ВЭРЫВО - И ПОЖАРОБЕЗОПАСНОСТЬ ПРИ ЭКСПЛУА­
ТАЦИИ ЗДАНИЯ И СООРУЖЕНИЯ.

Главный инженер проекта т̂С ^Д .к.винограаов/

_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 3 0

Общие указания

Все виды связи предусматриваются от соответствующих
УСТРОЙСТВ П РЕД ПРИ ЯТИ Я с т р о й и н д у с т р и и .

Тип ВНЕШ Н И Х КАБЕЛЕЙ ВЫБИРАЕТСЯ ПРИ ПРИВЯЗКЕ ПРОЕКТА.

Д л я ОРГАНИЗАЦИИ СВЯЗИ ОПЕРАТОРА ПРИЕМНОГО ПУНКТА С

Д ЕЖ УРН Ы М  ПО СТАНЦИИ ПРИМЫКАНИЯ И С ДИСПЕТЧЕРО М 

ПРЕДПРИЯТИЯ СТРОЙИНДУСТРИИ П Р ЕД У С М А ТР И В А Е ТС Я  ОПЕРАТИВНАЯ

ТЕЛЕФ О ННАЯ СВЯЗЬ С УСТАНОВКОЙ ТЕЛЕФ О ННЫХ АППАРАТОВ 

СИСТЕМЫ ЦБ В ПОМЕЩ ЕНИИ ПОСТА УПРАВЛЕНИЯ .

Местная телефонная связь осуществляется через 4ТС
ПРЕДПРИЯТИЯ СТРОЙИНДУСТРИИ С ПРАВОМ ВЫХОДА В ГОРОД.

В ПОМЕЩЕНИИ ПОСТА УПРАВЛЕНИЯ ПРЕДУСМ АТРИВАЕ1СЯ УСТАНОВКА 

ВТОРИЧНЫХ ЭЛЕКТРОЧАСОВ С ИСПОЛЬЗОВАНИЕМ ЭЛЕКТРОЧДСОВОИ 

СТАНЦИИ П Р ЕД П Р И Я ТИ Я  СТРОЙИНДУСТРИИ И АБОНЕНТСКОГО ГРОМКО­

ГОВОРИТЕЛЯ, ВКЛЮЧАЕМОГО В РАДИОСЕТЬ ПРЕДПРИЯТИЯ.

Абонентская проеодка к телефонам и электрочасам выполняется 
проводом ТРП- (ха х о.Ч, к громкоговорителю- проводом птпжгхв. 6 

Прокладка проводов внутри помещения поста управления
ПРЕДУСМ АТРИ В А ЕТС Я ОТКРЫТЫМ СПОСОБОМ ПО С ТЕН А М .

Д Л Я ВВОДА ВНЕШ НИХ КАБЕЛЕЙ ПРЕДУСМАТРИВАЕТСЯ ИХ ПРОКЛАДКА В 

С ТА Л ЬН Ы Х ВОДОГАЗОПРОВОДНЫХ ТРУ БА Х Д И А М .2 5 М М  для ТЕЛЕФОННОГО 

КАБЕЛЯ И ДИАМ. 20 ММ -  Д Л Я КАБЕЛЯ РАДИОФИКАЦИИ И ВВО Д В 

ПО М ЕЩ ЕНИЕ ПОСТА УПРАВЛЕНИЯ ЧЕРЕЗ ОТВЕРСТИЕ В  С ТЕН Е. ТРУБЫ  

КРЕПЯТСЯ К  С ТЕН Е НА КЛА Д НЫ М И  СКОБАМИ.

При отсутствии какого* либо вида связи на обзекте при
ПРИВИВКЕ ПРОЕКТА ОН ИСКЛЮ ЧАЕТСЯ.

ПРИВЯЗАН'.

1 И Н В ./ 2  1
run Ви н о г р а д о в

7 0 8 - 6 5 . 9 4 -  С.СНАЧ.ОТД. КРАЬЧОЬ , Г
ГЛ.Т6ХН. Кузнецов
ЦНЖ.1ХАТ. Сидорова ш .
BU.UUUS. КАШ НИКОВ
Ц р о и т р Виноградов В М Х Ш АШ ИР О В АН Н Ы Х ПРИЕМНЫХ 

ПУНКТОВ ЛАВ РАЗГРЙЪКИ ЖЬЛЕ&КОАОМЖ* 
ИЫХ ВАГОНОВ И САМОСВАЛОВ С

' Ш Л Ш Ш Я ш а М ЛУ
м .  1 ггодовым ГР»ООбОРОТОМ«6ТЫИЛ

Общие данные ОРОМТР А НСНИИ ПРОЕКТ— —

x o m HOOOZS-Oг ЗР Ф "МАтДг
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Сх е м а  с вязи
Скел етна я  схема кабельной сети Сп е ц и ф и к а ц и я оворадовдиия и материалов

~~~~~~~~------ПОМЕЩЕНИЕ

Виды СВЯЗИ

По м ещ ени е
пульта

оператора

5J Оп ер а ти в н а я  тел еф о н н а я ( f i b /асс*.*- СВЯЗЬ с ДЕЖУРНЫМ ПО
U3»<

СТАНЦИИ ПРИМЫКАНИЯ
осж ОПЕРАТИВНАЯ ТЕЛЕФОННАЯ - f i b 'v3о«ь. СВЯВЬ Й ДИСПЕТЧЕРОМ ь у р '

5 ПРЕДПРИЯТИЯ
SV- МЕСТНАЯ ТЕЛЕФОННАЯ - f i b /а:жА СВЯЗЬ ОТ ДГС ПРЕД­ y j r '
е=
<til ПРИЯТИЯ

Эл ектро н  Асоф икдция г ъ

(Кр-
3

РАДИОФИКАЦИЯ
к

УСТРОЙСТВО 8ВОДД кабелей

© ®  ©

П о м е щ е н и е  пульта  оператора

к вводу ка бел ей

( марки ВНЕШНИХ КАБЕЛЕЙ и ИХ АЛИНЫ ОПРЕДЕЛЯЮТСЯ 
ПРИ ПРИВЯЗКЕ ПРОЕКТА С УЧЕТОМ МОВИЛЬНОСТИ ОБЪЕКТА,)

П л а н  р а с п о л о ж е н и я  устройств связи

вооо вооо 2000 гооо

г.ооо
4000

\ ЭЛЕКТРО ПОМЕШЕНЫ*

А - ,
оо

и -------]
/ ОТ ft. d = S 0 aim

■ /----П г1--'--- 1----------- ‘f*=---=F

108-65.91 -СС

М арка
поз. Обозначение Наименование Кол. ПРИМЕ­

ЧАНИЕ
Телефонизация

1 р гг.. (84.126- г о 4 ПП АР АТ ТЕЛЕФОННЫМ
СИСТЕМЫ U.E ТИПА
ТА 21220 . ШТ. 2

г ргг. ($чдгб-ш То ж е , системы АТС
типа та тг{, шт. 4

3 та45- 88 бго.Збгмп Коробка распредели*
ТЕЛЬНАЯ ТЕЛЕФОННАЯ
КРТЧО , шт. 1

ч Т326-2М5-8( Коробка протяжная
ж а з г  , шт. (

э Провод маркиТРЩхгхолм 3S
to ГОСТ 3262-1S* Трзбд СТАЛЬНАЯ В0ДРГА10-

ПРОВОДНАЯ ДИАМ.2бММ,М 6.5

ЭЛЕКТРОЧАСОфИКАЦИЯ
5 тзгг-оч- лэоз.гг Электрочасы вторичные

ДЛЯ ПОМЕЩЕНИЙ ТИПА
8HU-M2 (16-24 Р-JO0-323 К, ШТ. 4
Провод лшкитРПЛхгхОА м 10

Радиоф икация
$ РГО. 2(8.054. TS Громкоговоритель

АБОНЕНТСКИМ ТИПА
„ТАЙГА - 804" i ШТ. \

7 ТЗ Ч5-8Ч.6Е0.362.0(ЗТЗ Коробка шверслльная
ОТВЕТВИТЕЛЬНАЯ а К-П.ШТ. 1

% Т9Ч5-ВЧ бЕ0.8бг.0«ЗТЗ То ж е , ограничительная
9К-Р-0.5-30 ,ШТ. 1

та5б-гм5-в( Коровка протяжная
889442 . шт. 4

w Провод марки птпжгнг.м 3
й Провод маркиптпж2*о.В,м 7
13 ГОСТ 3262-1$* Треба стальная водогавр-

ПРОВОДНАЯ ДИAM20ММ.,/И 5,5

___ Ьлок АЛЕХА НИЗИРОВАНИЫК ПРЦвМНЬ^
—  пун к то в  А Л Е РА»ГР#>КИ ж Е т и о л р -

 ̂гУдо^ы^%ашьоРотоУ&бтые V

ItiJMS: В Ш И  К Ш 3 1 Г 1

Сх ем а  свази. Плач 
расположение устройств 
с вязи

I * I
ПРО МТРД Н СИИИПРОЕКТ

tfOOOZS-Of

Типовой проект 708-65.91

https://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293720/4293720951.htm

