
Том V, Отдел 2. Станкостроение и инструментальное дело

Прогонки трубчатые
Габаритные размеры

ОСТ 6313 
НКТП 299

Пример обозначения трубчатой прогонки для дюймовой резьбы i/a";
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М36—(М39) (IV M V a" 1" труб 851-6,020 45 90 30 55 8

М42—(М46) (W 'W 3/ / 50 105 35 65 '
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1. Материал — сталь инструментальная, углеродистая по ОСТ 4956.
2. Прогонки для резьб до М8 и 5/]в" включительно могут быть изготовлены 

с 3 перьями.
3. Допускаемые отклонения для размера D приняты по ОСТ 1049, посадка С.
4. Диаметры резьб, поставленные в скобки, согласно ОСТ 32, 94, 266 и 1260, 

по возможности не применять.
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