
96 Том V, Отдел 2. Станкостроение и инструментальное дело

2. Стандарты
А. Стандарты по станкостроению

Станки токарно-центровые

Основные размеры

ОСТ 7982 
НКТП 940

Взамен ОСТ 427

Наибольший диаметр обраба
тываемого изделия над ста
ниной D { м м ) ...................... 300

Наибольший диаметр обраба
тываемого изделия над су- 
портом Dt (м м ) .................. 170
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П р и м е ч а н и я :  1. Станки с наибольшим диаметром обрабатываемого 
изделия над станиной (D), меньшим 300 мм, относятся к прецизионным стан
кам, на которые настоящий стандарт не распространяется.

2. Высота центров станка над плоской частью станины приблизи- 
тельно равна

3. Величина L измеряется при установке задней бабки на конце 
станины в крайнем (без свешивания) положении при выдвинутом до отказа 
шпинделе и нормальных центрах.

4. Указанные в стандарте длины L приняты как нормальные. Допу- 
скается изготовление станков с длиной L, выходящей за пределы стандарта 
в большую и меньшую стороны.
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