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Редакция 1935 г.

Ш арико- и роликоподш ипники изготовляю тся с допусками по
О СТ 8297

Н К ТИ  1500'
Различные посадки шарико- и роликоподш ипников на валу осущ ествляю тся по 

системе отверстия: допуски внутреннего диаметра подшипника остаю тся постоян­
ными, а для разных посадок меняются предельны е размеры вала.

Различные посадки шарико* и роликоподш ипников в корпусах осущ ест­
вляются по системе вала: допуски наруж ного диаметра подшипника остаются по­
стоянными, а для  разных посадок меняются предельные размеры отверстия кор­
пуса.

Д оп уск и  в а ло в

В зависимости от характера требую щ егося соединения предельны е отклоне­
ния для вала должны выбираться из следую щ его  ряда предельных отклонений, 
установленных общ есою зной системой допусков и посадок для вала в системе 
отверстия:

Г, Г, Я ,  /7, С  =  Я , Д  по О С Т 1012.

Под подшипники на конических втулках валы должны обрабатываться с откло­
нениями, установленными для основного вала 3-го класса точности (В „) по О СТ 
1023 или 4-го класса (В 4) по О С Т  1024; овальность, т. е. разнос г ь между наиболь­
шим и наименьшим диаметрами в одном сечении не долж на превышать допуск  
вала В 8.

Д о п уск и  отв ер сти й  к о р п усо в

В зависимости от характера требую щ егося соединения предельны е отклоне­
ния отверстия корпуса долж ны  выбираться из следую щ его ряда предельных 
отклонений, установленны х общ есою зной системой (допусков и посадок для отвер­
стий в системе вала:

Р7— IS A , Г , Г, Я ,  Л ,  С =  А  по ОСТ 1022; Пг по О СТ 1021; С8 =  Л 3по О СТ 1023.
(Таблицы  отклонений валов и отверстий корпуса см. стр. 52'  и 541.

П ри м еры  при м ен ен и я  о т д е л ь н ы х  п о са д о к

П ри  назначении посадок шарико- и роликоподш ипников долж но исходить из 
учета следую щ их условии:

1) вращает.я ли  вал или корпус, 2) величина и характер нагрузки, 3) число 
оборотов, 4) условия монтажа, 5) конструкция подшипника.

В таблице примеров применения отдельны х посадок (см. стр. 56) под при­
знаком „вращается вал" подразумевается, что направление действую щ его усилия 
при вращении вала остается постоянным. Аналогичны е условия работы подшип­
ника получаются, когда вал неподвижен, а вращается корпус с прилож енным 
к нему в определенной точке радиальным усилием .

Под признаком „вращается корпус" подразумевается, что направление дей­
ствую щ его усилия при вращении корпуса остается постоянным. Аналогичны е 
условия работы подшипника получаю тся, когда корпус неподвижен, а вращается 
вал с приложенным к нему в определенной точке радиальным усилием .

П од  признаком „неопределенное направление усилий" подразумевается случай, 
когда, вследствие влияния неуравновеш енных вращающихся масс, направление 
действующ их на подшипник усилий  неопределенно меняется при вращении вала 
или корпуса. Это имеет место при больш их числах оборотов  и небольш их стати­
ческих нагрузках.

П од  больш ими числами оборотов подразумеваются числа свыше 2000.
(Таблицу примеров применения отдельны х посадок см. на стр. 56 и 57).
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Обозначен. Общая характеристика условий , определяю щ их 
калибров вы бор  посадки П римеры  применения в отдельны х механизмах

-аз
К
«б
О

в
я
н
о
«о
а»
си
«о
о

CR
ч
Я

г

я

т

«
а
и
о>
ев

3
а
а.
СО

О собо тяж елы е и  тяж елы е 
ударны е нагрузки

Тяж елы е нагрузки

Н ормальны е нагрузки 
Конические ролнкопод- 

шипники

Я

С

Д

о
>>
с
а.
о
м
кCJ
И<и
ев
3
«5а.
CQ

ев
а
с
g *
*  К
ф ч
О S  •с о  
a >■*в>
ч Й 
а* 5 Ч  х 
а* 4> 
а .4  
С “
о
Ф
a

Н ормальны е и  легк и е на­
грузки

Больш ие числа оборотов. 
Упорны е подшипники

Тяж елы е и  нормальны е 
нагрузки

Больш ие числа оборотов

Н ормальны е и  легкие на­
грузки

Ж елезнодорож ны е 
буксы  и коленчатые 
валы двигателей

Коробки скоростей 
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более  т у гую  посадку
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