
гигиеническое заключение
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Альбом 1 ПЗ Пояснительная записка
А льбом2 ТХДХ.ТЗ Технология производства, задания на разработку смежных частей проекта

’ ТХДОТУ на типовые технологические конструкции, научная организация труда 
Альбом 3 АТХ Автоматизация технологических процессов

Альбом 4 МО

Альбом 5 СО
Альбом 6 ВМ 
Альбом 7 С

Нестандартизированное оборудование и оргоснастка (эскизные чертежи общих видов) 

С пецификации оборудования

Ведомости потребности в материалах 
С меты

Разработаны проектным институтом

„ Г И П Р О П И Ш, Е П Р О М-1"

Главный инженер института 

Главный инженер проекта

А. В. А ксен о в  

А. В. Мерзлова

Утверждены и введены в действие 
Государственной комиссией С овета Министров 

С С С Р  по продовольствию и закупкам 
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Лист Наименование Стр.

-ЯВтоматиза ц и  Я технологических.

процессов

/ Общие данные (начало) 3

г Общие данные ( окон чание) 4
5 Структурная сх его а 5

ц Схема электрическая принца пи ал она я

пит ания. 6

5 Схема электрическая принципиальная
упраВления ли ни ей к  7 подачи муки
и крахмала 7

6 Линия Н /  подачи муки и крахмала.
Схема соединении Внешних про В од о К. 8

7 Схема электрическая принципиальна я
управления линией Уд подачи муки
и крахмала. 9

8 Линия Нд подачи муки и крахм ала
Схема соединении Внешних проВодок ю

Э Схема электрическая принципиоль-

нал управления линиеи подачи
Яичного порошка или сухого молока Н

ю Линия подачи яичного порошка

или сухого молока. Схема соединении
Внешних проВодок /г

Н Схема электрическая принципиальная
упраВл^ния линиеи подачи сахара. 13

/г Линия подачи сахара. Схема соедине-
нии Внешних проВодок 14

Лист Н аим енованае Стр .

13 Схема элект рическая принципи иль-
нал чпраВл ения смесит елем а

дозат орами. 15

14 Управление смесителем и дозаторами
Схема соединении Внешних проводок

(  начало). /6

15 Управление смесителем и дозаторами
Схема соединении Внеси н и х  проВодок
(  окончание) 17

16 Схема электрическая принципиоль-
ная управления Линиеи подачи смеси
на рассрасоВку 18

17 Линия подача смеси на рассрасоВку
Схема соединении Внеииниэс
проВодок 19

J 8 _ Схема электрическая принципиальная
упраВлениЯ дВухпозици о иным лотком го

19 УпраВл ение двух позиционным лотком
Схема соединении Внешних проВодок г/

J10__ УстаноВка суш ильная

С хеша соединении Внешних проВодок га

г< Схема Электрическая принципиальная
управления насосами гз

гг Насосы. Схема соединении Внеси ни эс
проВодок ( начало). гч

гъ Насосы. Схема соединении Внешних
проВодок. ( окончание). 35

гч План расположения на

отм. 0.000 86

Лист НаименоВиние Стр

25 План расположения но __
27отм.3.900 и на отм. 8.300

Прилагаемые докум ент ы

Шкаср управления / ШУ (19ШУ, 22 ШУ)
Эскизный чертеж общего Вида 38

Шкаср управления 6ШУ
Эскизный черт еж общего Вида 29

Шк а (р уПр аВл ени Я 17 ШУ
Эскизный чертеж общего 6 ид и 30
Шкаср упра В л е ни  я 25 ШУ
Эскизнь/0 че р т е ж  общего В и д а

24905-03 3
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Лист Н д и м е  н о в д н и е ПРИмечАние

1 Овшие данные ( начало)

2 Онцие данные ( окончание)

3 Структурная схемд

i, Схемд зяектрмчеекдя принципиальная

ПИТАН И9

5 Схема электримеекдя принципиальная

управления линией М1 подачи м у к и

и КРАХМАЛА.

6 Аиния 41 подачи муки и крахмала.

Схемд соединений внешних проводок.

7 Схемд электричеекдя принципиальная

управления линией Jd 2 подачи му к и

И КРАХМАЛА.

8 Аиния Н2 ПОДАЧИ МУКИ И КРАХМАЛА.

Схемд соединений внешних проводок

9 Схемд электричеекдя принципиальная

управления линией ПОДАЧИ

ЯИЧНОГО ПОРОШКА или сухого молока

10 Аиния подачи  яичного порошка

или сухого молока. Схемд соединений

Внешних проводок.

11 Схемд электричеекдя п р и н ц и п и а л ь н а я

УПРАВления линией подачи сахара .

\ г Аиния подачи сахара . СхемА соелине-

ний внешних проводок.

Рабом we чертежи основного комплекта марки АТХ вы­
полнены В соответствии с действующими строительными 
нормами и правилами и преаусматриванл мероприятия,
ОБЕСПЕЧИВАЮЩИЕ ВЗРЫВНУЮ, ВЗРЫВОПОЖАРНУЮ И 
ПОЖАРНУЮ БЕЗОПАСНОСТЬ ПРИ СОБЛЮДЕНИИ УСТАНОВЛЕН­
НЫХ ПРАВИЛ БЕЗОПАСНОСТИ ЭКСПЛУАТАЦИИ ЗДАНИЙ.

Главный инженер проектов \ У у ъ у 1у ^  /Мерзлова/

Ведомость чертефей основного к о м п ----- ----

Аист

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

Иа и м в н о в а н и в

Схемд электричеекдя прин и,нпн_ А А ^ ^ -  

упрАВЛ^нма смесителем и___

ДОЗАТОРАМИ
УпрАВленне смесителем и лозатор а^ -  

Схемл соединений внешних nvo j^A ^JL

( НАЧАЛО)____________________

У п р д в л е н и е  смесителем и

Схемд соединений  внешних ju Q g o ^ ^ -

( окончание)

Схем А Электр и чес к a st п р и н ц HJ liL M b J iM  

управления линией подачи см^ си

на расфасовку

Аиния подачи смеси на расфа<̂ >Л* 

Схемд соединении вн ешн их

ПРОВОДОК.

Схемд элект ричеекдя  пр инципиальная , 

упРАбления двух поди иконным лотком,__

Управление д в у х п о з ниионным лотком

Схемд соединении внешних проводок

Установка  с у ш и л ь н а я

Схема соединены и внешних проводок

Схемд электрнческАЯ п р и н ц и п и а л ь н а я

УПРАВДеНИЯ НАСОСАМИ

На с о с ы . Схемд соединений вн ешн и х

проводок С и ач а л о )

Насосы. Схемд соединении внешних

проводок ("о к о н ч а н и е )

П л а н  р а с п о л о ж е н и я  и д

о тм . о .о о о .

Примемание Аист

25

НА и М t H O B А н и е

План расположения на

от м. 3.900 и на огим. 8. Зоо

ПримемАН

Ведомость ссылочных и прилагаемых  д о к у м е н т а

Обози дчение На и м в н о в а ние Примечай

Ссылочные докум енту

TKU-32Q1-71 Короба стальные . Креплрнир

горизоитАЛЬНое к стене

( однорядное )

ТМЧ- 206-Т 6 Лоток АП. Остановка на ста up

ТМЦ-20В-76 Лоток ЛП.Остановка  на

пере к р ы т и  и.

5.А07-77 Остановка  кнопок пкн , п к у -15

ПрилдгАемые документы;

01' ATX- С01 Спв ци ф и к а ци я  оборудования M l  5

01- Атх- сог Спе ци ф и к а ци я  щитов Яльб'.З

01- АТХ- ВМ Ведомость ПОТРЕБНОСТИ

в м дтерм А Л АХ MF. 6

АТХ. H.Q1 Шк а ф  у п р а в л р н мя  1 ш у (19шу.22шу)

Эскизный чертеж общего вида ЯмЯ.г
атх . н. ог Шкаф  УПРАВления бшу

Эскизный чертеж общего вида Мь<>.3

Привязан

ИИ6.Ц-

ТПР £»1l»-1 -0U7. 91 АТХ
цех по ПРОИЗВОДСТВУ СЛАДКИХ БЛЮД И МУЧНЫХ 
полуфабрикатов мощностью 1,3 тыс.тонн в годГамшЦ

_____ у.
Аксенов 6 4Ш ?

Н. КОНТР.Гусарова Производственный
КОРПУС

стадия ЛИСТ Листов
ГИП Мр.рзлока уж ж \ Р 1 25Мае. отд.Гааьаенблат fcO'KhJ
ГкСПЕЦTvcAPOBA 7„лтг1.ЩГ

Общи? Д А н н ы е  ( начало)
Гипропмщепром-1 

г. МоскваВр.а uhOiСоколова
ТехШД ЕарАБОЩШ
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Ведомость ссылочных и прилагаемых докум ент ов

О бозначение Н а и м е н о в а н и е При меч.

ЛТХ. И 03. Шкаф управления 11ШУ.

Эскизный чертеж общего вида. Альбом. 3

дт х.н .м . Шкаф ипасгвлений 2S yjy

Эскизный чертеж общего вида. Альбом 3

Общие указаний

Раздел „Автоматизация производственных 
процессов'■ цеха по производству сладких блюд 
и мучных полуфабрикатов мощностью 1,3 тыс. 
тонн В год. Выполнен в соответствии со схе­
мами производство и предусматривает осна­
щение основного оборудований средствами 
контроля и автоматизациипозволяющими 
наиболее полно удовлетворить требования 
технологии и техники безопасности, а так- 
?fcz повысить производительность труда 
и обеспечить безопасную работу обслужи­
вающего персонала.
Объем автоматизации производственных, 
процессов принят в соответствии с „Норма­
ми технологического проектирования пред­
приятий кондитерской промышленностиИТП36-88* 

При разработке проекта учтены требования 
„ Правил устройство электроустановок "(ПУЗ)”
„ инструкции по проектированию электроуста­
новок систем автоматизации технологичес­
ких процессов!'
(ммдд-бс с р )■ б°Р и размещение средств авто­
матизации выполняется н а  основании и с 
учетом задания смежных отделов на автома­
тизацию производство:
— категорииности и характеристики о к р у ж а ­
ющей среды
— экономической целесообразности
— комплектности поставки.
Настоящий роз дел разрабаты вается в  соот­
ветствии с требованиями по объему и содер­
ж а ни ю  документации, предъявляемыми времен­
ными указания ми по проектированию систем 
автоматизации технологических процессов
( Всн-2% /- 7SJ; утвердсде нны ми Минприбором ссср  ̂
СНиП 102. 01-Щ  СНиП 3. OS. 07-8S.

Автоматизация цеха по производству сладких блюд 
и мучных полуфабрикатов включает в себя след ую ­
щие процессы :
а) подачу м уки  или крахмала в емкость поз. 4 
5) подачу муки или крахмала в емкость поз. / /
В) подачу сахара-песка в емкость поз. 12
г) подачу яичного парашка или сухого молока в  

емкость поз. 13.
д) дозирование и приготовление смеси
е) расфасовка смеси
Ус)затаривание продукции 6 горрокороба.

Линии подачи м уки  или крах мола в  емкость повА, 
подачи яичного порошка или сухого молока9 подачи  
сахара-песка в производст венные емкост и аналогичны. 
КаЖдая состоит из просей во теля П2-П, конвейера винто­
вого У21 - БКВ-1&-16 и нории  J -1 0 . Л и н и я  Включается 
у  просеивотеля с поста управления, где дана т ак Асе 
сигнализация работ ы конвейера, нории и верхнего 
и ниАснгю  ур о в н я  в за п о л н яе м о й  емкост и.
Уровни продукт а в  ем кост ях конт ролирую т ся  
дат чикам и  - реле уровня РОС-101 -ОНИ. А ппарат ура  
управления механизм ами у с т а н о в л е н а  S ш каф ах  
управления 1 ШУ, 19 из У, 22 ш  У. Шкафы у п р а в л е н и я  
вынесены в отдельное помещение электрощитовой. 
Линия подачи м уки  или крахм ала  6 емкость поз.11 
состоит из двух конвейеров У21 - 6KB-16-1G и нории J -W . 
Конвейеры поз. €  и  поз. 9  подают м уку  из емкости поз. 4  
Крахмал из емкости поз. 4 конвейером поз. 7 в  сушиль­
ную уст ановку. Сухой крахмал пост упает  на  к о н ­
вейер поз. 9. В суш ильном отделении уст ановлены  
посты управления, которые выбираю т  ргЖ им  роботы  
и пускаю т  линию. О ст ановка линии осущ ест вляет ся

коми-реле уровня РОС-101 - 011 И.

Установка закладны х конст рукций для первичных 
преобразователей дат чиков-реле уровней и 
выключат еля путевого бесконт акт ного ВВП 228  
выполнены в разделе НО ( нест андарт изированное  
оборудование альбом Ц).
П р о д укт ы  из емкост ей поз. 11, 12,13 с конвейерами  
поз. 51,52,53 подаю т ся в дозаторы Ш2-ХЛА. Управление  
конвейерами предусмотрено со ш каф ов управления  
бозот ороми, которые поставляются комплект но с 
дозаторами В проекте учтены монт ажные материалы, 
кабельная продукция и объем м онт аж ны х работ  
по дозаторам. С игнализация гот овност и дозы в  
ка ж д о м  дозаторе выведена к рабочему месту у  смеси­
теля . Смеситель вклю чает ся в р у ч н у ю  после загрузки  
всех компонентов. По о к о н ч а н и и  процесса смеш иваний  
авт омат ически от крывается за сл о нка  смесителя 
и производителя выгрузка смеси. Конвейер поз. 26 имеет 
два дроссель к л а п а н а , кот орые управля  ю т ся  
исполнит ельными м еханизм ам и  М Э О -16/25. А ппарат ура  
управления конвейером  ? нории, дроссель - кл о п а  н а м и  
уст а н о в л е н а  у  рассрасова чных автоматов. Готовая 
п родукц ия  загруж ает ся в горрокороба. На конвейере 
поз. 31 уст ановлен  выключатель пут евой бесконт акт ­
ны й ВПБ 228,который использует ся для счета пакетов. 
При отсчете заданного количест ва п а к е т о в  
двухпозиционног уст ройст во переключается но загрузку  
свободного короба. Аппарат ура управления у с т а ­
новлена 6 ш каф у 2 5 ШУ. Ш каф  вынесен в  элект рощ и - 
товую. Для проведения наладочных и рем онт  ных 
работ Асе м еханизм ы  имеют местный режим.
Для защ ит ы кабелей и проводов использованы  
водогазопроводные трубы в помещениях класса В-Ща.
Для прокладки  кабелей использованы перфорирован­
ные лотки и короба.

и

дот чи -

привязан г и п мщ лова <7Щ77.
Н.контр. Гу сора в а д а
Уач.атд. Гтйн&ют / Ш Й )

Гл.спеи Гусарове __
Вед.инФ. Соколова^

UhK.jJZ ТЬШ-—Еаравошш

7/7Р -Ob 1. 91 Я ТХ

Цех п о  п роизводст ву  сл ад ки х  б л ю д  и  м учны х  
полиш абрикаглов м ощ ност ью  1,3тыс.тонн а гос

Производстве н ный 
корпус ______

Стадах

Общие данные 
(о к о н ч а н и е )

Лист Листов

Ги  п р о п и щ е п р о м -1  

г. М о с к в а

21/305- 03  5
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A1 A i

N N

SF2 £ SF4 5F5 SF6 SF7
\ \ \ \ \ \

см SJ- <о Г"
•ч;

Линия N1 I Линия N2 Линия подачи 
Яичного порош­
ка или сухого 

молока
Линия подачи 

сахараПодача м уки  ц 
крахмала

Пусковые схем ы

Счет
пакетов

Сигнализация пол 
ной возы в доза­
торе ц начали 
работы м е ха ­
низмов.

47]

I Г к Л
■ ' Л * '  А - \АТХ-5 J '  I____

r j /O - t f / l
л  ^ . 1

АТХ-7 ^ "" U - J - IJT 2/-/С/П
АТХ-9 J ^ 1 _ _

У  .  1
ATX-Uу L  _  J

А/

А8 Я .
НА 2

Питание 
~ 2 2 0 В

Сигнализация 
начала радо- 
ты меха­

низмов

Привяз* ан

Инв. Н-

ги п
Н. контр
Нач.отд.
Or. спец.
Вед. инж.

П

Обознач. Наименование Кол. При меч.

Шкаср управления АШУ

SF2
Выключатель автоматический 
&А -14-26-14 -20-УХ Л 4, ~ 2203.50Гц!н.р-/А (

Шкаср управления 6Ш У

SF3
Выключатель автоматический
в а - н-гв-н-го-ухмтггов. вощ. ь .р  - га /

Шкаф (управления 19ШУ

SF4
Выключатель автоматический

в а ■ н-гв-н-го-ух/й ~ гт . вош н.р - га /
Шкаф управления 2 2 ШУ

SF5
Выключатель автоматический 

В А -14 -26-14-20-УХЛ Ч ~220В. 50Гц.1нл - / А /

Шкаф управл  ен и я  /  7-ШУ

SF1
Выключатель автоматический 

В А -14-26-14-20- УХЛЦ~ 220В, 50 Гц. 1н.р-0Я /
SFi То же 1н.р.=в,0А /

SF6 То же 1н.р. =6.0А /

по месту

НА Сирена сигнальная 8зрывозаици-

сценная ВСС-Ьм ~ 220В, 50 Гц /

Мерзловсг
Гусарова
VM
Гусарова
Соколова

Техн1кап\Вб1варнова

Керз̂ А

ТПР W -1-047.91 А Т Х
Цех по производству сладких блюд и мучных 

полуфабрикатов мощностью 1,Зтыс.тонн о год.
Производственный

корпус
Схема электрическая 

принципиальная 
питания

стадия Л ист Листов

Гипропищепром- /  
г. Москва

24905 -оз 7
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Д и агр ам м а работ ы  кон­
т акт ов переключателя
бЯ

*л Положение
>2 рукоятки

3“ £ if г 3v.CLI 3: -903 03 90*
§ Мест 0 Диет

/
f-г X
3-4 2<

б схему лист 4

. Обозн. Н а и м е н о З  а  н и е Кол. Примеиан.

Шкаср упроВл ения /ш у
3-кт/з-кгг Реле РКВ Н -Р З -Ш -рХ Л Р  ~ 2208

50 Г ц ТУ 16 -647.036 - 86 г
з-Kf. з-кг 
з-к&.з-кч Реле ПЭ37-80 УЗ ~ 220Ё. 50 Гц

ТУ/6- 523. 622-82 4
"i-KKf z-км J К '̂Ч-КМ Пускатель магнитный ПМЛ /22002 3

с теплоВым реле на У J  220В
T9/6-644,00/- S3 с пристаёкой контакт-

ной пкп ггоу ту/о- згз. 554- 82
По месту

3-JH Пост упраВления ПКУ15-2/- 23/- /
-  5ч у  г

s a l Н /-К Е -0 8 /  исп. 2  „ 4 "  п уск / Входят £
б в г Ы&~КЕ-08/ исп. <2„ к "  стоп / кон.плек/» 3-Я/
н и / м е р  г г о в  Вкп / Нагпцсь р „ ,, Верки, уроь
ньг м е р  е го  В в к п / „ НиЖний уроё."
HL3 м е р  е г о  в е>кп / „Ноpuff "
HL4 м е р  г г о в  в к п / „ конёейер"

з-л г, г-яг ' <-лг Пост управления ПКУ15-2TI31-549Z 3
S3/ Я/-КБ- 08/ иегг. 2 . и ерн. „ П уск!" /  ̂ Входит В Кон-
see нб-КЕ-08/ исп 2. СрисН. „Стоп " / > Г)лент З-Л2̂
бя НЗ-ПЕ- 08 / исп 1 „М ёт н-О -Д ист 0 / J 2-лг, /- я г

Р/ Д а т у и К - реле уроВня РОС /0/-0/Ш
„наличие среды  " 0.25м

ТУ 2 5 -24 0 6 .0 0 0 7 -8 8 / поЗ./
Р2 Т ож е , „отсутстВие среды " / поз. 2

t = 0,25 м

Т П Р  У 1 4 -1 - 047- 91 л т х

Цех по производству славках блюд и мучны х  
полуфабрикатов мощностью 1,3 тыс тонн В год

П р иб яэа и run М ерзло §а Производственный
корпус

Стадия Ласт Листов
Н. контр- Гусар о 8d « Л ч Р 5Нау. отд. ГипьденЬлат М /Ь
П сп е ц . Гусарова dak*- схема элект рическая п р и н - 

ц и п и а л ь н а я  у п р а в л е н и я  
л и н и е й  н {  п о д а ч и  м у к и  

и  к р а х м а л а

Гипро пищепром-/ 
г. МоскВаВед.иизк Соколова Ш г ,Uh B. н 0 инЖ ен. Выборнова

24905- 03 В
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Упрдбленме электро 
дбмгАтелем конбеи- 
ерд бинтового поз.2

Упрдблсние  электродвигдтелем 
нории поз. 3

С и г н а л и з а ц и я  уровня 
в сБорнике поз.

У п р А в K<L Н И 0 электродвигА- 
телем просей ватсля  

поз. 1
Упрдбление линией

бдиие А п п а р а т у р а  у п - 
р д в л е н и я А п п а р а т у р а  у п р д в л е н и я верхни й НИЖНИЙ Ап п а р а т у р а  упрдвления А п п а р а т у р а  упрАбленмя
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Шкаф упрАбдения © т у

АКВВГ4Х25 Е = 3м

Аист ATX'8

Обозн. На м м с н о б д н и е Кол. ПримемАнне
Ка б&аь гост 1507-78F АКВВГ 4*2 .5 3 м

То Ы  АКВВГ 5 *2 .5 90 м
То Ы  А К 8 В М 4 х2.5 г\ м

КВВГ 4М .0 \% м
Тр5) Б А бодОГАЗОПробОАНАЯ
ГОСТ 3 26 2-75  Р 'М -20  х 2, 8 32 м

То  р- м -25  х 2, 8 4 м
Провод ГОСТ 6323-79  nB 3(i*1 .0 j 20 м
Коробка У614 T V 3 6 -1 2 -B 0 \ шт.

ТПР 414 Ч '04 7.91 АТХ
Цех по производству сдал.«ТИХ ВЛЮД и мучных ПОЛУфАбриХДТОб МОЩНОСТЬЮ 1.3 TblC. точи б год

ПРИвЯЗАН тип Мерзкой//&■?/- Производственный
корпус

Стали1 Лист Листов
Н.контр.Гус аро&а Р 6Нач.ота ГцльленБллт
Гл.спеи. ГУСАРовА U&.;u АИИИ* Hi ПОДАЧИ МУКИ И

крахмала. Схемд соединении 
внешних проводок

ГипропищепромН
г. Москв АВед.инФСохолобА щ А -

Инв.ЦЗ ИнФеи. Выбор иобл
гизов -о з  9
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Обозн . ИАИМСНОВАНИе При м ем а н ие

ШК.АФ упрдвлеиия 6 ШУ
ю-кткоктг РелеРШ1-43-121УХЛ4-220650Гц ТУ 16~6№>fr86 2
10-КН0-К5 Реке ПЭ37-80УЗ-220б,50ГцТУ16-523.622-В2 5
10'КМ 9 “КИ, 

в- км Пускатсль магнитный ПМЛ 122002 с тепловым 3

реке НА 4 А220В ТУ16-64А.001-83 с пристлв-

кой КОНТАКТНОЙ ПКЯ2204
ТУ 16-523.554 - 82

По месту

10-А1 Пост управления ПKY1S'21- 231-54 У2 \

5В1 ЬН- КЕ-0В1 исп. 2 «44 пуск Г Входят  S

SB2 V12-1CE-0S1 ИСП. 2 „К 0 стоп 1 'комплект  W - A *

HL1 АЕР 2206 вкк. 1
надпись “ 

,Верхи и м уровень

HL2 АЕР 220 6 6кл. 1 Нмфним уровень’

HL3 АЕР 220 6 в к к. 1 „ Н о р и я ”

HL4 АЕР 220 6 бкк. i „ Конвейер u
10-А2.9-А2

6-AZ Пост УПрАВАениЯ ПКУ15-21-131-54 У2 3

5 % \ к! \  -  КЕ- 0S1 исп .2 черн. иПуск." 1 входят 6 комп-

5В2 Ы 2-К Е -0  81 исп. 2 крАсн. „ С т о п 4 1 >лект Ю-А2

S А МЗ-ПЕ-081 исп. 1 „М ест -  0 - Д и е т . " 1 9 - А2. 6 А2

10- АМ Пост упр д вл е н и я  ПКУ 15-21-121-54У 2 1

HL АЕР 2206 1 Не использ.

S А ПЕ-0&1 исп. 1 .. Мест -  0 - Лист. ” ! . JL Му к а - 0-кр ахм.”
10- АЗ Пост у п р д в л е ч и я  кнопочньш ПКЕ222-1УЗ 1

1з + 1 р Стоп и 1
Р< ААТЧИК-релеуровн9 рос-101 -они

TY2S -2408.000-1-ЛЯ .. U АКИМ Ив. СРСЛЫ " 2=0.2SM 1 поз. 1

Р2 То Же, „Отсутствие среды”. В=1.бм 1 ПОЗ. 2

’

Т П Р  t+1l+-1 -О Ц 7 .9 4  A T  X

Цех по производству СЛАДКИХ Блюд и мумных
ПОЛУФАБРИКАТОВ МОЩНОСТЬЮ 1.3 тыс. тонн В ГОДгип иеоакоАЛ

ПривЯЗАН Н.контт Гусарова т$Ал -и. Произволе! ве н ны й
КОРПУС

Стадия Кист Аистов
favJKT!

Р тГл.спец, ГУСАРОВА 'Щ у -
Вед.инН! Соколова схем а электримескля п ри н ­ г.. ОЛы J
Ишйене! Выборнова Jk & f- ципиальная  упрАвления 

линией и 2 ПОДАМИ МУКИ И КРАХМАЛА

1 И прими Щ 1C upv ГЛ - 1 1
Г. М 0 с К В А 11Инв-мй 1 -------Vе—

г ч з о 5 -о з  / о
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8 свор н и кг поз. 11
Выбор продукта
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А КВ В Г 4x25 Е = 3м

Об оз н . Ц А М м е н о б д н н е Ко А. Примем Анне

Коробка Vв 14 Т У З в -1 2 -8 0 1 шт.
КАбель ГОСТ 1S 0 7 - 7 SE А К в В Г4 х 2.5 79 м
То lit С. АКВВГ 5 *  2.S 100 м
То АКВВГ 14x2.5 24 м

КВВГ 4x1,0 14 м
Труба Водогазопро6 одная

ГОСТ 32 62-75 Р - М - 2 0 х 2 . 8 30 м
То Цкг. Р- М - 25 х2. 8 4 м
Провод ГОСТ6325 "79 ПВЗ(1*1.0) 20 м

5
г<х
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'-я -

3

3

<1о
| Г
з
со33

Аист АТХ-10 Лист АТХ-6

ТПР 4 1 4 -1 -0 4 7 .9 1  ATX

Цех по производству сладких  блюд и мучных 
ПОЛУФАБРИКАТОВ МОЩНОСТЬЮ 1.3 ТЫС.ТОНН в ГОЛ

ПрИвЯЗАН ГИП MC.P-3A0 б А А'4 П р о и зв о д ств ®  н ны й  
корпус

СТАЛИЯ Лист Листов
Н.контг. ГУСАРОвй

р 8UftV.OTA ГНЛЬАеНБЛДТ
Глспеа ГУСАРОвд LogАг, (Ч L-m ЛИНИЯ U2 ПОДАЧИ МУКИ И 

КРАХМАЛА. СХСМА СОСДИНСНий
внешних проводок.

Гипропищепром -1 
г. М ое кв А

&ZA.UHIUСоколовА
инв.Н* UhUklu выБОРиовд

24905 -0 3  / /
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21-S 'Р  \ 21-6 21-КК

l ' t _  — Z D -----------------------
21-КМ
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Пре^ г\у с,коВа Я 

сигнализация
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13*

^  ,l I « - 8 / 19-Т 2

SB1 н
49-6 19-КК

19-KN

3 41 I f 53 54 63 64
19-КМ

о) ✓О 2?
а О со
г В *V ^Ео си С?Ь) ■< о_X я» с

х 3  S ^о X ^  О
;т QJ <: X
3
г йО ^  trc
13 5 3  <1-о
3
С

X 3  (-
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ьС лслаженись-X РУКохтки
1- 1 г 3
X -9о° 0е +Э0°
зс пест- 0 Диет

1 -г
з-ц X

АТ
2+Kd

схему

__А 8

Лист 4

(_ Об"01К Н а и м е н о в а н и е . Ко/1 Примечание
\ ШКаср у ц р а В л е н и я  19ШУ

гркт^гна-;2 РелеРКВ11-Ч5-121УхЛН~2гоб,50Гц г
гткн и-к< гч-къЛгнк̂ ; Реле П9-31-вауз~ггов5ог4тУ1б-523б22-8<i н
г1-кК,го-кг
19-КМ '’ Пускатель магнитный ПМЛ1ггоогс 3

тенлобым реле на 4А,ггоб ТУ16-644.001
~%Ъ е приспяаВкои Контактной
ПКА 2204 ТУ 16-523, 554-82,

Но М е с т у .
г ш Ноет управления ПКУ15-г1~е31-54уг 1
SB1 л/Т — К Е -081 исп.г„Ч” пуск 1 входят в
SB2 Н г-К Е -091  исп.г^К" с т о п 1 Комплект 2 1 -к \
н и Д Е Р -2 2 0 6  вкд. 1

надпись
«верхний аробень

ниг А Е Р -г г о ь  Вкл. 1 „ HWdkHwu Уровень'
HLb А Е Р - г г о ь  Вкл- 1 „ нория"
HL4 А Е Р -г г о в  Вкл. 1 t, КОНВеиср1'

е1-лг,го-Аг19-лг. Пост управления ПКУ15-2/И31-5ЧУZ 3
SB1 ЛИ- КЕ-0 ^1 йен. г  мерн. «пуск’1 1 4 бхоЬят б Ком-
SB2 H 2-K E -oe i исп 1  красн. „стон '1 1 ; плект 21-Аг,

SA НЗ-ПЕ-0^1 исп.4 Мест.-О-Дист". 1 го-лг, 1Э-А8,.

21-АЗ Пост Управления кнопочный
П К Е ггг  -  1УЗ » етоп11 1

21-Р1 Д а т у  и к  -  реле уровня РОСЮТони
ТУг5-гчО£. ОООТ-SB,« Наличие сре-
ЪьГ L -  о.г5 1 поз А

21- р г То ж е  „ О т с у т с т в и е  сре-
ды " И б п . 1 ПОЗ-21.

.

тпр  Ч 1ч -1 -о ч г  91 а т х

ц е х  п о  п р о и з в о д с т в у  с л а д к и х  Б л ю д и  м у ч н ы х  
п о л у ф а б р и к а т о в  м о щ н о с т ь ю  1}3  т ы с . т о н н  в г о д .

и р и в я ъ а н Гип Мерълоба П р о и з в о д с т в е н н ы й

К о р п у с .

Стадия Л ист Л и с т о б
Н.контр. РчсароВа Р эНса.отд. Гцль^енб'Аат
Гл.спец. Г ч с а р о В а С х е м а  э л е к т р и ч е с к а я  л ринци- 

п и а л в н а я  У п р а в л е н и я  л и н и е й  
п о д а ч и  я и ч н о г о  п а р о и л к а  
и л и  с у х о г о  м о л о к а 1.

г и п Р о п и щ е п р о м - 1  
г . М о с к в а .ВеВ.инж C0KQ^o6а

и н в . г ^ инж ВиборноВи

<? W .5  - оз {г
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Каи и е -
H0&CIHW€.

обоЗН. понт. 
Чертезк.а-
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Управление электро- 
&Бигателеп. 

просеивателя поь19
Аппаратура упра&лен

5.401 - П

1 9 - д г

у п р а в л е н и е . линчеи

А п п а р а т у р а  вправления 
5̂ 401 -  Т7 

- — — F T i

Управление электродвигателей 
Конбеиера Ьинтабого 

поз. го
А ппаратура  управления

5- 401-11
го- кг

УпраБде н и е
т е л е п к о р и ц  поз. ai

А п п а р а  т у р а  УпоаБле Нм ц

21-А 2
1 0 1 -  17

г1 -  д з

X- С и гн а л и з а ц и и  у роб на

Б сб орнике  поз. 13

Верхний н и ^ н и и

т т и г , -  14 т м ч - т - т ч
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К51П£№

,АШГ 4*2.5 С*31п
тр. гох 2.S е=чм

5n&3(1*1.QHg2m
Тр.гох г.’В ечм

Т±Г
C1S

*Р

A m r5 *2 ,5 fc W

оо( 2«V
т

с гг.

С16

2ТКК

0So3h. Наи пеноб ание, Код. Припенание.
Коротка 9614 7936-12-S0 1 илт.
КабеМэ ГОСТ ISOl- Ш  АКЬВГ Чхг.,5 34 п-
то э*се АКВВГ 5*2.5 \гг п
то же АКВВГ 1Ч*г.5 21 п.

Кб В Г 4*1-0 14 п-
труба Войогазопроьобпая
гост зг.ег-т5 Р-гт-г.о* г.в 24 п

то эко Р-м-г.5хг,% 4 п
пробой гоет 6323-19 ПВЗ (1x1.0) 20 гл.

лиетАТХ-1г л и с т А Т Х - &

ТПРН14-1-0ЧТ.Э1 лтх
цех по производству сладких. Блюди печных по Ny фабрикатов ПОАЦНОС.ТБЮ1,3 ТЫС. ТОНИ в год..ПРиБЯЪаН ПАП Пеоьлов«х Производственный

Корпус.
Стадия Аист АистовН-Контр-Руса робе* 44й:-и Р 10Нам от дГил.«ЛенблотЖ/й'\Гл спей. ГУсароВа ’Ш Ж Линия кодами 5 им ною порошка или сухого волока . СХ спа соединении Внешних ПООбО̂ОК-
rwnponuuienpon-l I г. ПОСК&ОА- ВБеЬ-vmwСоколова -

инь. Hi U.HVH. Ь и бор новаЖЖА



\ ъ

СГ>
Z

1 г 1 i 11--------------------
1 И  1

|| 13
' l U v X V y  ^

3 Ч1 1 t f ъ ъъ
гз -км
X

гъ вч

г ч - А 1

t®T

Н

г ZZ-AZ

I
2 1 ф

5Вг SA n s
-------- L U

S61 ~1 г г - к п
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82» 84
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<v О 25
о Q_ аО
X Е з
Е ^  Ь>
ej Ск> и
о; <  о
С ГГ> Q_

с  c\i
c\i

X
с?

3  £  •

гг cj <  с:
ГГ <  v
X t? E
с?Ь">и
3

r— n-> 7 —■ b>) 3  ^ ай X

т а к т ^ Е
SA.

переключателя

P-
полотнищ
рукоятки

tfH* 1 г 3
g ~Ъо° 0° +яо°
a* мест. 0 Диа
1-г><
з-ч X

2ЧК-1
А 7  х  А 8

Е) с х е м у  л и с т  4

- Обозн. Наименование. Кол. Примечание

Шк<зир Управления ггилу.
гч-ки,гч-ктг РслеРШ1-Ч5-шухлч ~ггоб, 5огц . г
гч-tu, гч-кг,- 
гч-кз,гч-кч Реле пэ-31-80-УЬ ~ ггоВ,5огцТУ1б-5гзшг-8 И
гч-ктгда гг-км. Пускателе пагнитнии пмл 12гоог с

тепловым реле наЧА',ггов.ту1б-впоо1- 3
~ ЬЪ с приставкой контактной
пклггоч ту1б-5гз. 554-82,

Но месту.
гн- ан Ноет управления ПКУ15-г1-гз1-5ЧУг 1
SM ■N1-KE-081 исп. г^Ч” пуск 1 "| Входят в

SB г Нг-КЕ-081 исп.г^К” стоп 1 КОМПЛЕКТ
м - м  ,______

HU АЕР - г г о в  бкл. 1 надпись ~ верхний ypo&mt
ниг Аер ~ П о в  вкл. 1 ,i нижнии УРОбекь
HLS АЕР ~ ггов . Вкл- 1 «H0PU5 ”
Н кЧ АЕР -  ггое Вкл. 1 J „конВеиер"

т ш щгг- а& Рост управления ПКУ15-гн-15-|-5НУг 3
SR1 Ж-КЕ-0&1 исп.г черн, а пуск- 1 1 Входят В ком-
$ в г

--------------------------------------- р-------------------
Н2~КЕ-08>1 исп.2, красн. ч с то п " 1 \ плект гч-А г,

SA Н5-ПЕ-081 исп.1 „мест-о- диет.” 1 1 га-лг, гг-л г
гч-ль Пост управления кнопочный

п к е г г г ч з ь  Ц  + i?  «стоп» 1
гч -р н Д а тч и к -р е л е  уровня Росю1чжи

ТУ £5-2408. ОООТ-88 „наличие
Сфейы" t= 0.25 1 П05Т

гч-рг т о ж е  „ о т с у т с т в и е
ере йы " t -  1.6 гг 1 поз. г

_______ 1.

Т П Р  Ч1У-1-0ЧЧ.9Н АТХ

по производству сладких <гл^д и пумных 
полуфабрикате б мо\цностьк>1^3 тыс.тонн 6 год,

привязан Гип Мерз Лаба ПроиьболстЬснныи
Корине-

Стнлд.«я ЛИСТ Листов
Н.коктр Гчсарс&а л 7 р 11Нам. отд. ГмАЬйен&мт M l )
Га .спец Гзсараб а схема электрическая прчн- 

циииалёная Упраеления 
линисц пооами 

_________cg^LftSL__________

run ропищепрогН 
г. (ЧоскВаВей.икм- Соколова Ш г

ИНВ-гН Цнщ.,..„ ВиБпркоВа Л‘Ыс/ '
24905- оз №



Наимеко-

к н и е .

Управление элек­
тродвигателем 

просеиВателя 
________ поз- 22,

У п р а в л е н и е Л и н и е й У п р а в л е н и е  эл ек тр о - 
ДВиеателек КонЬеие
pabUHroboCQ ПОЗ.2,5

У п р а в л е н и е  
Нории

э л е к т р о  б Вига те л е т  
по!,. г4

14

С и гн а л и з а ц и я  уровня 

В сборнике поз.12,

Ап порогу ра Управления А п пар а тур а  Упраблен  ия Аппаратура УпраВлен А п пара т у р а  Управлений Верхний н и ж н и й
Обоънач. пон- 
тажн. черт. 5 .Уо1 -  11 5-401 -17 5-Н01- 11 5-401 - 11 5 . 4 0 1  -  1 7 Т!ЧЧ 1ZZ- 14 ТП Ч -  4га- 14
ойоьнач. по схе те. гг-п 24-АН 2?>- А г гч - А г. 24 - АЬ Н <х (г.ч — Pi) 2а(гц- Р2)
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Г* 3“ -J Бг ?

\i сп (

sa:i
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р
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- •
<
1

г гсл

Шкаср управления гг-ииу

л т гч х г .5  е=зп

Об"оън. Нацменов ан ис . Кол Примечание,
Коротка У 614 TS56-U-X0 1 UAT
Ка«*Лб rocTl504-1$E АКВВГ 4*2.S 54 м
то эко АКВВГ 5*г.5 -us М-
То эюе АКВВГ 14<г.5 гц м

К6В Г 4*1-0 16 м-
Т?У§а Ь обе еазо про Водная

г о с т з г в г - П 5  р - п - г о * г . , $ гч м
то же Р-п- 25 х г,% 4 м
Нрав об гоетбзгз-19 П 63(1*1.0^ го м

лист ATX-15 Л и с т  А Т Х - 1 0

ТПР 41Ч-1-ОЧ1.91 АТХ

цех по проиъьо^ству сладких блюл, и кучных 
Полуфабрикатов мощностью 1,Зтыс.тонн Ь Год.

привран run Мерной^ v/lfas-/- П роизводственный
корпус-

Стадия лист ЛистаВ
Н-КСНТР- Гусаров и ~ Ш Г Р 12,К&ч.ота Гилв&енб/ш- д Т Г
Г л.слей Гусарова J\uhus\ подачи сахара 

схема соединении Внешних 
проводок-

Гипро п и щ е п р о м  
г.МоскваБей.ишн Соколова

ипв.г^ Uhwxh. 6Ы<ГорН0ВС!
г*/905- оз /5
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Ш
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! $ э _ .
15-К

г
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16-к
s ' ъ
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L ^ l I

/V

Тб= 50с 
Подача 
Капря^

Т & = 90с е к
ПоданаНапряэц

Тбг=30е
СНТПАСНапрззю

откр.

Закр.

С игкали 
зацид.

о
а_змс?<
(V

(VСР
■Гз
C5

сОО
а _
3у
о

*оо

s'g  
*  S3
к со
Sig

(V
з
X
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а_0
15
О -с
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питание
-чгв

проверка
Ламп.

Ручное
управление

питание, 
^ггов, атх-ч

ДОЬатор
14 5 -3 оз  с

3 о< аа 
& О
Ь \
ъ °

дозатор
15

дозатор
10

привязан

ИНВ-ri»

Обоз нам Наименование. Кол• Примечание

IU каф П ту
11 - КТ 1
1Т- ктг

Реле PKBtt-ь ы - ухлн -агоь . 5огц 
ТУ 10 -  G4T. 030-50 a

T F k15" к16" к
Реле пэы - ггуз -  45 к 
ту1б-5аъ. б а г -5 г 5

11- Км
Пускатель магнитный ппл1ггооа 

тУ1в-ьчч.оо1-93 с приставкой пкл ггоч 1
по месту

П - А1 Пост управления пку1$-г1-гз1-5ч уг 1
ни АЕР и о в  включен 1 работа сшешт.

S61 КЕ- 091 и сп .гч Ц” ПУСК 1
Sbc KE-Q61 исп.г„К" стоп 1

Т входят &
Г комплект 11А1

н и АЕР и о  в авария (ж,з,ку 1 Закр.стВорка
$А ПЕ - 091 исп.П, мест-о-дист ') 1

Заглушка ПЕ-061 исп-1 ч раб'-реъ’! н̂сисполЬЗоВ-
S - А1 Пост Управления ПКУ 15~г1-г31-5ЧУЯ 1

14-HL АЕР ггъь 1
15-HL АЕР гаов 1

Входят В 
комплект

16-HU а ер  г-гов 1 Ц-А1.

Заглушка АЕР ггоб неисполЬЗобатб

Заглушка КЕ - 091 исп.а „4" пуск Кеиспользовать

заглушка КЕ- 091 исп.а^к” стоп неисполЬзоВате,
МК

клапан электропнебматнческий 
ЭПКД. 61Г 1 Входят В

ш Выклюмател^ конечный 
§Ш5-гиАтн -5чуг.з 1 комплект

“П а
RK1

Выключатель конечный 
&Ш5-а1А131-5Чуг-з. a смесителя

^Специф икация выполнена для всех механизмов, 
а. Пунктирной ликиеи обеден ф р а г м е н т  схемы 

дозаторов сыпучих компонентов ша-ХТ)А 
ПЯрнуекоео 3-ба пройовольстве иного маш ино­
с тр о ен и я  Схема а н а л о ги ч н а  для всех , 
Д о за то р о в , и н д е к с » ^ 1 З а м е н я е т с я  на 1н"И5,1По

run
Н.ижгр
Нач.отО
Гл.спеи
Ы м т

г е х н Т к а т .

Нерзльва
Гусарова
ГиМ̂егсГлат
Гусарова
Соколова
Барабоишв Р%*??

Ж
sMfrh

Ш.

ТПР 414-1-041.91 АТХ
цех по производству сладких блюд и мучных 

полуфабрикатов мощностью 1,3 тыс.тонн & год
производственный
корпус.

Схема электрическая прин­
ципиальна^ управления 
смесителем и Дозаторами

Стадия Лист

15
ЛистоВ

гипропищепромн 
г.Москва.

Z4905 - о з  J6
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НаименоЬан.
Д о з а то р  сыпучих ком по нен т а  Б Шй-хдА

идкаср Управления дозатором. Указатель
Uисрерб'лат н ы и

Доз а т  о р

овознач. пон­
та ж, ною черт- комплект но Комплект н о комплект но
обознач. по 

схе ме. а -  luч с*А.1 аА. 1

X5 X5
ы JT 1Ла>Г“оо спо ci

73сОС\»3“гГ)=г1Ла- г- Г"
1 

п
 

1

CJО ГОО

, АКВВГ M̂  ^ 5 e = 5Qn.
тр. го* г.е е=Чп.

Диет АТХ-15

i  С хема  Выполнена для одною  й о з а т о р а .
Для остальных дозаторов схема аналогична 
индекс «а'1 Заменяется на„14”, „15м J6.” 

г. Схема Выполнена на основании схемы 
электрической соединении и подключения 
дозатора сыпучих компонентов шг-хдА.

ОБознач. Н а и м е н о в а н и е  ■ Кол. Примечание

К о р о т к а  ЧЫ 5 Т З З С - и - Ю 1

К а п е л ь  ГОСТ 1 5 0 1 - i e f  АКВКГ Чх 2.-5 и г м

АКВВГ IX г-5 4 Г\

АК6ВГ Ю х г .5 г 5 м

п р о б о й  г о с т  6 5 М>-тэ А п в О г . 5 ) гг м

т р ч Б а  В о й о г а ъ о п р о в о д н а я  
г о с т  з г е г - 1 5  Г р.м.гохг.е 5ч м

т о  ж е  р.м.Я5<ЗЯ 4 м

К апель ГОСТ 15QT-T8E К В В П М . О 6 3 м

ТПР 4 - 1 4 - 1 - 0 4 1 9 1  ATX

Цех по произведет By сладких блюл и мччных 
полчФаБоикатов пшноетыо 1,Ъ тыс..тонн Б гол-

привязан Гип МерзлоВа Производственный
Корпус-

Стадия Лист Листов
Н.контр. ГзсароВа mb Р 14Н ач.отб Гим̂ енблат ,«т
Гл.спеи ГЧса ров а Ш у Управление смесителем и 

Дозаторами. Схема соейике- 
ним Внешних проверок (начало)

Гипропии̂ епром-1
г.москоа.беБ.инщ. Соколова w&>"

UHR.fi0 технтк. Бар̂ ОШКЖ
24905 - 05 / 7
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Наименование
УпраБ ление 

смесителем горизонт.
Сигнализация готовой 

дозы В дозаторе. Управление с м е с и те л е м  горизонт. Сигнализация качала работы 
механизмо В.

Пост управления Пост ^праВлениХ Выклю чатели  конем кые клапан элекгпро- 
пнеВматически и

обозначен.
МОНТ - ч с рт. 5 • Ч ОТ -  П 5.407 -  77 комплектно ком плектно комплектно комплектно —
ОБОЗНЧН. ПО

схеме. П - А 1 ]Т- А1 ВК2> ВКг ВК1 ПК нлг.

комплектно

HU

r w ^
^ н и

J ® -
г

я © 5А®  © ®
ъъг'Ц K D sa®  

■ *©  <р

ни л » *  

1 ®
ни I г >SM

JT
Ж.З1 гМВг

1. Спецификация выполнена на 
Л и с те  АТХ-1Н.

1П-ШУ

-Т- In о

- Ы гО С~"

т

г—
и?

Г“"
£ со

1
г— с—

*=с
СО

*Т“ ш о

о
■с

со<м

ТПР Ч1Ч-1-0ЧТ.Э1 АТХ

цех по производств̂  сладких блнэд и мучных 
полусьабЪикатоВ полностью ТЗтыс.тонн 8 гол,.

п р и та н run Мерзлой Производственный 
Корпус •

Стайна я пет Листов
Н. контр ГУсароВа Р 15Нам.отй ГильйенБшЖ р
Гл.спеи,. ГУсчроВа 7 & Г Управление смесителем и доьато рами. Сх г т  со ей и не- 

нии Внешних превойофкен'шн)
гипропищепром- 1  

г. Москва.ВейлнмСоколова
UH&.ne Техн.Хк Байабшки* Cfm--

Z 4 S 0 5 - O 3  / 8
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~380В
A B C

$

4i
ч

~ г г о в  

26- а  г

2S-A1

ге-l \*в£\я-г
Ж

SBZ
1^Г

26-3
SB/ 26-КН
Tfr \Z6-5 26-КК

й Ч >

Г51/TS01 п
5 * L k j J  I 5^ - <

54/t-M
'Т у т
- < 8 4 -

k s i '$<>/('г , q W - so/

1 1 1  1  ГЛ
i i i  i  0

1

SBZ 50/f-SOZ

___ h p g ^ i l

/V

I
В

I

=f*3
!

Клапан
открыт

Открытие
клапана

Закрытие
клапана

Клапан
закрыт

Местное

Блоки-
робка

Q М 

«Ь £
4  *

§
Ъ
ъ

1
>о .tn
5 £о ^  о«5

5S55

I '

Ч
4 съ
5ъCNJ
53

45
4>

I
ч

«ь
4съ

£
*3

Д иаграм м а работы  
контактов пере­
ключателя ЗА.

%

I I

Положение
рукоятки

/ г 3
-so0 00 +зо°
Мест 0 блок.

/ i-z X ,
з-0

Привязан

Инв. М*

Обознач. Н а и м е н о в а н и е Кол. Примечание

IU кау> Z5 ~Ш У
26 - КМ  
2 5 -К М

пускатель магнитный пмл/ггоог ~ггов 
ТУ 16-644.001 -83 с приставкой ПКЛ2204 г

По месту
2 5 -  AZ
2 6 -  А2Пост управления ПК У /5  -2 /-  131-54 У2 г

SB1 N/~KE 08/ исп. 2 „ 4  ". Пуск f
Входят

в

$ в г /У2-КЕ08/ исп. Z „ К "  Стоп 1
I Комплект

SA ПЗ-ПЕ 08/ исп. 1 „М ест -0 -Диет. " 1
Z5-A2
26-AZ

2 6 - А1 Пост управления ПКУ >5-21-121-50У2 1

SB1 К Е 0 8 / исп. 2 „ 4 "  П уск
л Входят в 
L комплект

SBZ КЕ 08/ исп. 2 „ К "  Стоп 1
26- А /

54/1-А1 
50/2-А1 Пост управления ПК У/5  -2 1 -1 4 /-5 4  У2 г

н и АЕР 220В пуск разр. 1 Откр.

H L 2 а  е р  г г о е  в ы . / Закр.

S81 КЕ 0 8 / исп. 2  „ 4  " Пуск 1
I Входят в ( комплект  
5 4/1-A 1:54/2-А 1

SS2 КЕ 081 исп. 2 ..К " стоп 1 Пуск

S4/1-A И сполнит ельньги механизм
Комплектно

с

54/г -А M 3 Q - i6 /z 5 -0 ,2 5 -8 4 г
’технологич. 
о Вору до ван.

Г И П
И, контр.
Нач.отд.
Гл .сп е ц .
ВедлнЯ:.
Теш Тк

Мерзлова
Гусарова
ГольденВлт  т й ,  х
Гуеарова
Соколова
Барабош киц

ф А
Ш -

Ш

££?'

цех по п 
пол уср а

ТПР  4 /4 - / - 0 4 7 .2 /  A T X

производству сладких блюд и мучных 
прокатов мощностью 1,Зтыс.тонн в год

Производственный
корпус

схема электрическая принци 
п и а л  ь н а  я  управления л и н и е й  
п о д а ч и  с м е с и  на. 
р а с ф а с о в к у

Стадия Ласт
16

Листов

Гипроп иицепром- 1 
г. Москва

24905 - 03 /3
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со
2
о
IP
X)
<

<

На и м е н о в а н .

УПРАВЛЕНИЯ ЭЛЕКГПРОДвИГА- 
ШЕЛЯММ У П Р А В Л Е Н И Е  Э Л Е К тР О Д вИ ГА ГП Е Л Е М  М Е Х А Н И З М А  

НСПОАНИГПЕЛЬНОГО ЭЛЕКГЛРИЧБСКО г о  о д н о о б о р о т н о г о  ГПИПА м э о

Уп р а в л е н и е  э л е к г п р о -  
дви г  л т  е л я к о н в е й е р а  

в и н т о в о г оКо н в ей ера  
винтово го Но рии

Пост
УПРАВЛЕНИЯ

Пост
чгтодйЛРНИЯ П о с т  у п р а в л е н и я в ч / « < н  1 1 5 4 / jL s a z — П о с т  у п р а в л е н и я

06ОЗМАЧ. МОН- 
(TIЕХ ЧЕР1ЛЕЖА 5.4  01 5. 40*7 - 1 1 s . m  o i  -  Ц К о м п л е к ш н о 5 . 4 0 4 - 1 1 -

06ОЗНАЧ. ПО 
СХЕМЕ 2 6 - А 2 2 5 -  А 2 5 ч / l -  /И * ц \ л - А г б -А \

CDЭЕ
3
5
I
3«с
3
лV
3с
%с. _
< ■ 

е«I
-z
лX

г|П-5ВА

С -
г ^5В2

иU

<\f

U6-2)

. АКВВГ 5x2 .S  g = U O M

а

ТР 20X2,8  е*  2М

-I. Сх е м а  внешних э л е к г п р и ч . п р о в о д о к  
д а н а  для  и сп олн и тельн о го  м е х а н и з м а  N4, 
ДЛЯ МЕХАНИЗМА t42 СХЕМА АНАЛОГИЧНА  
С ЗАМЕНОЙ ИНДЕКСА 5ЧН « А  S4fZ,  
Сп е ц и ф и к а ц и я  д а н а  д л я  в с е х  
м е х а н и з м о в .

ОбОЗНАЧ- На и м е н о в а н  и е Кол Пр и м е ч а н .

К о р о б к а  У64Ч т у  3 6 -4 2 -8 0 2

Ка б е л ь  г о с т  f 5 0 i~ T 8 £ лкввг 5 *2 .5 Мб м

АКВВГ 4X2,5 во м

Ка б е л ь  гост45о и 8Е кввг 4 о *т ,а 20 м

Про в о д  го с т  б з г ъ -т э  A n e ( 4 x 2 , s ) 44 м
Тр у б а  в о д о га з о п р о в о д н а я
ГОСТ 3 2 6 2 -  1 5  Р -М  2 0 X 2 .8 4Ъ м

ТПР 4 1 4 -4 -0 4 1 . 94 ATX

Цех по производству сладких блюд и мучны х  
полхФАБРИКАГпов мои&ностьк>4.Эптыс.тонн в год

Привязан гип Мерзловл ■У̂ /? /-
Произволен! ВЕННЫЙ 
КОРПУС

СГПАДИЯ Лист Аистов
ГПГ7!7?Т73ГЙ7ТттС1РШЯ — P ЛШ В Я Ш Ш Я Я Я Ш Й Щ
Глупец- ГУСАРОВА '■jp/tki'' Линия ПОДАЧИ СМЕСИ НА РАС­

ФАСОВКУ. Схема соедине­
ний внешних ПРОВОДОК

ГипРотицЕггромМ 
г. МоскваВел.инж Соколова

1Инв.|4£ 1 Техн.Хк. БДРЛбОШКИП Pfc**''
г т ^ г - о з  го



20

ю
г
о
ш
л
<

л
«Г

ДТЛ-4
Пигпан не

~220В, 50гц

Вы к л ю ч а - 

те л ь  П уте­

вой веской- 

тд к тн ы  й

ф о то э л е к -

т р и  чес кий

Реле 
счет а 
ПАКСГП0&

Сброс счетд

Контроль н а л и ­
ч и я  ндпряте- 

ни я

Двух по­
зицион­ Q
ное реле

0 ЕЕ о
s  чX

Местное 1 2 Z о
упрдвле- I
ние а *Г о

Х S'
« 5

Электро- л<с о
МАгнит < 5 

£ 2 с юm ^

з
ао
е:<

5

Диаграмма рдьоть/ 
контдктов пере- 
мючАте.ля,5А(Т>А1)

л
Б*<г
ЕIо

положение 
рукоя т к и
1 Z 3

-50° 0 ° + 90°
Двт. Р т

1-2 X
3-4 X

Обознач, Н АиценобА н ие Кол. П рименд ние

В ШКАФУ

I - K T
Реле времени РК В 11-4 3-331-УХЛ4 
-220 В. 50 гц. ТУ15-64 РОЗ6 -8 6 1

I  - PC Реле времени ВЛ59УХ/Г4.<
-  220 В. 50Гц, 1

1 - ^
ApMAfnVpA СИГНАЛЬНАЯ Z20-10 (ЛИНЗА 
зеленого ц&етд с лампой АС- 2 2 0 1

BL Вы ключ а тел  ь путевой веской т  а ктный

серии ВПБ228 ^220 в (

по м е с т у

2>А1 Пост УпрАВлен ия ПКУ 1Б-21.1Ы. 54 У£ 1

SB1 i\M КЕ 084 исп. 2 „ черн." 1

SB2 НЧ КЕ Q81 исп, 2 „ крАсн'! 1 Входят в 
комплект

SA М3 ПЕ081 исп. 1. „ М е ст .-о -А и ст  " 1 Т- А1
1-УА Электром аг н  игл ЭД07203 У З 1

ход ЯкорЯ 25 мм ~ 22Q & , 50 Гц,

ТУ < 6 -5 2 .9 . 161-79

ТПР 414-<-047. 91 А Т*

цех по производству СЛАДКИХ блюд и мучных 
полуфабрикатов МОЩНОСТЬЮ 1,3 ТЫС.ТОНН в год

Привязан ГИП Мерзловд Jfyt/- Производственный
корпус

Стлан я Лист Листов
Н. контр. ГтсдроВА Р <8
Нач. отд. ГиЛЬОСНБЛАТМ к .
Гл.спсц. ГУСАРОВА Сзсемд электрическля 

принципиальная упрдвлениз
ДВУХПОЗ.ИЦИОННЬ|М г 

л о т к о м

ГИПРОПИЩЕПРОМ-̂  
г. МоскваВеа.инЙ. Соколова ш -

Инв. ы° Техн.Гк*. Барабошкин
г*/$05 - оз а /
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Наименование
Счет пакет ов

Управление элект ромагнит ом  
двухпозиционного лотка.

Блок из л  учат ель - 
-  а>отоприемник Электромагнит Пост управления

Обозначен, уст а­
новочного черт. Комплектно Комплектно 5. 4 0 7 -7  7
Обознач. по 

схеме I - E L I-Y A I-A 1

Уввг  HxlO M Z m  
Tp20* 2,S

Т О _ . 1и тг
to 5

ГО
л н

1л 

|Т
52
►4
т

$
и 1

н
1

ЧЭ

Т

0-

Т

-•

X

I -K K
У614

АКввГ 10*2,5 в=40м  
Tp 25*3 ,2  в=4м

2 5 ' ШУ
« о §

го <г1
ы Ьч ►

^ V. '

Ц  К

i! t**

Обознач. Наименование Кол Примечание

Коровка  У614 ТУ36 - / 2 -ВО /

Кабель ГОСТ 1501 -78ЁАК&ВГ 10*2.5 40 м

Кабель ГОСТ /507-78£ КВВГ 4 * / 0 24 М

Пробод Г0СТ63гЗ-79 A/lBf/xe.S) 1 0 М
Труба водогазопроводная  
ГОСТ 3 2 6 2 -1 5  р -м  2 0 * 2 , 8 5 М

То нее Р -М  25x3,2 4 М

Привязан

Инв. №

гип
If. контр
бач.отд.
(л  спец
Вед.инж
Техн.1к.

Мер зло 6а
Гусарова
(Ьльдендлт WhV\
Гусарова
Соколова

1ШГ

ТП Р  4/4 - / - 047. 3/ А ТХ

Цех по производству сладких блюд и мучных 
полуфабрикатов мощностью {,3тыс.тонн 6 год

Производст венный
корпус

Стадия Лист

19
Листов

Гипропиицепром- i
г. Москва

гузоу- оз гг



гг

Наименован.

У с т а н о в к а  с у ш и л ь н а я  
в и х р е в а я  A i -КП П

О повещ ение
вкл ю че ни я Давление .пара  на  

входе г верхний (/ров. Н и ж н и й
у р о в е н ь

Кры ш ка с у ш и л ь ­
ной к а  мерыо5оэ на ч монт. 

чертежа Ком плект но К о м п л е к т н о Комплет но Ко м пл ет н о К о м пл ект но
Обознач по 

схеме НА1 P i р г РЗ SQ2

©

Обознач. Н а и м е н о в а н и е Кол Примечая.

Кабель ГОСТ 1501-18ЕАКВВГ 4x2,5 5/ м

То ж е  АКВВП *г,5 30 И
гриба водогазопроводная 
Г ГОСТ 3262 - 75 Р-М 20x2,8 i8 м

Кабель ГОСТ 1501-181 Ш Г 4 *1 .0 32 м

С х е м а  в ы п о л н е н а  н а  о с н о в а н и и  
ч е р т е ж а  А {  - КП П .- 0 0 4 .

АКввГ 4*2,5 2* 22м
Гр 20x2,8 е=2м

КВ&Г tfxjQ е*32М_ 
Тр 20x2,8 е-2м

В

АКВЬГ 1x2,5 €= /6м 
Гр 20x2,8

6 6 6 о j_

ШУИ-КПП

привязан ГИП МерзлоВц
И. контр Гусарова
Нач.отд. Гильденблат щ
/л. спей Гусарова ш
Вед.инх. Соколова жИнв.№- Техн.Тк. БараБошкин fSs

ТПР 4 1 4 -1 -0  4 1 9 1  А Т Х

Цех по производству сладких блюд и мучных 
полу фабрикатов мощностью 13 тыс тонн 6 год
П ро изводст венны й

Корпус
Стадии Лист Листов

Р 20
■---- Установка сушильная. 

Схема соединений внешних 
проводок.

Гипропищепром- /  
г. Москва.

211905-03 гз
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I'm

•§•О

iC
S

-2 2 0 &
3&-А2

38-A i I ЧВ2 SA

38-KM

38-KM

'%  i 38-6 3 8 -KM p T

J----- \38-P1
> *3<
± J :

38-PZ
л *3 
■°y 2

38-Piг ~ 7 - П 32-2

Г
40- A 2

Jx2-3 x2 -2 j 

38^PZ_

k S S i
32

38-Ai 
УнТП

T 0 - •— ’
I I
" in

L r J

•w-,4

А н а л о г и ч н о  

с х е м е  э л  д в и г .  

38-  Н

SB2 SA 
40-4

S B i  | 40-КМ

i J r
40-S 140-6 40-КК " “г1

—  -̂ лУ-и

L.
jSUHSTJ

42-/>2

40-Pi
г _

I л ^  о. 1

ХЗ
П 2

42-2
1x2-3 х2-2  j

40-PZ

40- A i  
ГнГП

-К & +

и Й И
I____

п

* Й 1
42-2

HLZ

N

|___1

Насос
поз. 38(40) Сборник

ПОЗ. У

€ )

€ >

5Г
*
$о
"Ъ

I

5Г

§

верхи .

нижи.

верх.

Н иж и .

$

Iл  ^

И

* Г
$

Пит ание  
дат чиков- 
- реле 
уровня  

сборника, 
паз. 39

Сигнализа

ц ия

уровней

гг>

оо

|О, 3

1 §

У
* гs_̂ L.

Питание 
дат ч и ко в - 
-ре ле  
уровня 

сборника 
п о з. 4 /

Сигнали­

зация

уровней

Привязан

Инв. N

Одознач. Наименование Кол. Примечание

По месту

38-AZ.40-AZ Пост управления ПКУ 15-21131 -5432 2

в  комплект  входят :

SBi У / -  К Е 081 исп. 2 „ 4 "  „П уск " 1 I Входе т  в
$В2 П2 -КЕ081 исп. 2 „ К "  „Стоп" 1 ) to# тект
SA N3 -ПЕ081. исп. /  „ Мест - 0 -  Аист" 1 \ъ8-лг, но-p г

3S-AIAO-Ai Пост управления ПК У15 -21,2,31-54 У 2

в  комплект входят: 2

ни А ЕР 220В, красн, „ в к л " / Надпись „ 
, Верхний уровень

HL2 АЕР 220В, зел, „Вкл" / »
Нижний уровень

HL3 АЕР 2 2 0 В, зе л , „ в и л ” 1 Не используется

HL4 АЕР 220В, зел , „в к л ” 1
rf

„Работа насоса

SBi КЕ 081 ucn. 2 „А "  „П уск" У ^ЬюВят б Комплект
SBZ КЕ 081 исп, 2 „К "  „Стоп" \ 38'Я/, 4 0-Л 1

38-P1.38-PZ 40-PI, HO-PZ Д ат чик-реле уровня РОС 101-011
ТУ’25-2408.0007-88 в комплект входят; 4 поз.1

а Первичный преобразователь ПП-011 2=0,25 1
б Передающий преобразователь ПНР-02 1

Шкаср управления 25-Шб

38-КМ, 40-КМ Пускатель магнитный П М Л 122002 г
с приставкой ПКМ2204

ГИП
Н. конп)1
Иач.отс
Гл. спец.
Вед. инк

Мерзло в а
Гусарова

Гу с арова
Со кол оба

Ш%cik

ТПР т - 1 - 0 4 7. 31 А Т Х

Цех по производству сладких блюд и мучных 
полуфабрикатов мощностью i,3тыс.тонн 6 год

П роизводст венный  
Г корпус

Схема электрическая 
принципиальная 
управления насосами.

Стадия Лист

21
Листов

Гипропищепр( 
2 . Москва

ом-1

24905 - 03 an
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Наименован.
параметра

У правление  эл е кт р о д в и г а т е л е м  
насоса поз. 38

К о н т р о л ь  

у р о в н е й  в  
сборнике поэ. 39

Пост упр а вл е ни я  
ц насо'са

Пост управления  
у емкости в е р х н и й  | н и ж н и й

Опознан, 
устан. черт. 5.407 - 77 5 ,4 0 7 -7 7 Тмч - /22-7*.

Позиция 38 - А г 38 - А / ia ( 3 8 - P t )  /а  ( 3 8 -P Z )

Поз. 
о&означ. Наименование Кол Примечание

Коробка У6/5АУ2 ТУ 36-/2-80 1

Кабель ГОСТ /508 - 78£

КввГ 4 хЮ м м г 30 м

АКВВГ 7*г.5мМг 24 м

АКВВГ 5*2,5ммг 24 м

Пробод ПВЗ(/х/,0) ГОСТ 6323-73 16 м

Пробод АП В/хг,5  ГОСТ 6323-73 Z0 м

Труда водогазопроводная T0CT3Z62-15

р-м -гохгя Z1 м

J_

1 1 1 пг Т7 ■ "Ун -1
N. —L

&
= н

38 'КК ---7
оо

*>
Оог*>Оо«ч» йо•

иf*> г•> Ч:
~Чт

У615 1111__ |___ 1____ 1 ■----- --- _

9%yJ ШОП*
Стадий Лист Листов

Р ZZ
Гипропищепром-1 

е.М о е к  6 а
гч905~оз es
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Наименование

ПАРдмешр а, 
место
четдновки

УпрА в л е  н и  е э л е к т р о д  в и г д т с л е м  

НА СОС А поз. 4о
К о н тр о л ь  

у р о в н е й  в 

с в о р н и к е  поз. 4 4

Пост упрдвления Пост С И Г Н А Л И З А Ц И И в е  рх н и  й Н И УН н и  й

Обозначение
устдновочн.черт. 5 А  ОТ - 7 7 5. 4 0 7  -  77 TIM 4Л22 'П А

Позиция АО -  А 2 Ао -А 4 4р (4о -Р О 1с< (4 0 -Р 2 )

4)

■*1
SIM

S62

W
: 0 S A 1 ( | ) |

■© ф

т

5 А П6 (4X2,5) г=2м ,
Тр 20X2,5 2= 4 м

HU Нй
( 9 ) -VSr-

HL2

ч 1
гр$М

t
HL3 1 _$В2

ф

5АПВ (П 2,5)г=2м
Тр. 20X2,5 £--\\W

43

KBBRxf.o е=гол}
Тр20X2,8 8=6м

4ГСВЗ( Т*Т,о) 8= 2м  
Тр 20x2,8 Z- 4м 4

4 r 1
2 n2

S
 

F ._q3
X2

i

to
-O-

1

t o l

■°5

%
Уз
vM

V

С22 С22

Ао-кк
У615

йь
Г

516 тр 20X2,8 е= Ы

'С2.2

ЛКВВГ 4* 2.5 8 = 24 м
Тр 20^2,8 8 -4 м

«4 K) 4) ею

i
CD
<r

lO
1

CD
41

§ > £

Шк а ф  у п р а в л е н и я 2 5 -  ШУ

Обознач Наим еноба  н и е Кол. При м еч а ни е

К о р о б к а  У 6 « А У £  7 У 3 6 4  2-80 1

КАБеАЬ ГОСТ 1506 -  78 Е

к в в г  А X 4,0 мм 2 АО м

АКВВГ 4X 2 ,5  ММ 2 24 м

Провод П В З (Ш ,0 )  ГОСТ <63 2 3 - 7 9 18 м

Провод АПВ- (1X2.5J ГОСТ <6323-79 20 м

Труба во д о га з о п ро в о д н а я  гост 326 2 -7 5

Р - М - 2 0 Х  2,8 20 м

ТП Р А 1 А -\-0А 1 ,9 1  АТХ

Цех по производству сладких блюд и мучных
ПОЛУФАБРИКАТОВ МОЩНОСТЬЮ 4,3 mblC.TOHH В ГоА

ПрИвЯЗАН гип МерзлоБА>тар?- Производственный
корпус

Стад ий Лист Листов
Н. контр. ГусарОВА d p /;r Р 23
НАч.оти. ГильденблдтЖ Г
Г/i.cneu.. Гу с а р о в а Т'£ Ф Насосы. Сх е м а  

соединений внеш них
ПРОВОДОК ( ОКОНЧАНИЕ")

ГИПРОТ1И1ДЕПРОМ-'1 
г. Москва

BeA.MHw. Соколова —
Инв. Н2

21/$о5  -  о з  е е
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оСП
-О
<

П л а н  н а  о т  м .  0 . 0 0 0

м  ^ • i 0 0

Эл&ктроикигпо вля

П И

Поток 23
40-П 40-г 294 24-3
А9 ги гч-г <0-3
404 и -г гч-ъ л
15 46 л 14

10-9 гъ 2 н 26-2
5 9/4-4 59/2Н 904 38-2

Поток 22
40-П ю г 244 21-3
2 И гч-г ю-з 10-1
г\-г 29*3 14 1S
16 п 10-4 25
264 26-г 14 5 4/н
5ф-1 40< 38-2 1
з-з г 19 21
20 гг 23 24
94 6 3 3-2
АО

Поток16
2 1
3 3-3

з-г А/5

Поток П
6 104 40-Ц
104 10-2 А/2
94 ю-з А/3

поток18
19 214
21 21-2
20 21-3

Ж Ж
по токю
гг 244
гч гч-г
23 29-3
А10 А11

поток 20
л 46
14 19
15 МО

по то ка !

поток 42

26-4 5Ы
26-2 54+
25 384
38*2 90-1
1-1

л ю г ?4-2
24 19 45
46 25 26-1
10-1 29-3 21*3
24-1 ю-з 29-1

поток 43
19 15 46
25 264 404
29-3 21 4 10-3
294 24*3

Поток 44
11 40-2
21-2 29-2

По^ЫЦЧи МОнтИРУЕМЫХ ПРИБОРОВ АППАРАТП 1РЬ\ j л ш а к ж е  
НУМЕРАЦИЯ и ШИПЫ КАБЕЛ.ЕИ \Л ТПРУБ соо тв атсго  ВУЬОП\ 
СХЕМАМ СОЕДИНЕНИИ в н е ш н и х  ПРОВОДОК А Т Х -6 ,8  Ю.42 Щ
i s , л , -19,20, 2 2 , 2 3 . ' ’ ’

2. Под п о л к о й  л и н и и -  в ы н о с ки  п о з и ц и и  МОНГОАЖНЫХ МА-  
ШЕРИАЛОВ в ПРЯМОУГОЛЬНИКАХ УКАЗАНА НОМЕРА КАБЕ­
ЛЕЙ И ТПРУБ.

3. С т р о и  ш е л ъ н а я  и тп е хн  о л о г и ч е с к а я  частпь в ы п о л н е н а  
н а  основАнии ч е р п т е ж е и  to от  в а т е  т  в у н ч н х  р а з д е л о в  

п р о е к т а .
4. У с т а н о в к у  а п п а р а п т у р ы  и п р о к л а д к у  шрасс у т о ч н и т ь  по 

местпу.

5. У словные обозначения, перечень моншан^ных 
М АтЕРИААОВ, ЭКСПЛИКАЦИИ) ПТЕХНОЛОГИЧЕСКО- 
го оборудования см. л и с т  A T X “ 2S.

поток!.5
40-2 24-гСМл-ем

ПРОВ.

Га.ичм. Аксенов
Привязан Н. контр Гчсарова f e r

run Мерзлбва
Нач.оха ГиЛЫЬЕНБ/WYЖ 1к
Гл.спец ГУСАРОВА
Bea ûhw Соколова ч 1

Uhb.U° IexhI k. ВарАБОШКИН: С&г*'

ТПР Ч1Ч -•/ -0 4 7 . 91 АТХ

UjEX по производства caaakux Блюди мучных 
по лч<РАБРиклт о в мощностью 4.3тъ\с.таонн. в год

Цроизв одет венный 
корпч с

Н555Я В Я Я I 5 B I *

П лан р а с п о л о ж е н и я  
н а  о т м  0.000

I ги
ГиПРОПИЦЕПРОМЧ 

г. М осква

2 9  9 0 S -  о з  г  7
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Ф р а г м е н ш  п л а н к  н а  о т м .  3.300 в о с а х  Ч - $ и А-Б"

h=2.SOO

поток 4
4 -̂Z 44-3
45-г 4S Ъ
46-г 46-3

поток 3
й ч Ш - г !

л о то  кЛ
44 44-4
4И

поток 6
7 £ Ш О

п о т о к !
45 45 г.
45-3

поток (О
45 45-4
45-3

44 45
46 40-4
8 4 44-4
44 3 8-3
40-3

25
26-4

ф р л гм Е н т  пл а н а  НА отм.  8 3 0 0  в о ся х „ *Ь8 А - Б

НО

( А Ь

со

£<1
СО

“£

40-4
24-4
24-4

1 24-3
<0-3 40-S
40-6
ь = г . т

5
д>ч2

I
<агс

4,10

40-4
24-3

24-4 24-3
40-}

24-4
с от м. 3.900

потокЗ
44 44 -г
44'3 45
4 s-г 45-3
46 46-г
4В'3

поток 5
45
45'3
«-г

J i l l
16

463

поток"1
46 4 6-4

46-3

по то к 9
ТИПЕЦ

п о т о к П
46-3

4 5-г 45-3

потокам
40-4 8-4
44 4 40 3
8-3 44-3

Эк с п л и к а ц и я  П1Е.ХИОЛОГИЧЕСКОГО оборудование

ПрмВЯЗАН

UhB. N

Л
поз Н а и м е н о в а н и е

Шип
НОРМА
ИНДЕКС. Кол

1 ПрОС.£.Ц8МТ\ЕАЪ П2-П 1

г Конвейер винтовой
9-24-БК4
46-46

*
4

3 Нория 1-10/4(> 1

9 Е м к о с т  ь 1
6 Ко н в ей ер  винтовой

У' 24- б К* 
46-46

1
1

в СушиЛКА ВИХРЕВАЯ А4-КПП 4

9 Ко н в ей ер  винтовой 9-24-БКЕ 
16-46

40 Н ория i-io/is 1

и Е м кос,т ь 1

12 Емкость \

13 Ем кость 1

1*1 Аозашор СЫПУЧИХ КОМПОНЕНтОв U12-XAA 4

45 Д озашор сыпучих компонентов Ш2-ХДА 4
46 А оъашор сыпучих компонентов Ы2-ХДА i

41 Смесишель горизонт АЛЪНЫИ А9-л.сг-о,г 1
19 Просеивагоель П2-П i
20 Конвейер  винтовой

921- Б КВ 
16-46 1

21 Нория 140/15 \
22 Просей в л т  е ль П2-П 1

23 Конвейер винтовой
9- 24-БКВ 

46-46 f

2*1 Нория 1-40/40 \

25 Нория 140/15 i

26 Конвейер винтовой
924-БКВ

16-46 1

38 Насос роторный ВЗ- 0 РА-2 1

39 Мерник- сборник моннпс 1У13-2С-̂ 22 i

40 Насос роторный бЗ'ОРА-2 1

44 Ре м м п о р  1ИЗ-2С-316 1

54
\

К онвейер винтовой
124БКВ

46-46 1

52
\

( он в еи ер  винтовой
124- 6КВ 

46-46 f

53 1/ | X
чо нве иер  винтовой

124-6К6
46-16

5*4 Д россель - кл ап ан г

27

Поз- Об о з н а ч е н . Н А И МЕНО В AHUE Кол Прим.

4 Доток АП225Т936 1443 - 7S 15

г Полоса перфорированная ПП30 45

3 ЫВЕЛЛЕР U)ПGOХ35Т936.411315 40

h профиль ZП2000TV36- )HJ IS 30

5 Короб ПГ4О0Т936. 4409-17 48

6 Угольник \)Г400Т936.1109-П 3

4 Тройник ТГ400 Т936.4409-11 3

8 ТМЦ-208-16 Усш а но вк а  лоткА ЛП225 42

9 ТМ8-92-ЧЧ Проход 4- 400*400 - *4 ОС 4

40 TM*4 -206-46 Устлновкл лоткА АП225 60

44 ТМ8-1П-7Т П роход *ix650 6

42 ТКЦ-321Н-Ц Уст Ановкл короб а ПГ400 9

13 ТК*1-32П-74 Ус та н о в к а  короба ПГ400 3

«1 ТМЗ-5Ц-19 Ус т а н о в к а  ы,итА 6

45 ТК*4- 2939-7*1 К р е с ш о в и н а  К 400 4

Обозн. Н AUMEHO в АННЕ

•
ОтьоРНОЕ устройство ,первичный  измеришелънмы 

ПРИ60 Р ) встр АИ ВАЕММ& В тЕХНО л о г и ч е с к о е  обору­
д о в а н и е  или т  ру бопровод .

В
Прибор, регуаятпор, ис полнитЕлъньиЛ м е х а н и з м , 

Элекппро а п п а р м п у ра , устлн ав а ц в а е м ь1е вне ui,umoo 
( групповая у с ш а н о в к а )

— • —
П роводка у хо д и т  на бо л ее  высокую и л и  более 

НИЗКУЮ ОтМЕТОК-Ч , о х в а ш ы в а е м у ю  д а н н ы м  ПЛА­
НОМ.

□
Прибор, регулягпор 7элькгп роапп а рагпура устлн А вли­

в а е м ы е  вне  иъитоь ( о д и н о ч н а я  у cm АНО В К Aj

П р и м е ч а н и е  см .  лнсгп А Т Х - 2 Ц .

Гл. ццщ.
Н. контр
run
Ндч-отА,
U . СПЕЦ
Вед, цн
TexhI k.

Аксенов^
Гусарова
Мерзлова
ЦЛБД&НШ1
SCAfOBA
Cokokosa
Б’араесыкц

Шз.

Щ'с.
м
U-

ТПР Ч1Ч-4 -041-. 9 А АТХ

Ц ех  по производству сладких блюд и мучны х  
полчФЛьрцкАтов мощностью 4.з тыс тоннв год!

Ни?Ж?Я П И Л  ЕЖВиИЗ!П ромыв од.с твЕниьп» 
ко р п у с .

П лан  располож ения  
на о тм . 3. 900 и 
на  от м. 8.380

25

ГМ П Р 0тЩ Е П Р 0*\Ч
г. Москва

ПРОВ. К^к. Хо uaJHлл£о £4905 - 03 г8
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Шк а ф  у п р а в л е н и я  (49ШУ,.22 j

В и д  с п е р е д и  ( Д верь  не  п о к а з а н а )

го
I
о
ш
£
<

с

SSQ

*
о
о
о Ч00~

3S0'

460

4001

— EED— ~HFk21— I3K3I

|frKT41

L A

U-Kfvil Ь-кмГ Ij-kmI 0

F F = f F = p
/

Г / /
ХЧ  1 XS 1 X 6  t

400

6 0 0 *

03

04

о з

04

Т а б л и ц а

\ p |  Ш У

П оз.
4Ш У 49 ШУ 22 ШУ

04 S F 2 S F 4 S F 5

4 -K M r 49~ K M -r 22-KM^-
0 2 3 -K M 2 4 -K M 2 Ч -К М

0 3
3 -  K4 т Z \ - K \  r 2 4 -K 4 r

3 - К Ч 2 4 - КЧ 2 Ч -К Ч

з - к т 4 2 4 -K T 4 2 4 -K T 4 r
04 3 - K T 2 2 4 -K T 2 2 Ч -К Т 2

ог
os

os

СВ
X3
г
s

гг
5
ЛО
3
С
*j r

i 'с
%
<D
Xs

f-«Е
I

■& Зо
на

По
з.

Обо зн а че н  и е На и м е н о в а н и е Кол Примеч

04 Выключ АГПЕЛЬ
АВГГТОМАГПИЧ ЕСКИИ
ВА 44 -26  -4 4 -2 0 '
-УХГТЧ ~ 2.208, БОГЦг
ПЕРЕМЕННОГО
т о к  а Хн.р. = 4 А 04 6F2

02 Пускагпель  м а г -
НИГТТНЫИ ПМЛ
422002 с тЕПДОВЫм
РЕЛЕ НА Ч А

2206 ТУ46-6ЧЧ.004-
-83 с п р и с гп а в ко и^
ко н т д к т н о ^
ПКЛ 2204 4-KIM,
ТУ46-523.622-82 03 2КМЗКМ

03 Реле ПЭ31-80УЭ 3-К4.3К2
^*2200,50 Flv З-КЗ
ТУ46 - 523.622-82 ом 3-КЧ

ОН Реле р к в 44-ч з -424-
-УХПЧ ^2208, БОГЦг
' т б - б Ч Т .  036~ 3-КТ1/
-86 02 3-КТ2

OS блок ИЗ 40 3АЖИ- Х4,Х2,ХЗ,
МОВ 6 3 2 4 -4  П 46 06 ХЧ,ХЗД

ТПР 4 4 4 - 4 - 0 4 1 .  9 4  АТХ.Н .04

ЦгЕХ ПО ПРОИЗВОАСГПвУ СЛАДКИХ 6ЛК)Д, и м учн ы х
по луф а6рикагпов т о ч н о с т ь ю 4,З ты с.то нн  в г о д

Пр и в я з а н ги п Мерзлова П р о и зв о д ств Е Н Н ы и
КОРПУС

CfnAAW Лист Листов
Н.КОИТР. ГУСАРОВА о/ЩР,

р 4НАЧ.ОТА f<MbAFHBAAT ш и
ГЛ-cneiv ГУСАРОВА cfcftp 1Нк а ф  у п р а в л е н и я 4Шу Нэш у ГИПР0ПИ1^ЕПР0М-4

г. М о с к в а
Вед..инж Соколова

■" ГЛ *1 «J » • Г #1 U # Л W 1 1 Г1Л 1 Ч 1 *4 1 и Ц
22ШУ).ЭСКИЗНЫМ ЧЕРтЕН!
обилего в и д аИнв. HS Инж- вЫбОРНОВА

гч905- о з  г 9
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Шкаф у п р а в л е н и я  П ЦП 

Вил с п е р е д и  

( д в е р ь  н е  п о к а з а н а)

л
г
о
ID
<
<

600

оо
о

480-

580_

*00

Цч-кК Ц£К] '

П-КТ21
00Ш
||_

(0 г*-
и»И»

</> «/)

W4-ь

jn-KM| L... -

•100

0 5

04

03
0 2
04
06

XI '  Х2 '

о ?

600

гх
Е
<toсо

1
«С
£> U
S
С

3е
"с
9с
-Z
CD
X
S

1о.о
•е- З

о
н

а го
О
с О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол П р и  меч.

0* вЫКЛЮЧАГПЕЛЬ АВ-

ш о м а г п и ч е с к и й

ЗА 44-26- 4Ч -20 -
- У Х Л Ч - 2 2 0 В  П Е Р Е -

МБННОГО ГПОКА L = 8 A

Ty46-644.00U '8S 04 SF4
02 Т о  ж е .  6 А 04 SF6
03 Т о  ЖЕ, 0 .5  А 04 SF Т
04 ПУСКАГПЕЛЬ ГУ!А г -

НИГПНЫИ ЛМ/1 422002
С ГПЕПЛ0ВЫМ РЕЛЕ НА

М А 2 2 0 В  . 50Г«,

т у 4 6 -6 4 4 .о о 4 - 8 з  с

п р и с т л в к о и  к о н -

ГПАКПГНОИ л к л  2204
Т У 46 -  5 2 3 .  5 5 4  ~ в 2 04 4Т-КМ

05 Р е л е  П Э З Т -г 2 У З ;-ч 8 & ^Ч-M S -K

Т У  4 6 -5 2 3 ,  6 2 2 - 8 2 03 46-К

06 Ре л е  РКв44-334-УХЛЧ^220в 4VKT1

SOTl* ТУ46-6Ч7. 0 3 6 '8 6 0 2 47-KTZ
0? б л о к  и з  40 3 АЖ И' х г .
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полэфлбрмкагпов мощностью 4,Зтыс.тоннв год
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iVexno производства СЛАДКИХ б л ю д  и  М У Ч Н Ы Х  
п о л у ф а б р и к а г п о в  мощностью 4, Зтыс.тонн в год

П р и в я з а н г и п М е р з л о в а ПроизводствЕН н ы и
К О Р П У С

СЛГАЛИЛ Лист Листов
Н. КОНТР. ГУСАРОВА р 4
На ч .о т а ГИЛЬА£Н6ЛД1 ЖЕ л
Гл.спеи, ГЗСАР08А
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Типовые проектные решения 414-1-047.91
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