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КОМПЛЕКСНАЯ СЕРИ Я  1B Z  ТИПОВЫХ ПРОЕКТОВ КРУПНОПАНЕЛЬНЫХ ШИИЫХИ ПБЦЕСТВЕННЫХ ЗД4НИЙ

т и п а е о и  п р о е к т

з п И - в з й в й п

^ [ Е Т Е С Ш Н Е  Й Е г й Н И ]  °  Е Д ^ ] ,  0 = 0 Д

M E E T

П Е Р Е Ч Е Н Ь  А Л Ь Б О М О В
А л ь ш м  1 /1C - Архитектурно- строительные,

ТХ - ТЕХНСИОГИЧЕСКИЕ ЧЕРТЕЖИ 
□Ь - ПТПП/IEHHE И ВЕНТИЛЯЦИЯ 
ЬК - Ьадпраьод7мнииизиция
ЗС -  ЗИЕКТРПС1-ИБЖЕНИЕ 
СС - СЬЯЗЬ И СИГН/ИИЗАЦИЯ

ЗАДАНИЕ ЗАЫОДАМ ИЗГПТПЬИТЕАЯМ
СП - С п е ц и ф и к а ц и я  □ б о р у д с е и н и я  
ЬМ - Ье д о м о с т и  п с т р е б н п с т и  БАЛАТЕРИАААХ

С м е т ы  утвержаеН^ш м̂рхстрпй
_ л„  ..............  /7  ПРИКАЗ DTGI.1V. 1ЭВЭгНВ|50

А М Ш Ш Ш  введен  а  ДЕЙСТВИЕ

А/1ЬБПм 2

/И Ь Б Б М  3  
А л ь б п м  < 
АЛЬБШМ S  
А л ь б о м  Б

КБ по шыЕзпБЕгана 
им. Д А Я каш м
Н/М/1ЬНИК КБ / О  В.СГиБНР[]Ь 
Гл.кпнстракгаР '̂
ПР0ЕКХ4 ДВ.МеИНПВПКИЙ

ВВЕДЕН 
КБ ПО ЖЕЛЕЗОБЕТОНУ 
им. АЛ Я к у ш е в а
ПРИМЗ н - Щ . е г Р $  /г.
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Л и с т 0 Б О З Н А Ч Е Н И Е Н И  И М Е Н И  С И Н И Е С т р . П р и м е ч а н и е

1- И
С П ЕЦ И Ф И К А Ц И Я  О Б ОРУД ОВАНИЯ ПО 
РАБ О Ч ИМ  Ч Е Р Т Е Ж А М  М А Р К И  ОБ 34-9

14-6 СПЕЦИФ ИКАЦИЯ ОБОРНДОБАННЯ ПО 
РАБОЧИМ Ч ЕР Т ЕЖ А М  М А Р К И  В К п н -15

14-7 С п е ц и ф и к а ц и я  о б о р у д о в а н и я  п о
РАБОЧИМ Ч Е Р Т Е Ж А М  М А Р К И  З А 164-22

14-5
Сп е ц и ф и к а ц и я  о б о р у д о в а н и я  п о
РАБОЧИМ  Ч Е Р Т Е Ж А М  М А Р К И  А 234-21

i - r f i
С П Е ^ Ю Ш ^ Я  Ш Р З Д Ш И Я  по
Р Л Б О Ч Ш  Ч Е Р Т Е Ж  ft № И Ш К Н  СС 224-33
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ПОЗИЦИЯ На и м е н о в а н и е  и т е х н и ч е с к а я  характеристика  оборудования

И МАТЕРИАЛОВ . Ь АВОД“ ИЗГОТОВИТЕЛЬ/ДЛЯ ИМПОРТНОГО ОБОРУ­

ДОВАНИЯ - СТРАНА , фирмл/.

Тип, МАРКА ОБО­
РУДОВАНИЯ. 
Обозначение до­
кумента  И НО­
МЕР опросного

ЛИСТА

Единица
измерении

Код ЗАВОДА- 
изготови­

тел я

Код
О Б О Р У Д О В А Н И Я

М А Т Е Р И А Л А

Цена
единицы
О Б О Р У Д О ­

ВАНИЯ,
тыс.рзе.

Ко л и ­

чест­
во

0
Масса

Единицы
оборудо­
ва н и я ,

К г .

На-
име-
НОБА-
НИЕ

Код

1 1 3 ч 5 6 Г -  7 8 9 10
О б о р у д о в а н и е  и м а т е р и а л ы , поста  в л я  е л л ы е

З А К А З Ч  ИНОМ

У з е л  у п р а б а е и и в .
Т е р м о м е т р  т е х н и ч е с к и й  с т е к л я н н ы й  т и п  А Гост 18438- ВО ит. 798 Ч Ш Ш 1 0 8 ч
М я н о м е т р  д ,м  т о м  МП а Ч т У Гост £405- и шт. 796 ч т ш з о * 4
В о д о с ч е т ч и к  У В к г  ф ы т ш - ш - ч з и * UIT. 796 Ш М Н
Р е г у л я т о р  З р р ц - м  0 1 5 Т9-г5'0М6О-1Ы-81 ШТ 796 ЧЕОНООООО 1

В е н т и л я ц и я .
А г р е г а т  в е и т и а я т о р н ы й , к о м п л е к т : Е 5 Ч 0 -  1 ШТ 796 ЧВ615.ЧЧБН 1

а )  В е н т и л я т о р  ц е н т р о б е ж н ы й  с к о л е е о м Ф н о м , ВДЧ-75

И С П О Л Н Е Н И Е  1, П О Л О Ж Е Н  И Е  П Р 2.7 0 °
Ь ) З А Е К Т Р О Ц Б И Г  А Т Е Л Ь  tf = U K B T ЧЛ 80 Вб

Ь) В И Б Р О И 5 О А Я Т 0 Р Ы t o  40

К р ы ш н ы й  в е н т и л я т о р ВШРБ-ООЧБ-Ч Ч8&П1ЧЧГ7 1
е З Л Е К Т Р О Л В И Г Л Т Е Л Е А А  915 о б / м и н . |\|- 0.1S КВТ А и р ш н г

ПрИВЯЗАН-

W b .m°
Н.ЮТР ААСКЕВИЧ

Ш - \ - 5 К Л \ ft ль Б о f/iW ОВ.СО

И Ж Е 1 1 Ш М М 1 Н Д | 
1 Ш № ! д Ш ш а ш 15В8И1 
ИАА4.4Д Г Н Я З Д Ш  В ^ Я И  I
№ Ш л ш х ш ш ^ т \

СПЕЦИФИКАЦИЯ 0БШБ,0БА- 
НИЯ ПО РАБОЧИМ ЧЕРТЕЖАМ 

МАРКИ 08.

и ш и а з а я ь и и в и
I 1-1

и  Г  ПО ЖЕЛЕЗОБЕТОНУ 
К П  ИМ.А-А-ЯКУШЕВА

2 S 2 S 9 - 0 4  4
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тгоьии.ия НАИМЕНОВАНИЕ v\ ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ОБОРУДОВАНИЯ 
И МАТЕРИАЛОВ. ЗАВ ОД-  ИЗГОТОВИТЕЛЬ (ДЛЯ ИМПОРТНОГО ОБОРУ­
ДОВАНИЯ ~ СТРАНА , фИРГЙА)

ТИП, МАРКА 060- 
РУДОВАНИЯ-Обю  
НАЧЕНИЕ ДОКУМЕН­
ТА В опросного 

ЛИСТА

Е диница
ИЬМЕРЕНИР КОД ЗАВОДА- 

- и зго то ви ­

т е л я

Код
ОБОРУДОВАНИЯ

МАТЕРИАЛА

1ДЕНА 
ЕДИНИЦЫ 
ТЫС. РУБ-

КОДИ'
ЦЕСТВО

МАССА ЕДИ­
НИЦЫ ОБОРУ­
ДОВАНИЯ, 

К Г-

Наиме­
нова­
ние

И IV

i 1 5 Ч 5 б 7 8 9 70

К Л А О Р И ф Е Р  Б И М Е Т А Л Л И Ч Е С К И Й

ПРИ t  н^- 0.0 ° KCR3-7-0WA3A шт т 48 6153 2361 1

ПРИ t  - 2.5° КСк З-8-0*2ха5А шт 796 Ч& 6353 2364 1

П РИ  tH =  - 3 0 ° к ск з- э- о гш а шт 198 48 63S31366 1

П РИ  t H = ~ 3 5 ° КХкЧ-7-ОМ Ш шт 796 48 6353 2386 1

П РИ  " t Н - - Ч 0 0 КСкЧ-80М1\ЗЛ шт 796 48 6353 2386 1

ф и л ь т р  ф я  Р6 т г - б Ш - 8 5 шт 796 48 6323 U73 3

К Л А П А Н  В О З Д У Ш Н Ы Й  У Т Е П Л Е Н Н Ы Й К 89 600*1000

С И С П О Л Н И Т Е  Л Ь Н Ы М  М Е Х А Н И З М О М М90-0.63/15 015 шт 796 о гч  о ч з з \

ЭЛ. В Е Н Т И Л Я Т О Р  И С А М А л " В К - Б а ч  ц!~ 0,5.5 ВТ шт 796 1

П Р И В Я З А Н •

2 U - 3 - 5 2 5 . < l \  k ' o b m V ' l  Q B  С О
^ист

2И й В - Н °
23 2 S 9 -0И 5
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ПОЗИЦИЯ Н А И М Е Н О В А Н И Е  И Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  ХАР АК Т ЕР И С ТИ К А О Б О Р У Д О В А Н И Я  
И М А Т Е Р И А Л О В .  З А В О Д - И З Г О Т О В И Т Е Л Ь  (ДЛЯ И М П О Р Т Н О Г О  ОБОРУ­
Д О В А Н И Я -  с т р а н а , Ф и р м а )

Т И П ,  МАРКА 
ОБОРУДОВАНИЯ.
Об о з н а ч е н и е  
д о к у м е н т а  и  
н о м е р  опр ос но­
г о  л и с т а

ЕДИНИЦА
ИЗМ ЕРЕН ИЯ КОД ЗАВОДА'

-  ИЗ ГОТОВИ­
Т Е Л Я

Код
ОБОРУДОВАНИЯ

МАТЕРИАЛА

11,ЕНЛ
ЕДИНИДЫ
т ы с . РУ 6.

КОЛИ­
ЧЕСТВО

МАССА 
ЕД И Н И Ц Ы  
ОБОРУ ДО' 
В А Н И Я ,

КГ

НАИМЕ'
НОВА'
НИЕ Код

( SL 3 4 5 В 7 8 9 1 0

О б о р у  к о в а н и е  и м а т е р и а л ы ,  п о с т а в л я е м ы е

п о д р я д ч  и к о м .

О т о  П  Л Е Н  Н Е .

К р а н  п р о х о д н о й  п р о б к о в ы й  0 1 5 H u S S k I ШГ 7 9 6 9

Ф 20 К а т а л о г  ДКБА шт 7 9 6 г

Ф ч ь / ф ъ г ШГ 7 9 6 щ

К р а н  д л я  в ы п у с к а  в о з д у х а  Ф 15 И Ч б & К Й
К а т а л о г Ц К В 1 HIT 7 9 6 га

Т р у б о п р о в о д  и з  л е г к и х  в о д о г а з о п р о в о д н ы х

т р у б  п о  Г о с т  ъ г е г - 1 5 *  0 1 5 м 0 0 6 95

0 2 0 м 0 0 6 а д

0 2 5 м 0 0 6 4 5

Ф ь г м 0 0 6 45

0  5 о м 0 0 6 4 0

К р а н  д в о й н о й  р е г у л и р о в к и  К Н Р Гост 1 0 9 4 4 - 7 5 шт 7 9 6 15----------------- --------------------------------------------- ---------------^ ---------------------------------------------
К р а н  д л я  с п у с к а  в о д ы Н ч  6 5 к Я шт 7 9 6 8

В е н т и л ь  м у ф т о в ы й  з а п о р н ы й  1 5 К Ч  18  П 2 .

0 1 5 Гост 5 7 6 1 - 1 4 шт 7 9 6 2

0 2 5 шт 796 -

Р а д и а т о р  ч у г у н н ы й  „ м с ш о - 9 8 ” п р и  t n - -  £ 0 ° с Гос т 6 6 9 0 -7 51' СЕКЦ 0 8 4 2 5 8
а км 7 9 .9 8

п р и  t H = -  & 5 °с CEKU. 0 8 4 Z 6 9

зкм S 3 .3 9

ПРИВЯЗАН-

2 А \ - 1 - 5 2 5 Л \  К ь ь ш  VI O B  СО
Лист

514НВ.№
252 S 9 - 0  Ч 6



позиция Н А И М Е Н О В А Н И Е  И  Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  О Б О Р У Д О В А Н И Я  

И  М А Т Е Р И А Л О В .  Ъ  А В О Д - И З Г О Т О В И Т Е Л Ь  ( д л я  и м п о р т н о г о  о б о р у ­

д о в а н и я -  с т р а н а , Ф и р м а )

Т и п ,  М А Р К А  
О Б О Р У Д О В А Н И Я -  
О Б О З Н А Ч Е Н И Я  
Д О К У М Е Н Т А  И

Н О М Е Р  о п р о с ­
н о г о  Л И С Т А

Е Д И Н И Ц А
И З М Е Р Е Н И Я К О Д  З А В О Д А -  

- И З Г О Т О В И ­

Т Е Л Я

Код
О Б О Р У Д О В А Н И Я

М А Т Е Р И А Л А

Д Е Н А

Е д и н и ц ы

Т Ы П - Р У Б .

К О Л И ­

Ч Е С Т В О

М а с с а

е д и н и ц ы

О Б О Р У Д О ­
В А Н И Я ,

кг

Н а и м е ­

н о в а ­

н и е
Код

1 1 3 4 5 6 7 8 9 10
ПРИ tH-~3Q°C С Е К Ц , . 084 261

экм- 80.91
п р и  t н=-35°с С Е К Ц . № 2.91

зкм. 74.71

П Р И  tH=-MO°C С Е К Ц 084 251
З К М 77.81

Х о м ут  для к р е п л е н и я  т р у б  09.0 TnS-Q1 4.904- 69 10

0 25 ТпЗ-02 19
0 32 ТпЗ-ОЗ 19
050 Стд 6 1 2 ./б 16
015 ТПЗ-00 5

Д р о с с е л ь н а я  ш а й б а  п р и  t«=-2OeG03 Г о с т т о и - и шт- 796 1
015 шт 796 1

шт
ПРИ t  н=- 25.-55“С 0  14 шт 798 1

0 5 шт 796 1
ПРИ t  rt=-30.-40°C 015 шт 796 1

0 3 шт 796 1

К Р О Н Ш Т Е Й Н  Д Л Я  Р А Д И А Т О Р О В 4.904-69 В.6 шт 796 108
К о н с т р у к ц и я  т е п л о и з о л я ц и о н н а я ,  к о м п л е к т : 7.903.9-2 В.1.2

А .  А н т и к о р р о з и й н о е  п о к р ы т и е  и з о л о м Г о с т  20429-85 n ' t 055 9,06
Б. П о л у ц и л и н д р ы  и з  м и н е р а л ь н о й  в а т ы  £=• 40 ГостЦЬМО- 84 м3 115 0,66
В. С т е к л о п л а с т и к  р у л о н н ы й  м а р к и  р с т T9 6-11-145-80 и*- 05S 24.20

s

П Р И В Я З А Н '

l A H & .t f0
! U - * - 5 W . < U  М ш м  W O B  C O

2 5 2  5 9  ~04 7

Л ИС Т

4
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Позиция НАИМЕНОВАНИЕ И ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ОБОРУДОВАНИЯ И 

МАТЕРИАЛОВ. ЗАВОД"  ИЗГОТОВИТЕЛЬ (д л я  ИМПОРТНОГО ОБОРУДО­

ВАНИЯ - СТРАНА , (|>ИРМА J

Тип, МЛРКА 
ОБОРУДОВАНИЯ.
Обо зн ачен ие до­
к у м ен т а  и н о ­
м е р  ОПРОСНОГО 

ЛИСТА

Е д и н и ц а
И ЗМ ЕРЕН И Я КОД ЗАВОДА-

"изготовителя

Код
ОБОРУДОВАНИЯ

М АТЕРИАЛА

Ц е н а

единицы 
ТЫС. рУБ-

КОЛИ­

ЧЕСТВО

М асса

е д и н и ц ы

ОБОРУДО­
ВАНИЯ;

к г .

На и м е ­
нова­
н и е

Код

1 1 ь Ч 5 6 7 S э 4 0

Узел управления
ЭЛЕВАТОРНЫЙ УЗЕЛ tf1 ШТ 196 1
Задвижка чугунная 050 ЗО Ч  ьБр 

КАТАЛОГ иДБА шт 796 2

Грязевик ТС-569.00.ооо- 09 050 5.903.15 В.5 ШТ 196 1

Вентиль стальной 040 15с 22 пж шт 196 *
Вентиль Запорный м у ф то в ы й  0dS 15Б 1$К шт 196 Ч

Вентиль запорный Фланцевый 040 15 КЧ 19П2о)к 
КАТАЛОГ ДКБА шт 196 г

Оправа для термо метра Гост £8498-90 шт 796 9
Отборное устройство 3 КУ-Мб-76 шт 796 15
Бобышка для терм ом етра 5КУ-146-75 шт 196 3
Трехходовой кран для манометра Ш  18бк IUT 196 13
Трубопровод из стальных электросварных
TPSB ПО Гост 10704-76 Ф5Ы м 006 1.9

0 Ч Ш м 006 1.35
ф п п ь м 006 0.4S
ф Ы Ч . Ь м 006 0.16

Теплоснабж ение
Клапан регулирующий с электрическим
ИСПОЛНИТЕЛЬНЫМ МЕХАНИЗМОМ И 68066 15ч ЗАО Н -ж шт 1 9 6 1

В е н т и л ь  з а п о р н ы й  м ч ф т о в ы й 1S КЧ 18 П2 шт 796 2

015 КАТАЛОГ U, КБ А шт 7 9 6 2

К ран д л я  в ы п у с к а  в о з д у х а  015 Им 6 6 к Е шт 796 ч
К р а н  д л я  с п у с к а  в о д ы  015 КАТАЛОГ 1ДОА шт 796 1

Б о б ы ш к а  БП1-М21-55 Б1-ша-а-75 шт 196 4

П Р И В Я З А Н ’.

ИН В .Ы У
к к ъ & и л  w 0 6  0 0

АИСТ

5
2 S 2 S 9 - 0 4  8
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позиция Наименов ание  и т ехническая  характерист ика  оборудования  

и м а т е р и а л о в . ЗАВОД-ИЗГОТОВИТЕЛЬ (ДЛЯ ИМПОРТНОГО DbO- 

ОБОРУ Д08АНИЯ - СТРАНА , <(ЖРМЛ )

тип, марка обо­

рудования .обоз­

начение докаплЕн 

та и В опросного 

лис т а .

ЕДИНИЦА
ИЗМЕРЕНИЯ Код ЗАВОДА- 

-ИЗГОТОВИ­

ТЕЛЯ-

Код

ОБОРУДОВАНИЯ

м а т е р и а л а

1ДЕНА
ЕДИНИЦЫ

тыс.  РУБ-

К оли­

чество

МАССА “ЕДИ 

НИЦЫ ОБО* 

РУДОВАНМ/

кг

найме

КОВА­

НИЕ
щ

1 г 3 9 5 6 7 8 9 10

Б 14 18x1.5-577 Н&А-018.010 шт т г

ф и л ь т р  -  Г Р Я З Е В И  К ф %5 5.903-1 ШТ 796

Т р у б о п р о в о д  и з  л е г к и х  в о д о г а з о п р о в о д н ы *

Т р у б  п о  Г о с т  3 26 2. - 75  *  ф ^5 шг 796 го

Ф 15 шт 796 ъ

В е н т и л я  ц, и р

Г и б к а я  в с т а в к а  В . о о - о о - о д 5.909 - з а шг 796 1

и.  00.  00- 11 шт 796 1

П о д с т а в к а  п о д  к а л о р и ф е р ц. 904 -95 шт 796 6

Ф л а н е ц , ф q . q и - о t 5 . 9 0 3 - 7 шт 796 1
К О Н ф У З О Р  ПРИ "t Н 20, '35е С <*)0. Q Q0 - 01 шт 796 1

ПРИ t H  = - B 5 r A 0 ° C  ЯЬ0.  QQ0-  05. шт 796 1

ПРИ t H =  - 3 0 ° С  =*>(>,000- 03 шт 796 1

К О Н ф У З О Р  U3 КРОВЕЛЬНОЙ с т а л и  C35SX355 НА 0 S00 Гост 19903-74 шт 796

Ф= 500 1

П а т р у б о к  п р и  t H = - 2 0 * , - 3 5 ec  no.QQO-Q8 5-903-7 шт 796 1

ПРИ t H = - ! 1 5 > 4 0 ° C  nO.QOO-йЭ шт 796 1

ПРИ t H  = - 3 0 ° 0  П О . О О О - 30 шт 796 1

Д в е р ь  г е р м е т и ч е с к а я  у т е п л е н н а я  Д У с Л ^ х о . б 5-90Ц-Ч шт 796 5

Р е ш е т к и  щ е л е в ы е  р е г у л и р у ю щ е е  т и п а  Р 200 1 . 4 9 4 - 1 0 шт 796 чч

Р 150 шт 796 23

$ОНТ В Е Н Т И Л Я Ц И О Н Н О Й  С-ИСТЕМЫ 3n. QQ.000 5.904-51 В.1 шт 796 8

ЗП. 00.000-01 шт 796 1

З П . 0 0 . 0 0 0 - 0 5 шт 796 2

привязки  '•

Е И - 1 -  5 1 5 .8 3  А м > б а ц  14 ОВ СО

АИСТ

бUHB.HO
2 S 2 S 9 - 0 4  9
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позиция На и м е н о в а н и е  и  т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  о б о р у д о в а н и я

и  М А ТЕРИ А Л О В. З А В О Д '  И ЗГО Т О ВИ Т ЕЛ Ь  ( Д Л Я  ИМПОРТНОГО ОБОРУ­

Д О В А Н И Я  -  с т р а н а  , Ф и р м а ]

т и п  . м а рк а  обо­
руд о ва н и я-Обоз­
начение  до jcjmeh 
ГА Н° ОПРОСНОГО 
ЛИСТА.

ЕДИНИЦА
и з м е р е н и я КОДЗАВОДА- 

- и з г о т о в и ­

т е л и

К о д

о б о р у д о в а н и я

МАТЕРИАЛА

Ц ЕН А  
ЕДИНИЦЫ 

ТЫС.РУБ-

К о л и ­

ч е с т в о

МАССА-ЕДИ­
НИЦЫ 0S0P!) 
ДОВАНИЯ,

К Г -

Наи м е ­

н о ва ­
н и е

К о д

1 i 3 Ч 5 6 7 8 9 10

Б о з д у х о в о д  и з  т о н к о л и с т о в о й

О Ц И Н К О В А Н Н О Й  С Т А Л И  Г о С Т  1 9 9 0 Ч - 7 Ч *  ^ 0 , 5 м м  1 0 0 Х 1 Б 0 W 000 5

£ =  0 , 5 м м  1 5 0 X 1 5 0 М 0 0 6 9

S = 0 . 6 M M  1 5 0 * 0 5 0 М 0 0 6 1 4

t ) = - 0 , 7 M M  5 D D X U Q 0 М 0 0 6 1 3

5 =  0 ,7 м м  5 0 0 X 5 0 0 W 0 0 6 1
В о з д у х о в о д  и з  т о н к о л и с т о в о й

С Т А Л И  Г о с т  1 9 9 0 3 - 7 4  *  & ~ 0 , 5 м м  1 0 0 x 1 5 0 м 0 0 6 1 %
Ъ- 0 , 5 м м  1 5 0 x 1 5 0 м 0 0 6 и

0 , 5 м м  0  2 . 0 0 Л » 0 0 6 ч
5 =  0 , 6  М М  1 5 0 X 2 . 5 0 м 0 0 6 5

&-0 .ЫА1Л И 5 0 Л З О О м 0 0 6 ч
5 =  0 , 8  м м  Ц 0 0 Х 2 . 5 0 м 0 0 6 3

5 ^  0 , 7 М М  0  5 0 0 м 006 1 1

К р е п л е н и е  д л я  в о з д у х о в о д о в  7  к о м п л е к т - 5 .  зом -  \
I V -  Т  Я Г И m  -  о з ш т 7 9 6 10
Б .  П о д к л а д к а 1 п  -  0 1 ш т 7 9 6 10
В .  Х о м у т  Б о о х ч о о h  - о н а ш т 7 9 6 1

i 1 ф 2 . 0 0 1 3 - 1 0 ш т 7 9 6 1

■

s
5

0  5 0 0 1 Х - 1 6 ш т 7 9 6 6
К о н с т р у к ц и я  т е п л о и з о л я ц и о н н а я  : 7 - 9 0 3 - 9 - 5L

—

А .  И з д е л и я  и з  м и н е р а л ь н о й  в а т ы  £ = ч о Г о с т  Ч  6 4 0 -  8 4 м 3 1 1 3 1 . 0 3

Й ь .  С т е к л о п л а с т и к  р у л о н н ы й  м а р к и  р с т Т У  6 1 1 - 1 4 5  ' 8 0 и » 1 0 5 5 4 1 . 0 4
и*
■

i

?
ПРИВЯЗАН'-

3

2 1 M - 5 2 S . 9 1  Ц ь в и м Й  О Е  со J
[ЛисТ1щ

2 L L JI H H 6 . H 0 I

2 5 25 9- 04  10
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ц и я

Й А И М ЕН В В А Н И Е tt Т ЕХ Н И Ч ЕС К А Я  ХАРАКТЕРИСТИКА Ш Р Н  Д АВАНИЯ и

м а т е р и  a m i * .  З а в о д -  и з г о т в в и т е л ь  ,  д л я  и м в в р т н ш  в в о р н -
Д О В А И И Я - С Т Р А Н А ,  Ф И Р М А )

Тип, МАРНА ОБО 
р у д о в а н и я .Ощ - 
н а ч е н и е д о г с м е
НТА/^ООРОСНОГО

ЛИСТА

Ш1И Ц А
Р ЕН И Я

КОД ЗАВОДА- 
-ИЗГОТО Б И ­

Т Н А Я

к о д
ОБОРУДОВАНИЯ,
МАТЕРИАЛА

Ц Е Н А  
ЕДИНИЦЫ 
ТЫ С . РУ Б .

К в л И -
ЧЁСТВО

М А С С А
ЕДИНИЦЫ
ВВОРЗДВ-
ш и и .к г

“h a F
MEHOj

ВАНИЕ
КОД

1 г 3 4  j 5 6 7 3 3 10
О б В Р З Д О В А Н И Е ,  П В С Т А В Л Я  Е  М О Е  Э А К А З Ч И К В М

1 C 4 E T 4 U K  Х В Л О Д Н О Й  ВОДЫ К Р Ы А Ь Ч А Т Ы Й  Ф 20 г о с т ш з - г з КОМПА 671 4213212003 1
В С К М -2 0

2 . Ю А Н О М ЕТ Р  О Б Щ ЕГО  Н А З Н А Ч Е Н И Я  Н А  PH  г 1П КГС |с М г ДМЩ ОИМ ВДПЗ ш т т 4 2 12 15 4 3 0 1 f
Г0С Г2 4 И 5 -8 8

з. Э л е к т р о н а с о с  ц е н т р о б е ж н ы й  п о г р у ж н о й  П Р О И З & О - ттгп ■ 
гном ю - г о U1T- 79 6 3 6 31831420 1

Д И Т Е Л Ь Н й й Т Ь Н ) I Q a v /ч А С , Н И О м  С Э Л Е К Т Р О Д  В И Г  А Т Е -
Л Е М  М О Щ Н О С Т Ь Ю  1 Д  К В Т , f v ‘ 2 8 3 0  О Б / М И Н .

4 . С т е к л о т к а н ь  м а р к и  С Т Ф Т 3 6 -1М 4 5 -Я 0 Л\1 055 59 5000 0000 ьъ

еех3
£«£& П р и в я з а н *.

I<
3

1сг
<ос

ИНБ.Н-
ШуУ П Ш  ШШШ?

Ж - 1 - 5 1 5 .  А а ь в о Щ Ч  и  со

<
1
%00
и

С п е ц и ф и к а ц и я  вб орзд вв вн ия
ПО PABD4UM Ч ЕР ТЕЖ А М  

М А Р К И  В К

СТАДИЯ! ЛИСТ 1 ЛИСТОН
На ч . ога М арк/ц ш 4JA ? П  1 1 1  1

Молчанью dlUx*'? |Л 1 П 0  ЖЕЛЕЗОБЕТОНУ
N J u m . А А Д к у ш е в а

РЕПНИНА
ИЮКШр!ЯНКОБСКАЯ ЯВЬ-

2S2L59- 04  И
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ш и ш Н а м ш в ш е  0  Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  о ь а р ч д и ш и а  н  М А Т Е ­

Р И А Л О В .  З а В А Д - И З Г А Т П В И Т Е Л Ь .  Д А *  Ш Ш Р Т Н А Г О  В т Я Д О В А Ш -  

- O T P A H A / ^ U P I A A .

T U U i М А Р К А  С Б О И -  

Д Я В А Ш . Б б О З Н А - 

Я В Ш Е Д О Ш С Н Т А  

Л ш с ш в  Л И С Т А

E A U H U U , f t
И З М Е Р Е Н И Я

К П Д З А В Б Д А -  

-  и з Г П Т О  Б W- 

Т Е А Я

К О Д

Ш Р и Д Б В А Ш ,

М А Т Е Р И А Л А

l ^ E H A  

Е Д О Н и и ^ Ы  

T W O . Р У Б .

К О Л И ­

Ч Е С Т В О

М А С С А

Е Д И Н И Ц

О СОРЗД ОБП  
Н Н Я *  К Г

Ш Г
тт

W U E
1С4 Д

i г 3 4 5 6 7 2 9 1 0

О в О Р О Д В В А Н И Е  И  ( Ш Е Р И А М И ,  П О С Т А В Л Я Е М Ы Е  П О Д Р Я Д Ч И К А М

1  О В О Р В Д А В А Н И Е

1 . Я н И Т А З ,  К А М П А .  : т п - к в щ т . 7 9 6 2
Г О С Т  2 1 8 4 7 - Х 5

A l  В А Ч О К  и  А Р 1Л А Т У Р А  К  H E M S Б И К ~ Б П I U T . 7 9 6 2

Г 0 С Т 2 1 4 8 5 . 5 - 7 6

г. Н И И Т А З  Д Е Т С К И Й  < К П М П А .  : д т - к в ш т - 7 9 6 1

1W 2 2 8 4 7 - 8 5

М  Б А Ч О К  И  А Р М А Т О Р А  К  Й Е М О Б Н К - Б П ш т . 7 9 6 т

Г О С Т  2 1 4  8 5 . 5 - 7 6

3 .  З М Ы В А Ю И И К  Р А З М  5 5 0  * 4 2 0 ,  К О М П А .  : Ч М П К 2 Б С ш т . 7 9 6 5

п е т  2 3 7 5 9 - 3 9

A l  С М Е С И Т Е Л Ь  С м - Ч м - В , Г А С Т 2 5 8 0 9  -  8 3 ш т - 7 9 6 Б

s i  с и < т  с ы н ш г з Ф - ' И ш т . 7 9 6 5

4 . У М Ы В Ш И М  Д Е Т С К М  Р А З  М . 4 П 0 *  3 (1(1 / К О  М П  Л .  • У М  П К  Б С ш т - 7 9 6 3

Г О О Т  2 3 7 5 9 - 8  5

А1  К Р А Н  Т О А А Е Т Н Ы И  К Т И  1 5 Д Г О С Т 2 0 2 7 5 - 7 4 ш т . 7 9 6 3

B l C H < m  С Б П Ч Г О С Т  2 3 4 1 2 - Т ? ш т . 7 9 6 3

5 .  Б т и и ч н ш  с л и в  Л и д ш “ ,  к о м п а .  - С Б  - { Ш Т - 7 9 6 2

Г 0 С Т 2 1 4 8 5 -7 6 *

НриВЙЗАИ-

__2---------- --

1 ш 2 1 И - 5 М . М К м ш \4 ВК CD
ш

1
2 S 2 S 9  0 4  1 2
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ПОЗИЦИЯ Н а и м е н о в а н и е  и т е х н и ч е с к а д  х а р а к т е р и с т и к а  о б о р у д о в а н и я  и  
м а т е р и а л о в . З а в о д - и з г о т о в и т е л ь  (д л я  и м п о р т н о г о  о в о р у д о -

В А Н И Я - С Т Р А Н А . Ч ' Й Р М Л ' ) .

ТИН, ЮАРКА Ш ' 
РНДОВАШ.ББОЭНА 
Ч ЕШ Д Ш Ш ГА
tfonm w m um

Е д и н и  Д А
ИЗМЕРЕНИЯ К о д  В А В В Д А - 

- И З Г О Т О В И ­
Т Е Л Я

П о д
ОБОРУДОВАНИЯ

М А Т Е Р И А Л А

Ц е н а

ЕД И Н И Ц Ы  
ТЫ С . Р У Б .

К о л и ­
чество

М а с с а  Еди­
н и ц ы  ОБОРУ 

д т и н я  
к г

H A U -
MERB-
&AUUE

П о д

*1 г 3 4 S & 7 а 3 10

А )  С М Е С И Т Е Л Ь  Н А С Т Е Н Н Ы Й  C M - M - H B гост25^оа-гз ШТ. 198 2
$1 Б А Ч О К  С М Ы В Н О Й  В Ы С О К О Р А С П О Л Л Г А Е М Ы Й  Ч У Г У Н Н Ы Й ТУ21-2Ь -3 3 1-85 ШТ- 196 1

В ) Б А Ч О К  Д Л Я  Д Е В И Н 'О Е Ц И Р У Н Щ Е Г й  Р А С Т В О Р И т у  21-0 1-3 3 2 -10 шт. 19 6 2
S . П о д д о н  д у ш е в о й  м е л к и й  К О М О Л . •• ПДЧ1Л ШТ- 196 1

Г 0 С Т Ю 16 1-8 3

А } С М Е С И Т Е Л Ь  с  д у ш е в о й  с е т к о й  н а  г и б к о м Г0 С Т 2 5 В 0 9 -В З ШТ. 19 6 1

Ш Л А Н Г Е  С М - Д - Ш Л .
Б) с и «о п н  ч у г у н н ы й  с  Л А Т У Н Н Ы М  В Ы П У С К О М  С П р Ч П М ГОСТ 2 3 9 1 2 -1 9 ШТ. 796 1

г  П о д д о н  Д У Ш Е В О Й  М Е Л К И Й ,  К О М О Л . : п д ч 1 л  т ШТ' 796 \

Ш 10 1G 1-X 3
А-) Д У Ш Е В А Я  С Е Т К А  Н А  Г И Б К О М  Ш Л А Н Г Е  С Т Е Р М О С М Е С И - Т С М - Д - Ш л шт. 1У Б \

Т Е Л Е М  Т С  В Б ТУ21-2БЭД 1-15М 0
6 ) С Я Я > 0 Н  П Л А С Т М А С С О В Ы Й  СПр ППМ И С Т 2 3 Ч 1 2 -1 3 ШТ. 19 6 {

в. П о д д о н  Д У Ш Е В О Й  Г Л У Б О К И Й  ,  К О М О Л .- п д ч г  в о о ШТ. 19 6 \
П 1 С Т 1 0 1 6 1 -8 3

А) ДУШЕВАЯ СЕТКА НА ГИБКОЮ ШЛАНГЕ С TEPMDCIAECU- Т С М - Д -  Ш/1 шт. 196 \

ТЕЛЕ1Л ТС В Б т н в э д и в - « о
Б) c i m u  iu a e t w a c c q b w u  СП* ЦБК с в т н ш к и  п ерел и вм V0CT23412-19 ш т. 19 6 {

9. Р а к о в и н а  с т а л ь н а я  р с - 2 ,  к о м п л . •• г о с т т -81 шт. 796 3
^ С м е с и т е л ь  С М - М - н н Г0 С Т 2 5 8 П 9 -8 3 ш т 79 6 3
Б) CU<m-?E.BU3UU ЧУГУННЫЙ Д В У Х В Б т Т Н М й  С 9 1 1 0 Д Г Ш Ш Ч ' 7 3 ш т. 79 6 ъ

10. M0UKA ИНВЕНТАРНАЯ ЧУГУННАЯ Э Ю А Л Ш П Н Н А Д , КОЮПЛ.: М К З О Б шт. 19 6 \
А) СМЕСИТЕЛЬ С м -  м - н в ш т 19 6 {
Б) Си^СН-НВДСТАБКА ш т 19 6 1

Пр и в я з а н -.

2 Н - < ' Ш . М  Дл ьбо м  1у
Uh b .yI 0

2 S 2 S 9 - O M
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Пози\до Наим енование й ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ВбОРадОВАНЦА 

Н МАТЕРИАЛОВ. ЗАВОД-ИЗГОТОВИТЕЛЬ [ДЛЯ ИМПОРТНОГО ВЫ) РЯ­
ДОВ АН ИА- СТРАНА,^ ИРМА}

ТИП.ШКАШ -.
г з д о ш к я .ш
НАЧЕШ ДОШЕК: 
Й т С Ш А Ш А

ж , \ \ КОД ЗАВОДА- 
- и з го тт-

ТЕЛО

К о д
ОВОЩОВАНИЯ
/ЛАТЕТНАЛА

ЦЕНА
ЕДИНИЦЫ
ты с. рав.

Коли­
чество

Масса Еди­
ницы тп- 
AQEAHM,

кг

н а ш -
ш а -

н о е
КОД

1 г 3 4 5 В 7 г а 1Q
ПЛГАК ЧЗГаННЬ\Л 3KVAHHPWKM\Ub\& Т5П Ф50 гост m i - и шт. паб г

T K 10Q м ФЮН шт. 796 4
12. й в а в т ен н ес н ш и т еа ь  ПО-20 Ф32 Т321-2И23-75 шт. 796 3
13.См ес и тес ь  для технологический мойка С м-М-НК г о с т я м  -гъ ШТ- Ш 4
14. СНФВН-РЕВИЗНЯ ЧИТИННЫЙ ДВЗХВБОРОТНЫй СФА5ВД Ф50 ПСТ№4-‘ 13 шт. 79 Ь 4
15. См есител ь  д л я  мойки й А 2 о т д е а ен «я  СМ-1Л-Ц Г0СТ25Ш-83 шг. 7?Ь 1
16. СИФОН бЗТЫАОЧНЫй ПА ACT МАССОН ЫН ДЛЯ МОЙКН НА Ш  23412-77 шт. 776 1

ДВА ОТДЕЛЕНИЯ 6 Б П 2 М
п .С м есител ь  общ ий  д л я  ванны  и  н м ы вА аъника е д я - П Ш У т - » шт. 776 1

OlEBOft СЕТКОЙ НА РИЕКОМ ШЛАНГЕ ОМ-ВЧ-ШЛ
« .  С и ф о н  ч и т а н н ы й  с в ы п ас н о м  и переливом  для в а н н СИР чви шт. 776 1
19. Т е р м о с м е с и т е л ь  т с в б - 50(д д я  д е т с к и х  а м ы в я л ь и н к о в ) П21-2БЗД1-155-80 шт. 776 г

1 К1АТЕПАЛЫ
CHCTE М А И

i .  Т Р а Н О Н Р О В Ь Д  ИЗ Л Е Г К И Х  о Ц И Н К О В А Н Н Ы Х  ТРОЕ Ф15 Т0СГ32Ы-75 * 1Л 006
Ф20 /п 006 4^54
Ф25 л\ 006

5
£
Ё«жк»ЕР

ф32 JW т —
Ф40 л т —
Ф50 m т

1
«с

Iс
г 1
с
Z
во'*эк

« .  Т р а в в и р о в о д  и з ч а г и и и ы х  водонапорны х тр и б  Ф65 TBCT9583 7S м т 5
з . Задвиж ка чигиниад  Фл а н ц е в а л  Фбо 30 Ч 47БР2 шт. 776 3
4. Фланцы  стал ьны е н а  ?1в фбо г о с т ш г о & о ш т. 796 6

\(РИМЕЧ АННЕ
Д ал с и с тем  Н . т з л ч  в ч н с а н т е а е  а к А з л н в
0Б1ЦЕЕ КОЛИЧЕСТВО ТЕНЬ, В ЗНАМЕНАТЕЛЕ- 
КОЛИЧЕСТВО TVH6. ПОДЛЕЖАЩИХ ИЗОЛЯЦИИ.

ПРИВЯЗАН.

2 4 4 -\ -5 2 5 .Ч \  А л ь с о м  й  B K C D  ^
O u b i r i

2 S 2 5 9 -0 4  14
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Н М М Е Й О П И И Е  И Т Е Х Й Й Ч Е С Ш  Х Л Р Ш Е Р И С Т Й К Л  О В О Р Ч Д й О А Н И Я
и  м а т е р и а л о в . З а в о д -и з г о т о в и т е л ь  (д л я  и м п о р т н о г о  о в о р н д о -
В Л И И Я - С Т Р Л И  AMPMA').

Т и п , М Ш А  0Б0- 
ъ щ ы т . Ъ ь т
Ч Ш Е Д О Ш Е К Г А  
tfWwHMA АМТА

I mhwu-A
UbK\Et>EHUA К О Д  З А В О Д А -  

- И З Г О Т О В И ­
Т Е Л Я

к о д
О Б О М Д О В А Н И Я
М А Т Е Р И А Л А

Д е й  а
Е Д О Н И Д Ы
Т Ы С .Р Н Б.

К о л и ­
ч е с т в о

М А С С А  Е ДИ ­
Н И Ц Ы  О Б О М  
Д 0В А Н И Я  

К Г

НАИМЕ­
Н О В А ­
Н И Е

к о л

i 2 ъ 5 6 7 X 9 10
5. Kpftft Т Р Е Х Х О Д О В О Й  ф  15 14МА- 00-00 ШТ. 196 1
ь. О е н т й л ь  л т т о в м й  ч и т а н н ы й  15ц  1Р 2 <ms T32M1-1429-81 шт. 796 1
т. В е н т и л ь  1ла<ртйри»тй ч и т а н н ы й  15к ч  (8П 2 41S Т Н2Ь-< т429-Й Ш Т 796 20

ф  2.0 шт. 796 12
Ф 25 щт. 796 9
Ф 32 шт. 796 —
< Но ШТ- 196 —

8. К Р А Н  П О Л И В О Ч Н Ы Й  15К Ч  1& П2 425 шт. 796 Ъ

С и с т е м а  т ъ . Т 4
1. Т р ч в о п р о в о д  и з  л е г к и х  о д и н т л и н ы х  т р т ь  <И5 Г0СТ3262-75* м 796 V s *

4»2D м 796 3 ^ 0
Ф 25 УН 796
432 м 796
440 д\ 796

2.K0HBEKT0P О Т О П И Т Е Л Ь Н Ы Й  С Т А Л Ъ А& й  420 В Т Р  =1 м ШТ- 796 5
Т И П А  П К 0И 4О Р Т - 2D" Г0С Г20849-75*

з . В е н т и л ь  з л п о р н м й  м а ч т о в ы й  л а т и н н ы й  415 15Б 1П шт- 796 20
420 Т Ч 2Ь 0Т-1392-86 ШТ- 796 20

—

425 шт. 796 3
432 шт- T9 6 1

____ 440 ШТ. 796 —

П р и о я з а н -

111-1-525.31 А л ь н о м  19 в к  с о
Лист
5HBld

252S9-0M IS
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№ и \}1 1Я НАИМЕНОВАНИЕ И ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ОБОРУДОВАНИЯ
к материалов. З л в о д - изготовитель 1 д л я  импортного оборудо-
В Л КИЯ-СТРАНА/ФИРМА')

Ш .1 Ш М  Ш '  
РЭДШНА.ОБОЗ-
ш ш е д м ш п *
Н?ЬШШГШСТЛ

Е Д И Н И Ц А
И З М Е Р Е Н И Я КОД ЗАВОДА- 

-ИЗГОТОВИ­
ТЕЛЯ

к о д
ОБОРУДОВАНИЯ
МАТЕРИАЛА

Деи А 
ЕДИНИЦЫ, 
ТЫС. РУБ.

Коли­
чество

Масса ЕДИ­
НИЦЫ ОБОРУ- 
ДСВАИУЯ

к г

НАШ
М А ­
НИЕ

КПД

1 5 4 5 ь 7 а 9 10

С ИСТЕМА К 1 . К 3
г.Т ру в о п р в во д  из ч у гу н н ы х  канализационных трув  450 T D C T 6 9 4 2 .V X 1 1 М Ш 9

Ф Ю О /И 006 70
2.Т рубопровод  и з  пластмассовых канализационных т ру б  Фбо п в х м ОСЬ 34

Ф )0 0 т-19-05Г-5В4Й м т 52

з. Вентиль зап о рн ы й  ф л а н ц е вы й  из ковкого ч уг ун а  Ф4о Г5К Ч  U n 2 шт 196 1

4 . Обратный клапан  чугунн ый  фланцевый  Н ч З р Ф 4 в ГВСТ1950В -74 ш т. 796 1
5. ФЛАНЦЫ СТАЛЬНЫЕ НА Рз =2.5 КГС /CAI1 Ф40 ГВСП2Х20-0В ШТ- 796 4
В. Т Р У В О И Р О В О Д  КЗ ЛЕГКИХ н Е в ц и и т А н н ы х  труб  Ф 4о ТВСТ3262-75* УМ Ш 10

Ф5В УМ 006 —

т . С и ф в к - р е в и з и я  ч и т а н н ы й  в р я  м о й  С Ф п  Ф зв ГОСТ 6924-73 шт. 796 1

КОНСТРУКЦИЯ ТЕПЛОИЗОЛЯЦИОННАЯ ЕерШТШМВып!!
1 Ан т и к о р р о з и й н о е  п о к р ы т и е  ИЗОЛОМ ГВСГ20429-25 УМ* 055 21
2. Из д е л и я  и з  м и н ера л ьн о й  ва т ы ГОСТ 23202-23 м * 115 127
з. Краска м лтнА я1 сУч-ЕТ йм  йензолиров. труьвп ро во д о в ) Л|1

кг
D55 n  ^  J J ^ 2 1

1\?ивш \\-

М О ? 2 U - V 5 2 5 . 3 * А а ш м  Гм
Ш \

и  С О

2S2S9-04 16
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Ш Ш ртк Н Л ИМЕННО АННЕ ЙТЕХНИЧЕЕКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ОБОРУДОВАНИЯ U
м а т е р и а л о в . З л в в д - и з т в т о в и т е л ь , для и м п о р т н о г о  о б о р н д о в а -
И И А -С Т Р А И А .9 И Р М П  ■)

т .г л м к м Б №
Лм а н и я .Об о ж а*
ЧЕННЕДОШЕИТА 

О̂ПРОСНОГО ЛИСТА

Ц и н и *
ИЗМЕРЕНИЯ

КО Д  ЗАВОДА- 
-ИЗГОТОВИ- 

Т Е Л Я

К о д
ВБВРНДОАННЯ,

М А ТЕРИ А Л А

Ц е н а
е д и н и ц ы

ТЫС. РВЕ.

К о л и ­
ч ес тв о

М а с с а
е д и н и ц ы

ББИРЗДР&А-
Ш # К Г

ш -
IftEVlQ-
ш б е

Код

1 1 ъ 4 5 6 ч 8 9 10
ЙБОРОД ОВАИИЕ И МАТЕРИАЛЫ, ЙООТАВАЯЕМ Ы Е З А К А З Ч И К А М

t  А п п а р а т ы  н а п р я ж е н и е м  д о  м о о в
1. 1  И]КА<Р РАСПРЕДЕЛИТЕЛЬНЫ Й НА 8 ОТХОДЯЩИХ Г Р И П П
С П РЕД О ХР АН ИТЕЛ Я М И  Н П И 2 -6 3  *  ГРЯППАХ '• Зпл.ВЬ- 3 *3 2 А +  А «6  А ТМ16'53Ь-50Ь-ТЬ
Н РЗ ВНАЬННКО М  НА ЯП ПАЕ V 18 -3 73 В1МШЗВ4-54Ч2 т 19Ь 1

« . Я щ и к  СИЛОООЙ ДОЧХ'РЙДЕРНЫЙ Н А З Ш .  н о м и н а л ь н ы е Я5П5-2274ЧХЛЧ-
ТО К И  2 а  H 1 Q A  И ВЫКЛЮЧАТЕЛЯМИ Н А  КАЖДОМ 'РИД ЕРЕ ~га т m 3435 46240 2 1

га«г53Ь.042ТЬ
ЕЗ .П ч С К А ТЕЛ Ь  ЗЯОВ 6 ЗЛЕКТРОТЕПЛОВЫ М  Р Е Л Е  Р Т А ГЧ1Б-523.549-Х2

Н А Т О К  2 . В А П1ЛМ22002. шт 796 34 2т 00 2

1 .4  Н А  Т О К  10 А Н М А 110 0 2 ШГ 796 3 4 2 70 0 1

1.5 П р и с т а  о к а  к о н т а к т н а я Ш 12204 А 3 4 2 70 0
ТЧ16-523.554-22 шт 196 1

1 .6  Ав т о м а т и ч е с к и й  в ы к л ю ч а т е л ь  Б В О в . 5 0 г ц , Э р  = 2 5 А ЛИОЧЬМТОНЗЧВТЛ 342210 2
М Ь - И Ш П - М шт 796

p a S L _____ш . щ .  Ш Ш ъ _

На ч а т а .
fA .cm g
Ашенёр Т\

i t o m w
ПЫХТЕЛь 
ьЕЮКАБА

г \ М - 5 Ш \  и ъ ь т  \Ч 3 0 . Ш

С п Е д т к А Б Д О  Б БО РЧД тнНА 
и  РАБОЧИМ ЧЕРТЕЖАМ

м а р к и  Эй

Ей у м я | л и с т | л и с т о к

и £ И 0 Ж Ё Л Е 3 0 Б Е Т 1 т
NJUM.A.A.AtelttlEEA

2.5259-04 17
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ция

RauMEHOBAHHE U ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ОбПРЧДОВАНИЯ 
U МАТЕРИАЛОВ. ЗАВОД-ИЗГОТОВИТЕЛЬ, ДЛЯ ИМПОРТНОГО ОВОРУДОВАНИА- 
- СТРАН А . <РИРМА')

Ш. МАРКА шм- 
дошяя.Обша-
ЧШЕДОЮМСИТА, 
НАПРОСИШЬ ЛИСТА

ш W Кпд ЗАВОДА 
-№ТОТШТЕМ

КОД
ОВОРЭДВАНИЯ.
МАТЕРИАЛА

Цена
едшоы
m.m.

Коли-
ЧЕСТВО

Лаоса
ЕДИНИЦЫ
шодю*ния. КГ

НАИМЕ­НОВА­НИЕ
КОД

1 2 3 4 5 0 7 г н 10
1. ОСВЕТИТЕЛЬНАЯ АРМАТОРА. ИСТОЧНИКИ СВЕТА

GommHttwtt & Аммитл кмил\имия
2.1 ДА БЙ ВТ КСШхЬ0|р51 Ш т 54 tin 11

готыйзвочь-тБ
2.2 ДО 150 ОТ ИСП11*2001р31 ШТ т з4бШ 4

ШЬ-545340-81
Т з пешечный для ламп Ай 1Мвт п т  * юо ИГГ т 346111 7

ГЧ1Ь-535.825-1Ч
2.4 НАСТЕННЫ4 ДЛЯ ЛАМП Дй 6й ВТ ЙБ006-1001р20 ШТ т 346111 15

П16 535 825-14

СВЕТИЛЬНИКИ С ЛЮМИНЕСЦЕНТНЫМИ ЛАМПАМН ДЛЯ ЛАМП

2.6 2*4й Вт АП002-2*4010-02 шг т 346112 23
гопмшюуи

2.1 и  А й Вт ш-2>чй-ййют ШТ Т9Ь 340112. Я
ГН08Р«СР218-84

о тя зА Н -.

2 1 4 - 4 - 5 2 5 . 5 4  U w b o w W  Э П 0 1
Лист

2ttwo.ii?
2 S 2 S9 0 4 18
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позиции
Наименование и т ш и ч е с ш  х а ?акте?»отика о втд о вА Н и я
Н МАТЕЕИААОВ. ЗАВОД- ИЭШОВИТЕМ>(ДАЯ ИМАВПНОГО ОБОГЗДОВА- 
ИИЯ-СТЕАЙА/'ОИПВА').

Пт.КШАОИга-
ДОВАННЯ.ПВИИА-
ч ш Е Д р ш т ,
(|-№№Н№1ЛКШ

т т щ т ~
НЗМЕГЕНИЯ КОД ЗАВОДА-

-изпшвдтш
к о д

ОБАЕТДАВАНКЯ
МАТЕАОААА

ЦЕНА
Единицы
т ы с . т .

КОЛИ­
ЧЕСТВО

МАССА ЕДИ­
НИЦЫ ОБОМ- 
ДАВАЙ НА /

КГ

м т ъ
н т -
UUE

код

1 1 3 4 5 0 1 1 а 10
А м и ш  U ОТ А П Е  * М

А МАП А ЙАКААЙВАНИЯ 220В ОБУЦЕГО НАЗНАЧЕНИЯ t  ЦОКОЛЕМ Р21

г . г  4 о в т БИО-230-40 ШТ 7)6 346(112106 3
ГОСТИЮ-ТО

г .з  60 «т 6215-215-60 ШТ m 3466(13108 31
Ш И З ) 1 )

2.10 100 Вт 6215-225-100 ШТ т 34Ш1510Х г

ГООШ'ЗЗ-ТЗ
2.11 150 ВТ 6245-255-150 IUT т 3466116125 4

Г0СТ223)-19

Л ам п а  люминесцентная белого света
—

2.12 40 ВТ АБ-40-1 3467131135 (4
П1Ь5Ч5.2ЬЧ-19 ШТ т

213 СТАЕТЕ? ДА* ЛЮМИНЕСЦЕНТНЫХ ЛАМП SOlC-210 346)220003 64
Г0СТХ700-15 ШТ т

ППВАЗАЙ-.

2 41-4-525.34 А к в в а ы Л  Э0.С0 4
ЛйСТ

ъП н » . ( И
25259-04 19



ц \
№ ш р а Н А И М ЕН О В А Н И Е Й Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  О Б О Р У Д О В А Н И Я

н м а т е р и а а 4о . З а в п о ,-и э № о в и т е л ь  (д н я  и м п о р т н о г о  о ш й д о в А й и А -  
- ш р а н а  л и р м а ) .

Ш .МАРШ Ш ^
РША.№03НШ
HUEAJHWMEHTA,
ГЙШСШОАША

" Ш Ш Г Г “
uittEPEIHLA К о д  ЗАВОД А-

- и з т т т Е М
К О Д

О Ш Ч Д В В А Й И Я ,
М А Т Е Р Н А А А

l ÊHA
Е Д и Н и ^ Ы
ТЫ С .РН В -

Коли­
ч е с т в о

ЙА(ЛА Еди­
ницы тп
J J M H U A ,

КР

ШМЕ-
ША-
WUE

К о д

1 1 3 4 5 6 7 1 9 1 0

3 I U b E A B H B I E .  Й З Д Д Л И Я
П р о в о д  с  а л ю м и н и е в ы м и  ж и л а м и  в  п о л и в н н и а х а о -

Р И Д И О И  В5 0 .Л В Ч К Е  С Е Ч Е Й  й Е М  •' г о о т ь з г з - ю

3 .1  4 * 2 . 5  A I M * '  3 S 0  В А П В к м Q .O X 3554330400 1 .0 6

3 . 1  1 *  4  ж л г -  3 B Q  В " к м 0.0& 3 5 54 3 3 0 10 0 0 .1 2

3 .3  4 * 2 . 5  л \ М г -  3 3 0  В ч т Ш 3554330400 Q .0 5

П р о в о д  о  м е д н ы м »  ш в а м и г о с т  ь м з - т а
3 Л 1 * 1 . 5  -  3 3 0 п в - з к м т 3 5 5 13 3 0 10 0 0 .0 2

п ?  и ш ь

2 1 1 - 1 - 5 1 5 . 5 4  К л ь Б й т А  \ \  3 0 С 0 1
А т

k
и и к .н р

25259-04 20
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ПОЗКфШ На и м е н о в а н и е  и т е х н и ч е с к а я  г м  а к т е р и с т и к а  о б о р у д о в а н и я

А МАТЕРИАЛОВ. ЗАВОД- ИЗГОТОВИТЕЛЬ (ДЛА ИМПОРТНОГО ОБОРУДОВАННА- 
-  С Т Р А Н А М И  Р И А ) .

ТИП. МАРКА ОБОИ 
ДОВАИИЛОШИАЧЕ 
НИЕ ДОКУМЕНТА, 
Л ю с и о г о  ЛИСТА

Й В Я & м Код ЗАВОДА-
- и м т а ш ш

к о д
ОБОРУДОВАНИЯ
МАТЕРИАЛА

Д ЕН А  
ЕДИНИЦЫ, 
ТЫС. РУ Б.

КОЛИ­
ЧЕСТВО

Масса  ед и­
ницы  ОБОРУ­
ДОВАНИЯ 

KP

МИМЕ
Ш А ­

М Е
Код

1 г 3 4 5 6 7 X в <0

ОВВРУДОВАНИЕ К ИЗДЕЛИЯ ОВСТАОАЯЕМЫЕ ПОДРЯДЧИКОМ
1  И з д е л и я  з а в о д о к  Гл а в э а е к т р о  м о н т а ж а
1 .1  Во ОДНО- РАСПРЕДЕЛИТЕЛЬНОЕ у с т р о й с т в о ш m 1

Г0СПЧ254-Л0
1 .2  В в о д  Г И Б К О Й и т г

п ъ ь л т - н ШТ 196
1 .3  З Ц н к  С НОНИЖ КНИДИМ  ТРАНСФ ОРМ АТОРОМ Т М 1 5 - Ш З ш г 796 \

ТЧЗЬ-Ь31-Х4
1 .4  К о р о б к а  о т в е т в и т е л ь н а я н ю ш х л * ШТ 7 9 6 66

r o m « s 4 - M
1 .5  Ко р о б к а  д л я  у с т а н о в к и  в ы к л ю ч а т е л е й  и ш - ш ш з ШТ 79 b 6 7

Ш ТЕПСЕЛЬНЫХ РО ЗЕТО К T O M W 9 - 9 5
1 .0  ЗВОНОК Э Л ЕК Т Р И Ч Е С К И Й ГА С Т 72 2 0 -Ш ШТ 79  Ь 1

З В П - 2 2 0
1 . 1  К н о п к а  к  з в о н к у ГВ С Т 72 2 9 -Ш ШТ 79b (

к з п о го то гз -то

UHB.N?
_

и м ш к е и й и ш и е м —г-

______ I
> w

11№ХТЕЛЬ 1 У
1ИНЖЕН 1 Б Ш Ш Ш "7 ,__

Ш Ш Ш

К а ь б о м  Э В . Ш

СоЕ^тКАЦЦЯ ОБОРУДОВАНИЯ 
00 ? № m i«  ЧЕРТЕЖАМ 

МАРКИ 30

[ а Е М Е И Я Ы И И
J L -2-

И ГП й Ж ЕЛ Ш Б тн З
Ж м л О квшева

25259-04 21
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ПОЗИЦИЯ НАИМЕНОВАНИЕ R ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА о б о р у д о в а н и я  

и м а т е р и а л о в . 5 а в о д - и з г о т о в и т е л е  (д л я и м п о р т н о г о  о б о р ч д о в а -

И И Я 'С Т Р А Н А ,'Р И Р М А '!

ТИП,ПАРКА 0Б0РВ
д овання .Обозна-
ЧЕНИЕ Д О М ВПА 
rt'O n W C M  АИСТА

• е д ш ц а .... КОД ЗАВОДА-
-и з г о т о в и -

Т Е Л Я

код
ОБОРУДОВАНИЯ,

МАТЕРИАЛА

Щ а
ЕДИНОДЫ 
ТЫС. РОБ.

Ко ли-
ЧЕСГВО

Ма а с а  Еди­
ницы ПБОРН 
ДОВАНИЯ

кг

НАНЮЕ-
НБВА-

Н ИЕ
код.

f г ъ 4 5 Ь 7 Я а 10

2. Э А Е к т а е т А н о в о ч н ы Е  и з д е л и я

2 .1 .  ВЫКЛЮЧАТЕЛЬ ОДНОПОЛЮСНЫЙ 2 2 0 В .6 .3 А  ДЛЯ СКРЫ ТИЙ ГО Е Т Т З У Т -Т Ь ШТ. Т 9 Ь 31
о с т а н о в к и С-1-02-51220

2 .4  П а д в е  д е п о C-2-02-SI220 шт. т 2

Г 0 С Ш 3 7 - 7 5
2 .3 . Т В  Ж Е  ДАЛ ОТКРЫ ТОЙ аСТЛНОВКИ ВРЫЗГО З А Щ И Щ ЕН Н Ы  И G-1-1p44-fr-bl220 UIT. т 18

Г 0 С П 3 9 1 - 1 6
2 .ч .  Р о з е т к а  ш т е п с е л ь н а я  д л я  с к р ы т о й  о с т а н о в к и 2 H № ll-2 -t-0 1-^ шт 79S 14

Д В а Х Н О Л Ю С Н А Я  6 .3 ft . 22й в Ш Ш Ш Ч б Ь Д Т
2 .5 . Ро з е т к а  ш т е п с е л ь н а я  t  т р е т ь и м  з а з е м а я ю щ и л л (O ip O -O -S M ^ g , игг Ш 2

К О Н Т А К Т О М ППШ00-Ч55-ТГ

Пр и в я з а н -

г м - А - Ш . М  U bw uM  у  9 0 . t U
I m

2
Z S Z S 9 - 0 4  2 2
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Позиция НАИМЕНОВАНИЕ И ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА АБ0РЧД1ВАНИЯ 
tt МАТЕРИАЛОВ. ЭАВйД ЙЗГЯТПЕШТЕАЬ СДАЛ ИМВАТГНАГА ОБОРЧ|1ДВАИИЛ-

- c t p a h a ,<p h p m a )

Ш Ш М К Ш

HUE AJOKVMEHT 
HfOl\?OCHOTOAV

т -
LlflllC

ЕДИНиЦА T o j
м̂*1

\ ЗАВОДА
►ГОТОВЯ'
ЕЛЯ

Т Й
ВБАРНД1ВАИИЯ
М А ТЕРИ А Л А

Ц ЕНА
ЕДИНИЦЫ
ТЫС.РНБ.

коли-
ЧЕСТИ

IttACOA ЕДЦ“ 
ИНЦЫОШЗ* 
Д АВ АНИ Я , 

КГ

nine
А,
т

RAUME-
НОВО-

ННЕ
КОД

И«
т

{ 1 3 “ Г " 5 6 т X 3 10
ъ . М а т е р и а л ы .  п о с т а в л я е м ы е  Г е н п о д р я д ч и к о м

3 . 1  ТРИБА С Т А А Ь И А Я  Э К ЕК ТРВ С В А РН А Я  С ВОДНОСТЬЮ
СПЛЮЩЕННЫМ ГРАТАМ С НАРНЖНЫМ ДИАМЕТРОМ Э Д «М
толщиной СТЕНКА 1.8м м ГАСТ10Т0Ч-76 м оно 30

Т р и б а  в и н и п л а с т а м  с  и а р и ж н ы м  д и а м е т р а м

Ъ  2  2.5 м/п т н и а - м - n ж 006 500
3 . 3  3 2 /н ж ТНЬ-19” 99“ 1X Ж 006 040

з .А  Т р и б а  а с б е с т о ц е м е н т н а я  б е з н а п о р н а я

к о м п л е к т н а  с к т т в й  м. асл. т р и б т ш -  63-75
В Т А М  Ч И С А Е  1 1 8 * 9 ж 00 ь 4п

| H

|

1

i

L

i
ПРИВЯЗАН'

i

1
2 И - А - 5 2 5 Л Л  А к ъ б е и а  W Э 0 .С 0 2

Лист
3iI h b . pI?
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CD
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Позм-
цил

НАИМЕНОВАНИЕ И ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ОБО PH ДО 8 ЛНИД Я

МАТЕРИАЛОВ. ЗАВОД-ИЗГОТОВИТЕЛЬ (ДЛЯ ИМАВТТЙОГЬ ОБОРУДО­
ВАНИЯ- ciopaha .ф и р м а ")

ТНТЫАА1
ПБПРЗДП!
ОВОЬНАЧЕ!
КУВЕЙТА
ОПРОСНОЙ

РКА
ыьния

EMUU
UlfftE? КОД ЗАВОДА- 

ЦЭГОТОВИТЕАЙ

Код ОБОРУДО­

ВАНИЯ, МАТЕ­
РИ АЛА

Цен а
ЕДЙНЙЦЫ
ОБОРУДОВА­

НИЯ,
тыс. pa б .

Коли­
чество

WVACCA
ЕДИНИЦЫ
ОБОРМДООА-

НКА/
КГ

шПЯЛ*
1ЙЕДО-
UH*

1АИСТА

ЙАЙ-
МЕНО'
ВАННЕ

код

1 г 3 " 1 “ ~ Г " 6 т a 3 10

Оборудование и л а тери а л ы  по ставляем ы е з а к а з ч и к о м

ПРИБОРЫ И СРЕДСТВА АВТОМАТИЗАЦИИ

ТЕМПЕРАТУРА ГОРЮЧЕЙ ВОЛЫ 15В°С. ЙРЛМОЙ Й ОБРАТНЫЙ ТРУБОПРО'
ВОЛЫ.ТЕМПЕРАТУРА ВОЗДУХА 201 .  ПРИТОЧНЫЙ ВОЗДУХО ВОД . КОЗДУХОВОД
ПЕРЕД КАЛОРИФЕРОМ. U 4321221531 41 ТЕРМОМЕТР ТЕХНИЧЕСКИЙ УГЛОВОЙ СЦЕНОЙ ДЕЛЕНИЯ Г С , СДАННОЙ ТГУ-В1.240.104 U1T JJ9 6
ВЕРХНЕЙ ЧАШ  24QMM И НИЖНЕЙ ЧАСТИ 14QMM В КОМПЛЕКТЕ С ОПРАВОЙ Г0СТ2Ш-13
по г о с т 3023-75. Пределы  изм ерени й  0- + 2 0 0 " c

Тем пература  н а р у ж н о го  в о з д у ха

1 Термометр показывающий сигнализирующий. Пределы  измерении ТПМООЭк щт. 736 421П41П2 f

-50°Ст +50°В.Длона соединительного капилляра 2,5л . Длина аорру- ТУ25-02-иЮЗ

Ж Е Ш  ТБРГАОБАШКА 25 0 M /K.T325.02.10Q375-& 4 75-84

—

HotouoИПНХТЕЛЬ s 2 4 М - 5 2 5 .34 Й лъьорл W  АЯ-CQl
__— — —

- — —
fn ь и ьа *31 а и • ДЕТСКИЕ ЯСЛИ-САД 

НА 2 5 МЕСТ
SfgilBlivJ РлШД Ш1!**»!'.!

- — — — Р | 1 *
— Ш т С 1 « й ( д77

СПЕЦИФИКАЦИЯ ОБОРЗДШМ
252S9-C

L / r  пп ЖЕЛЕЗОБЕТОНУ 
N j  ИМ-А. А. ЯКУШЕВА
)Ч оц

ГЛ.ОПЕ1ЬПНХТЕАЬ **
| — ЙНЖЕН . Ш Ё Г  < —
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Пози­

ция

НАИМЕНОВАНИЕ U ТЕХН И Ч ЕС К А Я  ХАРАКТЕРИСТИКА ОБОРНДаВАНИА А

МАТЕРИАЛОВ. ЗАВОД-№тОВИГЕЛЬ(ДЛИНМПОРТНОГО ОБОРУДОВАНИЯ- СТРАНА, 
«PUPKVA У

Т и п Ж рЮ Г "
ОБОРУДОВАНИЯ-

Об о з н а ч ен и е  ДО'
К У МЕНТА И
опросного ЛИСТА

ЕДИН
ИВМЕЕ

НАИМЕ­
НОВА­

НИЕ

1И Ц  А 
ЕН И Я

Код

КО Д  5АВ0ДА- 

IIЗГОТО ВИТЕЮ

Код  ОБОРУДО­

В А Н И Я , 

М А Т Е Р И А Л А

Ч Е Н А
ЕДИНИЦЫ
ОБ ОРЯД О- 

В А Н И Я , 
Т Ы С . Р Я Б .

К о л и ­
ч е с т в о

М а с с а
е д и н и ц ы

ОБОРУДО­
В А Н И Я !

КР

1 г 3 4 5 6 7 9 9 10

Т е м п е р а т у р а  в о зд у х а  го Ч :. п р и т о ч н ы м  в о з л ч х о в о д .
г ТБРМОПРЕОБРАЗВОАТЕЛЬ СОПРОТИВЛЕНИЯ (ЛЕДНЫ&. НОМИНАЛЬНАЯ С ТАТИ - т с м - о з ч з шт. 136 4 2 114 3  Q913 f

ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  5 0 м -Д л и н а  м о н т а ж н о й  ч а с т и  3 2 q a \m 5 1 Д 2 - *2 1 4 2 6 -

- 1 8
Т Я  25'02 Л  922

8 3 - КП

4 Ре г у л я т о р  т е м п е р а т у р ы  м и к р о э л е к т р о н н ы й . П р е д е л ы  р е г у а и р о в а т м я шт. 196 4 2 )8 8 2 4 3 0  4 1

ИИЯ 0°4 Р 40 °С. ПОМИНАЛЬНАЯ С Т Л Т И Ч Е С Ш  ХАРАКТЕРИСТИКА 5 0 «1. Т Н 2 5 -0 2
2 0 0 17 5 -8 2

5 Д Л Т Ч И К 'Р ЕЛ Е ТЕМ П ЕР А ТУР Ы  ЭЛЕКТРОННЫЙ. ПРЕДЕЛЫ РЕГУЛ ИР ОВА НИ Я Т 4 1 4 - 0 3 urr- 796 4 2 1 8 7 1 1 3 4  0 2

0о-р +50'с. в а р и а н т  П . Н о м и н а л ь н а я  с т а т и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  so  м . Т Н 2 5 -0 2
В КОМ ПЛЕКТЕ о т е р м о п р е о в р а з в в а т е л е м  с о п р о т и в л е н и я  т е м - О Ш . 2 0 0 2 4 6 - 8 3
М О Н Т А Ж Н А Я  д л и н а  12 0 м м .

_____ _—

________________________________ ________________ л ш
2 W V 5 2 5 . 9 1  \Ч  АУ-С1И i

25259*04 25
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НАИМЕНОВАНИЕ К ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ОБОРЙДОВАНИЯ Я

М АТЕРИ АЛОВ. Ь А В О Д -И З Г О Ш Й Т Е А ь Ц л Я  ИМПОРТНОГО ОБОРУД ОО ПН И Я- 
С М Р А И А .Ч ИР 1Л А )

Т М П ,М А Р К А  
ОБОРУДОВАНИЯ- 
О Б О Ш Ч Ш Е  ДО 
КУМЕЦТА И Й5 
QnVOCHOrO АЦСТД

т р ш р г "
ИВ Л Б РЕНИЯ Код З А М А  А-

И ЗГОТОВ И­

Т Е Л Я

Код 0 БОРЗА®’
В А Н Н А ,

М А Т Е Р И А Л А

Ц Е Н А
ЕДИНИЦЫ
ОБОРУДО­

В А Н И Я ,
ты с . т .

К о л и ­

ч е с т в о
ЕД И Н И Ц Ы
ОБОРУДО­

В А Н И Я ,
К Г

Н а и л б
т ь -
НИБ.

код

1 г 3 4 5 6 7 S 9 Ю____

Э Л Е К Т Р О В П П А Р А Т У Р А , У С Т А Н А В Л И В А Е М А Я  АО М Е С Т У

Г. ПОСТ У П Р А В Л Е Н И Я  К Н О П О Ч Н Ы Й  V 2 2 0 R ПКЕ-212-ЭДЗ шт 13 6 3 4 2 8 4 4 0 0 0 4 1

ИСП.2
Т У16-642 0 0 Б -

“ 3 3

г.П О С Т  УПР АВ Л ЕН ИЯ К Н О П О Ч Н Ы Й  СО СЛЕДУЮ Щ ИМИ В С ТР А И В А Й - П К У 1 5 -2 1 ш т. 7 9 6 3 4 2 3 4 5 8 0 0 0 1
М Ы 1ЛИ А П П А Р А Т А М И - 3 3 1 -5 4  У 2

t i l . ВЫ КЛЮ ЧАТЕЛЬ КНОПОЧНЫ Й Т И П А  K E - O i l  С Т О Л К А Т Е Л Е М Т У 16-526.333-
Ч ЕР Н О ГО  Ц В Е Т А  С НАД ПИСЬЮ  „ П У С К " , И С П .1 “30

№ . Т О  Ж Е
Н 5 . ВЫ КАЮ ЧАТЕАЬ  К Н О П О Ч Н Ы Й  Т И П А  К Ы Ш  С Т О Л К А Т Е Л Е М

К Р А С Н О Г О  ц в е т а  с  н а д п и с ь ю  „G t o h *  п о п  з

144. Т о  Ж Е
r is . А р м а т у р а  с в е т о с и г н а л ь н а я  с е р и и  А С т з с  з е л е н ы м

с в е т о с и л ы  р е м
Ы6. Т о ж е

t J l .  А Р М А Т У Р А  С В ЕТ О С И ГН А Л Ь Н А Я  С ЕР И И  А С Т К  С КРАСНЫ М
СВЕТОЧ» И А Ь Т Р О М

2 А И - 5 2 5 .3 Л  Л и п к и м  Д З С 111 1 ^

2 5 2 5 9 - 0 4  2 6
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1

н а и м ен о ш и е  итехническая характеристика оборудования и

и т м и .  З авод-озгото»ить [для импортного оБОРадооАШ- 
с ш ра н а .'р и р м м .

ТИП, М Ш А
оборудоеания
ОБОЗНАЧЕНИЕ ДО-jRAttME- 
tOMEVrn К Ht№ НОВА
опросного листа hue

К а б е л и  и п р а в а д А

Кабель контрольный с медными  ж и л а м и  по гр<п ч 50е -18* е

<. к в в г э 4 н . о ______________  ___________

К а бел ь  контеольный с, амоминевыми жилами яр го(п ч 5П8-т8*Е_ 
2. А Ш Г  7 * 2 , 5 ______________________________________
3- АКВВГ 20*2.5
4. АКВВГ 14 <2,5

ПРОВОД с МЕДНОЙ ЖИЛОК ПО ГОСТ 6323-73
Б. ПВ1 1«1,0

ш т

ш

кж
км
к м

к м

К о д

008

ооз
008
008

008

К о д  ВАВОДЙ- 

ИЗГОТОВИ- 

ТЕАЯ

Код ОБОРУДО­

ВАНИЯ, 

МАТЕРИАЛА

5563140200

3563440133
3563440134
35Ь3440135

35511303И

ЦЕНА 
ЕДИНИЦЫ 
ОБОРУДО­
ВАНИЯ, 
ТЫС. РУБ.

8

Коли

ЧЕСТОО

0.014

0.03
0,014
П.038

26

Масса
единицы
ОБОРУДО-

кг
/о

2 Л 1 '1 - 5 2 5 .Ц \  Д а ь б о м М  Д У .С 0 1
Кист

4
2 S 2 S 9 - 0 4  27
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НАИМЕНОВАНИЕ И ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ОБОРУДОВАНИЯ И

МАТЕРИАЛОВ. ЗАВОД-ИЗГОТОВИТЕЛЕ ДЛЯ ИМПОРТНОГО ОБОРУДОВАН ИЯ- 
ОтРАНА-'РИРМА)

Тип, *ш к а  
ОБОРУДОВАНИЯ. 
ОБО ЗНАЧЕНИЕ ДО­
КУМЕНТА И НОМЕР 
ОПРОСНОГО АИСТА

ЕДИНИЦА
ИЗМЕРЕНИЯ Код ЗАВОДА- 

ИЗГОТОВИ' 

ТЕЛЯ

КОД ОБОРУДО­

ВАНИЯ/ 

МАТЕРИАЛА

ЦЕНА
ЕДИНИЦЫ
ОБОРУДО­
ВАНИЯ,

ТЫС. РУБ.

Кол и ­

ч е с т в о

WftCGA
EAUHUiVbt

о б о р н д и -
Ь А Ш ,

к г

ш -
MEWQ
ВАННЕ

код

1 t 3 4 5 6 т 1 9 10

{■ Щ и т ы .

<• Щи т  ш к а ф н о й  м а л о г а б а р и т н ы й  о с т з б .1 5 - 7 б ЩШМ-1000*600> и г г 136 1

350 УХ ЛЯ
1Р30

1 1 Н Ж !  i m p ' l l  wss>m

П Р И В И » b h =

lUt>E>»w\4 к ч т

Д е т с к и е  я с л и - с а д
И А  2 5  М ЕС Т

{'ЩЩ  Р .Ш 1 Bim itH

U _ L
1

МАРМЦКИЙ
|?>Умкет £2

СПЕЦИФ ИКАЦИЯ ЩИТОВ К Б
ПО ЭШЕЗОБГОКЗ 
u m . A . O k y u ie w \

25259-04 28
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ш и ­

р я

Н А Ш Ш Ш М  ЙТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА АБАРЧД АААККЯ 
И М АТЕРИАЛОВ. S  АА0 Д ИЗРй Т0АИТЕЛ Ь|Д Л Я И М П А П Н А Г А  
0 Б А Р 4 Д А 0 А Й И А -С Т Р А Н  А .  Ф И Р М А .

ПАП. м а р к а  аборз  
д о а н н я .Аш н л ч е

ПНЕ Д О Ш И Л А , 
H-AAPACHAniMOA

E A U H U U , ft 
и Ш Е Р Е Й А

КАД ЗАПАДА- 
-Н1Т0ТААИТЕАЯ

КОД
А Б А Р Н Щ М т . 

М МЕРЦАЛА

l^ E H ft 
З Д Ш Ц Ы  

ТЫС. М Б .

К о л и ­
ч е с т в о

IKlftCOft
э д и к т ы
ОБОВДВА- 
UHA ,  КГ

М АН-
МЕНО-
AAHUE

КОД

i г 3 4 5 6 7 2 9 10
О Б А Р Н Д А П А Н И Е И М АТЕРИАЛ Ы , й А С Т А А А А ЕМ Ы Е З А К А З Ч И К А М

I  Г О Р О Д С К А Я  Т Е Л  Е Ф А Н  И 3 А Д Н Я

I .  Ст а й к а  т е л е ф о н н а я  2 * 2  v * w  26557-es c u t ' г ШТ т 1

1  З с Т Р А й О Т А А  З А Щ И Т Н О Е  АБА Й Е Й Т С  К А Е  Г « « 2 Т 0 Ч 9 -8 6 A 3 U - 5 Ш 796 1

з. А п п а р а т  т е л е ф о н н ы й  н а с т и л ь н ы й

С п е т. А Т С  т . 2̂ . ^ 19т н Т А -1 1  А Т С ШТ 79Ь О О З М т Ч А L

4. П Р А А А Д  Т Е Л Е Ф О Н Н Ы Й  Л И Н Е Й Н Ы Й  С М Е Д Н Ы М И

Ж  И А  А И  й V o w  2 2 4 3 V № t A T B - B - Z x Q ^ М 006 20

s. И р а  й о д  т е л е ф о н н ы й  р а с п р е д е л и т е л ь н ы й
О Д Н А  П А Р  ЙЫ  & С П З  И З О Л Я Ц И Е Й  % я З Д 5 Т 5 -7 5 Т Р П - 1 * 1 * 0 .5 м Q Q 6 £575110402 40

т а п г

/lU'}
ш .р.сйш пахтЕль

1 „— L ,  ____ I

2 4 М -5 2 5 .9 1 А к ь БОМ W СС. GQ
С ття |

,ня а барйд ооання  
п а  р а б о ч и м  л я

Ч Е Р Т Е Ж А М  М А Р К И  С С

I лист
H Z

ЛИСТЕ 8

№
ПО Ж ЕЛ ЕЗ В Б ЕТО Н З
uw .AAtauEBA

25 259- 04 29



СС
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■мч

|

Поэшря Наименование и техническая х а ? актер истина оборндованнл 
И МАТЕРИАЛОВ. ЗАААД-ИЗГВТВВНТЕАЬ (ДЛЯ ИМПОРТНОГО ОБОРНДО-

ВАНИЯ- СТРАНА» <P4PlftAT

ШИ 1 R\A?KFV ОБО- 
Р А Д Ш А Н Б Ш
Че а а е д и г о ш а
НгООЖНОТОКиШ!

ЕЛинии^л
АШЕРЕИАЯ К ОД ЗАВОДА- 

-ИЗтООИТЕАЯ
к о д

ОБОРУДОВАНИЯ
МАТЕРИАЛА

У̂ ЕН А 
ЕДАААДШ 
ТЫС.РАБ.

Коли­
чества

КУасса  еда- 
щ ъ \  т п -
ДВВААЯА

кг

и т *
АВВА-
ААЕ

Код

i 2 ъ 4 5 6 1 г 3 10
I  г о р о д с к а я  р а д и о т р а н с л я ц и я

1. Сто й ка  д л я  ли ни й  сети  п р о в од но го

ВЕШАНА A YW&H5-7& PC-I- г.? шт 796 5295315621 1

г .  Тр а н с ф о р м а т о р  а б о н е н т с к и й  ч и и ф и ц и -
РОВАИНЫЙ, МОЩИ. Ю  НА Тткл7659-80 ТАМЗ-ЮТМ шт 79Ь 529S356364 1

3. ГРОМКОГОВОРИТЕЛЬ ТРЕХНРОТРАММИЫЙ Т<ЛТ5961'69 «Ма я к -а и " ШТ Т9Ь 6566100000 5

ч. Провод  р а д и от р ан с л я ц и о н н ый  с пвх НВЖ-1*1Л м ооь 3575520404 20
И30АЯЦ.ИЕЙ Гост 10254-75 Е*

5. ТО ЭКЕ ОДНОНАРНЫЙ С ПЭ ИЗ 0ЛЯ ДНЕЙ ToaW2BV75E* ПТИМ-2*1.2 м 006 S57554040Z SO

Ш Т Е ЛЕ В ИД Е НИ Е
1. ЙНТЕННА ТЕЛЕВИЗИОННАЯ ПРИЕМНАЯ

КОЛЛЕКТИВНОГО ПОЛЬЗОВАНИЯ Г& тМ Ш -бО АТКГ-4.Ш2.1 шт 796 6577334200 t

1 .  Т о  ЭКЕ ТотдММЯ-80 а ш -2 ,1 Л 2 шт 19Ь 6577334300 г

з. Ан т е н н а я  о н о р я  ft *  Ь м THooiwmM-261-74 МТ-Ы 1 ш 196 £577392300 \

1УРАВЯЗ АА-

211-1-525.91 Дкнеоьл W СС.СО
Аист

2И й П Р
2 S 2 S 9 - 0 4  30
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Позиция HAUMEmAHUE и ТЕХНиЧЕСШ ХАРАКТЕРНСТИКА АЕ0РНД0ВААЦА 
tt W A T Em m . ЗАБИД-МШОШЕЛЬ ГДЛА \ШОРТИОГО ОБШДОЗА- 
HUA- СТРАНА / «РАР1АА1.

ГНО.МАРКАОБО- 
КЦ1рВАШП.0№- 
НАЧЕНИЕДОКНШ 
if  ООРОШОГО ЛИСТА

ЕДИНИЦА
ИЗМЕРЕНИИ К о д  ЗАВОДА- 

-иЗГОтиТЕАЛ
к о д

ОБОРНДОВАИИЯ,
МАТЕРИАЛА

Цена
единицы

т ы с . р з в

Коли­
ч е с т в о

IKlACtA ЕДА- 
НиЦЫ ШРН* 
ДОБАНЦА 

КГ

HAUME
Ш А -
HUE

Код

1 г ъ 4 5 Б 7 8 3 10
4. ОбОРНДОВАНИЕ ТЕЛЕВИЗИВННВЕ НИНФНЦИРОВАННОЕ

т н Ч 5 - Ч т 4 о о г о о о - т ! И 7 0ПН-Ь-й1 шт m 6 5 7 4 4 2 1 4 2 0 1

5. КйРБКА АНТЕНН АЛ T lV M V W tV  M-ZGH-7& А К - 1 ш т m ОД7МЧОД0 г
6. ЗсТРВЙСТВО АБОНЕНТGK0E РАСПРЕДЕЛИТЕЛЬНОЕ ПАР Б,1 ШТ 79Ь 6577396404 1

г Ка б е л ь  ра д и оч а с то т н ый  С о «  41326-26-79 P K - 7 S - 9 - 1 2 М ооь 5 5 Ш М Ы 6

Н  Ох р а н н о -ПОЖАРНАЯ с и г н а л и з а ц и я

1 .  П н а ь т  ПОЖАРНОЙ с и г н а л и з а ц и и

ЁМКОСТЬЮ 1 0  АНЧЕЙ ЛН25-03.042-те Ш - 1 ШТ 79 Б 1

2. КЫПРЯМИТЕАЬ СТАБИЛИЗИРОВАННЫЙ К 0-24 /м ШТ 79 Ь «75328700 i
1325-05.1670-79

з . Из в е щ а т е л ь  т е п л о в о й  м а г н и т н ы й ИТМ(Ш052) ШТ 796 38

4. Си г н а л и з а т о р  м а р н и т о к о и т а к т и ы и СНЕК -1 ШТ 79Ь 6653120400 18
•«25-04.3474-77
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